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o

B3aMm. uusB.

ITonn. u nara

Mus. Ne mopn.

Hacrosmas

MIPOEKTHAas

AOKYMCHTALUA pa3pa60TaHa Ha OCHOBaHUU 3aJaHUA

Ha

npoekTHpoBaHue o0bekTa «PekoHCTpykims rasompoBoga oT CeBepHblit 10 IOxHON 3anexu

Boseiickoro He(bTﬂHOl"O MCCTOPOXIACHUSA», YTBCPIKIACHHOTO HepBBIM 3aMCCTUTCIIEM FeHepaﬂbHOFO

nupexTopa — I'maBueiM nmkenepoM OO0 «TYKOWII-Komu» JI.A. Batanosbim.

3m.

Kon.yu

JIuct

Nenok

ITonm.

Jlata

10-11-2HUTTN/2022-TKP2.T
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o

B3am. uuB.

Tlonam. u nara

Mus. Ne mopn.

1 Csenenus o Tonorpapuueckux, HHKeHEPHO-Te0JI0TH4eCKHX, THAPOre0JI0Orn4ecKux,
METEeOPOJIOTHYeCKUX M KIIMMATHYECKUX YCJIOBUAX Y4aCTKA, HA KOTOPOM OyaeT
OCYLIECTBJISATHCS CTPOUTEIHCTBO, PEKOHCTPYKIUS, KAUTAJIbHbINA PEMOHT

JUHEHHOI0 00HLEeKTA

B agMUHUCTpAaTMBHOM OTHOIIEHHMH YYacTOK pabOT pacHojoXeH Ha TEepPUTOPUHU
MO I'O «Ycunck» Pecniyonuku Komu Ha 3emitsix necHoro gonga I'Y «Y cuHCKOE JIGCHHUECTBO.

bnvxaiinii Hacen€HHbIE MYHKT — 1. BEpXHEKOJIBUHCK, pacloIoKeHHBIH B 3,8 KM K ceBepo-
BOCTOKY OT paiioHa paloT, a Takke aJMUHUCTPATUBHBIA LIEHTP — I'. YCHHCK, KOTOPBIA HAXOJIUTCS B
74 KM K IOr0-BOCTOKY OT HCCIienyeMoi Tepputopur. ['opoa YcuHCK — IeHTp HedTeno0bIBaroIIero
paiiona Pecny6muku Komu ¢ pasBuroit mHppacTpykTypoil. B ropome uMErOTCS: COBpEeMEHHBIH
a’poIoOpT C BO3AYIIHBIM COOOIIEHUEM MEXIYy TopoaamMu MockBa, CeIKTBIBKAp, YxTa, Hapesu-Map u
JKEJIE3HOAOPOXKHASL CTAaHLMS, MPUHUMAIOIIAS TPY30MAaCCAKUPCKUE MOe3[Ja MO KEJIE3HOJOPOKHON
maructpanu «MockBa — Bopkyra», a Takxke nopr Ha p. Yca. Ilogbe3n K ydacTKy HU3BICKaHUM
OCYILIECTBIISICTCA OT I'. Y CHHCK 110 aBTOJ0POre «Y CUHCK — XappsAray.

Yyactok paboT pacmojiokeH B Tpenenax Boseldckoro HE(TSHOTO MECTOPOXKICHUS,
ocsanBaemoro 000 «JIYKOMJI-Komu». Ha ero TeppuTOpun paciionoKeHbl IUIOMAIHbIC H INHEHHbIC
00BEKTHI HEPTETOOBIUN.

CylecTByIOIIME COOPYXKEHHSI PACIOJIOKEHBl B Mpefesiax OTCHIIaHHBIX IUIOIIAIOK.
JInHeliHbIE COOPYXKEHNS B OCHOBHOM IIPOJIOKEHBI ITOA3EMHO.

I'maporpadudeckas cetb paiioHa paboT npezactarieHa p. KonBoit n e€ nmputokamu. Penbed
TeppUTOpUN ciabopacuieHEHHBIN, oOuiee moHwkeHue HaOmonaercs K p. Komnsa. EctecTBeHHBIN
penbed HapylleH.

[To xapaktepy pacTHUTENBHOCTH Jieca pailoHa pabOT OTHOCATCA K TOA30HAM CpeIHEH H
ceBepHoOH Taiiru. [IpeobnanaroT XBoitHbIE TOPOJIBI, BCTPEUAIOTCS TakkKe Oepé3a U OCHHa.

Kinumar paccMarpuBaeMoro paioHa XapaKTEpHU3YeTCsi KaK yMEpPEHHO-KOHTHHEHTAJIbHBIN.
JleTo KOpoTKOE M MPOXJIAAHOE, ¢ HEOOJIBIIUM KOJIMYECTBOM XKApKUX JHEH, 3UMMa MPOJOJKUTEIbHAs U
XOJIOZHAs C YCTOMYMBBIM CHEKHBIM ITOKPOBOM.

B coorBerctBun ¢ CII 131.13330.2020 «CtpoutenbHas KIMMATONOTHS»  y4acTOK

CTPOUTCIILCTBA OTHOCUTCA K KIMMATUICCKOMY paﬁOHy 1[[

Jluct

Wswm. |Kom.yu| JTuct |Nenox| Tloxm. | dara
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o

B3am. uuB.

Tlonam. u nara

Mus. Ne mopn.

1.1 CgeneHusi 00 HHKEHEPHO-T€OJOTHYECCKUX YCIOBHAX YYACTKA CTPOUTEIbCTBA

JUHEHHOr0 00bLEeKTAa

[lo nuTepaTypHBIM JaHHBIM W MaT€pUaJlaM paHEE BBINOJHEHHBIX MW3BICKAHUNA B
re0JIOTMYECKOM  CTPOEHHMH  ydacTka paboT  NPUHHUMAKT  Y4acTHE  CpeIHEYETBEPTUYHBIE,
BEPXHEUETBEPTUYHBIE U1 COBPEMEHHBIE OTIOKEHUS.

CpenHeueTBEpTUYHBIE OTJIOKEHMSI IPEJICTaBICHbl JIEAHUKOBO-MOPCKUMHU OTJIOXKEHUSIMHU
(gm II): cyrimHKamMM DOMYTBEPABIMU M TYrOIUIACTUYHBIMM C HEPaBHOMEPHBIM COJEPKAHUEM
KpYIHOOOJ0MOUYHOr0 Marepuana. OTI0KeHUs JaHHOTO KOMILIEKca SBJISIFOTCA pesibehoo0pa3yroiumMu
Ha TePPUTOPUHU pallOHA U NEPEKPHIBAIOTCA 00Pa30BaHUAMU BCEX HUXKEONMCAHHBIX KOMIUIEKCOB.

BepxHedyeTBepTUUHBIE COBPEMEHHBIE OTJIOKECHUS NIPEACTABICHBI 03€PHO-AJUIFOBUAIIBHBIMU U
AJUTIOBHANIBHBIMUM OTJIOKEeHUsAMHU (a, la III-1V): mecuanHo-rmMHUCTBIMU TPyHTaMH: Pa3HO3EPHUCTHIMU
IIECKaMH, CYIIEChIO TUIACTUYHOM, CYIJIMHKAMM TYTO-MATKOIUIACTUYHOM U NOJyTBEPAON KOHCUCTEHIINH,
U TJIMHAMM TYTOIUIACTUYHBIMH U MOJYTBepAbIMU. OTIIOKEHUS 3ajJerarT ¢ IOBEPXHOCTU JHOO
NEPEKPHITHl OMOT€HHBIMHU OTJIOKEHUSIMH JIMOO HACHIITHBIMU IPYHTAMH.

buorennsie otmnoxenus (b IV) mnpeacraBiaeHsl TophoOM CpeaHEPA3TOKHUBIIAMCS U
CJ1a00Pa3NIOKUBIIMMCSA  HOPMAJbHO30JIBHBIM — HAChIEHHBIM BOAOH. OTiOXKEHUs 3aiera-ioT ¢
IIOBEPXHOCTH, 10J] IOYBEHHO-PACTUTENBHBIM CIIOEM.

CoBpeMeHHbIE OTJIOXKEHUS! NPEICTABICHbl HACHIIHBIM I'PYHTOM B BHJE IMECKa MEIKOIo C

HEPAaBHOMEPHBIM COJEPKaHUEM KPYITHOOOJIOMOYHOI0 MaTepHaia.

1.2 CgeaeHusi 0 rHAPOre0JOrH4eCKNX YCJIOBHAX YYACTKA CTPOUTEIbCTBA

JUHEHHOr0 00beKTAa

I'unporpaduueckas cerb nmpexacrasieHa p. Konsa u ee mpuroxkamu. PailioH cTpouTenbcTBa
pacnosnoxeH B npenenax Iledopckoit HU3MEHHOCTH B AoiuHE peku KomBa, SBISAIOMIEHCS MPUTOKOM
BTOPOro nopsaka p. Iledopa — riiaBHOM peku peruoHa.

[Inpoko pacrpocTpaHEHbI 03€pa, pa3IMYHbIe IO GOPME U Pa3MEpaM.

I'unporpaduueckass cxema y4yacTKa CTPOUTENbCTBA MpEACTaBlIe€HAa B rpaduueckom
MIPUIIOKEHUU
10-11-2HUITN/2022-UTMU-T .1.

Tepputopust ywactka paboT B 3HAYUTENbHOM cTemeHu 3a0ojoyeHa, YTO B MEPHOJ]
MIPOXO0XK/ICHHUSI BECEHHETO MOJIOBOABS M JI0XKAEBBIX MaBOJAKOB MOKET IMPUBECTH K MOABEMY YpPOBHS

BOJBI U 3aTOIIJICHUIO Y4aCTKa.

Jluct

10-11-2HUITN/2022-TKP2.T
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[TnanoBBle U BBICOTHBIE AedopMaluu pyced pyubéB Oe3 Ha3BaHHs U 03Ep HE OKa3bIBAIOT
BIIMSIHUSL HA IPOEKTHUPYEMbIE OOBEKTHI.

Ha ydacTtke paGoT pycioBble IPOLECCH] HE PA3BUTHI.

Peka KonBa B cTBOpe nepexojia He EPEChIXaeT U HE NepeMep3aeT.

CornacHo moHorpaduu «Pecypcol moBepxHocTHBIX Boj CCCPy» cpenHss ToNmMHA JThAa HA
pekax paiioHa cocrasiusieT 150 cm.

Cpenusisi nata Hauana BeceHHero jepoxona — 20-25 mas. BeceHHwii y1e0Xo7 MPOXOAUT
WHTCHCUBHO IIPM BBICOKMX YPOBHAX BOJIbl M MOXET CONPOBOXKIATHCS 3aTOPAMH  JIbJA.

[TpoaomKUTEILHOCTh BECEHHETO JISI0X0/1a KosieOieres oT 3-5 aHei mo 8-12.

1.3 CBe)IeHHH 0 METECOPOJOTHYCCKUX U KIIUMATHYECCKUX YCJI0BUAX YYaCTKa

CTPOUTEIbCTBA JIMHEHHOT0 00beKTa

Knumat paccMarpuBaemMoro paiioHa XapakTepu3yeTcsi KaK yMepPeHHO-KOHTHHEHTAJIbHBIM.
JleTo KOpOTKOE M MPOXJIATHOE, ¢ HEOOIBIINM KOJUYECTBOM JKAPKUX JHEH, 3UMa MPOIOJDKUTEIIbHAS
XOJIOAHAS C YCTOMYMBBIM CHEKHBIM ITOKPOBOM.

B cootBerctBun ¢ CII 131.13330.2020 «CtpouTtenbHas KIMMAaTOJIOTHUS» YYacCTOK paboT
OTHOCHUTCS K KiuMatudeckomy paitony 1/1. [To knmumarnueckomy paitonupoBanuto Pecriyonuku Komu
00BeKT pacrosioskeH B CeBepHoM paiione (o pucynky 13 TCH 23-011-2007).

Jlns ommcaHus KiIMMara Ha YYacTKE HCIOJIb30BAIMCh METEOPOJOTHYECKUE JaHHBIE TI0
MeTeocTanusaM Xocena-Xapa u Xopeu-Bep.

KnumaTtnueckue xapaktepucTuku xonogaHoro nepuoga rona (CIT 131.13330.2020)

o

B3aMm. uHs.

Tlonam. u nara

Mus. Ne mopn.

Kimmarnueckas xapakTepucTHKa Yerp-Yea
Temneparypa Bo3ayxa HanOoJee X0JIOAHBIX CYTOK, ooecned. 0,98 -47
Temneparypa Bo3ayxa HanOoIee X0JIOJHBIX CYTOK, ooecried. 0,92 -45
TemnepaTypa Bo3ayxa Hanbosiee X0JI0AHON NATHIHEBKH, ooecriey. 0,98 -44
Temneparypa Bo3ayxa HanOosee X0JIOJHON MATHAHEBKH oOectied. 0,92 -41
Temmnepatypa Bozayxa obecnieueHHOCTHIO 0,94 -27
AbGcoutoTHas MUHMMAIbHAs TEMIIEpaTypa BO3yxa -53
Cpenusisi cyTo4Hasi aMILTUTY/Ia TEMIIEPAaTyphl BO3AyXa HanOoJee XOJIOIHOTO 3.3
Mecsiia )
[TpomoImKUTETFHOCT, CYT, W CpEeIHssi TeMIlepaTypa BO3IyXa, MEpPHOAa CO 211
CpelHelN CyTOYHOM TeMneparypoil Bo3ayxa < uinu = 0 rpag -11,4

277
To xe, < unu = § rpan.

-1,7

297
To xe, < umm = 10 rpa. 6.5
Cpenusisi MecsiaHAsi OTHOCHTENbHAS BIIAYKHOCTH BO3/lyXa HanOoJIee XOJIOJHOTO 23

Mecsna, %

Jluct
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KnumaTtnueckast XxapakTepucTuka Yere-Yea
Cpennsis MecsiuHass OTHOCHTENIbHAS BJIAKHOCTh BO3lyxa B 15 4. Hamboiee 33
XOJIOJHOTO Mecs1a, %
[Ipeobanatomniee HarpaBIeHUE BETpa 3a eKkadpb-heBpaib {0)
MaxkcumanbHas U3 CpeJHUX CKOPOCTEH BeTpa Mo pymOam 3a ssHBaph, M/C 4,5
CpenHsisi CKOPOCTh BETpa, M/C, 3a MIEPUOJ CO CPEIHECYTOUHON TeMIiepaTypou 3.9
BO3/yXa < WIM = § Tpaj ’
KnumaTtnueckue xapakrepuctuku Temioro nepuoaa roaa (CII 131.13330.2020)
Kimmmarnueckast xapakTepuCcTHKa VYerp-Yea
Bapomerpuueckoe napiienue, rlla 1003
Temneparypa Bo3ayxa, ooecniedeHHOCThI0 0,95 18
Temmepartypa Bo3ayxa, odecnieueHHOCTBIO 0,98 23
CpenHsisi Makc. TeMIepaTypa Bo3yxa HanOoJiee TeIIoro Mecsia 20,5
AOGcoioTHAs MaKCUMaJIbHAs TEMITEpaTypa BO3IyXa 33,6*
Cpenssisi cyTO4YHasl aMIUTUTyJa TEMIIEpaTyphl BO3ayxa HamOoJiee TETUIOTo 10
Mecsina
CpenHsisi MeCsS'YHasE OTHOCHUTEIIbHAS BIIAKHOCTH BO3yXa HamOOJee TEIUIOTO 7
Mecsna, %
Cpenusis MecsiyHasi OTHOCUTEJIbHASI BIAXKHOCTh Bo3ayxa B 15 u. Haubonee 59
TEIUIoro Mecsna, %
CyTOuHBIl MaKCHUMYyM OCaJKOB, MM 64
[Ipeobiranaromniee HaIIpaBJICHUE BETPA 32 HIOHb-ABTYCT C
MuHnumanbHas U3 CpeIHUX CKOPOCTEN BeTpa 1o pyMmOaM 3a UI0Jb, M/C 4,3

HpI/I MMPOCKTUPOBAHNEC YUTCHBI CIICAYIOIINC aTMOC(i)CprIe KIIMMAaTUYCCKUEC HAI'PY3KH:

o

B3aMm. uHs.

Tlonam. u nara

3HaueHue O6ocHoBaHMe (MCTOYHUK
HaumenoBanue napamerpa HOKA3aTeIn] uH(opMaIH)
HopMaTuBHOE 3HaueHuE BECa CHErOBOIO TOKPOBA 2.5 kITa (V) CI1 20.13330.2016
JUJISl CHETOBOT'O pailoHa ’ ) )
HopMmartuBHOE 3HaueHME BETPOBOrO AaBIEHUS IS 0,38 kIIa (III) CI120.13330.2016
BETPOBOT'0 paiioHa 650 ITa (I1I) I1yH5
HopmartuBHas TomuyHa CTEHKH rososiena 10w (IIT) CI120.13330.2016
20 mm (IIT) Iyo
[IponoIKUTENBHOCTH TPO3 B TOJ or 10 HOF(Z)SL Hacos B I1vy5
PaiioH ¢ TIsICKOM TPOBOJOB YMEPEHHBIN I1yo5
Knmmarndecknii paiion 1o Bo3aercTBuio knmMata | 114 — ymepenHsii, FOCT 16350-80
HAa TEXHUYECKUE U3AEIUS U MaTepHaJIb YMEPEHO XOJIOIHBII
KnumaTtnueckuii moapaiioH CTpOUTENIBCTBA I CII 131.13330.2020
30Ha BJIa)XHOCTH TeppuTopuun Poccun 2-HOpMallbHas CII 50.13330.2012

Mus. Ne mopn.

Paiion ceiicmuuecku He akTuBHBIN. B cootBeTcTBHM ¢ CII 14.13330.2018 «CTpOouTensCTBO B

CECMUYECKUX paloOHax» CelcMUYecKass aKTMBHOCTh B Tpeenax TEPPUTOPUH CTPOHUTENHCTBA IO

kaptam OCP-2015 (A, B) - 5 6amios, (C) — 6 6ayuos.

Wswm. |Kon.yu| JTuct | Nemok

Ilogn. | [ara
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o

B3aMm. uHs.

Tlonam. u nara

Mus. Ne mopn.

2 Csenennsi 00 0cO0ObIX NPUPOIHO-KIUMATHYECKUX YCJIOBHUAX 3€MeJILHOI0 y4acTKAa,

NMPeA0CTABJISIEMOrO VISl pa3MelleHNsl JUHEIHOro 00beKTa

B reomopdonornyeckoM OTHOIICHUH pailoH paboOT pacrmoyiokeH B mpexaenax I[ledopckoit
HU3MEHHOCTH. Penbed Teppuropuu mpenacraniser co0oil cnaboyBalucTyo, 3a00JI0YEHHYIO PaBHUHY,
OCJIOKHEHHYIO 10JauHOM p. KonBa u e€ npurokamu.

CornacHo TeOKpHOJOTHYECKOMY PallOHHPOBAHUIO, TEPPUTOPHUS pabOT pacHojoKeHa B 30HE
OCTPOBHOI'O PAaCIPOCTPAaHEHUsI MHOTOJETHEMEP3ibIX TpyHTOB (MMI'), HO TPYHTBI TEPPUTOPUHM TAJIBIE,
CE30HHOIIPOMEP3aroIIue.

CymiecTByronMe COOPYXKEHHUsI PpACIOJIOKEHBl B IpPEAeNiax OTChIMAHHBIX IUIOMIA/IOK.
JIunelinble COOPYX EHUS B OCHOBHOM IIPOJIOKEHBI IOJI3EMHO.

Ha Tteppuropun crpoutTenbcTBa OTCYTCTBYIOT JIaHHBIE MHOTOJIETHUX HaONIOJEHUN 3a
[JIyOMHOM CE30HHOI'O ITPOMEpP3aHus, TaK KaK TaKOBble HAOIIOEHHs HE poBomInch. [Ipu oTcyrcTBUN
JMAHHBIX MHOTOJICTHUX HAOMIOJIEHUII HOpMaTHBHAs TIyOMHA CE30HHOTO MIPOMEp3aHHs ISl TallbIX
TPYHTOB OIpeesieTcss Ha 0OCHOBE pacu€roB coriacHo 11.5.5.3 CII 22.13330.2016 «OcHoBaHus 3qaHui
U COOPYKEHUI.

Tabmuua 2.1— Jlanaple HOpMATHBHOM TITyOWHBI TPOMEP3aHUS

HopmaTusHas riryonna
Homep UI'D HaumenoBanue rpyHTa p Y
CE30HHOT'0 IPOMEP3aHUsl, M

1 TeXHOTeHHBIN TPYHT (TIECOK MEJKHIA) 2,49

Sa, 50, 58, 60, 6B CyTIJIUHKY ¥ TJIMHBI 2,04
30 CynecH, IECKU MEJIKHE U TBLICBAThIC 2,49

3 Ilecku  TpaBeNUCTBIC, KPYMHBIE U 267

CpeIHEeN KpyIHOCTH ’

I'panunel HOpMAaTUBHOM TIIYOMHBI NPOMEP3aHUs TPYHTOB MPEJCTaBI€HAa HAa MPOAOIbHBIX
npodpwisx (rpadpudeckas yactb, 10-11-2HUIN/2022-UT'U-T".3-10-11-2HUTTI/2022-UTU-T.5).

B coorserctBun ¢ CII 47.13330.2016 xaTeropust CI0XKHOCTH HH)KEHEPHO-TEOJIOTMYECKHUX
ycnoBuit Il (cpemneit crnokHocTH). DakTOpbl, SBISIOMIMECS OMPEACTSIONIMMH TMPU TPUHITHH
OCHOBHBIX IPOEKTHBIX PELICHUI:

- MOpPO3HOE€ IIy4y€HHE, OTPULATEIBHO BIMAIOLIEE HAa YCIOBUS CTPOUTENIBCTBA MU
AKCIUTYaTalUI0 COOPYKEHHM, UMEIONIEEe IIUPOKOE PACIIPOCTPAHEHUE HA YYACTKE U3BICKAHHUS;

- crienuudeckue TPyHTHI (TEXHOTEHHBIE OTJIOXKEHUS) B chepe B3auMOACHCTBUS 3MaHUI
U COOpPYKEHMH, KOTOpbIE HE OKA3bIBAIOT BIMSHUE HA BHIOOP MPOEKTHBIX PElIEHUH, CTPOUTEILCTBO U
IKCIUTyaTalHIo.

CrnenuduueckuMu TPYHTaMH B Tpeenax Y4acTKa M3BbICKAaHUM SBIAIOTCS TEXHOT'€HHBIE

OTJIOKCHUA.

Jluct
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TexHOreHHbIl TIPYHT, IPEICTaBICH IIECKOM KOPUYHEBBIM, MEJIKUM C IIPOCIONKAMHU

IBIEBATOTO, C BKJIIOUEHUEM I'paBus 10 12%, c€30HHO-MEP3IIbIM.

K HC6J'Ial"0HpI/IHTHI)IM HHXXCHCPHO-TCOJIOTMYCCKUM IIpoHeccaM, pacIpoOCTpaHCHHBIM B

npeJienax yJyacTka paboT, OTHOCSTCS MPoLecchl MOPO3HOT0 Ny4YeHMusl.

Haubonee monBep>KeHbI JaHHOMY TPOIECCY YYaCTKH, CIOKCHHBIE C THEBHOW MOBEPXHOCTHU

710 TITyOMHBI CE30HHOTO TIPOMEP3aHHs MbUIEBATHIMH U TTTMHUCTBIMU TPYHTaMHU U TOphamu.

Tabmumua 2.2 — [TyunHucteie cBoiicTBa rpyHTOB B 30He CMC

. A . . o
M il = = o < = = E = X
e e T i ) E : o | E = S g E 5| o 3 =
& Q K |E g Eg gl o>n| T 09|l aE| S8 s &
A ESISEL YyLEE|IEES|E22|CE| 575 = =
E HanmenoBanue EEIEZEAHEEQ Eo2 2EElZE| 2 = o | = |Crenens MOPO3HOM
) S 2R o9& < z
rpyHTa SglEeg |EeZlEs SEES| 8| 8E2S| & MyYHHUCTOCTH
g “E3 2 |d E|FE |YBF| B2 53ig| ~
Z ER & R B ) B 2S5 e =Y
as 2 S
Y Wp W, pd Wer Mo =
TEXHOTCHHBIN TPYHT N
1 by D=1,0 HEIy4YHHUCTHII
(mecox memnkwuit)
36 |mecok MeJKHii D=1,0 HEMyYHHUCTBIN
3r |I[lecok rpaBenuCThIH D=0,4 HEMyYHUHUCTBIN
CYTJIHHOK .
52 |S" . 0,22 0,15 0,27 1,64 0,172 [11,29 39,1 0,56 |cpemHEmyYnHHUCTHINA
MSITKOIUICTHYHBIH
CYTJIMHOK j
56 <Y N 0,20 0,16 0,25 1,71 0,168 [11,29 55,9 0,31 |cpenHemyYHHUCTHII
TYTOILIACTUYHBIH

[TnomaaHas mopakeHHOCTh TPACCHI MPOIIECCAaMH MOPO3HOTO IydeHHs rpyHTOB Oosiee 75 %.

Hpouecc OTHCCCH K BE€CbMa OIIaCHBIM.

[To xapakTepy noaromjieHuss pailoH pabOT OTHOCUTCS K ECTECTBEHHO HOJTOIUIIEMON

tepputopun (CIT 22.13330.2016 1n.5.4.8) — mpu riayOMHE NPOTHO3ZUPYEMOTO 3alieraHHsl YPOBHS

MOA3EMHBIX BOJI MEHEEe 3 METPOB U HEMOTOIUIIEMOM TIPH 3aJIETaHUH TPYHTOBBIX BOJI Iryoxe 3,0 M.

[Ipy mpoeKTUpOBaHMM 3JAaHUM U COOPY)KEHHUH, M HMX HMHXKXEHEPHOM 3aIUThl OT OMNACHBIX

MMPUPOAHBIX HPOUECCOB CICAYCT YUYUTHIBATH, YTO I'C€OJIOTUYCCKUC IMPOLCCChI, PACTIPOCTPAHCHHBIC HA

tepputopuu usbickanui, cormacHo CIT 115.13330.2016 (tabn. 5.1) xapakTepu3yroTcsl CAEAYIOIIMMHI

KaTCropuiaMu OnmaCHOCTH:

- IMy4YCHUC — KaK BECbMa OITaCHBIM (HOTCHHI/IaJ'ILHa}I IIomaaHas mopaxxC€HHOCTb Ooiee 75

%);

- MOJITOTINIEHUE - KaK BEChMa OMAacHBIN (TIIOIIa Has MPOTsHKEHHOCThIO 6oee 75 %);

- 3eMJIETPSACEHUS - KaK yMEPEHHO-OMAaCHbIN (MHTEHCUBHOCTh MeHee 6 OalioB).

[Ipu MapiipyTHOM 00CIIEIOBAaHUH TEPPUTOPUN MHOTOJIETHUE Oyrphbl MyYEHUSI HE OTMEUEHBI.

Y4acTKH ¢ 3ajieraHueM CKaJIbHBIX U MOJIYCKAJIbHBIX TOPOJ HEC BCTPCUYCHEI.

Onon3HeBEBIC YYaCTKH U YHaCTKU C pa3BUTUCM KAPCTOBBIX MPOUCCCOB OTCYTCTBYIOT.

Wswm. |Kom.yu| JTuct |Nenox| Tloxm. | dara
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Y4acTKOB C pa3BUTHEM CONUDIIOKIIUHN, KypyMOB, JJABUHOOIIACHBIX M CEJIECONACHBIX YYaCTKOB,
OchInel 1 00BaJIOB BCTPEUYCHO HE OBLIO.

Kpurepun omacHoctu mpomeccoB npuseneHbl cormacHo CIT 115.13330.2016 «I'eodusuka
OMACHBIX TMPUPOAHBIX  BO3ACUCTBUII». OcTtanbHble  OINAcHbIE T'EOJIOTUYECKHE  MPOIIECCHI,
nepeunciiennbie B CII 115.13330.2016, Ha yyacTke U3BICKAHUNA OTCYTCTBYIOT.

Paiion ceiicmnuecku He akTuBHbIN. B coorBercTBru ¢ CII 14.13330.2018 «CtpoutenscTBo B

CEHCMUYECKHX paiioHax» CelicCMUYecKas aKTUBHOCTh B TpeliesaX TEPPUTOPUH CTPOUTENIHCTBA IO

kaptam OCP-2015 (A, B, C) - 5 6amios.

Jluct
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3 CaeneHnsi 0 NPOYHOCTHBIX U Ae(POPMAIMOHHBIX XaPAKTEPUCTHKAX TPYHTA B

OCHOBAHHM JIMHEHHOI0 00bEKTAa

B npenenax paccmarpuBaemMoro ydactka BeiaesneHo 8 UI'D.
Cospemennvie mexnozennvie omaodicenus (t1V)

NID-1 — TeXHOTCHHBIH T'PYHT, IPEACTABICH MECKOM KOPUYHEBBIM, MEJIKHM C MPOCIOMKaMU
MbUIEBATOr0, C BKJIIOYEHHEM rpaBusi 10 12%, ce30HHO-Mep3NbIM. BCKpPBIT OHOM CKBakuHOUM Ne4.
Kposist — 0,0 m, mogomBa — 1,0 M. MomHocTs ciost 1,0 M.

Cospemennvie annrosuanvhvie omuodicerus (alV)

UI'D-36 — mecok  cepblif, CEpO-KOPUYHEBBIM, MEJIKUM, CpeIHEeW  IJIOTHOCTH,
BOJIOHACBIIIICHHBINA, OJHOPOJHBIN, CIA0OMYYHMHHUCTHIN, ¢ BKIIOYCHHUSIMH TpaBUsi U rainbku 10 3-5%.
BekpoiT ckBaxkunamu Ned, 5, 6, 7, 7/1, 8. Kposns — 0,2-7,0 m, mogomBa — 3,7-12,5 M. MoIIHOCTE cltost
ot 1,0 mo 10,0 m.

NI'3-3r — mecok cepblil, rpaBeIUCTbIi, BOJOHACHIIIEHbIN, HEOJIHOPOAHbIN, HEITYYUHUCTBIN.
Bcekpeit ool ckBaxkuHo# Ne7/1 B pycne peku. Kposust — 1,5 M, momomBa — 3,5 M. MomHoCTh cios
2,0 M.

NI'>-5a — cyriMHOK cepblil, CepO-KOPUYHEBBIM, MIATKOILUIACTUYHBIN, JIETKUNA MECYAHUCTBIA U
IBLIEBATBINA, C TOHKUMH IIPOCIOSAMHU IECKa KOPUYHEBOTO U CEPOT0, MEJIKOT0, BIAXXHOTO, C TPaBUEM 0
5% u 6e3 BUIUMBIX BKIFOUeHUH. BCkpbIT 60mbmmHCcTBOM cKBaxknH. Kposins — 0,2-10,0 M, momomBa —
1,0-11,5 M. Moinocts cios ot 0,8 10 3,4 M.

NI'D-50 — CyrIMHOK Cepbli, TYromjacTUYHbIM, JErKUH MEeCYaHUCTBIA M IbUIEBaThIM, C
TOHKMMH TIPOCJIOSIMU TIECKa KOPUYHEBOI'O U CEPOro, MEIKOIo, BIAXKHOro, ¢ rpaBueM A0 5% u 6e3
BUJIUMBIX BKJIIOYCHHH. BCKpBIT OombmmHCTBOM cKkBakuH. Kponst — 2,1-17,0 M, mogomsa — 7,0-30,0
M. MomaocTs ciost oT 1,5 mo 19,0 m.

NI'3-5B — CyINIMHOK cepblii, NOJYTBEPAbIM, JIETKUN MECYAHUCTBIM, ¢ TOHKUMHU IPOCIOAMU
necka KOPUYHEBOTO U CEPOTo, MEJIKOT0, BIAXKHOTO0, C TpaBueM 10 3-5%. BekphiT B ckBaxuHax NeNe2,
3. Kposis — 13,0-14,2 m, mogomBa — 17,0-19,0 M. MomtaoCTh ciost ot 4,0 10 4,8 M.

UI'3-66 — rnmHa cepas, TyrorjlacTU4yHas, Jierkas IbUIeBaTas, ¢ TOHKHUMH 4YacThIMU
MIPOCIIOSIMU TIECKA CEPOr0, MEJIKOTO, BJIAXKHOTO, C BKIOUEHUEM IpaBus 10 5%. BCKPBIT B CKBaKMHAX
NeNe5, 6, 7/1,9. 10, 11. Kposis — 3,7-14,0 m, momomsa — 7,0-17,0 M. MomtHOCTE citost ot 1,0 10 6,0 M.

NI'3-6B — rnuHa cepas, moyyTBepjasi, Jierkasi INblUieBaTasi, ¢ BKIIOYeHHEeM rpaBus A0 3%.
BcekpriT B ckBaxkuHax NeNe9, 10. Kposis — 15,0-16,0 m, mogomBa — 17,0 m. MomHocTs cnost ot 1,0 10
20m

JleranpHOE  TEOJIOrO-JIUTOJIOTMUECKOE CTPOEHUE, HWHTEpBalbl 3ajeraHus, MOIIHOCTH

BBIZICJIICHHBIX CJIOCB, XapPaKTEp paClpOCTpaHCHUA U 3aJICTaHUA I'PYHTOB IMPCACTABJICHBI B HHXKCHCPHO-

Jluct
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JMTOJIOTUYECKUX KOJIOHKaX (rpaduueckas yacts, 10-11-2HUIIN/2022-UTU-T".2 u rpadudeckas yactb

10-11-2HUITN/2022-TKP2 nuctsl «BeIOOp TMHBI CBail»).

CBOICTB TaJIbIX TPYHTOB MpeACTaBIeHbI B Tabnuuax 3.1

CBOMCTB TaJIbIX I'PYHTOB

PGKOMGHI[yeMI)IC HOPMATUBHBIC U paCYCTHBIC 3HAUYCHUSA roxkasareiieit (bHSHKO-MCXaHI/ILIeCKI/IX

Tabmuma 3.1 — HopmatuBHBIE W pacdeTHbIC 3HAYCHHS IMOKa3zaTeie (hU3MKO-MEXaHMYECKUX

Homep UT'D
2 Z 1 36 | 3r Sa 6 | s8 | 66 | 68
XapaKTepUCTUKU TPYHTOB = =
= [5 TEXH. I
Iecox ecox Cyrn Cyrm. I'muna
TPYHT ., | rpaBemmc Cyrn ot [iHa T8
(HCCOK MCIKHNN o MATK Tyr IITB
MEJIKHI) et
EcTecTBeHHas BIAXKHOCTH A\ I.e 0,12 0,20 0,19 0,22 0,20 0,17 0,23 0,22
TLI0THOCTB TPYHTa p 1,84 1,93 1,96 2,01 2,05 2,06 2,00 2,08
a)mpu 6=0,85 Pu r/em’® | 1,81 1,90 1,93 2,00 2,04 2,03 1,99 2,04
6) mpu a=0,95 P1 1,80 1,88 1,91 1,99 2,04 2,01 1,98 2,02
II10THOCTB CYXOTO I'PYHTa Pd r/em’ 1,64 1,61 1,65 1,64 1,71 1,76 1,62 1,71
TI10THOCTh YaCTHI[ TPYHTA Ps r/em® | 2,66 2,65 2,64 2,70 2,70 2,70 2,72 2,70
Koa¢uument nopucroctn e I. e 0,62 0,65 0,60 0,64 0,58 0,53 0,67 0,58
B1a)XHOCTb Ha FPaHHIIE TEKY4ECTH WL I. e - - - 0,27 0,25 0,28 0,36 0,38
BIia)xHOCTb Ha IPaHMIle PACKaTHIBAHHUS Wp n.e - - - 0,15 0,16 0,15 0,16 0,19
UHCII0 MIACTHIHOCTH Ip I.e - - - 0,12 0,09 0,13 0,20 0,19
IokasaTess TeKy4ecTH Iy I.e - - - 0,58 0,44 0,15 0,35 0,16
CrereHb BIaXHOCTH S, I.e 0,52 0,81 0,85 0,93 0,91 0,86 0,94 1,00
Kosddurment punbrpanun Ko | m/cyr - - 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,001 | 0,001
o Moxyis gedopmartim E MIla | 31,0 28,0 35,0 17,0 3,1 13,8 43 4,5
E VienbHOE ClenIeHne C 3 2 1 25 20 37 78 48
=
g a) mpu 0=0,85 c klla 3 2 1 25 18 - - -
6) npu 0=0,95 Cr 2 1 - 17 15 - - -
g Vo BHyTPEHHETO TPEHHS o) 33 32 39 19 17 16 13 11
=
:. a) npn 0=0,85 oy | rpam. | 33 32 39 19 15 - - -
=
= 6) i =095 o 30 | 29 35 17 14 - - -
PacueTHOE CONPOTHBIIEHHE Ry klla 200 200 500 226 255 284 371 487
=
=
)
=
% Jluct
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Homep UT'D
2 s
Z 2 1 30 3r S5a 50 5B 60 6B
XapaKkTepuCTUKU IPYHTOB =S =
~ u:_][ TEXH. Tecox
TPYHT Iecox eco Cyrn Cyri. T'nuna
. | rpasenuc Cyrn nts I'nuna B
(mecok | Menkwuit . MSITK TYT ITB
MEJTIKHIA) et
r
Cpymna no mpyawocrn paspaborsnno ||| 2946 | 296 | 298 | 350.6 | 3568 | 35 | 86 | 86

o

B3am. uuB.

Tlonam. u nara

Mus. Ne mopn.

['pyHTHI TEppUTOPHUH HE 3aCOJICHBI.

Koppo3noHHasi ~ arpecCMBHOCTh ~TPYHTOB IO  OTHONICHUIO K  YIJIEPOAWCTON U
HU3KOJIETUPOBAHHOM CTaJU 1O JaHHBIM JIAOOPATOPHBIX HCIIBITAHHIM:

- TEXHOTCHHBIX IPYHTOB (IIECOK MEJIKUIi) — HU3Kas;

- niecku Menkue u rpasenuctsie (MI'3-30, 3r)— cpenHss 1 BhICOKas;

- e, cyriuakoB (MI'D-5a, 508, 5B, 60, 6B) — BEICOKAS.

CreneHp arpecCUBHOTO BO3JICHCTBUS TPYHTOB, HAXOAIIMXCS HUKE BOJJOHOCHBIX TOPU30HTOB,
Ha METAUIMYEeCKHe KOHCTPYKIHMH — ciaboarpeccuBHas (cpemHeromoBas temmeparypa no 0 °C, pH
BOIBI> 5, cymmapHas koHuenrtpamus Cl™ u SO4% 10 5 r/1).

CremneHb arpecCUBHOTO BO3JICHCTBUS TPYHTOB HA METAIMYECKHE KOHCTPYKIIUU MPUBEIACHA

coriacHo CII 28.13330.2017.

Jluct
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4 CgeaeHnusi 00 ypoBHe I'PYHTOBBIX BO/I, HX XUMHY€CKOM COCTaBe, ATPECCMBHOCTH 110
OTHOLIEHHIO K MAaTepHaJIaM U3/1eJ Uil U KOHCTPYKIMI MOA3eMHOI YacTH JTMHEIHOI0

o0LeKTa

B ruaporeonornyeckoM — OTHOLIEHMM pPalOH  OTHOCUTCA K  bosblie3semensckoMy
apre3naHckoMy Oacceliny BToporo nopsaka [ledopckoro apresmanckoro 6acceiina.

BogoBmemaroniue rpyHtamu siBisitotes necku menkue (MI'3-36) u rpaBenuctsie (MI'D-31).
BopoynopoM cityxat CyrjaMHKH M [JIMHBI TOTO K€ BO3pacTa. YPOBEHb IMOSBICHHSI U yCTAHOBIICHUS
oJlMHaKoB. Bo/ibl HEeHANOpHEIE.

[TuTaHnue BOJOHOCHOTO TOPU30HTA OCYLIECTBISICTCS B OCHOBHOM 32 CUeT HMH(UIbTpanuu
aTMOC(EPHBIX OCAJIKOB H MOAINOPA MTABOJAKOBBIX BO/I.

B mepuoabl BeCEHHEr0 CHETrOTasiHUS U OOMJIBHBIX 3aTSHKHBIX JTOXKICH, a TakKe B MpoLecce
CTPOUTENICTBA U OKCIUTyaTalldd COOPYXKEHHH, TMpU IUIAHUPOBKE TEPPUTOPUH PEKOMEHIYeTCs
IPEyCMOTPETh BO3MOXKHOCTh 00JIe€ IIMPOKOI0 pacpOCTPAHEHUS OJ3EMHBIX BOJ U MOBBILLIEHUS UX
ypoBHs Ha 0,5-1,0 M u g0 oTmeTok penbeda. Ha oTmenbHBIX ydacTKax BO3MOXKHO 0OOpa3oBaHHE
BOJIOHOCHOTO TOPH30HTA THUIIA «BEPXOBOIKW» B CE30HHOOTTAUBAIOIIEM CJO€ (C HIOHS MO OKTAOPH-
HOSIOPBH MECSIIIbI).

I'pynTOBBIC BOJBI BCTpeueHbI B ckBakuHax NeNed, 5.6, 7, 7/1, 8 B untepsaie riyoun 0,2-7,0
M. OT60p 1pob BOABI Mpon3BeaeH B CKBaXKHHAX NoNo5, 7, 8.

[Io xumHYecKOMYy COCTaBy BOJABI THUIPOKapOOHATHO-KANbIMEBO-MarHueBbie. CoriacHo
tabmuuam B.3, B.4, I'.2 CII 28.13330.2012 moazemHble BOABI 00MagaroT cnaboi yriaeKUCIOTHOM,
BBIIIIETAUMBAIOIIE W OOLIEKUCIOTHOM arpecCUBHOCTHIO K OETOHY HOpPMalbHOW IMPOHUIIAEMOCTU
(mapku W4) u He arpeccMBHBI K apMaType >Kelae300€TOHHBIX KOHCTPYKLUHH NpU HEPUOJAUYECKOM
CMa4YMBAHHUU U IIPU TOCTOSHHOM IOTPY’KEHUU.

CreneHp arpecCMBHOIO BO3ICHCTBHSI TPYHTOBBIX BOJ II0 BOJOPOAHOMY mokazarenmto pH k
6eronam mapku W4 — cnaboarpeccuBHas. K 6eronam mapku W6 — HearpeccuBHasl.

Cornacio tabmuue X.3 CII 28.13330.2012 mnoaseMHble BOJbBI 00JaAaOT CpeaHEH
arpeCCUBHOCTHIO K METAJUTMYECKUM KOHCTPYKLIUSIM.

ITo creneHn arpecCMBHOCTH K METAJUIMYECKHM KOHCTPYKIUSAM MOI3EMHbIE BOJBI 00J1a/1al0T
CpeJHEel arpecCUBHOCTBIO ITPU CBOOOTHOM JIOCTYIE KUCIOPOAA.

[Ipupoanbie BOJBI CpeJHEArpecCUBHBI IO CTENEHU arpecCUBHOTO BO3JCHCTBUS KHUIKHUX
HEOPraHMYECKUX CpeJ Ha MeTaJUIMYeCKHe KOHCTPYKLUHMHU IpH CBOOOJHOM JIOCTYIE KHCIOpOJa B

uHTepBaiie Temiepatyp ot 0 1o 50 °C u ckopoctu 1BUKeHUs 10 1 m/c.
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5 Onucanue 1 000CHOBaHNE KOHCTPYKTHBHBIX pPellleHUI 31aHUI U COOPY:KeHHIi,
BKJII0Yasl X IPOCTPAHCTBEHHBIE CXEMBbI, IPUHATHIE IIPH BHINOJIHEHUH PACYETOB

CTPOUTEIbHBIX KOHCTPYKIH

[Ipy [pPOEKTUPOBAHMM TMPHHATH  CICAYIOIIWE WACHTU(HUKAIMOHHBIE TNPU3HAKA B
cootBeTcTBUU C 4.l u 4.1l cr.4 Denepanbuoro 3akona ot 30.12.2009 r. Ne384-03 «Texuuueckuit
periaMeHT o 0€30MacHOCTH 3JJaHUN B COOPYKEHUI»:

.  HasnaueHwue:

- 00BbeKT HH(PpACTPYKTYphI HeDTEra30400bIBAIOIIECTO0 KOMILICKCA.

2.  IpuHamiexHOCTh K 00BEKTaM TPAHCIIOPTHOM MHPPACTPYKTYPHI U K JPYTHUM OOBEKTaM,
(GYHKINOHATHHO-TEXHOJIOTUYECKHE 0COOEHHOCTH KOTOPBIX BIHUSIOT Ha UX O€30MaCHOCTb:

- IPOEKTUPYEMBIE COOPYKEHUS HE OTHOCSTCS K 00BbEKTaM TPAHCIIOPTHONW MHPPACTPYKTYPHI.

3. BO3MOXHOCTH ONACHBIX TPHPOAHBIX MPOIECCOB M SBICHHH M TEXHOTCHHBIX
BO3/ICICTBUII Ha TEPPUTOPUHU, HA KOTOPOM OyJEeT OCYIIECTBIATHCS CTPOUTENIHCTBO M SKCILTyaTallus
COOPYKEHHII:

- HapyuleHHEe ITOYBEHHO-TIOKPOBHOI'O CIJIOS, 3arpsi3HEHHE TIPYHTOB U TPYHTOBBIX BO[,
3arpsi3HEHUE IOBEPXHOCTHBIX BOJOTOKOB, yBenumueHue wmouHocth CTC (mpum Hammuuun MMII),
HapyIICHHE ECTECTBEHHOTO TEMIIEPATyPHOTO PEXKMMa U BIIAYKHOCTH TPYHTOB, 3arpsi3HEHUE aTMochepbl
B pe3yibTare BBIOPOCOB 3arps3HSAIOIIMX BELIECTB, AKTUBU3ALMS HSK30I€HHBIX I'€0JOrMYECKHX
IPOLIECCOB — TEPMOKAPCT U TEPMOAPO3Us (IIpU HAIMYUH), 3a00J1a4MBaHUE, KapCT, 3PO3HUs).

4.  IlpuHamIeKHOCTH K OMACHBIM ITPOU3BOJICTBEHHBIM 0OBEKTaM:

- B coorBercTBUM c DenepanbHbiM 3akoHOM Nell6 ot 21.07.1997 r. npoekTtupyemble
00BEKTHI OTHOCATCS K KATETOPHH OITACHBIX IMTPOU3BO/ICTBEHHBIX OOBEKTOB.

5. Hanuume nomemieHuit ¢ MOCTOSTHHBIM NMPEObIBAHUEM JIIOJICH:

- 3]1aHUs U TIOMEIIEHUS C TOCTOSIHHBIM MTPeObIBAHUEM JIFOAEH OTCYTCTBYIOT.

6.  YpOoBeHb OTBETCTBEHHOCTH COOPYKCHUIA:

- Ha ocHOBaHUM 4.3 mpuioxeHus 2 denepanpHoro 3akoHa oT 21.06.1997 r. Ne 116-®3 «O
IPOMBIIIJICHHON 0€30IacHOCTH OMACHBIX MPOM3BOJCTBEHHBIX OOBEKTOBY» NMPOEKTUPYEMbIE OOBEKTHI
otHocarcs K III knaccy onmacHoctu. B coorBercTBUM co cratheil 48.1 I'pagocTpouTenbHOTO Kojekca
Poccuiickoit @enepann mpoeKkTHpyeMble OOBEKTHI HE SBIAIOTCS 0CO00 ONACHBIMU, TEXHUYECKU
CIIO)KHBIMA W YHUKaJbHBIMH. [IpOeKTHpyeMble COOPYXEHHs ITOCTOSIHHOTO Ha3HAYeHHS W He
pacIoio’)keHbl Ha 3€MENbHBIX Y4YacTKaX, MPEJOCTaBIEHHBIX IS WHAWBUIYAIBHOTO >KUIHIIHOTO
cTpouTenbeTBa. B coorBerctBuu ¢ 4. 7, 8, 9, 10 cr.4 [2] npoekTupyemble COOPYKEHUS OTHOCSTCS K

HOPMAJIbHOMY YPOBHIO OTBETCTBCHHOCTH. PacueTHbIC 3HAUCHUS YCI/IJ'II/Iﬁ B JJICMCHTaX CTPOUTCIIBHBIX
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KOHCTPYKIIUH ONPEJIEICHBI ¢ y4eTOM KO3 dUIIMEeHTa HAICKHOCTH 110 OTBETCTBEHHOCTH He Hmke 1,0,
cormacHo 4.7 ¢T.16 [2].

B npanHOM pasgene mnpoekTa paccMaTpUBAEeTCs PEKOHCTPYKLHUSA IOJIBOJHOTO Iepexojia
razomnpoBosa ot CesepHoit m0 HOkHOM 3amexu Boselickoro HEPTIHOTO MECTOPOXKICHHUS B YaCTH
MPOKJIAIKH 3alIUTHOTO Kokyxa MeTosioM ['Hb (ropu3oHTanpHO-HANIPaBIEHHOTO OypeHus).

ApPXUTEKTYpHO-CTPOUTEIbHAS YaCTh MPOEKTa pa3paboTaHa Ha OCHOBAHWUU TEXHOJIOTHYECKUX
3a/laHuil Ha CTPOUTENIbHOE IPOEKTUPOBAHUE.

KoHcTpyKTHBHBIE pelIeHUs] COOPYKEHHUM JOKHBI o0ecnedrnBaTh 0€30MacHOCTh B IpOILEcce

MOHTAa’Ka U 9KCIlTyaTalluu 1 COOTBECTCTBOBATDH Tpe6OBaHI/I${M HeﬁCTBYIOHlHX HOPM U ITIpaBUJI.

[IpoexTHpyeMbie COOPYKEHUSI:

— Y3en 6eperoBoii 3anopHoii apmarypsl (mpassiii 6eper) wa [TIK1+01,0;

— ¥3en ycranoBku repmerusatopa [1K1+22,0;

- VY3en GeperoBoit 3anopHoi apmaTypsl (JeBbiif 6eper) Ha [IK10+75,0 u y3en yctaHoBku
repmerusaropa [IK10+57,0;

—  Onopsl oj KOXYX;

—  Onopsl MO BHITSKHYIO CBEYY;

—  V3el KpeIIeHUs dIIEKTPOOOOPYI0BaHUS;

- ®ynnaments! onop BJIN-0,4 kB;

—  KabenbHbIe ScTaKabl.

VY3en 6eperosoii 3amopHoi apMarypsl (mpasblii Oeper) Ha [1K1+01,0 — oTceimannas medHeM

6=200 MM TuIOmIaIKa y371a C OrpakJeHueM pasmepamu 5,2x9,7 M. Ha y3ne pacnonaratorcs oropa noj
3aJIBUKKY, IIOPbI O] KaOeJIbHbIE 3CTaKaIbl ONIOpa MO/ BHITSKHYIO CBEYY.

V3en vcranoBku repMmermsaropa [1K1+22.0 — orcemmanHas meduem 0=200 MM mIoniaaka

y351a ¢ orpaxzaenuem pasmepamu 5,5x10,0 M. Ha y31e pacnonaratorcst onopa noj Koxyx, ornopa mnoj
3aJIBUKKY, OIIOpa MoJ1 TpyOONpoBO, ONOpa MO CUTHAIM3ATOP U IJIOLIaIKa OOCTYKUBAHUSL.

V3en OeperoBoii 3amopHoi apMmarypbl (jeBbiii Oeper) Ha ITK10+75.0 v vy3en yCTaHOBKH

repmernzaropa [MK10+57.0 — orcemannas meOnem 6=200 MM IIIomIagka y3jga C OrpaxIeHHEM

CIIOKHOM KOH(l)I/Il"ypaLII/II/I. Ha y3JI€ pacnoJiararoTCsa omnopa IoA KOXYX, OIopa oA TPY6OHpOBO,[[,
onopa 1nmoa 3aiBUKKY, Oriopa oA BbITAKHYHO CBEUY.

KaGenbHasi 5cTakaja BBINONHSIETCS W3 CTANbHBIX OaJIOK Ha CTOMKax, YCTaHABIMBAEMBIX Ha

OTOJIOBKM 3a0MBHBIX CBall M3 CTAIBbHBIX TPyO. Hu3 Gamok scrakansl ot ypoBHs 3emau 3,0 M. Uepes

nepees3pl MpeaycMoTpeHbl nepexoabl Lmax =7,0 M ¥ BBICOTOM 5,5 M OT HOJIOTHA MTpoe3/a.
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Omnopsl

Ioa

KOXYX

TpyOONpOBOJa BBIMOJHSAIOTCS B BHAE CTAIbHBIX

YCTaHaBJIMBACMBIX Ha 3a0MBHBIE CBal U3 CTAIBHBIX Tp}I6

TpaBepc,

OHOpH o1 3aABHKKH YCTAHABJIMBAIOT ITOJA3C€MHO, BLIIMMOJHAIOTCA B BUAC OIIOPHLIX ITJIACTUH,

YCTaHABJIMBAEMBIX Ha MCETAINIMYECKHUE TpPaBEPChl OIIMpPAEMBIE Ha OI'OJIOBKH 3a0MBHBIE CBau U3

CTaJIbHBIX TPYO.

OHOpBI IoJ TCXHOJIOTHYCCKHUEC TPYGOHpOBOI[bI BBIITOJHAKOTCA B BHUAC CTAJIBHBIX TPaBCPC,

YCTaHaBJIMBACMbBIX Ha 3a0MBHEIC CBaU M3 CTAJIbLHBIX Tp}I6

Onopa 110 BBITSAXKHYIO CBCUY — CTOIKa CBEYH KPCIIUTCA XOMYTaMH K METaJUTMYeCKOM CTOﬁKe,

yCTaHaBIIMBaeMO Ha 3a0MBHYIO CBalO U3 CTAJIbHOU TPYOBHI.

Bokpyr Tepputopuu y3noB mnpeaycMoTpeHo orpaxzaeHue no tumy "MAXAOH-C150"

BbICOTOM 2,2 M. OrpaxkieHue MpeAcTaBlseT cOOOW METAJUIMYECKYI0 CBApHYIO CETKY IO CTOHKaM,

OIIMpPAaCMbIM Ha OI'OJIOBKH 3a0MBHBIX CBall U3 CTAJIbLHBIX Tp}I'6 I[J'IH O6CJ'Iy>I(I/IBaHI/I$[ O60py,I[OBaHI/IH Ha

TCPPUTOPUH Y3JIOB IPCAYCMOTPCHBI KaJIUTKH.

dyanamentsl oy onopsl BJIM-0.4 xB:

- omnopa aHkepHas (koHueBas) Acl0-2 (koHcTpykuuio omopsl cMm. B pasgene TKPS) —

OJIHOCTOEYHAs CTOWKA C OJHUM MOJKOCOM U3 Metayuinueckux Tpyo ¥168x8 mo 'OCT 8732-78 cranb

09I"2C no I'OCT 8731-74. Croiika 1 MOJKOC YCTaHOBJICHBI HA OTOJIOBKY 3a0MBHBIX CBall M3 CTaJbHBIX

Tpy0. Mexay cBasiMu MperycMOTpeHbI pactiopk u3 Tpyo D168x8 mo 'OCT 8732-78 cranp 091 2C no
I'OCT 8731-74;

- omopa yrioBas aHkepHas YAcl0-2 (xoHCcTpykiuio omopsl cMm. B pazgene TKPS) —

OJTHOCTOEYHAs CTOMKaA ¢ IBYMs MOJKOcCaMU U3 Metanueckux Tpyo ¥168x8 mo 'OCT 8732-78 cranb

09I"2C mo I'OCT 8731-74. Croiika U TOJKOCHl YCTAaHOBJIEHBl Ha OTOJIOBKM 3a0MBHBIX CBail W3

CTaJIbHBIX TPYO. Mexay cBasMu npeaycMoTpeHsbl pacniopku u3 1pyo ¥168x8 mo 'OCT 8732-78 cranb
09I2C o I'OCT 8731-74;

- omopa mnpomexyrouyHass IIc10-2 (KOHCTpYKIHMIO OHOpBI CM.

B pasgene TKPS) -

OJIHOCTOEYHAs CTOMKa n3 Metasmudeckux Tpyo D168x8 mo 'OCT 8732-78 crans 0912C no 'OCT

8731-74, ycraHOBJICHHAsI HA OTOJIOBOK OYp0O3aOWBHOM CBau M3 CTAILHOU TPYOBHI.

2021. PambI cBapKO# PUBAPUBAIOTCS K CTOMKAM OTIOp KaOebHOM dcTakaasl Ha oM. +1,400.

'V HOBBIIIEHHBIX Omop NpeAyCMOTPECHBI CTYIICHHU AJI ITOAbEMA I10 CBAC.

Kperuienue snexkrpoodopynosanus (LLITM, HIC, I11P) Ha cToliku KaOeIbHbIX ICTAKAT:

Kpensitcs Ha pamsl u3 mBemuiepoB no 'OCT 8240-97 u3z cramu C345-5 nmo T'OCT 27772-

Jlnst ciiycka ¢ HachIlM y3Jia OeperoBoii 3anopHoit apMatypsl (JeBblit 6eper) Ha [TK10+75,0

y31y ycraHoBku repmerusaropa Ha [IK10+57,0 mpemycMoTpeHa wmeTayidyeckas mepexoaHas

IIomanaka ¢ JICCTHUIICH 1 OIrpaXACHUCM.
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TOCT [4] u CII [15].

MeTaJ'I.HOKOHCprKI_II/II/I OIIOp OOJIKHBI HU3rOTaBJIMBATLCA B COOTBCTCTBHUU C TpCGOBaHI/IﬂMI/I
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6 Onucanue u 000CHOBaHNE TEXHHYECKUX PelIeHUH, 00ecneYnBalOIMX HE00X0AMMYI0
NPOYHOCTH, YCTONYMBOCTD, IPOCTPAHCTBEHHYI0 HEH3MEHAEMOCTh 31aHUI 1
COOPY KeHUI JIMHEHHOT0 00bEeKTA B 11eJIOM, 2 TAK/KE UX OTAeJbHbIX KOHCTPYKTHBHBIX
3J1eMEHTOB, Y3JI0B, /IeTaJleil B Ipolecce U3roTOBJIEHHS, IePEeBO3KH, CTPOUTEILCTBA,

PCKOHCTPYKIUH, KAMUTAJIBbHOT0 PEMOHTA U IKCIIyaTallUA JIMHEHHOTr0 00beKTa

Pacuethl COOpy)KCHI/Ifl HOPMAJIBHOI'O YPOBHS OTBCTCTBCHHOCTHU BBIIIOJIHAIOTCA HAa OCHOBHBLIC

COUC€TaHus HArpy3okK, C YYETOM KOB(l)(bI/II_II/IeHTa HaJIC)XHOCTH II0 OTBCTCTBCHHOCTH 1y, =10, Ha

ocHoBaHuu TpeboBanuii dexepanpHoro 3akoHa Ne 384-D3 "TexHUUECKUi peramaMeHT o 6€30MacHOCTH
31aHui U coopyxkeHui» ot 30.12.2009 r.

Cormacuno Ta6sm. JI.1 mpunoxenus I CIT 20.13330.2016 «Harpy3ku W BO3IEHCTBHI»
BEPTHUKAIbHbBIE TMpe/ieJbHbIC MPOTUObI IsI METAUITMUECKUX OanloK KaOelbHOUM ACTakaabl MPUHSATHI HE
6onee fu=1/200.

Hecymue cranbHbie KOHCTPYKIMH | rpynmbl npuHaThl u3 ctanu C345-6, koHcTpykuuu 2 U 3
rpynn u3 cranm C345-5, BcriomoratenbHble KOHCTpyKuuu 4 rpynnel u3 cramu C255-4 mo I'OCT
27772-2021.

B cootBerctBum ¢ Tabmuueit B.1 CIT 16.13330.2017 metamn npokara, UCHOJIb3yeMOT0 IS
CTaJIbHBIX KOHCTPYKUMH 1 rpynmbl JOKEH YIOBJIETBOPSTH TPeOOBaHUSIM KCV™® ne menee 34
I[)K/CMz, JUIST KOHCTPYKUMHA 2 W 3 rpynmel - TpeOOBaHUAM KCV? e menee 34 I[)K/CMZ, TS
KOHCTPYKIUH 4 Tpymiibl - TpeOOBaHUAM KCV’ He menee 34 [[)I(/CMz.

CBapHble COETMHEHUS CTAJIbHBIX KOHCTPYKIMI pa3paboTaHbl B COOTBETCTBUU C YKa3aHHUSIMU
tabmumei .1 CIT 16.13330.2017. Hdns cramu mapku C255-4 mo I'OCT 27772-2021 npu pydHoit
IyroBoi cBapke npumeHstorcs 35ekTpoasl I42A no ['OCT 9467-75, nns cranu mapku C345-5 u
C345-6 - anextpoast 950A mo 'OCT 9467-75.

Bce cBapounbie paboThl AOMKHBI BECTUCh B COOTBETCTBHH ¢ TpeboBanmsimu CII
70.13330.2012, a taxxe CHull 12-03-2001.

Onopbl MOJ KOXYX TpyOONpoOBOJa 3allpOEKTUPOBaHbBI B BHJE CTaJbHBIX TpaBepc U3
cnapeHHbix ayraBpoB mo ['OCT P 57837-2017 w3 cranu C345-5 mo T'OCT 27772-2021,
YCTaHABIMBAEMbIX Ha 3a0MBHBIE CBau M3 CTAJIBHBIX TpPyOD. YCTOWYMBOCTH OT OMNPOKHJIBIBAHUS
o0ecrnieunBaeTcs JKeCTKUM CONPSKEHUEM TPaBepC OMOp € OTrOJIOBKaMHU 3a0MBHBIX CBail M JOCTATOYHOU
rITyOMHON TOTpyKEeHUs CBail B TPYHT.

Onopel noj 3aBMXKKHU 3alIPOEKTHUPOBAHbI B BUJE ONOPHBIX IUIACTUH U3 MPOKATa JIMCTOBOTO
no I'OCT 19903-2015 u3 cramu mapku C345-5 mo T'OCT 27772-2021, ycraHaBiauBaeMble Ha

MeTaJUInYeCcKue TpaBepchl n3 crnapeHHbIX mBemuiepoB o 'OCT 8240-97 u3 cramu mapku C345-5 no
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['OCT 27772-2021, ommpaeMmble Ha OrOJOBKM 3a0WMBHBIX CBail U3 CTadbHBIX TpyO. Omnopsl
IIPEyCMOTPEHBI IOJ3EMHBIE.

Omnopsl 1oa TpyOOIPOBOJ 3alpOSKTUPOBAHBI B BUJE CTaJbHBIX TpaBEpPC W3 KBaJPaTHOTO
npoduns o 'OCT 30245-2003 wu3 cramm C345-5 mo 'OCT 27772-2021, ycraHaBiIvBaeMbIX Ha
3a0MBHBIC CBaW U3 CTAJbHBIX TPYO. YCTOMYMBOCTH OT ONPOKHJBIBAHUS OOECHEUUBACTCSA >KECTKUM
COTPSKEHUEM TPaBEepPC OMOP C OroJOBKaMU 3a0WMBHBIX CBAll M JIOCTATOYHON TIYOMHOH MOTPYKEHUS
CBail B IPYHT.

Onopsl O] BBITSKHBIE CBEUU 3aIIPOEKTUPOBAHBI B BUE METAINIMYECKUX CTOEK U3 CTaJIbHBIX
Tpyd mo I'OCT 10704-91 (ctamp 0912C mo T'OCT 10705-80), ycraHaBIMBaeMbIX Ha OTOJIOBKH
3a0MBHBIX CBail. YCTOMUMBOCTH OT ONPOKUABIBAHUS O0ECIIEYMBAETCS KECTKUM COIPSHDKEHUEM CTOUKH
OIIOPBI C OI'0JIOBKOM 3a0MBHOM CBau M IOCTATOYHOM IIIyOMHON NOTPYKEHMsI CBau B TPYHT.

KaGenbHast acTakaia BEIIOIHAETCS U3 CTAIBHBIX 0AlOK U3 THYTOI'O KBaJAPATHOTO MPOQUIIS 110
'OCT 30245-2003 (cramp C345-5 mo 'OCT 27772-2021) Ha croiikax u3 cranbHeIx Tpyo mo 'OCT
10704-91 (crams 0912C mo 'OCT 10705-80), yctaHaBIMBacMbIX Ha Or0JOBKH 3a0MBHBIX cBail. Hus
Oaok ocrakajapl OT YypoBHS 3emyin He MeHee 3,0 M. VYcTOMUMBOCTH OT ONPOKUIBIBAHUSA
o0ecreunBaeTcs KECTKUM COIMPSHKEHUEM CTOEK CO CBasIMHU.

Orpaxnenue tuna «MAXAOH-C150» - nanenu u3 CTaJIbHOW MPOBOJIOKH AUAMETPOM 5 MM U
maroM sigeek S0x150 MM u cToiiku u3 npoduiibHON KBaapaTHON TpyOb! 82x80 MM (crans C255-4 mo
I'OCT 27772-2021). Ilanenm xpensaTcs K CTOHKaM C TIOMOINBIO CIHEIUAIBHBIX KPEIUICHUH,
pa3paboTaHHBIX B KOMILIEKCE HHKeHEpHBbIX cpencTB «MAXAOH-C150».

3aKkperuieHue aHKEPHBIX W YIJIOBBIX AHKEpPHBIX ONOp - A oOecrneueHUs] MPOYHOCTU HU
YCTOMYMBOCTU YCTAHABIMBAIOTCA MOAKOCHL. Cxema COINpPSHKEHHsI CTOEK C IMOJKOCAMM BBITOJIHAETCS
COIIACHO TeXHUYeckol uHpopManuu B TUNOBOM mnpoekTe mudpp 25.0074 (OAO «POCOIID»).
Y CTOHYHMBOCTD OT ONPOKUBIBAHUS 00ECIEUNBACTCS JOCTATOUHOM ITyOMHOMN 3a/1€JKU CBau B TPYHTE,
KECTKUM COIPSDKEHHEM CTOEK CO CBasIMHU U YCTAaHOBKOW MEXIY CBasIMM MEPEMBIUEK U3 CTAIbHBIX TPYO
0168x8 mo 'OCT 8732-78.

ObecrieyeHre yCTOWYMBOCTH IPOMEXKYTOUHBIX OMNOP OT ONPOKUABIBaHUS OOecredynBaeTcs
JIOCTaTOYHOM IITyOMHOMN 3a1€7IKM CBau B TPYHTE.

Meramnnyeckas nepexojHasi IUIONIAa/IKa BBINOJHIETCS M3 u3nenui mo cepum 1.450.3-7.94
ctanb Mapku C255-4 mo I'OCT 27772-2021 u ycraHaBiIMBaeTCcsl Ha METAJIMYECKHE CTOWKH U3
kBagpatHoro mpodmias mo ['OCT 30245-2003 wu3 cramm C255-4 nmo T'OCT 27772-2021,

ycTaHaBiuBaeMble Ha 6eToHHbIe O10ku o I'OCT 13579-2018.
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7 OnuncaHue KOHCTPYKTHBHBIX H TEXHHYECKHX PelleHUi M0A3eMHOM YacTH JHHEHHOI 0

o0BLeKTa

DyHIaMEHTHI 10T OTIOPBI IPHUHSATHI CBaliHbIE U3 cTalbHBIX TPYO mo 'OCT 8732-78 u3 cranu
09I"2C nmo I'OCT 8731-74 (mapka cranu c JONOJHUTEIbHBIM TPEOOBAaHHWEM IO YAApHOM BS3KOCTHU
KCV ne menee 34 [x/cm? pu temneparype ucnbeiranuii Munyc 40°C).

@DyHIaMEHTBl PacCUUTaHbl 10 CaMOil HEOJAronpUITHON CXEME HAarpy3Kd U IO HauxyJauleu
cxeme TpyHTOB. Pacuersl (pyHIaMEHTOB BBIIIOJHEHBI C MPUMEHEHUEM Nporpammsl «DyHIaMEeHT»
Bepcus 14.0 ot 26.03.2017 r. B coorBerctBUM C¢ TpeboBanusmu CII [19]. Hecymas crmocoOHOCTh
CBaiHBIX (PYyHAAMEHTOB OIpenesieHa ucxoas u3 ycinoBus (7.2) ¢ HCMoOgb30BaHHEM KO3 (UIMEeHTa
HA/IKHOCTH IO OTBETCTBEHHOCTH COOPYXEHHUA Y, = 1,0 u ko3 duumenra HaaeKHOCTH MO TPYHTY
Ye = L4 (y. = 1,75) B coorBerctBum ¢ CII [19].

CBau norpy»xaroTcst B IpyHT 3a0MBHBIM CIIOCOOOM.

BHyTpeHHEI0 1OJIOCTh CBall 3allOJHUTH CYXOH ILIEMEHTHO-TIECYaHOW CMEChIO COCTaBa HeE
meHee 1:5.

Omnopbl Mo KOXyX TpyOONpOBOJAa YCTaHABIMBAKOTCS Ha OrOJOBKM 3a0MBHBIX CBail U3
ctanbHbIX TPYO D159x8 mo 'OCT 8732-78 (crans 091 2C o 'OCT 8731-74).

Omnopsl Moj 3aJBMKKH YCTAaHABIMBAIOTCS HA OTOJIOBKM 3a0MBHBIX CBail U3 CTAJbHBIX TPYO
¥219x8 mo 'OCT 8732-78 (cranb 091'2C o I'OCT 8731-74).

Omnopsl 107 TpyOOIIPOBO/IbI YCTAHABIMBAIOTCS HA OTOJIOBKHM 3a0MBHBIX CBail M3 CTalbHBIX
Tpy0 @159x8 mo 'OCT 8732-78 (cranb 0912C mo 'OCT 8731-74).

Onopsl KabenbHON 3CTaKaabl YCTAaHABJIMBAIOTCS HA OTOJIOBKM 3a0MBHBIX CBall M3 CTaJbHBIX
Tpyd D159x8 n ¥219x8 mo 'OCT 8732-78 (ctams 0912C mo 'OCT 8731-74).

Croiiku orpaxnaenuss (¢ kBaapaTHbiM  ¢umanuem) mno tuny «MAXAOH-C150»
YCTaHaBJIMBAIOTCS HA OTBETHbIE (PJIAHIIBI MO 3a0MBHBIM CBasiM U3 cTalbHBIX Tpyo D114x8 mo 'OCT

8732-78 (cranms 0912C o I'OCT 8731-74).

= ®dynnamentsl o onopsl BJIM-0,4 xB:

% - omopa aHkepHas (koHueBas) Acl0-2 — cToiika M TOJKOC YCTaHOBJIEHBl Ha OTOJIOBKU

E.% Oypo3aOuBHBIX cBail 3 cTanbHBIX TPYO ¥325x8 mo [OCT 8732-78 (crans 0912C o 'OCT 8731-74);
- omopa yrioBas aHkepHas YAcl(0-2 — croiika W TMOAKOCH YCTAHOBJICHBI Ha OTOJIOBKHU

s O0ypo3aOMBHBIX CBaii U3 cTaNbHBIX TPYO D325x8 mo 'OCT 8732-78 (ctams 0912C o 'OCT 8731-74);

<

= - onopa npomexytouHas [Ic10-2 — cTolika ycTaHOBIIEHAa Ha Or0JIOBOK Oyp03aOuBHOM cBau U3

% cranpHoi TpyOb! D325x8 mo 'OCT 8732-78 (cranb 0912C mo 'OCT 8731-74).

=

=

2
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8 [Ilepeuyenb MeponpusiTHIi 1O 321U TE CTPOUTEIbHBIX KOHCTPYKUMA U PyHIaAMEHTOB

OT pa3pylieHust

CreneHp arpecCUBHOCTH BO3JCHCTBUS Cpellbl TEMIEPATypHO-BIAXHOCTHOIO PEKUMA,
CTENeHb arpeCCHBHOTO BO3AEHCTBHS IUTOMAAKK cTpouTenberBa cormacHo CIT [20] tabn. X1, X5 Ha
METAIINYE€CKUE KOHCTPYKLIUU JJIS:

- HaJI3eMHBIX COOPYKEHHI — cllaboarpeccuBHasi,

- IOA3EMHBIX KOHCTPYKIIUI — CpeiHearpeccuBHasl.

3amura OT KOPpPO3MM  CTalbHBIX 3JEMEHTOB  IPOM3BOJUTCS IYTEM  HAHECCHUS
AHTHKOPPO3MIMHBIX JIAKOKPACOYHBIX IMOKPHITHIA B COOTBETCTBHH ¢ TpeboBanusmu CII [20].

[ToBepxHOCTH CBail U3 CTATBHBIX TPYO OKPACUTh AMIOKCHUIHOM TPYHT-3MAJIbIO 3a J1Ba pasa (175
MKM) B TIOCTPOCYHBIX YCIIOBHSX C aOpa3sMBOCTPYHHOIN OYHCTKOM moBepxHOCTH 110 crenienn 2 mo 'OCT
9.402 (Sa 2 1/2 wmm Sa 2 mo ISO 8501-1) ¢ mpumaHueM MIEPOXOBATOCTH, OOECHBUIMBAHUEM U
00e3KupUBaHUEM.

Mertannudeckue KOHCTPYKIIMH, OKCIUTyaTUPyeMble Ha OTKPBITOM BO3JyXe, OKpPacUTh
LMHKHAIIOJIHEHHOW MOJMYPETAaHOBOM I'PYHTOBKOM 3a 0oaMH pa3 (80 MKM) ¢ mocienyroel OKpackon
MOJINYPETAHOBOM SMaJIbIO 32 OAMH pa3 (60 MKM) U 3aIIUTHO-IEKOPATUBHON aKpUIypETaHOBOM dMAaJIbIO
¢ 3ammrToi Kk Y®-u3znyuenuto 3a oauH pa3 (60 MKM) B MOCTPOCUHBIX YCIOBHIX ¢ abpa3uBOCTpyitHOU
ouncTtkoi moBepxHocTH no0 creneHu 2 mo ['OCT 9.402 (Sa 2 1/2 wnu Sa 2 mo ISO 8501-1) ¢
NPUJAHAEM IIEPOXOBATOCTH, OOECIIBUIMBAHUEM U 00€3KUPHUBAHUEM.

JlonyckaeTcsi IpUMEHEHNE aHAJIOTMYHBIX MOKPBITUH, COOTBETCTBYIOUMX TpeboBaHusM CII
28.13330.2017 u obecrieunBarONMX COOTBETCTBYIOLIYIO JOITOBEYHOCTh M HA/IEKHOCTb.

3ammry O0NTOB, TaeK M MAN0 OT KOPPO3UU OCYIIECTBIIATH MYTEM TOpPSYEro LUHKOBAHMS
METOJIOM MOTPYKEHHS B pacIulaB JIMOO MyTeM TrajlbBaHUYECKOIO LMHKOBAaHUA (KaIMUPOBaHHUS) C
nocnexaytomem xpomarupoanueM mo 'OCT 9.301-86. TonmmHa NOKPBITHS T0JIKHA COCTaBISITH 60-
100 mMxkM 1 ropsyero UMHKOBaHUA U 18-20 MKM Uil TanbBaHUYECKOTO I[MHKOBaHUS
(xagmupoBanusi). Kpome Toro, TonmmHa MOKPBITHUS B Pe3bO€ HE JOKHA TPEBBIMIATH TIFOCOBBIX
JIOTTYCKOB. YKa3aHHBIE MOKPBITUS BBIMOIHSIOTCS B 3aBOJICKMX YCIOBHSIX.

AHTUKOPPO3UMOHHYIO 3aIUTy CBApHBIX MOHTAXXHBIX COECIUHEHHWH BBINOJHATH AHAJOTUYHO
OCHOBHOMY aHTHUKOPPO3UITHOMY ITOKPBITHIO.

MeponpusTus 1o 3amuTe OO0OPYAOBAaHHS 3aBOJICKOM IOCTaBKH PEIIAIOTCS 3aBOJIAMH —

HU3TrOTOBUTCIISIMU.

Jluct

Wswm. |Kom.yu| JTuct |Nenox| Tloxm. | dara
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Onucanue MHKEHEPHBIX PellIEHNH M COOPYKEeHHI, 00ecTeYnBAIIUX 3alUTY
TEePPUTOPHH JIMHEHHOT0 00beKTa, OT/AeJIbHBIX 3JAHUI U COOPYKEHU JINHEHHOT 0

00beKTAa, a TAK 7Ke MePCcoHAIa (KUTeJIeld) OT ONACHBIX NPUPOAHBIX M TEXHOT€HHbIX

NpoueccoB

Caaiinbie (pyHIAMEHTBI COOPYKEHUH 3alpOEKTUPOBAHBI C YUETOM JIEHCTBHS CHJI MOPO3HOTO

IIy4EHHUS.

Bokpyr y31m0B uis mpeAoTBpallieHuss JOCTyNa IOCTOPOHHUX JIMI[ MPEelyCMOTPEHO

orpaxaenue tuna «{[eCUC MAXAOH-C150». Boicora orpaxaeHust 2,2 M OT MOBEPXHOCTH 3EMJIH,

miar croek 3,13 M. [Tanenu u3 cranbHON IPOBOJIOKU AMAMETPOM 5 MM U marom stueek S0x150 mm.

3m.

Kon.yu

JIuct

Nenok

ITonm.

Jlata
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2 denepanbHblii  3aKOH TEXHUYECKUH perjaMeHT O O€30MacHOCTH  3JaHud |
384-d3 COOPYKCHHI
3 ITocraHoBneHME [TonoxkeHue o coctaBe paszlesioB MPOEKTHON JOKyMEHTAllUU U
[IpaButensctBa P® or TpeOoBaHUAX K UX COJEPIKAHHIO
16 deBpans 2008 .
Ne87 r. Mocksa
4 I'OCT 23118-2019 KoHcTpykiuu cranbpHbIe cTpouTenbHble. OOIMe TEXHHYECKUE
yCIIOBUS
5 I'OCT 25100-2020 I'pynaTel. Knaccudukamnms
6 I'OCT 2.105-2019 Enunas cucremMa KOHCTPYKTOPCKOM JoKyMmeHTauuu. OOmue
TpeOOBaHUS K TEKCTOBBIM JIOKYMEHTaM
7 I'OCT 2.106-2019 Enunas cucrema KOHCTPYKTOPCKOM TOKyMEHTAalUU. TeKCTOBbIE
JOKYMEHTBI
8 I'OCT 2.301-68 Enunas cuctema KOHCTPYKTOPCKOM JOKyMeHTauuu. dopmartsl
9 I'OCT P 21.101-2020 Cucrema MNpPOEKTHOM JOKYMEHTAallUM [UIsl CTPOMUTENIbCTBA.
OcHOBHBIE ~ TpeOoBaHMsI K  HPOEKTHOH u  paboueit
JIOKYMEHTaluU
10 CII 16.13330.2017 CranbpHble KOHCTPYKLUU
(AxtyanusupoBannas Bepcust CHull I1-23-81)
11 CII 20.13330.2016 Harpysku u Bo3aeicTBusL.
(AxryamuzupoBannas Bepcust CHull 2.01.07-85)
12 CIT 11-105-97 NHXEHEpHO-TE0JI0TNYECKUE U3BICKaHUs ISl CTPOUTENBCTBA
13 CII 50-101-2004 [IpoexkTupoBaHre U yCTPOMCTBO OCHOBAaHUN M (PyHIAMEHTOB
3IaHUN U COOPYKEHU I
2 14 CII 50-102-2003 [IpOEKTHPOBAHKE U YCTPOWCTBO CBAHBIX (DyHIaMEHTOB
=]
E, 15 CIT 53-101-98 N3rotoBieHne U KOHTPOJIb KAU€CTBA CTAJIBHBIX CTPOUTEIBHBIX
=
g KOHCTPYKIUHU
16 CIT131.13330.2020 CtpouTtenbHas KIMMaTOIOTHS
g (AxryanusupoBanHas penakuus CHull 23-01-99)
=
:. 17 CII 14.13330.2018 CTpouTenbCTBO B CEMCMUUECKHUX paiioHaxX
=
= (AxryanuzupoBanHas penakius CHull 11-7-81)
18 CII 22.13330.2016 OcHoBaHMsI 34aHUN U COOPYKEHUH (AKTyaau3npOBaHHAS
=t
2
2 Jlucr
g 10-11-2HUIIN/2022-TKP2.T 2
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penakmus CHull 2.02.01-83)

19 CII24.13330.2021 Caaitnble pyHnaMeHTsl (AKTyanuzupoBanHas penakuus CHull

2.02.03-85)

20 CIT 28.13330.2017 3amyTa CTPOUTENBHBIX KOHCTPYKIUI OT KOPPO3UH

(AxryanmusupoBannas Bepcuss CHull 2.03.11-85)

21 CIT145.13330.2017 3eMIIsIHBIE COOPY)KEHHUS, OCHOBAHUS M (DYH/TAMEHTBI

(AxryanmusupoBannas Bepcuss CHull 3.02.01-87)

22 IIpukaz ®CnoOTuAH  ®epepanbHble HOPMBI U IIpaBUiia B 00JIaCTH IPOMBILLIEHHON
ot 15 nexabps 2020 6e3omacHoctu «lIpaBuna 6e30macHOCT B HE(PTSIHOM U ra30BOMA
roga Ne534 IIPOMBIILITIEHHOCTH

23 10-11-2HUIT/2022- TexHUYEeCKUI OTYET 10 pe3ysbTaTaM HHXKXEHEPHO-

WUTU (tom 2) re0JIOTMYECKUX W3BICKaHHUH JJIS TOJITOTOBKH ITPOSKTHON

JOKYMEHTAIUH 110 00beKTy PeKOHCTpYyKIMS ra30mpoBoia OT
Cesepnoii 10 KOxHoil 3anexu Boseiickoro HeTsiHOTO
MecTopoxaeHus, BeimoiHeHHBIX OO0 «C3W», . YxTa, 2023 1.
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O06o3HaueHne

HaumenoBanue

[Ipumeuanue

10-11-2HUITN-2022-TKP2.I'1

BenomocTs 10KyMEHTOB rpaduueckoi 4yacTu

10-11-2HUTIN-2022-TKP2.I"2

KoncTpykuus cBai

10-11-2HUITN-2022-TKP2.I'3

VY3en 6eperoBoii 3aropHON apMaTyphl (paBbIi Oeper)

Ha [1K0+98,0 u y3en ycraHOBKU repMeTH3aTropa

I[1IK1+14,0. CxeMa cBalfHOT'O ITOJISI

10-11-2HUTIN-2022-TKP2.I'4

VY3en Geperosoii 3aropHON apMaTypsbl (IIpaBblil Oeper)

Ha [IK0+98,0 u y3en yctaHOBKHM TepMeTU3aTopa

I[1IK1+14,0. ITman

10-11-2HUTTN-2022-TKP2.I'S

V3en 6eperoBoil 3anopHON apMatypsl (IIpaBblid Oeper)

Ha [1K0+98,0 u y3en ycraHOBKU repMeTH3aTopa

[IK1+14,0. Bunpr 1-1, 2-2.

10-11-2HUTIN-2022-TKP2.I'6

VY3en 6eperoBoil 3an10pHON apMartypsl (JIeBbIi Oeper)

Ha [1IK10+13,3. Cxema cBaifHOTO OIS

CoritacoBaHo

10-11-2HUTIN-2022-TKP2.I'7

VY3en OeperoBoii 3anopHOi apMaTypsl (JIeBblid Geper)

ma I1K10+13,3. I1nan

10-11-2HUITN-2022-TKP2.I'8

V3en yctanoBku repmetusaropa Ha [1K9+98,0.

Cxema cBaitHOTO MO

10-11-2HUTTN-2022-TKP2.I'9

V3en ycranoBku repmetrusaropa Ha [1K9+98,0.

[Tman

10-11-2HUTTN-2022-TKP2.I'10 | Omopa OIT1

10-11-2HUTTN-2022-TKP2.I'11 | Omopa OI12
- 10-11-2HUTTN-2022-TKP2.I'12 | Onopa OI13
Z
2 10-11-2HUTTN-2022-TKP2.I'13 | Omopa OI14
S
§' 10-11-2HUTTN-2022-TKP2.I'14 | Omnopa OI15
- 10-11-2HUTTN-2022-TKP2.I'15 | Onopa O1 (Beixoma koxyxa quamerpom 10 Jy800)
<
s
=
=
=
=)
= 10-11-2HUI1N-2022-TKP2.I'1

UsMm. |[Komyu| JTuct |[Nemox] Iloam. | Jlara

= Pazpad. CacdoHoBa Cramus | Jluct Jluctos
é( IIposepun |HoBukos I1 2
2 BegomocTh 1OKyMEHTOB
e H. xourp. |CanmaeBa rpaudecKoi yactu 00O «HUIIA nedtu u raza
= TUIT VBapos YITY»
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O06o3HaueHne

HaumenoBanue [Ipumeuanue

10-11-2HUITN-2022-TKP2.I'16

Orpaxnenue. ®parmentsl 1,2. Pazpes 1-1. Y3en

YCTAHOBKH OIOPBI OTPaKACHUA. Y 3€J YCTAHOBKHU

¢nanies

10-11-2HUITN-2022-TKP2.I'17

KaGenpHast acTakana (mpassiid 6eper). [Lnan omop.

Crneuuduxarus onop

10-11-2HUITA-2022-TKP2.I'18

KaGenpHast acTakana (nessiii 6eper). [Inan omop.

Crneuuduxarnus onop

10-11-2HUITN-2022-TKP2.I'19

KabenbHas scrakama. Bua 1-1. Omopa OK1

10-11-2HUTIN-2022-TKP2.1"20

VY3en kperieHus 3eKTPooOOPYI0BaHUS

10-11-2HUITN-2022-TKP2.1°21

["azonpoBoj. Beibop nimuHbI cBan

10-11-2HUTIN-2022-TKP2.122

["a3onpoBos. Beibop anuHbl cBan

10-11-2HUITN-2022-TKP2.123

BJIN-0,4 kB. Tuns! 3akperuienus onop. Tun |

10-11-2HUTIN-2022-TKP2.124

BJIN-0,4 xB. Tunsl 3akpermienus onop. Tum 11

10-11-2HUTIN-2022-TKP2.I"25

BJI1-0,4 kB. Tunsl 3akpemienus onop. Tum 111

10-11-2HUITN-2022-TKP2.1"26

BJIN-0,4 xB. Y3551 1, 2

10-11-2HUTIN-2022-TKP2.1"27

BJIN-0,4 xB. BeiOop /uinHbI cBau

o

B3am. uns.

Iloan. u mara

MuB. Ne noui.

10-11-2HUIIN-2022-TKP2 I'1 et

W3m. [Kom.yq| JIuct |Nenox| Ilonm.
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[lodn. u dama

NHb. N° nodn.

mp. 11%x8
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mp. 525x8
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7000-12000

KoHcmpykyus cbau
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1. (Bav ObinosHums u3 mpyo no [OCT 8732-78 w3 cmamu mapku 09(2C no [OCT 8731-74 ¢

dononHumensHe - mpedobaruem no  ydapHou  Baskocmu  He Mewee 34 [x/cv’ npu  memnepamype
ucnsimanud  MuHyc 40°C.  Hakoressuk cbau Bunossums 13 npokama aucmobozo no [OCT 19903-2015
us cmanu mapku (345-6 no [OCT 27772-2021

(Bapky  MemarnokoHcmpykyuu - npousbodums - 3nekmpodamuy 3504 no [OCT 9467-75. Beicomy clapHoeo
wba npuwumams no (I 16.13330.2017 (Akmyanusupobarnas pedakyus CHUl 1-23-81% n.%.1.7 madn.
38.

(bau okpacums 3noKcudHou  2pyHm-3manw 3a dba pasa (175 mkM) 6 nocmpoesrsix  ycrobusx ¢
adpasubocmpyurou oyucmkou  nobepxHocmu o cmenewy 2 no [OCT 9.402 (Sa 2 1/2 unu Sa 2 no
IS0 8501-1) ¢ npudaruem wepoxobamocmu, o0ecnsinubaHuem U 00e3XupuBaruen.

3anosHerue nosocmy cOau BeinosHums CYXoU YemMeHmHo-Necyarou crecs cocmaba 1.5 Ha Bcw dnuHy.

10-11-2HAN/ 2022-TKP2.1 2
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1. Сваи выполнить из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с Сваи выполнить из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с  выполнить из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с выполнить из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с  из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с  труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с  по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с  ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с  8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с  из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с  стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с  марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с  09Г2С по ГОСТ 8731-74 с 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с  по ГОСТ 8731-74 с по ГОСТ 8731-74 с  ГОСТ 8731-74 с ГОСТ 8731-74 с  8731-74 с 8731-74 с  с с дополнительным требованием по ударной вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре  требованием по ударной вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре требованием по ударной вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре  по ударной вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре по ударной вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре  ударной вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре ударной вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре  вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре  не менее 34 Дж/см² при температуре не менее 34 Дж/см² при температуре  менее 34 Дж/см² при температуре менее 34 Дж/см² при температуре  34 Дж/см² при температуре 34 Дж/см² при температуре  Дж/см² при температуре Дж/см² при температуре  при температуре при температуре  температуре температуре испытаний минус 40°С. Наконечник свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015  минус 40°С. Наконечник свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 минус 40°С. Наконечник свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015  40°С. Наконечник свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 40°С. Наконечник свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015  Наконечник свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 Наконечник свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015  свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015  выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015  из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из проката листового по ГОСТ 19903-2015  проката листового по ГОСТ 19903-2015 проката листового по ГОСТ 19903-2015  листового по ГОСТ 19903-2015 листового по ГОСТ 19903-2015  по ГОСТ 19903-2015 по ГОСТ 19903-2015  ГОСТ 19903-2015 ГОСТ 19903-2015  19903-2015 19903-2015 из стали марки С345-6 по ГОСТ 27772-2021. 2. Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  9467-75. Высоту сварного 9467-75. Высоту сварного  Высоту сварного Высоту сварного  сварного сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  II-23-81*) п.14.1.7 табл. II-23-81*) п.14.1.7 табл.  п.14.1.7 табл. п.14.1.7 табл.  табл. табл. 38. 3. Сваи окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c Сваи окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  за два раза (175 мкм) в построечных условиях c за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  два раза (175 мкм) в построечных условиях c два раза (175 мкм) в построечных условиях c  раза (175 мкм) в построечных условиях c раза (175 мкм) в построечных условиях c  (175 мкм) в построечных условиях c (175 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      2 1/2 или Sa 2 по     2 1/2 или Sa 2 по      1/2 или Sa 2 по     1/2 или Sa 2 по      или Sa 2 по     или Sa 2 по      Sa 2 по     Sa 2 по      2 по     2 по      по     по     ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.  4. Заполнение полости свай выполнить сухой цементно-песчаной смесью состава 1:5 на всю длину.Заполнение полости свай выполнить сухой цементно-песчаной смесью состава 1:5 на всю длину.
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1. Узел береговой запорной арматуры (правый дерег) на ПК0+98,0 и узел установки Узел береговой запорной арматуры (правый дерег) на ПК0+98,0 и узел установки  береговой запорной арматуры (правый дерег) на ПК0+98,0 и узел установки береговой запорной арматуры (правый дерег) на ПК0+98,0 и узел установки  запорной арматуры (правый дерег) на ПК0+98,0 и узел установки запорной арматуры (правый дерег) на ПК0+98,0 и узел установки  арматуры (правый дерег) на ПК0+98,0 и узел установки арматуры (правый дерег) на ПК0+98,0 и узел установки  (правый дерег) на ПК0+98,0 и узел установки (правый дерег) на ПК0+98,0 и узел установки  дерег) на ПК0+98,0 и узел установки дерег) на ПК0+98,0 и узел установки  на ПК0+98,0 и узел установки на ПК0+98,0 и узел установки  ПК0+98,0 и узел установки ПК0+98,0 и узел установки  и узел установки и узел установки  узел установки узел установки  установки установки герметизатора ПК1+14,0 см. на плане трассы в части ТКР1.   см. на плане трассы в части ТКР1.  ы в части ТКР1.   в части ТКР1.  2. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 3. Схему свайного поля см. лист Г3. Схему свайного поля см. лист Г3. 4. Монтаж металлоконструкций опоры произвести до устройства узла (cм. лист Г15). Монтаж металлоконструкций опоры произвести до устройства узла (cм. лист Г15). 5. Данный лист читать совместно с листом Г11. Данный лист читать совместно с листом Г11. 6. Кабельную эстакаду выполнить по ограждению. Кабельную эстакаду выполнить по ограждению. 7. Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  МАХАОН-С150". Узлы МАХАОН-С150". Узлы . Узлы  Узлы Узлы крепления элементов ограждения и соединительные элементы см. руководство по  элементов ограждения и соединительные элементы см. руководство по элементов ограждения и соединительные элементы см. руководство по  ограждения и соединительные элементы см. руководство по ограждения и соединительные элементы см. руководство по  и соединительные элементы см. руководство по и соединительные элементы см. руководство по  соединительные элементы см. руководство по соединительные элементы см. руководство по  элементы см. руководство по элементы см. руководство по  см. руководство по см. руководство по  руководство по руководство по  по по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот  ШЦКД 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот ШЦКД 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот  04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот  "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот  Открытие калитки и ворот Открытие калитки и ворот  калитки и ворот калитки и ворот  и ворот и ворот  ворот ворот предусмотреть наружу. 8. Открытие калитки предусмотреть наружу. Открытие калитки предусмотреть наружу. 9. Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  окрасить эпоксидной грунт-эмалью окрасить эпоксидной грунт-эмалью  эпоксидной грунт-эмалью эпоксидной грунт-эмалью  грунт-эмалью грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  построечных условиях c абразивоструйной очисткой построечных условиях c абразивоструйной очисткой  условиях c абразивоструйной очисткой условиях c абразивоструйной очисткой  c абразивоструйной очисткой c абразивоструйной очисткой  абразивоструйной очисткой абразивоструйной очисткой  очисткой очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  или Sa 2 по ISO 8501-1) с или Sa 2 по ISO 8501-1) с  Sa 2 по ISO 8501-1) с Sa 2 по ISO 8501-1) с  2 по ISO 8501-1) с 2 по ISO 8501-1) с  по ISO 8501-1) с по ISO 8501-1) с  ISO 8501-1) с ISO 8501-1) с  8501-1) с 8501-1) с  с с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.  10. Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за  полиуретановой грунтовкой за полиуретановой грунтовкой за  грунтовкой за грунтовкой за  за за один раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  полиуретановой эмалью за один раз (60 полиуретановой эмалью за один раз (60  эмалью за один раз (60 эмалью за один раз (60  за один раз (60 за один раз (60  один раз (60 один раз (60  раз (60 раз (60  (60 (60 мкм) и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за  и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за  защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за  акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за  эмалью с защитой к УФ-излучению за эмалью с защитой к УФ-излучению за  с защитой к УФ-излучению за с защитой к УФ-излучению за  защитой к УФ-излучению за защитой к УФ-излучению за  к УФ-излучению за к УФ-излучению за  УФ-излучению за УФ-излучению за  за за один раз (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  раз (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до раз (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  c абразивоструйной очисткой поверхности до c абразивоструйной очисткой поверхности до  абразивоструйной очисткой поверхности до абразивоструйной очисткой поверхности до  очисткой поверхности до очисткой поверхности до  поверхности до поверхности до  до до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  2 по ISO 8501-1) с приданием 2 по ISO 8501-1) с приданием  по ISO 8501-1) с приданием по ISO 8501-1) с приданием  ISO 8501-1) с приданием ISO 8501-1) с приданием  8501-1) с приданием 8501-1) с приданием  с приданием с приданием  приданием приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 11. Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     мм толщиной б=200 мм (площадь                    мм толщиной б=200 мм (площадь                     толщиной б=200 мм (площадь                    толщиной б=200 мм (площадь                     б=200 мм (площадь                    б=200 мм (площадь                     мм (площадь                    мм (площадь                     (площадь                    (площадь                    отсыпки - 158,1 м²).  ).  12. Площадь застройки - 91,0 м². Площадь застройки - 91,0 м². . 13. Размеры со * уточнить по месту. Размеры со * уточнить по месту. 14. Конструкцию свай см. лист Г2.Конструкцию свай см. лист Г2.
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1. Узел береговой запорной арматуры (левый берег) на ПК10+13,3 см. на плане трассы в Узел береговой запорной арматуры (левый берег) на ПК10+13,3 см. на плане трассы в  береговой запорной арматуры (левый берег) на ПК10+13,3 см. на плане трассы в береговой запорной арматуры (левый берег) на ПК10+13,3 см. на плане трассы в  запорной арматуры (левый берег) на ПК10+13,3 см. на плане трассы в запорной арматуры (левый берег) на ПК10+13,3 см. на плане трассы в  арматуры (левый берег) на ПК10+13,3 см. на плане трассы в арматуры (левый берег) на ПК10+13,3 см. на плане трассы в  (левый берег) на ПК10+13,3 см. на плане трассы в (левый берег) на ПК10+13,3 см. на плане трассы в  берег) на ПК10+13,3 см. на плане трассы в берег) на ПК10+13,3 см. на плане трассы в  на ПК10+13,3 см. на плане трассы в на ПК10+13,3 см. на плане трассы в  ПК10+13,3 см. на плане трассы в ПК10+13,3 см. на плане трассы в  см. на плане трассы в см. на плане трассы в  на плане трассы в на плане трассы в  плане трассы в плане трассы в  трассы в трассы в ы в  в в части ТКР1.  2. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 3. Схему свайного поля см. лист Г6. Схему свайного поля см. лист Г6. 4. Данный лист читать совместно с листом Г11. Данный лист читать совместно с листом Г11. 5. Кабельную эстакаду выполнить по ограждению. Кабельную эстакаду выполнить по ограждению. 6. Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  МАХАОН-С150". Узлы МАХАОН-С150". Узлы . Узлы  Узлы Узлы крепления элементов ограждения и соединительные элементы см. руководство по  элементов ограждения и соединительные элементы см. руководство по элементов ограждения и соединительные элементы см. руководство по  ограждения и соединительные элементы см. руководство по ограждения и соединительные элементы см. руководство по  и соединительные элементы см. руководство по и соединительные элементы см. руководство по  соединительные элементы см. руководство по соединительные элементы см. руководство по  элементы см. руководство по элементы см. руководство по  см. руководство по см. руководство по  руководство по руководство по  по по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот  ШЦКД 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот ШЦКД 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот  04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот  "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот  Открытие калитки и ворот Открытие калитки и ворот  калитки и ворот калитки и ворот  и ворот и ворот  ворот ворот предусмотреть наружу. 7. Открытие калитки предусмотреть наружу. Открытие калитки предусмотреть наружу. 8. Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  окрасить эпоксидной грунт-эмалью окрасить эпоксидной грунт-эмалью  эпоксидной грунт-эмалью эпоксидной грунт-эмалью  грунт-эмалью грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  построечных условиях c абразивоструйной очисткой построечных условиях c абразивоструйной очисткой  условиях c абразивоструйной очисткой условиях c абразивоструйной очисткой  c абразивоструйной очисткой c абразивоструйной очисткой  абразивоструйной очисткой абразивоструйной очисткой  очисткой очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  или Sa 2 по ISO 8501-1) с или Sa 2 по ISO 8501-1) с  Sa 2 по ISO 8501-1) с Sa 2 по ISO 8501-1) с  2 по ISO 8501-1) с 2 по ISO 8501-1) с  по ISO 8501-1) с по ISO 8501-1) с  ISO 8501-1) с ISO 8501-1) с  8501-1) с 8501-1) с  с с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.  9. Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за  полиуретановой грунтовкой за полиуретановой грунтовкой за  грунтовкой за грунтовкой за  за за один раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  полиуретановой эмалью за один раз (60 полиуретановой эмалью за один раз (60  эмалью за один раз (60 эмалью за один раз (60  за один раз (60 за один раз (60  один раз (60 один раз (60  раз (60 раз (60  (60 (60 мкм) и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за  и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за  защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за  акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за  эмалью с защитой к УФ-излучению за эмалью с защитой к УФ-излучению за  с защитой к УФ-излучению за с защитой к УФ-излучению за  защитой к УФ-излучению за защитой к УФ-излучению за  к УФ-излучению за к УФ-излучению за  УФ-излучению за УФ-излучению за  за за один раз (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  раз (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до раз (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  c абразивоструйной очисткой поверхности до c абразивоструйной очисткой поверхности до  абразивоструйной очисткой поверхности до абразивоструйной очисткой поверхности до  очисткой поверхности до очисткой поверхности до  поверхности до поверхности до  до до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  2 по ISO 8501-1) с приданием 2 по ISO 8501-1) с приданием  по ISO 8501-1) с приданием по ISO 8501-1) с приданием  ISO 8501-1) с приданием ISO 8501-1) с приданием  8501-1) с приданием 8501-1) с приданием  с приданием с приданием  приданием приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 10. Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     мм толщиной б=200 мм (площадь                    мм толщиной б=200 мм (площадь                     толщиной б=200 мм (площадь                    толщиной б=200 мм (площадь                     б=200 мм (площадь                    б=200 мм (площадь                     мм (площадь                    мм (площадь                     (площадь                    (площадь                    отсыпки - 88,1 м²).  ).  11. Площадь застройки - 50,5 м². Площадь застройки - 50,5 м². . 12. Размеры со * уточнить по месту. Размеры со * уточнить по месту. 13. Конструкцию свай см. лист Г2.Конструкцию свай см. лист Г2.
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1. Узел установки герметизатора на ПК9+98,0 см. на плане трассы в части ТКР1.  Узел установки герметизатора на ПК9+98,0 см. на плане трассы в части ТКР1.   см. на плане трассы в части ТКР1.  м. на плане трассы в части ТКР1.  . на плане трассы в части ТКР1.  ы в части ТКР1.   в части ТКР1.  2. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 3. Схему свайного поля см. лист Г8. Схему свайного поля см. лист Г8. 4. Монтаж металлоконструкций опоры произвести до устройства узла (cм. лист Г15). Монтаж металлоконструкций опоры произвести до устройства узла (cм. лист Г15). 5. Металлическая площадка ПМ1 выполняется из L63x63x5 по ГОСТ 8509-93 с настилом Металлическая площадка ПМ1 выполняется из L63x63x5 по ГОСТ 8509-93 с настилом  площадка ПМ1 выполняется из L63x63x5 по ГОСТ 8509-93 с настилом площадка ПМ1 выполняется из L63x63x5 по ГОСТ 8509-93 с настилом  ПМ1 выполняется из L63x63x5 по ГОСТ 8509-93 с настилом ПМ1 выполняется из L63x63x5 по ГОСТ 8509-93 с настилом  выполняется из L63x63x5 по ГОСТ 8509-93 с настилом выполняется из L63x63x5 по ГОСТ 8509-93 с настилом  из L63x63x5 по ГОСТ 8509-93 с настилом из L63x63x5 по ГОСТ 8509-93 с настилом  L63x63x5 по ГОСТ 8509-93 с настилом L63x63x5 по ГОСТ 8509-93 с настилом  по ГОСТ 8509-93 с настилом по ГОСТ 8509-93 с настилом  ГОСТ 8509-93 с настилом ГОСТ 8509-93 с настилом  8509-93 с настилом 8509-93 с настилом  с настилом с настилом  настилом настилом из стали просечно-вытяжной ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 из стали С255-4 по ГОСТ  стали просечно-вытяжной ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 из стали С255-4 по ГОСТ стали просечно-вытяжной ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 из стали С255-4 по ГОСТ  просечно-вытяжной ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 из стали С255-4 по ГОСТ просечно-вытяжной ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 из стали С255-4 по ГОСТ  ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 из стали С255-4 по ГОСТ ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 из стали С255-4 по ГОСТ  по ТУ 36.26.11-5-89 из стали С255-4 по ГОСТ по ТУ 36.26.11-5-89 из стали С255-4 по ГОСТ  ТУ 36.26.11-5-89 из стали С255-4 по ГОСТ ТУ 36.26.11-5-89 из стали С255-4 по ГОСТ  36.26.11-5-89 из стали С255-4 по ГОСТ 36.26.11-5-89 из стали С255-4 по ГОСТ  из стали С255-4 по ГОСТ из стали С255-4 по ГОСТ  стали С255-4 по ГОСТ стали С255-4 по ГОСТ  С255-4 по ГОСТ С255-4 по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 27772-2021. 6. Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы  МАХАОН-С150". Узлы МАХАОН-С150". Узлы . Узлы  Узлы Узлы крепления элементов ограждения и соединительные элементы см. руководство по  элементов ограждения и соединительные элементы см. руководство по элементов ограждения и соединительные элементы см. руководство по  ограждения и соединительные элементы см. руководство по ограждения и соединительные элементы см. руководство по  и соединительные элементы см. руководство по и соединительные элементы см. руководство по  соединительные элементы см. руководство по соединительные элементы см. руководство по  элементы см. руководство по элементы см. руководство по  см. руководство по см. руководство по  руководство по руководство по  по по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот  ШЦКД 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот ШЦКД 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот  04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот  "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот  Открытие калитки и ворот Открытие калитки и ворот  калитки и ворот калитки и ворот  и ворот и ворот  ворот ворот предусмотреть наружу. 7. Открытие калитки предусмотреть наружу. Открытие калитки предусмотреть наружу. 8. Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью  окрасить эпоксидной грунт-эмалью окрасить эпоксидной грунт-эмалью  эпоксидной грунт-эмалью эпоксидной грунт-эмалью  грунт-эмалью грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой в построечных условиях c абразивоструйной очисткой  построечных условиях c абразивоструйной очисткой построечных условиях c абразивоструйной очисткой  условиях c абразивоструйной очисткой условиях c абразивоструйной очисткой  c абразивоструйной очисткой c абразивоструйной очисткой  абразивоструйной очисткой абразивоструйной очисткой  очисткой очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с  или Sa 2 по ISO 8501-1) с или Sa 2 по ISO 8501-1) с  Sa 2 по ISO 8501-1) с Sa 2 по ISO 8501-1) с  2 по ISO 8501-1) с 2 по ISO 8501-1) с  по ISO 8501-1) с по ISO 8501-1) с  ISO 8501-1) с ISO 8501-1) с  8501-1) с 8501-1) с  с с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.  9. Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за  полиуретановой грунтовкой за полиуретановой грунтовкой за  грунтовкой за грунтовкой за  за за один раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 окраской полиуретановой эмалью за один раз (60  полиуретановой эмалью за один раз (60 полиуретановой эмалью за один раз (60  эмалью за один раз (60 эмалью за один раз (60  за один раз (60 за один раз (60  один раз (60 один раз (60  раз (60 раз (60  (60 (60 мкм) и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за  и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за  защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за  акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за  эмалью с защитой к УФ-излучению за эмалью с защитой к УФ-излучению за  с защитой к УФ-излучению за с защитой к УФ-излучению за  защитой к УФ-излучению за защитой к УФ-излучению за  к УФ-излучению за к УФ-излучению за  УФ-излучению за УФ-излучению за  за за один раз (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  раз (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до раз (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  c абразивоструйной очисткой поверхности до c абразивоструйной очисткой поверхности до  абразивоструйной очисткой поверхности до абразивоструйной очисткой поверхности до  очисткой поверхности до очисткой поверхности до  поверхности до поверхности до  до до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  2 по ISO 8501-1) с приданием 2 по ISO 8501-1) с приданием  по ISO 8501-1) с приданием по ISO 8501-1) с приданием  ISO 8501-1) с приданием ISO 8501-1) с приданием  8501-1) с приданием 8501-1) с приданием  с приданием с приданием  приданием приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 10. Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     мм толщиной б=200 мм (площадь                    мм толщиной б=200 мм (площадь                     толщиной б=200 мм (площадь                    толщиной б=200 мм (площадь                     б=200 мм (площадь                    б=200 мм (площадь                     мм (площадь                    мм (площадь                     (площадь                    (площадь                    отсыпки - 94,9 м²).  ).  11. Площадь застройки - 55,0 м². Площадь застройки - 55,0 м². . 12. Размеры со * уточнить по месту. Размеры со * уточнить по месту. 13. Конструкцию свай см. лист Г2.Конструкцию свай см. лист Г2.
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1. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 2. Размер указанный в скобках для узла береговой запорной арматуры (левый берег) Размер указанный в скобках для узла береговой запорной арматуры (левый берег)  указанный в скобках для узла береговой запорной арматуры (левый берег) указанный в скобках для узла береговой запорной арматуры (левый берег)  в скобках для узла береговой запорной арматуры (левый берег) в скобках для узла береговой запорной арматуры (левый берег)  скобках для узла береговой запорной арматуры (левый берег) скобках для узла береговой запорной арматуры (левый берег)  для узла береговой запорной арматуры (левый берег) для узла береговой запорной арматуры (левый берег)  узла береговой запорной арматуры (левый берег) узла береговой запорной арматуры (левый берег)  береговой запорной арматуры (левый берег) береговой запорной арматуры (левый берег)  запорной арматуры (левый берег) запорной арматуры (левый берег)  арматуры (левый берег) арматуры (левый берег)  (левый берег) (левый берег)  берег) берег) на ПК10+13,3. 3. Металлические конструкции опор выполнить из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021. Металлические конструкции опор выполнить из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021. 4. Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75.  металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75.  производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75.  электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. электродами Э42А по ГОСТ 9467-75.  Э42А по ГОСТ 9467-75. Э42А по ГОСТ 9467-75.  по ГОСТ 9467-75. по ГОСТ 9467-75.  ГОСТ 9467-75. ГОСТ 9467-75.  9467-75. 9467-75. Высоту сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция  сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция  шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция  принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция  по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция  СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция  16.13330.2017 (Актуализированная редакция 16.13330.2017 (Актуализированная редакция  (Актуализированная редакция (Актуализированная редакция  редакция редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   табл. 38. 5. Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной  в грунте, окрасить эпоксидной в грунте, окрасить эпоксидной  грунте, окрасить эпоксидной грунте, окрасить эпоксидной  окрасить эпоксидной окрасить эпоксидной  эпоксидной эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной  за два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной за два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной  два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной  раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной  (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной  мкм) в построечных условиях c абразивоструйной мкм) в построечных условиях c абразивоструйной  в построечных условиях c абразивоструйной в построечных условиях c абразивоструйной  построечных условиях c абразивоструйной построечных условиях c абразивоструйной  условиях c абразивоструйной условиях c абразивоструйной  c абразивоструйной c абразивоструйной  абразивоструйной абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 1/2 или Sa 2 по ISO  1/2 или Sa 2 по ISO 1/2 или Sa 2 по ISO  или Sa 2 по ISO или Sa 2 по ISO  Sa 2 по ISO Sa 2 по ISO  2 по ISO 2 по ISO  по ISO по ISO  ISO ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 
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1. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 2. Металлические конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021. Металлические конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021. 3. Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  9467-75. Высоту сварного 9467-75. Высоту сварного  Высоту сварного Высоту сварного  сварного сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    СНиП II-23-81*) п.14.1.7   СНиП II-23-81*) п.14.1.7    II-23-81*) п.14.1.7   II-23-81*) п.14.1.7    п.14.1.7   п.14.1.7   табл. 38. 4. Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  полиуретановой грунтовкой за один раз полиуретановой грунтовкой за один раз  грунтовкой за один раз грунтовкой за один раз  за один раз за один раз  один раз один раз  раз раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  эмалью за один раз (60 мкм) и эмалью за один раз (60 мкм) и  за один раз (60 мкм) и за один раз (60 мкм) и  один раз (60 мкм) и один раз (60 мкм) и  раз (60 мкм) и раз (60 мкм) и  (60 мкм) и (60 мкм) и  мкм) и мкм) и  и и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз      акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз     акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз      эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз     эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз      с защитой к УФ-излучению за один раз     с защитой к УФ-излучению за один раз      защитой к УФ-излучению за один раз     защитой к УФ-излучению за один раз      к УФ-излучению за один раз     к УФ-излучению за один раз      УФ-излучению за один раз     УФ-излучению за один раз      за один раз     за один раз      один раз     один раз      раз     раз     (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    очисткой поверхности до степени 2 по   очисткой поверхности до степени 2 по    поверхности до степени 2 по   поверхности до степени 2 по    до степени 2 по   до степени 2 по    степени 2 по   степени 2 по    2 по   2 по    по   по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.
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1. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 2. Металлические конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021. Металлические конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021. 3. Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  9467-75. Высоту сварного 9467-75. Высоту сварного  Высоту сварного Высоту сварного  сварного сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    СНиП II-23-81*) п.14.1.7   СНиП II-23-81*) п.14.1.7    II-23-81*) п.14.1.7   II-23-81*) п.14.1.7    п.14.1.7   п.14.1.7   табл. 38. 4. Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  полиуретановой грунтовкой за один раз полиуретановой грунтовкой за один раз  грунтовкой за один раз грунтовкой за один раз  за один раз за один раз  один раз один раз  раз раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  эмалью за один раз (60 мкм) и эмалью за один раз (60 мкм) и  за один раз (60 мкм) и за один раз (60 мкм) и  один раз (60 мкм) и один раз (60 мкм) и  раз (60 мкм) и раз (60 мкм) и  (60 мкм) и (60 мкм) и  мкм) и мкм) и  и и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз      акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз     акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз      эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз     эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз      с защитой к УФ-излучению за один раз     с защитой к УФ-излучению за один раз      защитой к УФ-излучению за один раз     защитой к УФ-излучению за один раз      к УФ-излучению за один раз     к УФ-излучению за один раз      УФ-излучению за один раз     УФ-излучению за один раз      за один раз     за один раз      один раз     один раз      раз     раз     (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    очисткой поверхности до степени 2 по   очисткой поверхности до степени 2 по    поверхности до степени 2 по   поверхности до степени 2 по    до степени 2 по   до степени 2 по    степени 2 по   степени 2 по    2 по   2 по    по   по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.
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1. Данный тип опоры разработан для выхода кожуха  800 мм из земли.  Данный тип опоры разработан для выхода кожуха  800 мм из земли.2. Забивку свай и монтаж металлоконструкций опоры произвести до устройства узла. Забивку свай и монтаж металлоконструкций опоры произвести до устройства узла. 3. Металлические конструкции выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021. Металлические конструкции выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021. 4. Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  9467-75. Высоту сварного 9467-75. Высоту сварного  Высоту сварного Высоту сварного  сварного сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7    СНиП II-23-81*) п.14.1.7   СНиП II-23-81*) п.14.1.7    II-23-81*) п.14.1.7   II-23-81*) п.14.1.7    п.14.1.7   п.14.1.7   табл. 38. 5. Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  полиуретановой грунтовкой за один раз полиуретановой грунтовкой за один раз  грунтовкой за один раз грунтовкой за один раз  за один раз за один раз  один раз один раз  раз раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  эмалью за один раз (60 мкм) и эмалью за один раз (60 мкм) и  за один раз (60 мкм) и за один раз (60 мкм) и  один раз (60 мкм) и один раз (60 мкм) и  раз (60 мкм) и раз (60 мкм) и  (60 мкм) и (60 мкм) и  мкм) и мкм) и  и и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз     (60  акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз     (60 акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз     (60  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз     (60 эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз     (60  с защитой к УФ-излучению за один раз     (60 с защитой к УФ-излучению за один раз     (60  защитой к УФ-излучению за один раз     (60 защитой к УФ-излучению за один раз     (60  к УФ-излучению за один раз     (60 к УФ-излучению за один раз     (60  УФ-излучению за один раз     (60 УФ-излучению за один раз     (60  за один раз     (60 за один раз     (60  один раз     (60 один раз     (60  раз     (60 раз     (60      (60     (60    (60   (60  (60 (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по    очисткой поверхности до степени 2 по   очисткой поверхности до степени 2 по    поверхности до степени 2 по   поверхности до степени 2 по    до степени 2 по   до степени 2 по    степени 2 по   степени 2 по    2 по   2 по    по   по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.
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1. Ограждение площадки выполнить из заграждения "МАХАОН-С150" производства ЗАО "ЦеСИС НИКИРЭТ". Ограждение площадки выполнить из заграждения "МАХАОН-С150" производства ЗАО "ЦеСИС НИКИРЭТ". 2. Установку всех элементов ограждения "МАХАОН-С150" выполнить по технологии монтажной Установку всех элементов ограждения "МАХАОН-С150" выполнить по технологии монтажной организации в соответствии с технической документацией, поставляемой с изделиями. 3. Опоры секций, калиток - на квадратном фланце. Номинальная высота заграждения 2,2 м от уровня Опоры секций, калиток - на квадратном фланце. Номинальная высота заграждения 2,2 м от уровня грунта.   4. Расположение калиток в ограждении уточнить по месту. Открытие калитки "ЦеСИС МАХАОН-С150" Расположение калиток в ограждении уточнить по месту. Открытие калитки "ЦеСИС МАХАОН-С150" Открытие калитки "ЦеСИС МАХАОН-С150" предусмотреть наружу. 5. Крепление сетчатых панелей к опорам ограждения выполнить изнутри охраняемой территории.  Крепление сетчатых панелей к опорам ограждения выполнить изнутри охраняемой территории.  6. Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 7. Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 
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1. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. . 2. Способ погружения свай: - забивной. Способ погружения свай: - забивной. 3. Выбор длины сваи см. лист Г21. Выбор длины сваи см. лист Г21. 4. На опоре  3 выполнить крепление для 2х шкафов электрооборудования по узлу крепления На опоре  3 выполнить крепление для 2х шкафов электрооборудования по узлу крепления  опоре  3 выполнить крепление для 2х шкафов электрооборудования по узлу крепления опоре  3 выполнить крепление для 2х шкафов электрооборудования по узлу крепления   3 выполнить крепление для 2х шкафов электрооборудования по узлу крепления  3 выполнить крепление для 2х шкафов электрооборудования по узлу крепления  выполнить крепление для 2х шкафов электрооборудования по узлу крепления выполнить крепление для 2х шкафов электрооборудования по узлу крепления  крепление для 2х шкафов электрооборудования по узлу крепления крепление для 2х шкафов электрооборудования по узлу крепления  для 2х шкафов электрооборудования по узлу крепления для 2х шкафов электрооборудования по узлу крепления  2х шкафов электрооборудования по узлу крепления 2х шкафов электрооборудования по узлу крепления  шкафов электрооборудования по узлу крепления шкафов электрооборудования по узлу крепления  электрооборудования по узлу крепления электрооборудования по узлу крепления  по узлу крепления по узлу крепления  узлу крепления узлу крепления  крепления крепления электрооборудования. (Электрооборудование см. часть ТКР5). 5. В торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ В торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ  торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ  кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ  эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ  приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ  металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ  пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ  б=4 мм 160х160 по ГОСТ б=4 мм 160х160 по ГОСТ  мм 160х160 по ГОСТ мм 160х160 по ГОСТ  160х160 по ГОСТ 160х160 по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 19903-2015. Балки ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм  Балки ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм Балки ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм  ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм  кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм  эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм  приваривать между собой через пластины б=8 мм приваривать между собой через пластины б=8 мм  между собой через пластины б=8 мм между собой через пластины б=8 мм  собой через пластины б=8 мм собой через пластины б=8 мм  через пластины б=8 мм через пластины б=8 мм  пластины б=8 мм пластины б=8 мм  б=8 мм б=8 мм  мм мм 160х160 по    ГОСТ 19903-2015. 6. Металлические конструкции выполнить из стали марки С345-5 ГОСТ 27772-2021. Металлические конструкции выполнить из стали марки С345-5 ГОСТ 27772-2021. 7. Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  9467-75. Высоту сварного 9467-75. Высоту сварного  Высоту сварного Высоту сварного  сварного сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  II-23-81*) п.14.1.7 табл. II-23-81*) п.14.1.7 табл.  п.14.1.7 табл. п.14.1.7 табл.  табл. табл. 38. 8. Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  полиуретановой грунтовкой за один раз полиуретановой грунтовкой за один раз  грунтовкой за один раз грунтовкой за один раз  за один раз за один раз  один раз один раз  раз раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  эмалью за один раз (60 мкм) и эмалью за один раз (60 мкм) и  за один раз (60 мкм) и за один раз (60 мкм) и  один раз (60 мкм) и один раз (60 мкм) и  раз (60 мкм) и раз (60 мкм) и  (60 мкм) и (60 мкм) и  мкм) и мкм) и  и и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60  акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 с защитой к УФ-излучению за один раз (60  защитой к УФ-излучению за один раз (60 защитой к УФ-излучению за один раз (60  к УФ-излучению за один раз (60 к УФ-излучению за один раз (60  УФ-излучению за один раз (60 УФ-излучению за один раз (60  за один раз (60 за один раз (60  один раз (60 один раз (60  раз (60 раз (60  (60 (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  поверхности до степени 2 по ГОСТ поверхности до степени 2 по ГОСТ  до степени 2 по ГОСТ до степени 2 по ГОСТ  степени 2 по ГОСТ степени 2 по ГОСТ  2 по ГОСТ 2 по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.
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1. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. . 2. Способ погружения свай: - забивной. Способ погружения свай: - забивной. 3. Выбор длины сваи см. лист Г22. Выбор длины сваи см. лист Г22. 4. На опорах  3, 5 выполнить крепление электрооборудования по узлу крепления На опорах  3, 5 выполнить крепление электрооборудования по узлу крепления  опорах  3, 5 выполнить крепление электрооборудования по узлу крепления опорах  3, 5 выполнить крепление электрооборудования по узлу крепления   3, 5 выполнить крепление электрооборудования по узлу крепления  3, 5 выполнить крепление электрооборудования по узлу крепления  5 выполнить крепление электрооборудования по узлу крепления 5 выполнить крепление электрооборудования по узлу крепления  выполнить крепление электрооборудования по узлу крепления выполнить крепление электрооборудования по узлу крепления  крепление электрооборудования по узлу крепления крепление электрооборудования по узлу крепления  электрооборудования по узлу крепления электрооборудования по узлу крепления  по узлу крепления по узлу крепления  узлу крепления узлу крепления  крепления крепления электрооборудования. (Электрооборудование см. часть ТКР5). 5. В торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ В торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ  торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ  кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ  эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ  приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ  металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ  пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ  б=4 мм 160х160 по ГОСТ б=4 мм 160х160 по ГОСТ  мм 160х160 по ГОСТ мм 160х160 по ГОСТ  160х160 по ГОСТ 160х160 по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 19903-2015. Балки ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8  Балки ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 Балки ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8  ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8  кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8  эстакады приваривать между собой через пластины б=8 эстакады приваривать между собой через пластины б=8  приваривать между собой через пластины б=8 приваривать между собой через пластины б=8  между собой через пластины б=8 между собой через пластины б=8  собой через пластины б=8 собой через пластины б=8  через пластины б=8 через пластины б=8  пластины б=8 пластины б=8  б=8 б=8 мм 160х160 по    ГОСТ 19903-2015. 6. Металлические конструкции выполнить из стали марки С345-5 ГОСТ 27772-2021. Металлические конструкции выполнить из стали марки С345-5 ГОСТ 27772-2021. 7. Металлическая переходная площадка выполняется из изделий по серии 1.450.3-7.94 слать Металлическая переходная площадка выполняется из изделий по серии 1.450.3-7.94 слать  переходная площадка выполняется из изделий по серии 1.450.3-7.94 слать переходная площадка выполняется из изделий по серии 1.450.3-7.94 слать  площадка выполняется из изделий по серии 1.450.3-7.94 слать площадка выполняется из изделий по серии 1.450.3-7.94 слать  выполняется из изделий по серии 1.450.3-7.94 слать выполняется из изделий по серии 1.450.3-7.94 слать  из изделий по серии 1.450.3-7.94 слать из изделий по серии 1.450.3-7.94 слать  изделий по серии 1.450.3-7.94 слать изделий по серии 1.450.3-7.94 слать  по серии 1.450.3-7.94 слать по серии 1.450.3-7.94 слать  серии 1.450.3-7.94 слать серии 1.450.3-7.94 слать  1.450.3-7.94 слать 1.450.3-7.94 слать  слать слать С255-4 по ГОСТ 27772-2021, устанавливается на металлические стойки из квадратного  по ГОСТ 27772-2021, устанавливается на металлические стойки из квадратного по ГОСТ 27772-2021, устанавливается на металлические стойки из квадратного  ГОСТ 27772-2021, устанавливается на металлические стойки из квадратного ГОСТ 27772-2021, устанавливается на металлические стойки из квадратного  27772-2021, устанавливается на металлические стойки из квадратного 27772-2021, устанавливается на металлические стойки из квадратного  устанавливается на металлические стойки из квадратного устанавливается на металлические стойки из квадратного  на металлические стойки из квадратного на металлические стойки из квадратного  металлические стойки из квадратного металлические стойки из квадратного  стойки из квадратного стойки из квадратного  из квадратного из квадратного  квадратного квадратного профиля 100х100х5 по ГОСТ 30245-2003 из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021,  100х100х5 по ГОСТ 30245-2003 из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021, 100х100х5 по ГОСТ 30245-2003 из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021,  по ГОСТ 30245-2003 из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021, по ГОСТ 30245-2003 из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021,  ГОСТ 30245-2003 из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021, ГОСТ 30245-2003 из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021,  30245-2003 из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021, 30245-2003 из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021,  из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021, из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021,  стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021, стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021,  С255-4 по ГОСТ 27772-2021, С255-4 по ГОСТ 27772-2021,  по ГОСТ 27772-2021, по ГОСТ 27772-2021,  ГОСТ 27772-2021, ГОСТ 27772-2021,  27772-2021, 27772-2021, устанавливаемые на бетонные блоки ФБС 12.5.6-Та по ГОСТ 13579-2018. 8. Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  9467-75. Высоту сварного 9467-75. Высоту сварного  Высоту сварного Высоту сварного  сварного сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  II-23-81*) п.14.1.7 табл. II-23-81*) п.14.1.7 табл.  п.14.1.7 табл. п.14.1.7 табл.  табл. табл. 38. 9. Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  полиуретановой грунтовкой за один раз полиуретановой грунтовкой за один раз  грунтовкой за один раз грунтовкой за один раз  за один раз за один раз  один раз один раз  раз раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  эмалью за один раз (60 мкм) и эмалью за один раз (60 мкм) и  за один раз (60 мкм) и за один раз (60 мкм) и  один раз (60 мкм) и один раз (60 мкм) и  раз (60 мкм) и раз (60 мкм) и  (60 мкм) и (60 мкм) и  мкм) и мкм) и  и и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60  акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 с защитой к УФ-излучению за один раз (60  защитой к УФ-излучению за один раз (60 защитой к УФ-излучению за один раз (60  к УФ-излучению за один раз (60 к УФ-излучению за один раз (60  УФ-излучению за один раз (60 УФ-излучению за один раз (60  за один раз (60 за один раз (60  один раз (60 один раз (60  раз (60 раз (60  (60 (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  поверхности до степени 2 по ГОСТ поверхности до степени 2 по ГОСТ  до степени 2 по ГОСТ до степени 2 по ГОСТ  степени 2 по ГОСТ степени 2 по ГОСТ  2 по ГОСТ 2 по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.
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1. TDUHmsl  NDUHAMB  HA  OCHOBAHUU  UHXEHEDHO-2€0/102U4ECKUX — USKICKaHUU N0 00bekmy
«PexoHcmpykyus - eazonpoboda  om  (ebepHou do  OxHou  3anexu  Bo3euckozo  HegmsaHo20
Mecmopoxdedusy 10-11-ZHN/2022-WH 2. Yxma, 2023 e

2. [lo_npogum:
Ip.8219x8, [=7.0 M.

- donyckaemas cxumaplwad Hagpyska Ha cbaw - 105 mc,
Tp.8159x8, [=10.0 M.

- donyckaemas cxumapwas Hazpyska Ha cbaw - 9.8 mc;
Ip.#114x8, [=9.0 M.

- donyckaeMas Cxumawwas Hazpyska Ha cbaw - 6.4 mc;
[JnuHa cbau npuHAma ¢ yYemoM Cun MoposHO20 NyYeHUs 2PYHMA.
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1. [ pyrmes

NPUHAMSb!

Ha  ocHobaHuu
«PexoHcmpykyus — easonpoboda  om  (ebeprou  do

UHXEHEDHO-2€0/102U4ECKUX — USLICKOHUU N0 00beKmy

OxHou  3anexu  Boseuckozo — HepmsaHo2o

mecmapoxdenusiy  10-11-2HATN/2022-MTN . Yxma, 2023 2
2. (kbaxuHa 9:

Ip.8219x8, [=7.0 M.
- donyckaemas cxumapwas Haepyska Ha cbaw - 10,1 mc;
Ip.8159x6, [=11.0 M.
- donyckaemas cxumapwas Haepyska Ha cbaw - 9.8 mc;
Ip.811ax8, [=10.0 m:
- donyckaemas cxuMapwas Haepyska Ha cbaw - 6.4 mc;
[nuHa cbau npuHama ¢ yYemoM Cun MOPO3HO20 MyYeHUs ZpyHma.
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Mkm) B nocmpoeywslx  ycaobusix - nodeomobkou  NOBEDXHOCMU  MEMAAUYECKUMU  UEMKaMU,
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1. Данные типы закрепления разработаны для опор Пс10-2 (см. 25.0074-03). Данные типы закрепления разработаны для опор Пс10-2 (см. 25.0074-03). 2. За относительную отметку 0.000 принята натурная отметка земли.  За относительную отметку 0.000 принята натурная отметка земли.  3. Расположение опор по трассе ВЛИ-0,4 кВ, ведомость опор см. раздел ТРК5. Расположение опор по трассе ВЛИ-0,4 кВ, ведомость опор см. раздел ТРК5. ТРК5. 4. Способ погружения свай: Способ погружения свай: - для типа I  - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром  для типа I  - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром для типа I  - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром  типа I  - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром типа I  - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром  I  - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром I  - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром   - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром  - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром  бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром  в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром  предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром  пробуренные лидерные скважины диаметром пробуренные лидерные скважины диаметром  лидерные скважины диаметром лидерные скважины диаметром  скважины диаметром скважины диаметром  диаметром диаметром на 150 мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1  150 мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 150 мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1  мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1  меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1  диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1  сваи с заглублением концов свай не менее 1 сваи с заглублением концов свай не менее 1  с заглублением концов свай не менее 1 с заглублением концов свай не менее 1  заглублением концов свай не менее 1 заглублением концов свай не менее 1  концов свай не менее 1 концов свай не менее 1  свай не менее 1 свай не менее 1  не менее 1 не менее 1  менее 1 менее 1  1 1 м ниже забоя скважины.              5. Расчетные нагрузки на сваи: Расчетные нагрузки на сваи: для стойки: на сжатие - Ncт=20,0 кН; изгибающий момент - М=50 кН*м. 6. Металлические конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы Металлические конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  по ГОСТ 27772-2021, скобы по ГОСТ 27772-2021, скобы  ГОСТ 27772-2021, скобы ГОСТ 27772-2021, скобы  27772-2021, скобы 27772-2021, скобы  скобы скобы выполнить из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021. 7. Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А, Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А, Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту  металлоконструкций производить электродами Э42А, Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту металлоконструкций производить электродами Э42А, Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту  производить электродами Э42А, Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту производить электродами Э42А, Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту  электродами Э42А, Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту электродами Э42А, Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту  Э42А, Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту Э42А, Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту  по ГОСТ 9467-75. Высоту по ГОСТ 9467-75. Высоту  ГОСТ 9467-75. Высоту ГОСТ 9467-75. Высоту  9467-75. Высоту 9467-75. Высоту  Высоту Высоту сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*)  шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*)  принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*)  по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*)  СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*)  16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*)  (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*)  редакция СНиП II-23-81*) редакция СНиП II-23-81*)  СНиП II-23-81*) СНиП II-23-81*)  II-23-81*) II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 8. Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  полиуретановой грунтовкой за один раз полиуретановой грунтовкой за один раз  грунтовкой за один раз грунтовкой за один раз  за один раз за один раз  один раз один раз  раз раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  эмалью за один раз (60 мкм) и эмалью за один раз (60 мкм) и  за один раз (60 мкм) и за один раз (60 мкм) и  один раз (60 мкм) и один раз (60 мкм) и  раз (60 мкм) и раз (60 мкм) и  (60 мкм) и (60 мкм) и  мкм) и мкм) и  и и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60  акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 с защитой к УФ-излучению за один раз (60  защитой к УФ-излучению за один раз (60 защитой к УФ-излучению за один раз (60  к УФ-излучению за один раз (60 к УФ-излучению за один раз (60  УФ-излучению за один раз (60 УФ-излучению за один раз (60  за один раз (60 за один раз (60  один раз (60 один раз (60  раз (60 раз (60  (60 (60 мкм) в построечных условиях c подготовкой поверхности металлическими щетками,  в построечных условиях c подготовкой поверхности металлическими щетками, в построечных условиях c подготовкой поверхности металлическими щетками,  построечных условиях c подготовкой поверхности металлическими щетками, построечных условиях c подготовкой поверхности металлическими щетками,  условиях c подготовкой поверхности металлическими щетками, условиях c подготовкой поверхности металлическими щетками,  c подготовкой поверхности металлическими щетками, c подготовкой поверхности металлическими щетками,  подготовкой поверхности металлическими щетками, подготовкой поверхности металлическими щетками,  поверхности металлическими щетками, поверхности металлическими щетками,  металлическими щетками, металлическими щетками,  щетками, щетками, обеспыливанием и обезжириванием уайт-спиритом. 9. Конструкцию свай см. листы Г2. Конструкцию свай см. листы Г2. 10. Выбор свай см. листах Г27.Выбор свай см. листах Г27.
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1 Tun Il paspadoman dng onap Ac10-2 (cM. 25.0074-09).

2. Pacnonoxenue ongp no mpacce B/M-0.4 kB, bedomocms onop cM. pasden TPKS.

3. 3a omHocumerHyw ommemky 0.000 npuHsma HamypHas OmMEmKa 3em/u.

4. Cnocao  noepyxewus cbau - Oypo3adubHou, & npedbapumesbHo  NPOOYPEHHsIe — /IUJEDHIE  CKOaXUHbI
auamempor Ha 150 MM MeHbwe duamempa cBau c 3aenmyoneHuem KkoHyod cbau He MeHee 1 M Huxe
30008 CKOaXUHs.

5. Pacyemrsie Haepysku Ha cbau:

- ang cmouku. Ha Owipeibarue Fcm=45 kH, Ha cxamue - Nem=27.0 kH,
- 0nq nodkoca Ha cxamue Nn=50 kH, Ha GspsibaHue - Fn=310 kH.
= 20DU30HMA/bHAA Haepyska - Q=141 kH.

6.  Memanmudeckue  KoHCmpykyuy - onap - Beinonkume U3 cmany  (345-5 no TOCT 27772-2021  ckoosl
BeinomHums u3 cmamu (255-4 no [OCT 27772-2021.

7. (bapky memannokoHcmpykyuu - npousbodums - 3nekmpodamy  F50A no [OCT  9467-75. Beicomy cbapHozo
wba npuumams no (11 16.13330.2017 (Axmyanusupobarmas pedakyus CHull 1-23-81% n.7%.1.7 madn.
38.

8. Memannuyeckue KOHCMPYKYUU OKPACUMb  UHKHANOAKEHHOU noauypemarobou epyHmobkou 3a odud pas (80
MkM) € nocredywued  okpackod — nosuypemaHoBou  sMamkw  3a  odud  pas (60  mkM) U
3aujumHo-0ekopamubrou akpuaypemaroBou maske ¢ 3auumou Kk YP-usaydesuw 3a odud paz (60 Mkm)
B nocmpoeyrslx  ycoBusx ¢ adpasubocmpyuHot oqucmkou  noBepxHocmu do cmenedu 2 no [OCT 9.402
(Sa 2 12 uww Sa 2 no SO 8507-1 c npudaHuer wepoxobamocmu, —o0ecnsimubaHuem —u
00e3xupubaruen.

9. KoHcmpykyuw cBau cm. Ha Aucme [2.

10. Beidop Gnumel cbau cM. aucm [27.
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1. Тип II разработан для опор Ас10-2 (см. 25.0074-09). Тип II разработан для опор Ас10-2 (см. 25.0074-09).  для опор Ас10-2 (см. 25.0074-09). 2. Расположение опор по трассе ВЛИ-0,4 кВ, ведомость опор см. раздел ТРК5. Расположение опор по трассе ВЛИ-0,4 кВ, ведомость опор см. раздел ТРК5. ТРК5. 3. За относительную отметку 0.000 принята натурная отметка земли.  За относительную отметку 0.000 принята натурная отметка земли.  4. Способ погружения свай - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины Способ погружения свай - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины  погружения свай - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины погружения свай - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины  свай - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины свай - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины  - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины  бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины  в предварительно пробуренные лидерные скважины в предварительно пробуренные лидерные скважины  предварительно пробуренные лидерные скважины предварительно пробуренные лидерные скважины  пробуренные лидерные скважины пробуренные лидерные скважины  лидерные скважины лидерные скважины  скважины скважины диаметром на 150 мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  на 150 мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже на 150 мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  150 мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже 150 мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  с заглублением концов свай не менее 1 м ниже с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  заглублением концов свай не менее 1 м ниже заглублением концов свай не менее 1 м ниже  концов свай не менее 1 м ниже концов свай не менее 1 м ниже  свай не менее 1 м ниже свай не менее 1 м ниже  не менее 1 м ниже не менее 1 м ниже  менее 1 м ниже менее 1 м ниже  1 м ниже 1 м ниже  м ниже м ниже  ниже ниже забоя скважины. 5. Расчетные нагрузки на сваи: Расчетные нагрузки на сваи: - для стойки: на вырывание Fст=45 кН, на сжатие - Ncт=27,0 кН;   для стойки: на вырывание Fст=45 кН, на сжатие - Ncт=27,0 кН;   Ncт=27,0 кН;   - для подкоса на сжатие Nп=50 кН, на вырывание - Fп=31,0 кН. для подкоса на сжатие Nп=50 кН, на вырывание - Fп=31,0 кН. на вырывание - Fп=31,0 кН. - горизонтальная нагрузка - Q=14,1 кН. горизонтальная нагрузка - Q=14,1 кН. 6. Металлические конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы Металлические конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  по ГОСТ 27772-2021, скобы по ГОСТ 27772-2021, скобы  ГОСТ 27772-2021, скобы ГОСТ 27772-2021, скобы  27772-2021, скобы 27772-2021, скобы  скобы скобы выполнить из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021. 7. Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  9467-75. Высоту сварного 9467-75. Высоту сварного  Высоту сварного Высоту сварного  сварного сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  II-23-81*) п.14.1.7 табл. II-23-81*) п.14.1.7 табл.  п.14.1.7 табл. п.14.1.7 табл.  табл. табл. 38. 8. Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 полиуретановой грунтовкой за один раз (80  грунтовкой за один раз (80 грунтовкой за один раз (80  за один раз (80 за один раз (80  один раз (80 один раз (80  раз (80 раз (80  (80 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  эмалью за один раз (60 мкм) и эмалью за один раз (60 мкм) и  за один раз (60 мкм) и за один раз (60 мкм) и  один раз (60 мкм) и один раз (60 мкм) и  раз (60 мкм) и раз (60 мкм) и  (60 мкм) и (60 мкм) и  мкм) и мкм) и  и и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  УФ-излучению за один раз (60 мкм) УФ-излучению за один раз (60 мкм)  за один раз (60 мкм) за один раз (60 мкм)  один раз (60 мкм) один раз (60 мкм)  раз (60 мкм) раз (60 мкм)  (60 мкм) (60 мкм)  мкм) мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  до степени 2 по ГОСТ 9.402 до степени 2 по ГОСТ 9.402  степени 2 по ГОСТ 9.402 степени 2 по ГОСТ 9.402  2 по ГОСТ 9.402 2 по ГОСТ 9.402  по ГОСТ 9.402 по ГОСТ 9.402  ГОСТ 9.402 ГОСТ 9.402  9.402 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием. 9. Конструкцию свай см. на листе Г2. Конструкцию свай см. на листе Г2. 10. Выбор длины сваи см. лист Г27.Выбор длины сваи см. лист Г27.
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Tun Il 3akpennexusi paspadomar 0 3akpennequs onop YAc10-2 (cv. 25.0074-12).

Pacnonoxerue onap no mpacce B/W-0.4 kB, bedomocms onop cv. pasden TKPS.

3a omHocumesHye ommemky 0.000 npuxama HamypHas OmMEmKa 3emu.

(nocod  nogpyxenus cbau - Oypo3aduBHou, & npedbapumesbHo  NPOOYPEHHbIE  /UGEDHsIE  CKBaXUHs!

auamempor Ha 150 MM MeHbwe duamempa cbau C 3aznyoneHueM koHyol cbau He Mewee T M Huxe
30009 CKBaxumsl.

PacqemHsle Hazpysku Ha cbau:

- 0nq cmouku: Ha Bepsibanue - Fcm=62.0 kH, Ha cxamue - Nem=20.0 kH:

- 0nq nodkoca, Ha Owipeibarue - Fcm=22,0 kH, Ha cxamue - Nn=75.0 kH.

= 20pU30HMA/bHAA Hazpyska - W=234 KkH.
Memasnnuyeckue  koHcmpykyuu  onop  BeinosHums 13 cmany  (345-5 no [OCT 27772-2021, ckoosl
BeinonHume u3 cmamnu (255-4 no [OCT 27772-2021.
(bapky MemarnnokoHcmpykyuy  npou3bodums - 3nekmpodamy F50A no [OCT 9467-75. Beicomy cbapHozo
wba npunumams no Cf1 16.13330.2017 (Akmyanusupobarmas pedakyus CHull 1-23-81% n.%.1.7 madn.
38.
Memannudeckue KOHCMPYKYUY  OKDAacumb  YUHKHANO/AHeHHoU - noauypemaxobou  epyHmobkou 3a oduH paz
(80 mkm) C nocredywued  okpackou  noAuypemaxoBou  3mazwo  3a  odud  pas (60 mkM) U
3aujumHo-dexopamubHou  akpunypemaxobou maml ¢ 3auumod K YP-usnyqeHuw 3a oduH pasz (60
Mkm) 6 nocmpoedrsix ycrobusx ¢ adpasubocmpyuHod o4ucmkou nobepxHocmu do cmenewy 2 no [OCT
9402 (Sa 2 1/2 um Sa 2 no /SO 8501-1 ¢ npudaHuem wepoxobamocmu, odechsinubanuem u
o0e3xupubaruen.
KoHcmpykyuw cBau cv. Ha Aucme [2,
Bridop dnuwbl cBau cm. mucm 27,

10-11-2HAN/ 2022-TKP2.1 25
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1. Тип III закрепления разработан для закрепления опор УАс10-2 (см. 25.0074-12). Тип III закрепления разработан для закрепления опор УАс10-2 (см. 25.0074-12). III закрепления разработан для закрепления опор УАс10-2 (см. 25.0074-12).  закрепления разработан для закрепления опор УАс10-2 (см. 25.0074-12). для закрепления опор УАс10-2 (см. 25.0074-12). УАс10-2 (см. 25.0074-12). 2. Расположение опор по трассе ВЛИ-0,4 кВ, ведомость опор см. раздел ТКР5. Расположение опор по трассе ВЛИ-0,4 кВ, ведомость опор см. раздел ТКР5. ТКР5. 3. За относительную отметку 0.000 принята натурная отметка земли.  За относительную отметку 0.000 принята натурная отметка земли.  4. Способ погружения свай - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины Способ погружения свай - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины  погружения свай - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины погружения свай - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины  свай - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины свай - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины  - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины - бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины  бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины бурозабивной, в предварительно пробуренные лидерные скважины  в предварительно пробуренные лидерные скважины в предварительно пробуренные лидерные скважины  предварительно пробуренные лидерные скважины предварительно пробуренные лидерные скважины  пробуренные лидерные скважины пробуренные лидерные скважины  лидерные скважины лидерные скважины  скважины скважины диаметром на 150 мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  на 150 мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже на 150 мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  150 мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже 150 мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже мм меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже меньше диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже диаметра сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже сваи с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  с заглублением концов свай не менее 1 м ниже с заглублением концов свай не менее 1 м ниже  заглублением концов свай не менее 1 м ниже заглублением концов свай не менее 1 м ниже  концов свай не менее 1 м ниже концов свай не менее 1 м ниже  свай не менее 1 м ниже свай не менее 1 м ниже  не менее 1 м ниже не менее 1 м ниже  менее 1 м ниже менее 1 м ниже  1 м ниже 1 м ниже  м ниже м ниже  ниже ниже забоя скважины. 5. Расчетные нагрузки на сваи: Расчетные нагрузки на сваи: : - для стойки: на вырывание - Fст=82,0 кН, на сжатие - Ncт=20,0 кН;  для стойки: на вырывание - Fст=82,0 кН, на сжатие - Ncт=20,0 кН;  - для подкоса: на вырывание - Fcт=22,0 кН, на сжатие - Nп=75,0 кН. для подкоса: на вырывание - Fcт=22,0 кН, на сжатие - Nп=75,0 кН. - горизонтальная нагрузка - Q=23,4 кН. горизонтальная нагрузка - Q=23,4 кН. 6. Металлические конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы Металлические конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы конструкции опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы опор выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы С345-5 по ГОСТ 27772-2021, скобы  по ГОСТ 27772-2021, скобы по ГОСТ 27772-2021, скобы  ГОСТ 27772-2021, скобы ГОСТ 27772-2021, скобы  27772-2021, скобы 27772-2021, скобы  скобы скобы выполнить из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021. 7. Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  9467-75. Высоту сварного 9467-75. Высоту сварного  Высоту сварного Высоту сварного  сварного сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  II-23-81*) п.14.1.7 табл. II-23-81*) п.14.1.7 табл.  п.14.1.7 табл. п.14.1.7 табл.  табл. табл. 38. 8. Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  полиуретановой грунтовкой за один раз полиуретановой грунтовкой за один раз  грунтовкой за один раз грунтовкой за один раз  за один раз за один раз  один раз один раз  раз раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  эмалью за один раз (60 мкм) и эмалью за один раз (60 мкм) и  за один раз (60 мкм) и за один раз (60 мкм) и  один раз (60 мкм) и один раз (60 мкм) и  раз (60 мкм) и раз (60 мкм) и  (60 мкм) и (60 мкм) и  мкм) и мкм) и  и и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60  акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 с защитой к УФ-излучению за один раз (60  защитой к УФ-излучению за один раз (60 защитой к УФ-излучению за один раз (60  к УФ-излучению за один раз (60 к УФ-излучению за один раз (60  УФ-излучению за один раз (60 УФ-излучению за один раз (60  за один раз (60 за один раз (60  один раз (60 один раз (60  раз (60 раз (60  (60 (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  поверхности до степени 2 по ГОСТ поверхности до степени 2 по ГОСТ  до степени 2 по ГОСТ до степени 2 по ГОСТ  степени 2 по ГОСТ степени 2 по ГОСТ  2 по ГОСТ 2 по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием. 9. Конструкцию свай см. на листе Г2. Конструкцию свай см. на листе Г2. 10. Выбор длины сваи см. лист Г27.Выбор длины сваи см. лист Г27.
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1. Узел 1 замаркирован на листах Г23-Г25. Узел 1 замаркирован на листах Г23-Г25. 2. Узел 2 замаркирован на листах Г24, Г25. Узел 2 замаркирован на листах Г24, Г25. 3. Металлические конструкции по узлам выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021. Металлические конструкции по узлам выполнить из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2021. 4. Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 5. Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.
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1. [pynmsl  NpUHAM HA OCHOBGHUU  UHXEHEDHD-2B0M02UHeCKUX  USKICKGHUU N0 00bEKmy

«PexoHcmpykyusi  2asonpoboda om (ebeprou do DxHou 3anexu Boseucko2o HegmaHozo
Mecmapoxderusiy  10-11-HUN/2022-WTW, mom 2, 2. Yxma, 2023 e..

- (kBaxuna 3:

Ip.8325x8, [=12.0 m:

- donyckaemas cxumapwas Hazpyska Ha cbaw - 30.3 mc;

- donyckaemas byidepeubanwas Hazpyska Ha cbaw - 115 mc;
Ip.#325x8, [=130 M.

- donyckaemas cxumawuas Hazpyska Ha cbaw - 330 mc:

- donyckaemas buidepeubawwas Hagpyska Ha cbaw - 13,0 mc,
Ip.8325x8, [=9.0 M.

- donyckaemas cxumawyas Hazpyska Ha cbaw - 32,9 mc;
Anura cbau npuwama C yyemoM Cun MOPO3HO20 NYYeHUs 2DYHMA.
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B3aMm. uHs.

Tlonam. u nara

Mus. Ne mopn.

1 IHosicHUTEJbLHAA 3aAIHUCKA

HcxonHble 1aHHBIE:

B anmMuHHCTpaTHBHOM OTHOILIEHHWH YYacTOK paboOT pacroyiokeH Ha Teppuropun MO MP
«3anonsapHbIi pailon» HeHelkoro aBTOHOMHOTO OKpyra ApXaHTelIbCKOM 00JIacTH.
Temneparypa Bo3myxa HanboJee XOJOJHBIX CYTOK oOecredeHHOCThIo 0,98 - MuHYyC 50° C

corsacHo CIT 131.13330.2020 «CtpouTtenbHas KJIMMaTOIOTH.

Temneparypa Bo3yxa Hanbosee X0I0IHON NATHIHEBKU oOecredeHHOCThIo 0,92 — MUHYC 42°
C cornacuo CIT 131.13330.2020 «CtpouTenbHas KIMMaTOJIOTHSD».

HopMmartuBHOe 3HaueHne Beca CHEroBoM Harpy3ku — 250 kr/m? s V paiiona no tabmure 10.1
CI120.13330.2016 «Harpy3ku 1 BO31€HCTBUS»

HopmaruBHOe 3HaueHHe BeTpOBOW Harpy3ku — 48 kr/m? s 1V paiiona no tabmuue 11.1
CI120.13330.2016 «Harpy3ku 1 BO31€HCTBUS»

Harpy3ku Ha onopsl NpUHSTHI IO 33JaHUI0 TEXHOJIOTUYECKON YacTH.

Koadurmentsl HameKHOCTH 10 HArpy3ke MPUHATH coryiacHo Tabmumam 7.1 u 8.2
CI120.13330.2016 «Harpy3ku u BO31€UCTBUS»

Koaddunumentsr ycnoBus pabotel mpussThl coriacHo tabmume 1 CIT 16.13330.2017
«CTtanbHble KOHCTPYKIIHH

Hecymme MeTammoKOHCTPYKIIUU TIPUHSITHI:

- npoxam u3 cmanu C345-5 no 'OCT 27772-2021 (Ry = 3400kr/cm?);
- mpyout uz cmanu 091 2C no 'OCT 8731-74 (Ry = 3400kr/cm?).

Caaiinble (yHIAMEHTBI PACCYMTAHBI MO CaMOW HEOJArONPHUSATHONW CXEME HAarpy3Kd H 110
HaUXy/AINIEH cxeMe TpyHTOB. Pacdyersl (yHIAaMEHTOB BBIMOJTHEHBI C MPHUMEHEHHUEM IIPOTPaAMMBbI
«Dynnament» Bepcus 14.0 ot 26.03.2017 r. (mmmensust Ne 57-17-195 or 23.10.2017 r.) B
cootBeTcTBUU ¢ TpeboBanusmu CII [3].

CormacHO pacueTaM TPUHATBIC KOHCTPYKIIMM W CBal HECYT pacdeTHBIE HArpy3KH,
CJIeI0BaTeNbHO, MEHEee 3arpyKeHHbIE KOHCTPYKIIMH U CBaW TakK ke OyayT HEeCYyIeCIOCOOHBIMHU.

PacyeThl BBINOTHEHBI HA OCHOBAHUU PE3yIbTaTOB « T €XHUYECKOro OTUETa MO pe3yabTaTaM
WHKXEHEPHO-TEOJIOTUIECKIX U3bICKaHUH M0 00beKTy «PekoHCTpyKIns ra3onpoBojia oT CeBepHOii 10
FOxHoi 3anexu Bosetickoro HedrsiHoro mecropoxaerus» (10-11-2HUTTN/2022-UT'U, r. YxTa, 2023

r.).
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B3aMm. uusB.

ITonn. u nara

Mus. Ne mopn.

2

¥Y3ibl1 razonposojaa

2.1 Pacuer cBaii no goapHomy npoguiaro I10+0,00 — ITK10+0,00 Tpacca razonposoaa

2.1.1 Pacuer cBaii 1Js Tp. ©9219x8, L=7,0 m

Cgas npunsta u3 tp. ¥219x8, L=7,0 M (B rpyHTE 4,5 M).
Pacuernas Harpy3ka Ha cBaro (C y4E€TOM Beca CBau U 3aIOJTHEHU):
- MaKkcUMaJbHas cxxuMaromas - Nc = 5,2+0,302*1,05+0,156*1,6*1,3=5,8 1c;

Tun cBaun
Bucsuas 3a6uBHas
Meramndeckue cBau u3 Tpyo

CBau 1 ciocoObI UX yCTPOMCTBA!

Pacuem necywieii cnocoonocmu ceau

HOFp}/')KCHI/Ie CINTIOIIHBIX W MOJIBIX € 3aKPbIThIM HUKHUM KOHIIOM CBail MEXaHUYECCKUMHU
(HOHBGCHBIMI/I) MapoOBO3AYINHBIMU U AU3CJIIBHBIMU MOJIOTaMU

3m.

Kon.yu

JIuct

Nenok

ITonm.

Jlata

10-11-2HUITIN/2022-TKP2.PP
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B3am. uuB. Ne

Tlonam. u nara

Mus. Ne mopn.

XapakTepUCTUKHU FPYHTOB IO CIIOSIM

Howmep cnost KauectBo  |[KomuuectBo | TonmmHa ciost, M | Ex.u3m.

Croit 1 I'muaucteii 1L=0,58 0,8 M
Croii 2 I'munucteiii [1L=0,44 2 M
Cron 3 I'munucteiii [1L=0,44 1,7 M

HcxonHble qanHble U1s pacyera:
Jnuna cBau 4,5 M
[uamerp (cropona) ceau 0,22 m
['my6una xotnosana (hk) 2,4 m
Mertannnueckue cBau u3 Tpyo

Hecymiast cnoco6HocTh cBau (0e3 yueta Gk) (Fd) 14,73 Tc
Hecymas cnocobrocTh cBau Ha BeiepruBanue (6e3 Gk) (Fdq) 6,12 tc
Hecymiast cnoco6HOCTh TpyHTa B OcHOBaHuHM cBau 7,08 Tc

ITo 60KOBOIi TOBEPXHOCTH CBAH:

Howmep ciost Hecymas ciocobnocts En.muzmepenus

Cioii 1 0,83 TC
Croit 2 3,44 TC
Cioit 3 3,39 TC

JlomyckaeMyro Harpy3Ky Ha CBaro OT JEHCTBUS CKUMAIOIIUX HAarpy30k omnpexaensiem mo (7.2)[3]:

Fq
FCB =——2Z2Vp* N, c

cg
F; — Hecymias cnocoOHOCTh CBaM, ONpeenseMast B COOTBETCTBUU ¢ mojpazaenom 7.2 [3];
N, — pacueTHas Harpy3Ka Ha CBalo;
¥Yn = 1,0 — k03 duIueHT HaIeKHOCTH IO OTBETCTBEHHOCTH ISl COOPYKEHUI HOPMAIIBHOTO YPOBHSI
OTBeTCTBEHHOCTH, TpuHUMaembIit mo ['OCT 27751;
Yeg = 1,4 — KOO PUUMEHT HATEKHOCTH 10 TPYHTY.

14,73
F, = EVE =10,51tc>1,0%58=5,8TcC

CBas HeceT HEOOXOIMMYIO Harpy3Ky.

2.1.2 Pacuer cBaii nas Tp. @159x8, L=10,0 m

Caas npunsta u3 tp. ¥159x8, L=10,0 M (B rpynTe 9,0 m).
Pacuernas Harpy3ka Ha cBaro (C y4eTOM Beca CBau U 3allOTHEHU):
- MakcHMajbHasa cxkuMaromas - Nc = 2,0+0,305*1,05+0,161*1,6*1,3=2,7 1c;

Pacuem necywieii cnocoonocmu ceau
Tun cBaun
Bucsiuas 3a0uBHas
Merammueckue cBau U3 Tpyo

Jluct
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CBau 1 ciocoObI UX YCTPOMCTBA!
HorpyxceHHe CINTIOIIHBIX W MOJIBIX € 3aKPbIThIM HUKHUM KOHIIOM cBall MEXaHUYECKUMHU
(TOIBECHBIMU ) TAPOBO3AYIIHBIMU M TU3ETBHBIMH MOJIOTAMH

XapakTepUCTUKH TPYHTOB IO CIIOSIM
Howmep cnost KauectBo  KosmmuectBo ' Tonmuua cnost, M Ex.u3m.
Croit 1 I'muaucteii 1L=0,58 2,04 M
Croit 2 I'muaucteii 1L=0,58 1,16 M
Cron 3 I'munaucterii [1L=0,44 2 M
Croti 4 I'munaucterii [1L=0,44 2 M
Croii 5 I'muaucteii |1L=0,44 1,8 M

HcxonHble qanHble U1s pacyera:
JuHa cBan 9 m
Huamertp (cropona) cau 0,16 m
['my6buna xotnosana (hk) 0 m
Meramnueckue cBau u3 Tpyo

Hecymias cnocobnocts cBan (6e3 yuera Gk) (Fd) 13,74 tc
Hecymas cnocobHocTs cBau Ha BeinepruBanue (6e3 Gk) (Fdq) 7,85 tc
Hecymast cnocoOHOCTh TpyHTa B OCHOBAaHUH cBan 3,93 Tc

[To O0KOBOI1 TOBEPXHOCTHU CBaU:

Howmep ciost Hecymast ciocobnocts En.mu3mepenus

Coit 1 0,92 TC
Croit 2 0,81 TC
Cioit 3 2,5 TC
Croti 4 2,9 TC
Croii 5 2,7 TC

Jomyckaemyro Harpy3Ky Ha CBaro OT JICUCTBUS CXKUMAIOIIUX HArpy3ok ompenenseM 1o (7.2)[3]:

Fq
Fp = 2 Yn * N
cg
F,; — HecyIasi ciocoOHOCTh CBaM, ONpe/essieMasi B COOTBETCTBHU C mojpaszesiom 7.2 [3];

] N, — pacueTHas Harpy3Ka Ha CBalo;
= Yn = 1,0 — xoddduMeHT HAAEKHOCTH MO OTBETCTBEHHOCTU ISl COOPYKEHHUH HOPMAaTbHOTO
§ YPOBHSI OTBETCTBEHHOCTH, puHuMaemsiid o I'OCT 27751;
A Yeg = 1,4 — KOO)DHUIMEHT HATEKHOCTH 110 TPYHTY.
13,74

Fy=——=98T1c>1,0%27=2,7TC
o 1,4
<
=
=
8 Cgas HeceT He0OXOIMMYIO Harpy3Ky.
Q
=
=
5
=
% Jluct
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o

B3am. uuB.

Tlonam. u nara

Mus. Ne mopn.

Pacuem ceau na 6o30eiicmeue cui Mopo3H020 Ny4eHus
VYcnoBus paboThl KOHCTPYKIUU:
I'pynT (3amonHeHue) o 60KOBON MOBEPXHOCTH - [ TMHHUCTBIN
XapaktepucTuku rpyHTa - Ilokasarens Tekydectu IL= 0,58

['mybuna ce3onHoro npomep3anus rpyHra (hi) - 2,04 m
Hcxonuble nanHble 1S pacyeTa:
Tun koHcTpyKuuu - OTIenbHas cBast
I'my6una 3anoxenus pyngamenta (d, L) - 9m

Kpyrioe ceuenne
Huametp (cropona) (d) - 0,159 m
[ToBepxXHOCTH KOHCTPYKIIMU - MeTamndeckas 0e3 CreruaibHON 00padoTKu

KacarenpHble criibl MOpO3HOTO TTydeHus — 8,08 Tc

Y CTOMYMBOCTh CBau Ha JEHCTBUE KACAaTEJIbHBIX CHUJI MOPO3HOIO MYyYEHHS MPOBEPSEM MO YCIOBHUIO
(r'.1) [3]:

Tfh'Afh—FSﬁ'Frf
n
Ye = 1,0 — koo unmeHT ycnoBuii paboTHI;
Yk = 1,1— k03pHULIHEHT HaICKHOCTH.
F — pacuernas Harpy3ka Ha cBaw, TC, NpuHHMaemas ¢ kKodpdumuentom 0,9 mo nHambonee

HEBBITOJTHOMY COYETAaHUIO HAarpy30K M BO3JACHCTBUMN, BKIIIOYAs BBIIEPTUBAIOIINE;
F.f — pacueTHOe 3HauYeHUE CHUJIBbI, YACP)KUBAIOIICH CBal0 OT BBIMTYYHMBAHUS BCIICICTBHE TPEHHS €T0
OOKOBOI TOBEPXHOCTH O TaJIbIil TPYHT, JSKAIUN HIKE PacUeTHON TTyOUHBI POMEP3aHuUs, TC.

1
8,08 Tc — 0,305 % 0,9 = 7,8Tc < 11 (081+25+29+27)=81Tc

)

YcaoBue BBIIOIHIETCS.

2.1.3 Pacuer cBaii aas Tp. ©9114x8, L=9,0 m

Cgas npunsta u3 Tp. ¥114x8, L=9,0 m (B rpynTe 8,85 M).
PacuerHas Harpy3ka Ha cBaro (C y4eTOM Beca CBaM U 3aIlOJHEHUS ):
- MakcuMaibHasa cxumMaromas - Nc = 0,3+0,192*1,05+0,068*1,6*1,3=0,64 1c;

Pacuem necywieit cnocoonocmu ceau
Tun cBan
Bucsuas 3a0uBnas
Mertannndeckue cBau u3 Tpyo

CBau 1 criocoObI UX YCTPOMCTBA:
[Torpy>keHue CTUIONTHBIX U TIOJIBIX C 3aKPBITHIM HUKHUM KOHIIOM CBall MEXaHUYECKUMHU
(TTOABECHBIMH ) TAPOBO3AYIIHBIMU M TU3ETbHBIMA MOJIOTAMH

Jluct

Ws3wm. |Kom.yu| JTuct |Nenox| Tloxm. | dara
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B3am. uuB. Ne

Tlonam. u nara

Mus. Ne mopn.

XapakTepUCTUKH TPYHTOB IO CIIOSIM
Howmep cnost KauectBo  |[KomuuectBo | TonmmHa ciost, M | Ex.u3m.
Croit 1 I'muaucteii 1L=0,58 2,04 M
Croii 2 I'munucterii [1L=0,58 1,16 M
Cron 3 I'munucteiii [1L=0,44 2 M
Croi1 4 I'muaucteii |1L=0,44 2 M

M

Croii 5 I'muaucteii |1L=0,44 1,65

VcxonHbie JaHHBIC IS pacyeTa:
JmuHa cBau 8,85 M
[uamerp (cropona) ceau 0,11 m
I'my6una xotnoBana (hk) 0 m
Merannudeckue cBau u3 Tpyo

Hecymas cnocobrocts cBau (6e3 yuera Gk) (Fd) 8,9 Tc
Hecymas cnocobnocTs cBau Ha Beiieprubanue (6e3 Gk) (Fdq) 5,5 tc
Hecymast cnocoOHOCTE TpyHTa B OCHOBaHUU cBau 2,02 TC

ITo 60KOBOIi MOBEPXHOCTH CBaU:

Howmep cnost Hecymas cnocobnocts Ex.usmepenus

Coit 1 0,66 TC
Coii 2 0,58 TC
Croii 3 1,79 TC
Croun 4 2,08 TC
Cioit 5 1,77 TC

Jomyckaemyro Harpy3Ky Ha CBaro OT JIEUCTBUS CXKUMAIOIIUX HArpy3ok ompenesnseM 1o (7.2)[3]:

Fq
Fp=—2vn* N

cg
F,; — HecyIasi ciocoOHOCTh CBaM, ONpe/elisieMasi B COOTBETCTBHU ¢ mojpaszesiom 7.2 [3];
N, — pacueTHas Harpy3Ka Ha CBalo;
¥n = 1,0 — K0dpGUIHUEHT HANEKHOCTH TO OTBETCTBEHHOCTH MJII COOPYXKEHUH HOPMAIBHOTO
YPOBHSI OTBETCTBEHHOCTH, puHuMaemsiid o I'OCT 27751;
Yeg = 1,4 — KOO)DHUIMEHT HATEKHOCTH 10 TPYHTY.

8,9
Fp = 12° 6,4t1c=>1,0+%0,64 = 0,64 TC

Cgas HeceT HeoOXOAMMYIO Harpy3Ky.

Pacuem ceau na 6o030eiicmeue cun Mopo3Ho20 nyueHus
VYcnoBus paboThl KOHCTPYKIUU:
I'pyHT (3amonHeHue) o OOKOBON MOBEPXHOCTH - [ JTMHHUCTBIN
Xapakrepuctuku rpyHra - Ilokazarens texyuectu IL= 0,58

['myOuna cezonHoro nmpomep3anus rpynta (hi) - 2,04 m

Jluct
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WcxonHbie JaHHBIC AJIs pacyeTa:
Tun koHcTpykiuu - OTaenbHas cBas
I'my6una 3anoxxennst pynnamenta (d, L) - 8,85 m

Kpyrnoe ceuenue
Huametp (cropona) (d) - 0,114 m
[ToBepxHOCTH KOHCTPYKIIMK - MeTamnueckas 6e3 crneruaibHoi 00padoTKu

KacaTrenbHble CHUITBI MOPO3HOTO My4YeHus - 5,8 TC
Y CTOMYMBOCTh CBau Ha JEHCTBUE KacaTeJIbHBbIX CHJI MOPO3HOTO IyYEHHUS MPOBEPSEM IO YCIOBHUIO

(r.1) [3]:
Ye

Tfh'Afh—FS_'Frf
n
Ye = 1,0 — koo punmeHT ycnoBuii paboThI;
Y = 1,1- koo punueHT HaieKHOCTH.
F — pacuerHas Harpy3ka Ha cBaw, TC, NpuHMMaemas c¢ kodpduuuentom 0,9 no Haumbonee

HEBBITOJIHOMY COYETaHUIO HArPy30K U BO3JIEHCTBUM, BKJIHOYasl BbIACPIUBAIOLINCE;
Fif — pacueTHOe 3HayeHWE CUIIBI, YACPKUBAIOLICH CBAal0 OT BBITYYMBAHHUs BCIECICTBUE TPEHHS €r0
OOKOBOM IIOBEPXHOCTH O TaJIbIil TPYHT, JIEKALUN HIXKE pacueTHON IITyOUHbI IPOMEP3aHHUs, TC.

1
58T1c—0,192%09 =5,6Tc < 11 (0,58+ 1,79+ 2,08+ 1,77) =5,7 1c

VYci10Bue BBINOJHAETCS.

o

£
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g 10-11-2HUIIIN/2022-TKP2.PP 3
~ Ws3wm. |Kom.yu| JTuct |Nenox| Tloxm. | dara

®opmar A4




B3am. uuB. Ne

ITonn. u nara

Mus. Ne mopn.

2.2 Pacuer cBail o ckBaxuue 9

2.2.1 Pacuer cBaii njs Tp. 9219x8, L=7,0 m

Cgas npunsita u3 Tp. ¥219x8, L=7,0 m (B rpyHTe 4,46 M).
PacuerHas Harpy3ka Ha cBaro (C y4eTOM Beca CBaM U 3aIlOJHEHU ):
- MaKCcHMaibHas cxxuMaromas - Nc = 5,2+0,302*1,05+0,154*1,6*1,3=5,8 Tc;

Pacuem necywieii cnocoonocmu ceau

Twun cBan
Bucsuas 3a0uBHas
Mertannudeckue cBau U3 Tpyo

CBau 1 criocoOBI UX YCTPOUMCTBA:

10-11-2HUITIN/2022-TKP2.PP
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[TorpyxeHue CIIOMIHBIX U MOJbIX C 3aKPHITHIM HIDKHUM KOHIIOM CBail MEXaHUYECKUMU
(TTOABECHBIMH ) TAPOBO3AYIIHBIMU M TU3EIbHBIMA MOJIOTAMH
XapakTepUCTUKH FPYHTOB IO CIIOSIM

Howmep cnost KauectBo |KosuuectBo |Tonmuna cinost, M |Ex.u3m.

Cioit 1 I'muaucteii 1L=0,58 0,58 M
Coii 2 I'munucterii [1L=0,58 1,58 M
Cron 3 I'munaucterii [1L=0,44 2,3 M

Hcxonnbie JaHHbBIE 1715 pacyera:
Jnuna cBau 4,46 m
Huamertp (cropona) cau 0,22 M
['my6una xotnosana (hk) 2,44 m
Mertannnueckue cBau u3 Tpyo

Hecymast cnoco6HoCTh cBam (0e3 yueta Gk) (Fd) 14,07 tc
Hecymas cnocobrocTs cBan Ha Beieprusanme (6e3 Gk) (Fdq) 5,59 tc
Hecymas criocoOHOCT TpyHTa B OCHOBaHMU cBau 7,08 TC

ITo 60KOBOI MOBEPXHOCTH CBAM:

Howmep cnost Hecymias cnoco6nocts Ex.usmepenus

Cioii 1 0,56 TC
Coii 2 1,85 TC
Crnoi 3 459 TC

JlonyckaeMyro Harpy3Ky Ha CBaro OT JIEHCTBUS CKMMAIOIIUX HArpy3ok omnpenensem 1o (7.2)[3]:

Fy
Fop=—2Va* N,
cg
F,; — HecyIasi ClocoOHOCTh CBaM, ONpeessieMasl B COOTBETCTBHU C mojpaszesiom 7.2 [3];
N, — pacueTHas Harpy3Ka Ha CBaro;
Yn = 1,0 — xoddduMeHT HAAESKHOCTH MO OTBETCTBEHHOCTU ISl COOPYKEHHUH HOPMATbHOTO
YPOBHSI OTBETCTBEHHOCTH, puHuMaemsiid o I'OCT 27751;
Yeg = 1,4 — KOO)DHUIMEHT HATEKHOCTH 110 TPYHTY.
14,07

w =, =101Tc=10+58=58Tc

CBas HeceT HEOOXOIMMYIO Harpy3Ky.

o
=
Z 2.2.2 Pacuer cBaii pas Tp. @159x8, L=11,0 m
[+]
2 Cgas npunsta u3 Tp. ¥159x8, L=11,0 m (B rpynTe 10,0 m).
Pacuetnast Harpy3ka Ha cBato (C y4eTOM Beca CBaH U 3aIllOJTHEHHS):

} - MakcuMalbHasa cxuMaromas - Nc = 2,0+0,335*1,05+0,177*1,6*1,3=2,7 1c;
5
=
E Pacuem necyweni cnocoonocmu ceau
= Tun cBan

Bucsiqast 3a0uBHas

Merannuieckue cBau U3 Tpyo
§'
g
= JIuct
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CBan 1 criocoOBI UX YCTPOMCTBA:
[TorpysxeHue CIUTONIHBIX M MOJIBIX C 3aKPBITHIM HIDKHUM KOHIIOM CBail MEXaHUYCCKHUMU
(TTOABECHBIMH ) TAPOBO3AYIIHBIMU M TU3EITbHBIMA MOJIOTAMH

XapaKTepUCTUKHU TPYHTOB TI0 CJIOSIM
Howmep cnost KauectBo |KomuuectBo |Tonmuna cinost, M |Ex.u3m.
Croti 1 Hacpimmaoit - 1 M
Coii 2 I'munucterii [1L=0,58 1,22
Cioii 3 I'muaucteii 1L=0,58 1,5
Croi1 4 I'muaucteii 1L=0,58 0,88
Cron 5 I'munucteiii [1L=0,44 2
Croti 6 I'munucteiii [1L=0,44 2
Croit 7 I'muaucteii |1L=0,44 1,4

- - - I

HaceinHoit cnoii rpyHTa:
Pe3ynpTar niaHupoBKU

HcxonHbie qaHHBIC 11 pacyeTa:
Jmuna ceam 10 m

Huametp (cropona) cBau 0,16 M
['my6una kotnosana (hk) 0 m
Meranmudeckue cBau U3 Tpyo

Hecymas cnocobnocts cBau (6e3 yuera Gk) (Fd) 13,78 tc
Hecymas cnocobrocTs cBau Ha Beieprusanme (6e3 Gk) (Fdq) 7,88 tc
Hecymast ciocoOHOCTh TpyHTa B OCHOBaHUU CBau 3,93 TcC

ITo 60K0OBOI MOBEPXHOCTHU CBaM:

Howmep cnost Hecymias cnocobnocts Ex.usmepenus

Croii 1 0 TC
Coii 2 0,55 TC
Croit 3 0,97 TC
Croit 4 0,66 TC
N Caoint 5 2,6 TC
5 Croii 6 2,95 TC
Z Croni 7 2,13 TC
g
m
JlonyckaemMyro Harpy3Ky Ha CBaro OT JE€HCTBUS CKMMAIOIIUX HArpy3ok omnpenenseM mo (7.2)[3]:
F,
< d
§ Fp=—2Va* N,
= €9
g F,; — Hecyias ciocoOHOCTh CBau, OIpe/eiieMast B COOTBETCTBHH C mopaszaeaom 7.2 [3];
S N, — pacueTHas Harpy3Ka Ha CBalo,
¥n = 1,0 — K0dpIUIHEHT HANEKHOCTH MO OTBETCTBEHHOCTH IS COOPYXEHUW HOPMAaJIbLHOTO
YPOBHSI OTBETCTBEHHOCTH, NpruHUMaemsbld 1o I'OCT 27751;
=
=
]
=
% Jlucr
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o

B3am. uuB.

Tlonm. u nara

Mus. Ne mopn.

Yeg = 1,4 — KOO PUUMEHT HANEKHOCTHU 10 TPYHTY.

13,78

Fy=——=98T1c>1,0%27=27TC

1,4

Caas HeceT HEOOXOUMYIO Harpy3Ky.

Pacuem ceau na 6o3oeiicmeue cun MOpoO3H020 Ny4eHUs

YcioBust paboThl KOHCTPYKITHH:
['pyHT (3anonHeHue) M0 OOKOBOM MOBEPXHOCTH

1. Haceinaoit cnoii: h=1,0 M,

2. Cyraunok: h=1,22 m, nokasarenb Tekyuectu 1IL= 0,58

['mybuna cezonnoro npomepsanus rpyHTa (hi) - 2,22 m

HcxonHbie qaHHBIC IS pacyeTa:
Tun koHCcTpyKIMK - OTAEIbHAS CBas
I'myOuna 3anoxenus pyngamenta (d, L) - 10,0 m

Kpyrnoe ceuenne
Huamerp (cropona) (d) - 0,159 m
IToBepXHOCTb KOHCTpYKLMHU - MeTamnyeckas 6e3

crenuaibHON 00paboTKu

KacarenpHble criipl MOPO3HOTO IydeHus - 8,12 tc

YCTOMYMBOCT, CBauM HA JIEMCTBHUE KAacCaTEIbHBIX CHII
MOPO3HOT0 MyueHHs mpoBepsieM o ycaosuio (I'.1) [3]:

Tfh'Afh—FSk'Frf
n

Ye = 1,0 — koo unmeHT ycnoBuii paboTHI;
Yr = 1,1— k03P PunmeHT HageKHOCTH.
F — pacuernas Harpy3ka Ha cBaw, Tc, NpuHHMaemas ¢ kodddummuentom 0,9 mo Haumbonee

HEBBLITOAHOMY COUCTAHUIO HAI'PY30K U BO3HCﬁCTBHﬁ, BKJIFOYasd BbBIACPTIUBAIOIIHNC,

PacueT HacaTeNbHLIX CHA MOPO3IHOTO
My4eHWA rpyHTa (Npunoxxenune I, CN
24.13330.2021)
OuameTp ceam, m 0,159
MowHocTe 1-ro cnoa, m 1
Tf 1-rocnoa, kla 90
MowWwHoCTe 2-ro cnoa, m 1,22
Tf 2-rocnoa, kMa 96
MowWwHoCTe 3-ro cnoa, m
Tf 3-rocnoa, kla
HacaTtenbHble CKUbl MOPOIHOIO
ny4eHmna, kila 82,73
KacaTtensHbIE CHALI MOPO3HOTD
NMy4YeHHA, TC 8,12

F.f — pacueTHO€ 3HaY€HWE CWJIbI, YIACPKUBAIOLIECH CBAal0 OT BBITYYMBAHUS BCJIEACTBUE TPEHUS €T0

OOKOBOI TOBEPXHOCTH O TaJIbI TPYHT, JIeKAIIMN HIUKE pacueTHOW IIIyOUHBI MPOMEP3aHHUsl, TC.

Cgas npunsta u3 tp. ¥114x8, L=10,0 m (B rpynte 9,85 m).

1
8,12Tc—0,355%0,9 = 7,8 Tc < 11 (0,97 +0,66 +2,6 +2,95+2,13) =85 TC

)

VYci10BUE BBINOJHAETCS.

2.2.3 Pacuer cBaii pas Tp. 9114x8, L=10,0 m

PacueTnas Harpy3ka Ha CBaro (C y4eTOM Beca CBa M 3allOTHEHUS ):
- MakcuMaiabHasa cxumaromias - Nc =0,3+0,213*1,05+0,075*1,3*1,6=0,7 1c;

3m.

Kon.yu| JIuct |Nenok| ITomm. | Jata

10-11-2HUITIN/2022-TKP2.PP
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o

B3am. uuB.

Tlonam. u nara

Mus. Ne mopn.

Pacuem necywieii cnocoonocmu ceau
Tun cBaun
Bucsiuas 3a0uBHas
Mertannnueckue cBau u3 Tpyo

CBau 1 ciocoObI UX YCTPOMCTBA!
[TorpyxeHue CIIONIHBIX U MOJIBIX C 3aKPBITHIM HUKHUM KOHIIOM CBali MEXaHUYECKUMHU
(MoaBECHBIMH ) MAPOBO3AYIIHBIMU U TU3€IbHBIMU MOJIOTAMH

XapaKTepUCTUKHU TPYHTOB TI0 CJIOSIM
Howmep cnost KauectBo  |KosuuectBo |Tonmuna ciost, M |Ex.u3m.
Cioit 1 Hacpimuoit - 1 M
Coii 2 I'munucterii [1L=0,58 1,22
Cron 3 I'munucterii [1L=0,58 15
Cron 4 I'muuucterii |1L=0,58 0,88
Cioit 5 I'munucteiii |1L=0,44 2
Croti 6 I'munaucterii [1L=0,44 2
Croii 7 I'munaucterii [1L=0,44 1,25

O - S - <

HacsinHoii cioii rpyHra:
Pesynbprar nimanupoBku

Hcxonubie qanHbIe JU1s pacyera:
Jmuna cBau 9,85 M
Huamerp (cropona) ceau 0,11 m
['mybuna xotnosana (hk) 0 m
Meramndeckue cBau u3 Tpyo

Hecymas cnoco6nocTs cBau (6e3 yuera Gk) (Fd) 8,9 tc
Hecymas cnocobHocTs cBau Ha BeiiepruBanue (6e3 Gk) (Fdq) 5,5 tc
Hecymas cnocoOHOCT TpyHTa B OCHOBaHHUH cBau 2,02 TC

ITo G0KOBOI MOBEPXHOCTHU CBaU:

Howmep cnost Hecymas ciocobnocts En.u3mepenus

Croi 1 0 TC
Croii 2 0,39 TC
Cioii 3 0,7 TC
Croti 4 0,47 TC
Croii 5 1,86 TC
Croii 6 2,11 TC
Coit 7 1,34 TC

Jomyckaemyro Harpy3Ky Ha CBarO OT JICMCTBUS CXKUMAIOIINUX HArpy3ok ompenensem 1o (7.2)[3]:

10-11-2HUITIN/2022-TKP2.PP
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B3aMm. uHs.

Tlonm. u nara

Fq
Fg=—2yn*N,

cg
F,; — HecyIiast ciocoOHOCTh CBau, OIpe/elisieMasi B COOTBETCTBUH € mojpaszaeiom 7.2 [3];
N, — pacueTHas Harpy3ka Ha CBaio;
Yn = 1,0 — koddduMeHT HAAEIKHOCTH MO OTBETCTBEHHOCTHU ISl COOPYKEHHUH HOPMAaIhHOTO
YPOBHSI OTBETCTBEHHOCTH, nMpuHuMaemslii o 'OCT 27751;
Yeg = 1,4 — KOO PUUMEHT HANEKHOCTHU I10 TPYHTY.

8,9

ch=ﬁ

=641c=>10%0,7=0,7 TC

CBas HeceT He0OX0IUMYIO Harpy3Ky.

Pacuem ceau na eo3oeiicmeue cun MOPO3HO20 nydyenusn

YcnoBust paboThl KOHCTPYKITHH:
['pyHT (3anosiHeHKE) 110 OOKOBOM MOBEPXHOCTH
1. Haceinaoii cioii: h=1,0 m,
2. Cyrmunok: h=1,22 m, noka3zaresnp Teky4ectu IL= 0,58

['myOuna cezonHoro mpomep3anus rpynta (hi) - 2,22 m PacueT KacaTeNbHbIX CUA MOPO3HOTO
Hcxonuble nanHble 115 pacyeTa: nyueHua rpyHTa (Nnpunoxenue I, CN
Tun koHcTpykuuu - OTAenbHas cBas 24.13330.2021)
I'my6una 3anoxenus ¢pyngamenta (d, L) - 9,85 m NuameTp caau, m 0,114
MowHocTe 1-ro cnoAa, m 1
Kpyrioe ceuenne tf l-rocnos, kNa 90
Juametp (cropona) (d) - 0,114 m MOLHOCTD 210 C10A, M 122
[ToBepXHOCTh KOHCTPYKIIMK - MeTammndeckas 6e3
tf 2-rocnos, kNa a6

CrienuagIbHON 00paboTKH
MoWHOCTE 3-ro CNoA, M

KacaTesnbHbIe CHIIBI MOPO3HOTO IydeHus - 5,82 Tc tf 3-rocnos, kMa

VCTOMYMBOCT CBaM Ha JEWCTBHE KacaTeJbHBIX cuil |HacaTenbHble cuibl MOPO3HOTo

MOPO3HOTO MyueHus nposepsieM mo yciosuto (I'.1) [3]: My4eHus, kla 59,31
Y
T Afh —F < Jc. Frf KacatenbHele CHNEI MOpPOIHOTD
n Ny4eHd, TC 5,82

Ye = 1,0 — koo puuneHT ycnoBuii paboTsl;

Yk = 1,1— k03P PpuIreHT HageKHOCTH.

F — pacuerHas Harpyska Ha cBaw, Tc, NpuHMMaeMmas ¢ kodpduuuentom 0,9 mo Haumbonee
HEBBITOHOMY COYETAaHUIO HATPY30K U BO3ACHUCTBUI, BKIIIOYAsK BBIIEPTHBAIOIINE;

F.f — pacueTHOe 3HaueHHE CUIIbI, YIEP)KUBAIOIIEH CBAl0 OT BBIMNYYHMBAHUS BCIEACTBUE TPEHHS €ro
OOKOBOI MOBEPXHOCTH O TAJIbIA TPYHT, JEeKAIIUN HUKE paCUeTHOM ITyOUHBI TPOMEpP3aHus, TC.

1
582-0,213%09 =5,6Tc< 11 (0,7+047+ 186+ 2,11+ 1,34) =59 T1cC

YcaoBue BBHIIOIHSIETCS.

Jluct
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o

B3aMm. uusB.

ITonn. u nara

Mus. Ne mopn.

3

BJIN-0,4 kB.

3.1 Pacuer cBail o CKBaxKuHe 3

3.1.1 Pacuer cBaii 1Jis1 aHKepHbIX onop Acl0-2

Cgas npunsTa u3 Tp. ¥325x8, L=12,0 m (B rpynTe 10,6 m).

PacuerHast Harpy3Kka Ha cBaro (C y4eTOM Beca CBaM M 3aIOJIHEHHS):

- MakcuMaibHasa cxuMaromas - Nc = 4,4+0,773*1,05+0,899*1,3*1,6=7,1 1c;

- MakcHMaJbHast Belaepruatomas — Ns= 4,5-(0,773*1,05+0,899*1,3*1,6)=1,8 tc;
- MaKCHMaJIbHas TOpU30HTaIbHAs Harpy3ka Q=1,41 Tc.

Twun cBan
Bucsuas 3a0uBHas
Mertannuieckue cBau U3 Tpyo

Pacuem ceau na 6o30eiicmeue zopusonmaﬂbnoﬁ HAZPY3KU U MOMenma

3m.

Kon.yu

JIuct | Nemok

ITonm.

Jlata

10-11-2HUITIN/2022-TKP2.PP
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B3am. uuB. Ne

Tlonm. u nara

Mus. Ne mopn.

Jlo71st mOCTOsIHHOM Harpy3ku B o011eit Harpyske Ha caro 100 %
JKecTkas 3azmenka cBau B HU3KUI POCTBEPK

XapaKTepUCTUKHU TPYHTOB TI0 CJIOSIM
Howmep cnost KauectBo  |KosuuectBo | Tonmuna ciost, M |Ex.u3m.
Croit 1 I'muaucteii 1L=0,58 2,04 M
Croii 2 I'munucterii [1L=0,58 1,46
Cron 3 I'munucteiii [1L=0,44 2
Croi1 4 I'muaucteii |1L=0,44 2
Croii 5 I'muaucteii |1L=0,44 2
Croti 6 I'munucterii [1L=0,44 1,1

R 2| |R R

Hcxonnbie JaHHbBIE 1715 pacyera:
Jmuna cBam 10,6 m
Huametp (cropona) cau 0,33 M
Xapaxrepuctuku rpyHra Cinoit 1
O6bemnslii Bec rpyHTa (G) 1,99 Tc/M3
VYron Bayrpennero tpenus (Fi) 17 ©
Y nensHoe cuervienue rpyara (C) 1,7 tc/m2

Pacuernbie Harpysku:

M= 0,47 Tc*Mm

Q=141 T1c

Koadduument ncnonp3oBanus Hecymei cnocoonoctu cean K= 0,54
HanmenoBanue O6o03nauenue Bennunna En.u3zmepenus
Hanpsiokenue B rpyHTte Ha riyoune Z= 0,98 m Sz 1,46 TC/M2
JlomycTiMoe HalpsbKeHUe B TpyHTe Ha riyouse Z | Sd 2,7 TC/M2
MOMEHT B C€YeHUU CBau Ha TIIyOuHE Z Mz 1,48 TC*M
MOMEHT B 3a/ieJIKe CBau B POCTBEPK Mf -1,5 TC*M
[Tonepeunas cuiia B ceueHUM cBau Ha riyoune Z | Qz 0,57 TC
I"'opu30HTaIBHOE CMEIIEHNE TOIOBHI CBaH u 3,87 MM
[ToBOpOT TOJIOBHI CBaU psi 0,14 °

Koadduuuent nponopunonansHoctu (K) 817,92 tc/m4
Koaddumuent nedopmannu (ae) 0,87 1/m

VYcnoBnas 3aaenka cBau B rpyHre (L1) 2,29 m
[TpuBenenHas anuHa cBau B rpyHTe (L ) 9,24 m

—-Hp-

i)

['eomeTprueckne xapakTepUCTUKH KOHCTPYKIIUH:
Tumn cean  CranbHas TpyOa

10-11-2HUITIN/2022-TKP2.PP
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o

Kiace cramn  C 255
Kpyrnoe ceuenne D= 0,33 m

TonmuHa cTeHKH TpyObl § MM

PacyetHbIe Harpy3Ku
N= 7,1 c
M= 3,71 tc*m

ITo mpounoctu Hecymiei cnocooHoctr Tpyost JOCTATOYHO

Pacuem necywieit cnocoonocmu ceau
Tun cBau
Bucsiuas 3a0uBHas
Omnopsr JIDIT
Merannudeckue cBau U3 Tpyo

CBau 1 criocoOBI UX YCTPOMCTBA:

[Torpy>xenue 3a0MBKOI1 U BIaBIMBAaHHEM B TIPEABAPUTEILHO IPOOYPEHHBIE JTUICPHBIC CKBAXKUHBI C
3ariay0JIeHHeM KOHIIOB CBail He MeHee | M Hibke 32005 CKBOXKUHEI IpH ee quametpe: Ha 0.15 M meHee
CTOPOHBI KBaJ[PaTHOW CBaM WM JUAMETPa KPYTJIOro ceueHwusl (115 Onop JIMHUI AJIeKTporiepeiay)

XapaKkTepUCTUKU TPYHTOB TI0 CIIOSIM
Howmep cnost KauectBo  KosmmmuectBo | Tonmuua cnost, M Ex.u3m.
Cion 1 I'munaucterii [1L=0,58 2,04 M
Croit 2 I'muuucteiii [1L=0,58 1,46
Cioit 3 I'muuucteiii |1L=0,44 2
Croti 4 I'munaucterii [1L=0,44 2
Cion 5 I'munaucterii [1L=0,44 2
Coii 6 I'muuucteiii |1L=0,44 1,1

S - - <

Onopsl TUHUI 37eKTponepesad
@DyHIaMEHT M0J1 aHKEPHYIO, YIIIOBYIO, KOHIIEBYIO OIOPY, OMOPY OOIBIINX NEPEX0A0B MPHU pacueTe
cBall B J1I0OBIX (DyHIaMEHTax Ha CXKMMAIOIINE U BbIIEPTUBAOIINE HATPY3KU
OTHOIIeHNE TOPU30HTAIBHOM K BepTUKaIbHON Harpy3ke Ha cBato (Q/N) 0
OTHoleHNe Harpy3KH OT Beca CBall M pPOCTBEpKaA K BblAepruBaromeit cue 1

Ncxonuble qanHbIe JUIs pacyera:
Jmuna cpau 10,6 M

Jluct

17

% Huamerp (cropona) ceau 0,33 m
= ['mybuna xotnoBana (hk) 0 m
@ Mertamuveckue cBau U3 Tpyo
Hecymas cnocobnocts cBau (6e3 yueta Gk) (Fd) 42,35 tc
£ Hecymas cnocobnocts cBan Ha BeiaepruBanue (6e3 Gk) (Fdq) 20,11 tc
= Hecymast ciocoOHOCTh TpyHTa B OCHOBaHWU cBan 17,2 TC
5
=
=
g
2
g 10-11-2HUNI111/2022-TKP2.PP
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o

B3am. uuB.

Tlonam. u nara

Mus. Ne mopn.

ITo 60KOBOIi MOBEPXHOCTH CBAH:

Howmep cnost Hecymast cnoco6nocTs |En.m3mepenus

Croit 1 1,87 TC
Cioii 2 2,23 TC
Croii 3 531 TC
Croi1 4 6,02 TC
Croii 5 6,23 TC
Croii 6 3,48 TC

Jlonyckaemyto Harpy3Ky Ha CBaro OT JIEHCTBUS CXKMMAIOIIUX HArpy3ok omnpenesnsem 1o (7.2)[3]:

Fq
Fp = 2 Yn * N

cg
F,; — HecyIasi ciocoOHOCTh CBaM, OIpe/elsieMasi B COOTBETCTBHU C mojpaszeiom 7.2 [3];
N, — pacueTHas Harpy3Ka Ha CBalo,
Yn = 1,0 — KO3pOUIMEHT HAJEKHOCTH IO OTBETCTBEHHOCTU MJIi COOPYXEHMH HOPMAalbHOIO
YPOBHSI OTBETCTBEHHOCTH, puHuMaemsiid o I'OCT 27751;
Yeg = 1,4 — KOO QUIMEHT HANIEKHOCTH 1O TPYHTY.

42,35
Fo=—, =30251c210+71=711c

Caas HeceT HEOOXOUMYIO Harpy3Ky.
Jlonyckaemyro Harpy3Ky Ha CBar0 OT JE€HCTBUS BbLACPIUBAIOLINX HArpy30K ONPEIeIisieM 110
(7.2)[3]:

Fau

Fy = = Yn * Ny

Yeg
qu — Hecyllasa CIIOCOOHOCTD CBau, pa60TaI01ueI“4 Ha BBIACPIUBAIOIIYIO HAIPY3KYy, OolIpcaciisieMas B

COOTBETCTBUHU C Mojapazaesom 7.2 [3];

N, — pacueTHas Harpy3Ka Ha CBalo;

¥n = 1,0 — K0dpGUIHUEHT HANEKHOCTH TO OTBETCTBEHHOCTH MJII COOPYXKEHUN HOPMAIBHOTO
YPOBHSI OTBETCTBEHHOCTH, puHuMaemsiid o I'OCT 27751;

Yeg = 1,75 — K0OQOHMUMEHT HAIEKHOCTH IO TIPyHTY (B 3aBHCHMOCTH OT 4HMCIAa CBail B

byHaameHTe).
20,11

¢ 1,75

=11,51tc>10%1,8=1,8TcC

CBas HeceT HEOOXOIMMYIO Harpy3Ky.

Pacuem ceau na 6o30eiicmeue cun Mopo3Ho20 ny4eHus

VYcnoBust paboThl KOHCTPYKIMH:
I'pyHT (3anmonHenue) no 60KoBoi moBepxHocTH - [ NMUHUCTHIN
Xapakrtepuctuku rpyHra - Ilokazarens tekydectu IL= 0,58

['my6una cezonnoro npomepsanus rpyHTta (hi) - 2,04 m
HcxonHble JaHHBIE AJIs pacyeTa:

Tun xkoHcTpyKIIMM - OTaenbHas cBas
I'my6una 3anoxenus ¢pyngamenta (d, L) - 10,6 m

10-11-2HUITIN/2022-TKP2.PP
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o

Kpyrnoe ceuenue

Huametp (cropona) (d) - 0,325 m

[ToBepxHOCTHh KOHCTPYKIIMH - MeTammnyeckas 0e3 crenuaibHOi 00padoTKu

KacarenbHple cuiibl MOpoO3HOTO mydeHus - 16,52 tc

VY CcTOMYHMBOCTh CBaM Ha ﬂeﬁCTBHe KacaTCIbHBIX CHJI MOPO3HOI'O IIYUCHHUA ITPOBEPAEM I10 YCIIOBHIO

(r.1) [3]:

Yc

Tm'Am—FSY—'Frf

n

Ye = 1,0 — koo punmeHT ycnoBuii paboThI;

Y = 1,1- ko3 unuent HaieKHOCTH.

F — pacuernas Harpy3ka Ha cBaw, Tc, HpuHHMaemas ¢ kodpduuuentom 0,9 mo Haumbonee

HEBBITOJHOMY COUYCTAHUIO HAIrPY30K U BOSHCﬁCTBHﬁ, BKJIFOYas BbIACPIrUBarOIIC,

F.f — pacueTHOEe 3HaYeHHE CWJIbI, YIACPKUBAIOLIEH CBAal0 OT BBIIYYMBAHUS BCJIEACTBUE TPEHUS €T0

OOKOBOM IIOBEPXHOCTH O TaJIbI TPYHT, JIEKALUN HIXKE PACUETHON INTyOUHBI IPOMEP3aHHUs, TC.

1
16,52Ttc +4,5% 0,9 = 20,6 Tc < H(2,23 +5,31+6,02+6,23 +3,48) = 21,2 1C

VYci10BuE BBINOJHAETCS.

)

3.1.2 Pacuer cBaii 1Jisl YIJIOBBIX aHKEepPHBIX onop YAcl10-2

Cgas npunsTa u3 tp. ¥325x8, L=13,0 m (B rpynTe 12,6 m).

PacuerHast Harpy3ka Ha CBaro (C y4eTOM Beca CBaM U 3aIOJIHEHHS):

- MakcHMaibHasa cxumMaromas - Nc = 7,5+0,843*1,05+0,974*1,3*1,6=10,4 1c;

- MakKcuMalbHas BeiiepruBatomias — Ns= 8,2-(0,843*1,05+0,974*1,3*1,6) =5,5 rc;
- MaKCHMaJIbHasl TOpU30HTaIbHAs Harpy3ka Q=2,34 Tc.

Pacuem ceau na 6o3oeiicmeue zopu30nmaﬂbnoﬁ HAZPY3KU U MOMenma

Twum cBan
Bucsayas 3a0uBHasa
Mertannndeckue cBau U3 Tpyo

Jlos1st mocTOsIHHOM Harpy3ku B o011eit Harpyske Ha caro 100 %
Kectkas 3aenka cBau B HU3KUN POCTBEPK

XapaKTEepUCTUKU TPYHTOB I10 CIOSIM

o
E Howmep cnost KauectBo  KosmmuectBo | Tonmuua cnost, M Ex.u3m.
g Cioii 1 I'muaucterii [1L=0,58 2,04 M
Croii 2 I'muaucterii |1L=0,58 1,46 M
. Cioii 3 I'muuucteiii |1L=0,44 2 M
=
§ Croti 4 I'muaucterii [1L=0,44 2 M
E Croni 5 I'muaucterii [1L=0,44 2 M
= Coii 6 I'muuucteiii |1L=0,44 2 M
Coit 7 I'muuucteiii |1L=0,44 2,1 M
§'
=
% JIuct
g 10-11-2HUT1N/2022-TKP2.PP 19
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B3am. uuB. Ne

Tlonm. u nara

Mus. Ne mopn.

Hcxoanbie JaHHbBIE 715 pacyera:
Jmuna cBau 11,6 m
Huamertp (cropona) cau 0,33 M
Xapaxrepuctuku rpyHra Cioit 1
O6nemusii Bec rpyHTa (G) 1,99 T¢/M3
VYron Bayrpennero tpenus (Fi) 17 ©
VY nenpHoe cuerienue rpyaTa (C) 1,7 Te/m2

PacuerHble Harpy3Kku:

M= 0 tc*m

Q=234 1C

Koadduuuent ncnonp3zoBanus Hecyei cniocoonoctu cean K= 0,8
HaumenoBanue Ob6o3nauenue Bennunna Ex.n3mepenus
Harmpsxenue B rpynTe Ha riyoune Z= 0,97 m Sz 2,15 TC/M2
JlomycTUMOE HanpsKeHUE B IpyHTE Ha riryoune Z | Sd 2,7 TC/M2
MoOMEHT B C€YeHUU CBau Ha TIIyOuHE Z Mz 1,73 TC*M
MoOMEHT B 3a/ieJIKe CBaul B POCTBEPK Mf -2,48 Tc*M
[Tonepeunas cuia B cedeHUH cBau Ha riyoune Z |Qz 1,14 TC
["'opu3oHTaIbHOE CMEIIICHHE T'OJIOBBI CBAU u 5,33 MM
[ToBOpPOT r0JI0BBI CBaK psi 0,18 °

Koaddumuent nponopuronansuoctu (K) 829,31 tc/m4
Koadduuument nepopmanuu (ae) 0,87 1/m

YcnoBHas 3anenka ceau B rpyHTe (L1) 2,29 M
[IpuBenennas quHa cBau B rpyHTe (L ) 10,14 M

-——-Hp-

a))

['eomeTprueckne xapakTepUCTUKH KOHCTPYKIIUH:
Tumn cBan CranbHas TpyOa

Knacc cramu  C 255

Kpyrnoe ceuenne D= 0,33 m

TonmuHa cTeHKH TpyObl 8§ MM
PacueTrHbie Harpy3ku
N= 10,4 tc
M= 5,35 tc*m

ITo mpounoctu Hecymieit cnocooHoct Tpyosr JJOCTATOUYHO

Pacuem necywieii cnocooénocmu ceau
Tun cBaun
Bucsiuas 3abuBHas
Omnopsr JIDIT
Mertannudeckue cBau U3 Tpyo

Ws3wm. |Kom.yu| JTuct |Nenox| Tloxm. | dara

10-11-2HUITIN/2022-TKP2.PP
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B3am. uuB.

Tlonam. u nara

CBau 1 ciocoObI UX YCTPOMCTBA!

[TorpyxeHue 3a0UBKO U BAABIMBAHHEM B IIPEABAPUTEIHHO IPOOYPEHHBIE TUACPHBIC CKBAXKUHBI C
3ariry0JIeHneM KOHIIOB CBail He MeHee | M HibKe 320051 CKBOKUHBI TIPU €€ JHaMeTpe:

Ha 0.15 M MeHee CTOpOHBI KBaJIPATHON CBAM WIIM JHAMETPa KPYTIIOro CeYeHUs (sl OTOp JIMHUN
3JIEKTpoTepeay)

XapakTepUCTUKH TPYHTOB IO CIIOSIM
Howmep cnost KauectBo  KosmmuectBo [ Tonmuua cnost, M Ex.u3m.
Croit 1 I'muaucteii 1L=0,58 2,04 M
Croit 2 I'muaucteii 1L=0,58 1,46
Cron 3 I'munucteiii [1L=0,44 2
Croti 4 I'munucteiii [1L=0,44 2
Croii 5 I'muaucteii |1L=0,44 2
Croii 6 I'muaucteii |1L=0,44 2
Croii 7 I'munaucterii [1L=0,44 2,1

O I O - S

Onopsl TUHUI 37€KTponepesad
@DyHIaMEHT 101 aHKEPHYIO, YIIIOBYIO, KOHIIEBYIO OIIOPY, ONOPY OOJIBIINX NEPEX0A0B IPU pacueTe
CBaii B TIOOBIX (PyHIAMEHTaX Ha CKMMAIOIINE U BBIACPTUBAIOINE HATPY3KH
OTHoIIeHHe TOPU30HTAIBHOM K BepTUKaIbHON Harpy3ke Ha cBato (Q/N) 0
OTHoleHNE Harpy3KH OT Beca CBail M POCTBEPKA K BblAepruBaroeit cue 1

Hcxonuble qanHble JU1s pacyera:
Juna cBaun 11,6 m
Huamertp (ctopona) cau 0,33 m
['mybuna xotnosana (hk) 0 m
Meramnueckue cBau u3 Tpyo

Hecymas cnoco6nocTh cBau (6e3 yuera Gk) (Fd) 46,2 tc
Hecymas cnocobHocTs cBau Ha Beieprusanue (6e3 Gk) (Fdq) 22,73 tc
Hecymas cnocoGHOCT TpyHTa B OCHOBaHHH cBau 17,79 Tc

ITo G0KOBOI MOBEPXHOCTHU CBAU:

Howmep cnost Hecymas criocobnocts En.u3mepenus

Crnoii 1 1,87 TC
Croii 2 2,23 TC
Croii 3 531 TC
Croti 4 6,02 TC
Crnoii 5 6,23 TC
Croii 6 6,75 TC

Jlonyckaemyro Harpy3Ky Ha CBar0 OT JE€HCTBUS CXKMMAIOIIMX HArpy3ok omnpenenseM mo (7.2)[3]:

Fg
Fg=—2=Vn* N,
cg
F,; — HecyIiast ciocoOHOCTh CBau, OIpe/ielisieMasl B COOTBETCTBHH € mojpaszaeaom 7.2 [3];
N, — pacueTHas Harpy3Ka Ha CBaro;

Mus. Ne mopn.

3m.

Kon.yu

JIuct

Nenok

TTonam.

Jlata
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Yn = 1,0 — kodddummeHT HAAEKHOCTH MO OTBETCTBEHHOCTHU ISl COOPYKEHHUH HOPMAaIhHOTO
YPOBHSI OTBETCTBEHHOCTH, npuHuMaembiid o 'OCT 27751;
Yeg = 1,4 — KOO PUIMEHT HANEKHOCTHU 10 TPYHTY.

46,2

E, = EWN =33,0rc=>1,0%10,4 = 10,4 TC
Cgas HeceT HeoOXOAMMYIO Harpy3Ky.

Jlonyckaemyro Harpy3Ky Ha CBarO OT JECWCTBHUS BBIICPTUBAIOIINX HArPy30K OMPEAEISEM IO
(7.2)[3]:

Fy
chz_uzyn*NB

Yeg
F4,, — Hecymas ciocoOHOCTh cBau, pabOTaloIei Ha BBIIEPTUBAIOILYIO HATPY3Ky, onpeaenseMas B

COOTBETCTBUU C nojpazneiom 7.2 [3];

N, — pacueTHast Harpy3Ka Ha CBaro;

Yn = 1,0 — ko3dPuuMeHT HAAEKHOCTU IO OTBETCTBEHHOCTU ISl COOPYKEHHUH HOPMAIbHOIO
YPOBHS OTBETCTBEHHOCTH, TpuHUMaeMblil o 'OCT 27751;

Yeg = 175 — KOOQOHMUMEHT HANEKHOCTH IO TIPyHTY (B 3aBHCHMOCTM OT 4HMCIAa CBail B
byHnamenre).
222,73
F, = W =130rc=>1,0%55 =5,5TcC

Cgas HeceT He0OXOAUMYIO Harpy3Ky.

Pacuem ceau na eo3oeiicmeue cun MOPO3HO20 nydenui

YcioBust paboThl KOHCTPYKITHH:
I'pynt (3anonHenue) no 60KOBO moBepxHOCTH - [ NMUHUCTHIN
XapakTtepuctuku rpyHra - Ilokasarens tekydectu IL= 0,58

['myOuna cezoHHoro npomep3anus rpynta (hi) - 2,04 m

Ncxonuble qanHble JU1s pacyera:
Tun xoHCcTpyKMu - OTAenbHas cBas
I'myOuna 3anoxenus pynnamenta (d, L) - 11,6 m

Kpyrnoe ceuenne
Huametp (ctopona) (d) - 0,325 m
[ToBepxHOCTh KOHCTPpYKIIMM - MeTamnyeckas 0e3 crenuaibHOi 00paboTKu

o

e

= KacarenbHbIe CHIIBI MOPO3HOTO TTy4deHus - 16,52 Tc

:

" YCTOWYNBOCTh CBaM Ha JICWCTBHE KACATEIBHBIX CHJI MOPO3HOTO ITyYEHHUS MIPOBEPSIEM 10 yCIIOBHIO
(r.2) [3]:

< Yc

g T Am —F < —-Fif

<

= n

:. Ye = 1,0 — xoapduueHT ycnoBuit paboThl;

5 Yk = 1,1— k03P PunmeHT HageKHOCTH.

= F — pacuerHas nHarpy3ka Ha cBaw, TC, npuHUMaeMas c kodpdumuentom 0,9 mo Hambomee
HEBBITOJTHOMY COYCTAHUIO HArPy30K M BO3JICHCTBUH, BKIIFOYAs BBIICPTHBAOIIIHE,

=

=

]

=

2 Jucr

g 10-11-2HUIIN/2022-TKP2.PP 5>
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B3am. uuB. Ne

Tlonam. u nara

Mus. Ne mopn.

F.f — pacueTHOe 3HAYEHHE CHUJIbI, YAEP>KUBAIOIICH CBal0 OT BBITYYHMBAHUS BCIEACTBUE TPEHHS €ro

OOKOBOI TOBEPXHOCTH O TAJIBIA TPYHT, JIEKAIIUN HIKE pACUCTHOM IITyOUHBI IPOMEpP3aHus, TC.

1
16,52Ttc+ 7,5+ 0,9 = 23,3 Tc < H(Z'ZS + 5,31+ 6,02+ 6,23 +6,75) = 24,1 Tc

VYci10BUE BBINOJHAETCS.

3.1.3 Pacuer cBaii ;s mpoMe:kyTouHbIX onop Ilc10-2

Cgas npunsiTa u3 Tp. ¥325x8, L=9,0 m (B rpyHTE 7,6 M).

Pacuernast Harpy3ka Ha cBaro (C y4eTOM Beca CBaM ¥ 3aIIOJTHCHHS):

- MakcHMaJbHasa cxkuMaromas - Nc = 2+0,585*1,05+0,675*1,3*1,6=4,0 1c;
- MAKCUMAaJIbHBIA MOMEHT- M = 5,76 Tc*Mm;

Pacuem ceau na eozoeiicmeue zopu30nma.rtbnoﬁ HAZPY3KU U MOMeHma

Tun cBaun
Bucsuas 3a6uBHas
Meramndeckue cBau u3 Tpyo

Houis mocTositHHOM Harpy3ku B oO1ieit Harpy3ke Ha cBato 100 %
JXectkast 3a/1enka cBau B HU3KHI POCTBEPK

XapaKTepI/ICTI/IKI/I I'PYHTOB 110 CJIOSAM

Howmep cros KawectBo  KosmuectBo Tommuua cinosi, M |[Ex.u3m.

Cioni 1 I'muaucterii [1L=0,58 2,04 M
Croii 2 I'muawucterii [1L=0,58 1,46 M
Cioii 3 I'muuucteiii |1L=0,44 2 M
Croii 4 I'muuucteiii |1L=0,44 21 M

HcxonHble JaHHBIE AJIs pacyeTa:
JuHa cBau 7,6 M
Huametp (cropona) ceau 0,33 m
Xapaxrepuctuku rpyHra Cnoit 1
O6wemusbiil Bec rpynTa (G) 1,99 Tc/m3
VYron Bayrpennero tpenus (Fi) 17 °©
VY nensHoe cueruienue rpyHra (C) 1,7 tc/m2

PacueTHble Harpy3Kku:
M= 5,76 Tc*Mm
Q=10,54 Tc
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KoaddumnuenT ucnonb3opanus Hecymei ciocoonoctu cean K= 0,91

Haumenosanue O6o3nauenue Benuunna En.un3smepenns
Hampsbxenue B rpynTe Ha riyoune Z= 0,99 m Sz 2,46 TC/M2
JlomycTUMOe HalpspKeHUE B IpyHTE Ha riiyoune Z | Sd 2,71 TC/M2
MOMEHT B CEYCHHH CBau Ha TIyOuHe Z Mz 5,67 TC*M

MOMEHT B 3aJIeJIKe CBal B POCTBEPK Mf -0,58 TC*M
[Tonepeunas cuiia B cedyeHUU cBau Ha riryoune Z |Qz -1,08 TC
['opu30oHTaNBPHOE CMELIEHUE TOJIOBBI CBAU u 9,15 MM

[ToBOpPOT roJI0BBI CBaK psi 0,46 °

Koaddumuent nponopuronansuoctu (K) 765,79 tc/m4
Koadduuuent nepopmanuu (ae) 0,86 1/m

YcnosHas 3anenka cBau B rpyHrte (L1) 2,33 m
[IpuBenennas qiuHa cBau B rpyHTe (L ) 6,54 M

- Hp-
)

["'eomeTpryeckue XxapakTepUCTUKU KOHCTPYKLUU:
Tun cean CranbHas TpyOa
Knacc cramu  C 255
Kpyrnoe ceuenne D= 0,33 m

TonmuHa cTeHKU TPYObl 8 MM
PacueTHble Harpy3Ku

N= 4,02 c

M= 7,02 Tc*m

ITo mpounoctu Hecymeit cnocoonoctu Tpyosl JOCTATOYHO.

Pacuem necyweii cnocoonocmu ceau

Tumn cBaun
(=1
3 Bucsiuas 3a6uBHas

=]
I Omnopsr JIDII
s Meramndeckue cBau u3 Tpyo
kS

CBau u cioco0bI UX YCTPOMCTBRA:!

[TorpyxeHnue 3a0UBKO U BIABIMBAHHEM B MIPEABAPUTENHHO MPOOYPEHHBIE TUACPHBIE CKBAXKUHBI C
g 3arayOJeHueM KOHIIOB CBail HE MeHee | M HuKe 3a00s1 CKBOKUHBI TIpH ee quamerpe: Ha 0.15 M MeHee
= CTOPOHBI KBaJPAaTHOM CBaM UM AUaMETpa KPYriaoro ce4eHus (A1 Omop JIMHUHN dIIeKTporepeaay)
g
=
]
=
=
=
]
=
2 JIuct
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B3am. uuB.

Tlonam. u nara

Mus. Ne mopn.

XapaKkTepUCTUKU IPYHTOB IO CIOAM

Howmep cnost KauectBo  |[KomuuectBo | TonmmHa ciost, M | Ex.u3m.

Croit 1 I'muaucteii 1L=0,58 2,04 M
Croii 2 I'munucterii [1L=0,58 1,46 M
Cron 3 I'munucteiii [1L=0,44 2 M
Croi1 4 I'muaucteii |1L=0,44 2,1 M

Onopsl TUHUI 31€KTponepesad
OyHIaAMEHT 101 HOPMaJIbHYIO IPOMEKYTOUHYIO OTMIOPY IIPH pacueTe OJUHOYHBIX CBall Ha
CKUMAIOIIIME HArPy3KU U B KYCTE€ Ha BBIICPTUBAIOIINE HATPY3KU
OTHoOIICHUE TOPU30HTAIBHON K BEPTHKAILHOW Harpy3ke Ha cBaro (Q/N) 0
OTHoleHne Harpy3KH OT BEca CBall U pPOCTBEPKA K BblAepruBaroeii cue 1

Hcxonuble nanHble 1S pacyeTa:
JmuHa cBau 7,6 M

Huamertp (cropona) cau 0,33 m
['my6buna xotnoBana (hk) 0 m
Meramdeckue cBau u3 Tpyo

Hecymas cnoco6nocts cBau (6e3 yuera Gk) (Fd) 46,1 Tc
Hecymas cnocobnocts cBau Ha Beiaeprusanue (6e3 Gk) (Fdq) 21,72 tc
Hecymast cnocoOHOCTh TpyHTa B OCHOBAaHUH cBam 15,8 T

ITo 60KOBOIi MOBEPXHOCTH CBaU:

Howmep cnost Hecymast ciocobnocts En.uzmepenus

Coit 1 2,69 TC
Croit 2 3,21 TC
Croii 3 7,63 TC
Croti 4 9,09 TC

JomyckaemMyro Harpy3Ky Ha CBalo OT JICUCTBUS CXKUMAIOIIUX HArpy3ok ompenesnsem 1o (7.2)[3]:

Fq
Fp=—2Vn* N,

cg
F,; — HecyIast ciocoOHOCTh CBau, OIpe/eliieMast B COOTBETCTBHH € moapaszaeaom 7.2 [3];
N, — pacueTHas Harpy3Ka Ha CBaro;
Yn = 1,0 — xoddduMeHT HaAEKHOCTH MO OTBETCTBEHHOCTU ISl COOPYKEHHUH HOPMATbHOTO
YPOBHSI OTBETCTBEHHOCTH, puHuMaemsiid o I'OCT 27751;
Yeg = 1,4 — KOO)GHUIMEHT HATEKHOCTH 10 TPYHTY.

46,1
Fp = T4 3291c>1,0%4,0=4,0TC

CBas HeceT HEOOXOANMYIO Harpy3Ky.
Pacuem ceau na 6o30eiicmeue cui Mopo3Ho2o nyueHus
VYcnoBus paboThl KOHCTPYKIUU:

I'pynT (3amonHeHue) o OOKOBON MOBEPXHOCTH - [ JTMHHUCTHIN
Xapakrepuctuku rpyHra - Ilokasarens Texyuectu IL= 0,58

Jluct
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['my6una cezonnoro npomepsanus rpyHTta (hi) - 2,04 m

HcxonHble qanHble U1s pacyera:
Tun koHcTpyKuuu - OTIenbHas cBast
I'mybuna 3anoxenus pynnamenrta (d, L) - 7.6 m

Kpyrioe ceuenne
Huametp (ctopona) (d) - 0,325 m
[ToBepXHOCTh KOHCTPYKIIMU - MeTauinueckas 0e3 crienuaibHOi 00padoTKu

KacarenbHble cuiibl MOpO3HOTO mydeHus - 16,52 tc

Y CcTOMYUBOCTH CBaW Ha ﬂeﬁCTBHe KacaTCJIbHBIX CHJI MOPO3HOI'0 IIYUYCHHUA IIPOBEPAEM 110 YCIOBUIO
(r.1) [3]:

Tﬂq'Aﬂq—FS;/—c'Frf

n
¥e = 1,0 — koo durueHT ycnoBuit paboThl;
Yk = 1,1— k03pHULIHEHT HaICKHOCTH.
F — pacuernas Harpy3ka Ha cBaw, TC, NpuHHMaemas ¢ Koddumuentom 0,9 mo nHambonee
HEBBITOHOMY COYETAaHUIO HATPY30K U BO3ACHUCTBUI, BKIIOYAs BBIICPTHBAIOIINE;
F.f — pacueTHOe 3HAuUEHHWE CWIIBI, YICPKUBAIOIICH CBal0 OT BBIMYYHMBAHUS BCIICACTBUE TPEHUS €TO

OOKOBOI TOBEPXHOCTH O TaJIbIil TPYHT, JSKAIUN HIKE PacUeTHON TTyOUHBI POMEpP3aHuUs, TC.

1
16,52 Tc — 0,585 % 0,9 = 16,0 Tc < 11 (3,21+ 7,63 +9,09) = 18,1 1c

YcnoBue BBINOJHSAECTC.

Jluct
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