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Схема функциональная автомати-
зации 
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1  Код для всех устройств, приборов и сигналов на этой схеме имеет префикс "100" перед
функциональным кодом обозначения.
2  Условные обозначения приборов и средств автоматизации приняты согласно
ГОСТ 21.208-2013 "Автоматизация технологических процессов. Обозначения условные
приборов и средств автоматизации в схемах".
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1  Код для всех устройств, приборов и сигналов на этой схеме имеет префикс "100" перед
функциональным кодом обозначения.
2  Условные обозначения приборов и средств автоматизации приняты согласно
ГОСТ 21.208-2013 "Автоматизация технологических процессов. Обозначения условные
приборов и средств автоматизации в схемах".



Ин
в.

 N
° п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. N
°

Изм. Кол.уч. Лист N°док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Формат

ПИ "Союзхимпромпроект"
ФГБОУ ВО "КНИТУ",

г. Казань

П

Строительство установки производства полимерного
бромсодержащего антипирена на основе бутадиен-стирольного

термоэластопласта мощностью 3300 тонн в год
Молостов

Здание производства
бромсодержащего антипирена

Пучкова
Марданова

Разраб.

Н. контр.
ГИП

33
-5

55
23

12.04.24

12.04.24
12.04.24

1

А24600071592-02-ТХ2.2-100-ТХ2-0003_A.dwg

4600071592-02-ТХ2.2-100-ТХ2-0003

Схема функциональная автоматизации №3

+7,600

А

Б

В

Г

12 13 14

Кат. А

В-Iа
Зона 2

Кат. А

В-Iа
Зона 2

100-Т-195

100-Т-150

тали

Огнезащитный экран

+6,000 +8,400

+7,200
+7,600

+8,400

Кат. АН

В-Iг
Зона 2

100-V-157

Монорельс

Таль Q=1 т 100-Р-162А,В

100-V-161 100-V-160

100-V-163

h=300

Кат. В3

П-IIа

Кат. В3

П-IIа

10 11

П-IIа

П-IIа

15

Место работы

0,000

HZA
01009

H
HH

S
1004

AZT
10007

Br2

AZA
10007

H
HH

S
1004

AZT
10006

Br2

AZA
10006

H
HH

S
1004

100-Т-190

AZT
10012

CL

AZA
10012

H
HH

S
1007

AZT
10013

CL

AZA
10013

H
HH

S
1007

S
1007

1  Код для всех устройств, приборов и сигналов на этой схеме имеет префикс "100" перед
функциональным кодом обозначения.
2  Условные обозначения приборов и средств автоматизации приняты согласно
ГОСТ 21.208-2013 "Автоматизация технологических процессов. Обозначения условные
приборов и средств автоматизации в схемах".
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1  Код для всех устройств, приборов и сигналов на этой схеме имеет префикс "200" перед
функциональным кодом обозначения.
2  Условные обозначения приборов и средств автоматизации приняты согласно
ГОСТ 21.208-2013 "Автоматизация технологических процессов. Обозначения условные
приборов и средств автоматизации в схемах".
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П

Строительство установки производства полимерного
бромсодержащего антипирена на основе бутадиен-стирольного

термоэластопласта мощностью 3300 тонн в год
Молостов Наружная установка и здание

производства бромсодержащего
антипирена

Пучкова
Марданова

Разраб.

Н. контр.
ГИП

33
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Схема функциональная автоматизации №2
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1  Код для всех устройств, приборов и сигналов на этой схеме имеет префикс "200" перед
функциональным кодом обозначения.
2  Условные обозначения приборов и средств автоматизации приняты согласно
ГОСТ 21.208-2013 "Автоматизация технологических процессов. Обозначения условные
приборов и средств автоматизации в схемах".
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Формат

ПИ "Союзхимпромпроект"
ФГБОУ ВО "КНИТУ",

г. Казань

П

Строительство установки производства полимерного
бромсодержащего антипирена на основе бутадиен-стирольного

термоэластопласта мощностью 3300 тонн в год
Молостов Наружная установка и здание

производства бромсодержащего
антипирена

Пучкова
Марданова

Разраб.

Н. контр.
ГИП

33
-5

55
23

12.04.24

12.04.24
12.04.24
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Схема функциональная автоматизации №3
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1  Код для всех устройств, приборов и сигналов на этой схеме имеет префикс "200" перед
функциональным кодом обозначения.
2  Условные обозначения приборов и средств автоматизации приняты согласно
ГОСТ 21.208-2013 "Автоматизация технологических процессов. Обозначения условные
приборов и средств автоматизации в схемах".
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П

Строительство установки производства полимерного
бромсодержащего антипирена на основе бутадиен-стирольного

термоэластопласта мощностью 3300 тонн в год
Молостов

Здание производства
бромсодержащего антипирена

Пучкова
Марданова

Разраб.

Н. контр.
ГИП
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23

12.04.24
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Схема функциональная автоматизации №1
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1  Код для всех устройств, приборов и сигналов на этой схеме имеет префикс "300" перед
функциональным кодом обозначения.
2  Условные обозначения приборов и средств автоматизации приняты согласно
ГОСТ 21.208-2013 "Автоматизация технологических процессов. Обозначения условные
приборов и средств автоматизации в схемах".
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Формат
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ФГБОУ ВО "КНИТУ",

г. Казань

П

Строительство установки производства полимерного
бромсодержащего антипирена на основе бутадиен-стирольного

термоэластопласта мощностью 3300 тонн в год
Молостов

Здание производства
бромсодержащего антипирена

Пучкова
Марданова

Разраб.

Н. контр.
ГИП

33
-5
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23

12.04.24

12.04.24
12.04.24
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Схема функциональная автоматизации №2

1  Код для всех устройств, приборов и сигналов на этой схеме имеет префикс "300" перед
функциональным кодом обозначения.
2  Условные обозначения приборов и средств автоматизации приняты согласно
ГОСТ 21.208-2013 "Автоматизация технологических процессов. Обозначения условные
приборов и средств автоматизации в схемах".
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Формат

ПИ "Союзхимпромпроект"
ФГБОУ ВО "КНИТУ",

г. Казань

П

Строительство установки производства полимерного
бромсодержащего антипирена на основе бутадиен-стирольного

термоэластопласта мощностью 3300 тонн в год
Молостов

Здание производства
бромсодержащего антипирена

Пучкова
Марданова

Разраб.

Н. контр.
ГИП
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-5

55
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Схема функциональная автоматизации

1  Код для всех устройств, приборов и сигналов на этой схеме имеет префикс "400" перед
функциональным кодом обозначения.
2  Условные обозначения приборов и средств автоматизации приняты согласно
ГОСТ 21.208-2013 "Автоматизация технологических процессов. Обозначения условные
приборов и средств автоматизации в схемах".

Комплектная поставка
Линия фасовки в мешки

Ворота с калиткой
ВхH=3600x3000 мм

0,000

В-Iа
Зона 2
Кат. А

20

22 23 24

В

А

Б

26 28

Г

400-V-403

400-R-410

400-V-420

0,000

Электропогрузчик

П-IIа

Кат. В1
П-IIа

Мокрый приямок
500х500х500(h)

Бортик

Бортик h=150

Бортик h=150

Помещение осаждения и фильтрации

h=150

21

25

0,000

+3,000

Ворота с калиткой
ВхH=3600x3000 мм

+0,150

27

Ремонтный пост 
220 В, 380 В

400-Р-413 А

400-V-412

400-Р-413 В Низ монорельса

+2,400, Q=2 т

400-Р-404 А/В

400-Р-421 А/В

400-Р-411 А В

Низ монорельса

+2,500  Q=2 т

0,000

Зона 

тали

работы

Комплектная поставка

Помещение фасовки полимера

R4
00

0

AZT
40102

CH

R4000

AZT
40101

CH

R4000

R4
00

0

AZT
40104

CH

R4
00

0

R4000

AZT
40105

CH

HZA
04001

H
HH

AZT
40103

CH

AZT
40106

CH

AZA
40101

H
HH AZA

40103

H
HH

AZA
40105

H
HH

AZA
40106

H
HH

AZA
40104

H
HH

AZA
40102

H
HH

S
4101

S
4101

S
4101

S
4101

S
4101

S
4101

S
4101

HZA
04002

H
HH

HZA
04003

H
HH

HZA
04004

H
HH

S
4101

R4
00

0
R4

00
0

AZT
40108

CH

AZT
40107

CH

AZA
40108

H
HH

AZA
40107

H
HH

S
4102

HZA
04005

H
HH

S
4102

HZA
04006

H
HH

HZA
04007

H
HH

S
4102

AutoCAD SHX Text
i=0,005

AutoCAD SHX Text
i=0,005



Ин
в.

 N
° п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. N
°

Изм. Кол.уч. Лист N°док. Подпись Дата
Стадия Лист Листов

Формат

ПИ "Союзхимпромпроект"
ФГБОУ ВО "КНИТУ",
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Строительство установки производства полимерного
бромсодержащего антипирена на основе бутадиен-стирольного

термоэластопласта мощностью 3300 тонн в год
Молостов

Здание производства
бромсодержащего антипирена
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Разраб.
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Схема функциональная автоматизации

1  Код для всех устройств, приборов и сигналов на этой схеме имеет префикс "500" перед
функциональным кодом обозначения.
2  Условные обозначения приборов и средств автоматизации приняты согласно
ГОСТ 21.208-2013 "Автоматизация технологических процессов. Обозначения условные
приборов и средств автоматизации в схемах".
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Строительство установки производства полимерного
бромсодержащего антипирена на основе бутадиен-стирольного

термоэластопласта мощностью 3300 тонн в год
Молостов

Здание производства
бромсодержащего антипирена
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Разраб.

Н. контр.
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Схема функциональная автоматизации

1  Код для всех устройств, приборов и сигналов на этой схеме имеет префикс "600" перед
функциональным кодом обозначения.
2  Условные обозначения приборов и средств автоматизации приняты согласно
ГОСТ 21.208-2013 "Автоматизация технологических процессов. Обозначения условные
приборов и средств автоматизации в схемах".
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Формат

ПИ "Союзхимпромпроект"
ФГБОУ ВО "КНИТУ",

г. Казань

П
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Схема функциональная автоматизации

1  Код для всех устройств, приборов и сигналов на этой схеме имеет префикс "01" перед
функциональным кодом обозначения.
2  Условные обозначения приборов и средств автоматизации приняты согласно
ГОСТ 21.208-2013 "Автоматизация технологических процессов. Обозначения условные
приборов и средств автоматизации в схемах".
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