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СОДЕРЖАНИЕ ТОМА 

Обозначение Наименование   Примечание 

653.144.ПТ-СП.001 Состав проектной документации 
(653.144.ПТ-СП.001-00_06.doc) 

Выпускается 
отдельным 
документом 

653.144.ПТ-КР4.001-C Содержание тома 4.4 2 

 Раздел 4. Конструктивные решения  

 Часть 4. Фундаменты. Графическая 
часть  

653.144.ПТ- КР4.001 Графическая часть 
(653.144.ПТ-КР4.001-01_04.doc) 

3 

 
 

 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 

 В
за

м
. и

нв
.№

 

 

П
од

п.
 и

 д
ат

а 

 

      
653.144.ПТ-КР4.001-C 3 - Зам. 549-24  13,03,24 

Изм.  Кол.уч Лист № док. Подп. Дата 
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Разраб. Коржина   

Содержание тома 4.4 

Стадия Лист Листов 

    П  1 
    

 
Н. контр. Колесов   

ГИП Тузников   
 



 

 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ГРАФИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
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      653.144.ПТ-КР4.001-01  

     
 

     

Газотурбинная береговая электростанция ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ 3 - Зам. 549-24  13.03.24 

Изм.  Кол.уч Лист № док. Подп. Дата 

Разраб. Николаев   
Раздел 4. Конструктивные решения  

Часть 4. Фундаменты. Графическая часть 

Стадия Лист Листов 

    П 1 4 
    

    
Ведомость документов графической 

части тома  
Н. контр. Колесов   
ГИП Тузников   
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Обозначение Наименование Примечание 

653.144.ПТ-КР4.001-01 Ведомость документов графической части 
тома Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-02 КТП собственных нужд №1 (2-BLD-940). 
Схема расположения свай. Разрез 1-1 Изм.3 (Зам) 

653.144.ПТ-КР4.001-03 

КТП собственных нужд №1 (2-BLD-940). 
Узел устройства металлической сваи  
РОО-325-12-001, РОО-325-12-002,  
РОО-219-12-001 в грунте. Сваи 
металлические РОО-325-12-001, 
РОО-325-12-002, РОО-219-12-001 

Изм.3 (Зам) 

653.144.ПТ-КР4.001-04 
КТП собственных нужд №1 (2-BLD-940). 
Схема расположения оголовков. Оголовки 
свай ОМ-1, ОМ-2 

Изм.3 (Зам) 

653.144.ПТ-КР4.001-05 Административный корпус (2-BLD-960) 
Схема расположения свай. Разрез 1-1 Изм.3 (Зам) 

653.144.ПТ-КР4.001-06 

Административный корпус (2-BLD-960). 
Узел устройства металлической сваи  
РОО-325-14-001, РОО-325-14-002,  
РОО-219-12-001, РОО-219-12-002 в грунте. 
Сваи металлические РОО-325-14-001,  
РОО-325-14-002, РОО-219-12-001,  
РОО-219-12-002 

Изм.3 (Зам) 

653.144.ПТ-КР4.001-07 
Административный корпус (2-BLD-960) 
Схема расположения оголовков. Оголовки 
свай ОМ-1, ОМ-2 

Изм.3 (Зам) 

653.144.ПТ-КР4.001-08 Ресиверы воздуха (2-STA-960). 
Схема расположения свай. Разрез 1-1 Изм.3 (Зам) 

653.144.ПТ-КР4.001-09 

Ресиверы воздуха (2-STA-960). 
Узел устройства металлической сваи  
РОО-325-12-001, РОО-325-12-002,  
РОО-219-12-001 в грунте. Сваи 
металлические РОО-325-12-001,  
РОО-325-12-002, РОО-219-12-001 

Изм.3 (Зам) 

653.144.ПТ-КР4.001-10 
Ресиверы воздуха (2-STA-960). 
Схема расположения оголовков. Оголовки 
свай ОМ-1, ОМ-2 

Изм.3 (Зам) 

653.144.ПТ-КР4.001-11 
Модуль газотурбинных генераторов №1 
 (2-PGM-001). Схема расположения свай. 
Разрез 1-1 

Изм.3 (Зам.) 

ВЕДОМОСТЬ ДОКУМЕНТОВ ГРАФИЧЕСКОЙ ЧАСТИ ТОМА 4.4 
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Обозначение Наименование Примечание 

653.144.ПТ-КР4.001-12 

Модуль газотурбинных генераторов №1 
(2-PGM-001). Узел устройства металлических 
свай P00-530-15-001, Р00-530-12-002,  
Р00-219-12-001, Р00-219-12-002 в грунте. 
 Сваи металлические P00-530-15-001,  
Р00-530-12-002, Р00-219-12-001,  
Р00-219-12-002 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-13 
Модуль газотурбинных генераторов №1 
(2-PGM-001). Схема расположения 
ростверков. Разрез 1-1 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-14 
Модуль газотурбинных генераторов №1 
(2-PGM-001). Монолитные ростверки  
РМ-1…РМ-3 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-15 
Модуль газотурбинных генераторов №1 
(2-PGM-001). Монолитные ростверки  
РМ-4…РМ-6 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-16 
Модуль газотурбинных генераторов №2 
(2-PGM-002). Схема расположения свай. 
Разрез 1-1 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-17 

Модуль газотурбинных генераторов №2 
(2-PGM-002). Узел устройства металлических 
свай P00-530-15-001, Р00-530-12-002,  
Р00-219-12-001, Р00-219-12-002 в грунте. 
 Сваи металлические P00-530-15-001,  
Р00-530-12-002, Р00-219-12-001,  
Р00-219-12-002 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-18 
Модуль газотурбинных генераторов №2 
 (2-PGM-002). Схема расположения 
ростверков. Разрез 1-1 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-19 
Модуль газотурбинных генераторов №2 
 (2-PGM-002). Монолитные ростверки  
РМ-1…РМ-4 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-20 
Модуль газотурбинных генераторов №2 
 (2-PGM-001). Монолитные ростверки  
РМ-5…РМ-8 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-21 
Модуль газотурбинных генераторов №3 
 (2-PGM-003). Схема расположения свай. 
Разрез 1-1 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-22 

Модуль газотурбинных генераторов №3 
(2-PGM-003). Узел устройства металлических 
свай P00-530-15-001, Р00-530-12-002,  
Р00-219-12-001, Р00-219-12-002 в грунте. 
 Сваи металлические P00-530-15-001,  
Р00-530-12-002, Р00-219-12-001,  
Р00-219-12-002 

Изм.3 (Зам.) 

   



 5 
 

 

      

653.144.ПТ-КР4.001-01 
Лист 

3 - Зам. 549-24  13.03.24 
3 Изм. Кол.уч. Лист № док. Подп. Дата 

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.doc  Формат А4 
 
 

Вз
ам

. и
нв

. №
 

 
П

од
п.

 и
 д

ат
а 

 
И

нв
. №

 п
од

л.
 

 

 

Обозначение Наименование Примечание 

653.144.ПТ-КР4.001-23 
Модуль газотурбинных генераторов №3 
 (2-PGM-003). Схема расположения 
ростверков. Разрез 1-1 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-24 
Модуль газотурбинных генераторов №3 
 (2-PGM-003). Монолитные ростверки  
РМ-1…РМ-3 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-25 
Модуль газотурбинных генераторов №3 
 (2-PGM-003). Монолитные ростверки  
РМ-4…РМ-6 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-26 
 Модуль газотурбинных генераторов №4 
 (2-PGM-004). Схема расположения свай. 
Разрез 1-1 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-27 

Модуль газотурбинных генераторов №4 
(2-PGM-004). Узел устройства металлических 
свай P00-530-15-001, Р00-530-12-002,  
Р00-219-12-001, Р00-219-12-002 в грунте. 
 Сваи металлические P00-530-15-001,  
Р00-530-12-002, Р00-219-12-001,  
Р00-219-12-002 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-28 
Модуль газотурбинных генераторов №4 
 (2-PGM-004). Схема расположения 
ростверков. Разрез 1-1 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-29 
Модуль газотурбинных генераторов №4 
 (2-PGM-004). Монолитные ростверки  
РМ-1…РМ-4 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-30 
Модуль газотурбинных генераторов №4 
 (2-PGM-004). Монолитные ростверки  
РМ-5…РМ-8 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-31  Модуль подстанции (ESS-920). Схема 
расположения свай. Разрез 1-1 Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-32 

Модуль подстанции (ESS-920).  
Узел устройства металлических свай 
P00-530-15-001, Р00-530-12-002,  
Р00-219-12-001 в грунте. Сваи металлические 
P00-530-15-001, Р00-530-12-002, 
 Р00-219-12-001 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-33  Модуль подстанции (ESS-920). Схема 
расположения ростверков. Ростверк РМ-1 Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-34  Модуль подстанции (ESS-920). Монолитные 
ростверки РМ-2; РМ-3 Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-35 

Емкость аварийного слива турбинного масла 
№1-№4 (2-SMF-961A, 2-SMF-961B, 
 2-SMF-961D) Схема расположения свай. 
Разрез 1-1 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-36 
Емкость аварийного слива турбинного масла 
№1-№4 (2-SMF-961A, 2-SMF-961B, 
 2-SMF-961D) Узел устройства металлических 

Изм.3 (Зам.) 
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свай Р00-325-12-001, Р00-325-12-002 в грунте. 
Сваи металлические Р00-325-12-001,  
Р00-325-12-002 

653.144.ПТ-КР4.001-37 

Емкость аварийного слива турбинного масла 
№1-№4 (2-SMF-961A, 2-SMF-961B, 
 2-SMF-961D) Схема расположения плиты 
 Пм-1 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-38 

Емкость аварийного трансформаторного 
масла №1;2 и от ESS-920 (2-SMF-962A,  
2-SMF-962B, 2-SMF-963A) 
 Схема расположения свай. Разрез 1-1 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-39 

Емкость аварийного трансформаторного 
масла №1;2 и от ESS-920 (2-SMF-962A,  
2-SMF-962B, 2-SMF-963A) Узел устройства 
металлических свай  
Р00-325-16-001…Р0-325-16-002;  
Р00-325-15-001…Р0-325-15-002 в грунте.  
Сваи металлические  
Р00-325-16-001…Р0-325-16-002;  
Р00-325-15-001…Р0-325-15-002. 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-40 
Емкость для аварийного слива от дизельного 
топлива от ДЭС (2-SMF-964) Схема 
расположения свай. Разрез 1-1 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-41 

Емкость для аварийного слива от дизельного 
топлива от ДЭС (2-SMF-964) Узел устройства 
металлических свай Р00-325-12-001,  
Р0-325-12-002 в грунте. Сваи металлические 
Р00-325-12-001, Р0-325-12-002 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-42 
Емкость для аварийного слива от дизельного 
топлива от ДЭС (2-SMF-964) Схема 
расположения плиты Пм-1 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-43 
Накопительная емкость дождевых стоков  
с насосной (2-SRL-962A, 2-SRL-962B) Схема 
расположения свай. Разрез 1-1 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-43 
Накопительная емкость дождевых стоков  
с насосной (2-SRL-962A, 2-SRL-962B) Схема 
расположения свай. Разрез 1-1 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-44 

Накопительная емкость дождевых стоков  
с насосной (2-SRL-962A, 2-SRL-962B). 
Узел устройства металлических свай 
Р00-325-14-001…Р0-325-14-004 в грунте.  
Сваи металлические  
Р00-325-14-001…Р0-325-14-004 

Изм.3 (Зам.) 

653.144.ПТ-КР4.001-45 
Накопительная емкость дождевых стоков  
с насосной (2-SRL-962A, 2-SRL-962B) Схема 
расположения плит Пм-1; Пм-2; Пм-3; Пм-4 

Изм.3 (Зам.) 
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Условные обозначения

Песок мелкий сезономерзлыйСТС

Песок мелкий, мерзлый, слабольдистый,
слабозасоленный

Техногенный грунт: песок мелкий сезономерзлый,
слоистой текстуры  1-1тв

Техногенный грунт: песок мелкий сезономерзлый,
массивной текстуры  1-1т

21211

Песок мелкий мерзлый, льдистый среднезасоленный21222
Wtot=0,224 д.е.; Р (0,95)=1,96 г/см3; Ir=0,4 %; Dsol=0,06 %

Разрез 1-1

Скважина BS23_53Отм. верха
сваи до срезки

Отм. верха  сваи
после срезки

Отм. планировки

1-1т

СТС

21211

21222

21211

1-1тв

Wtot=0,286 д.е.; Р (0,95)=1,86 г/см3; Ir=1,9 %; Dsol=0,07 %

Номер инженерно-геологического элемента21211

Граница ММГ на момент изысканий (бергштрих
направлен в сторону развития ММГ)
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Температура в градусах Цельсия
Дата замера: 11.05.2023

Скважина: BS23_53
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-7.7
-7.7

-5,110

6,890

6,590

Р00-325-12-002

Отм. низа сваи

** В числителе  указана вдавливающая нагрузка на сваю c  учетом сил отрицательного трения, 
в знаменателе -  выдергивающая нагрузка с учетом  сил морозного пучения. 

* Температура То на глубине 10 м от уровня естественной поверхности 
по результатам инженерно-геологических изысканий.

**** Расчетные значения температуры по боковой поверхности свай указаны в интервале глубин от 4,0 м
до глубины заложения сваи. Приведены наихудшие значения за расчетный период, равный 5-ти годам.

*** В числителе  указана расчетная допустимая нагрузка на сжатие, в знаменателе - на 

Несущая способность сваи

 То =- 5,2 °С325x8 129,4/78,2

Опоры
* Тип Глубина

погружения
свай, м

****Период эксплуатации
(без мероприятий по ТСГ)

мерзлотных
условий

** Проектная 
нагрузка, кН

*** Расчетная допустимая
нагрузка на сваю, кН 

сливающегося типа,
ММГ 

Расчетная температура
боковой поверхности

сваи, °С

Скв. BS23_53
9,1 -1,5

выдергивание. 

>289,6 / >285,8

 То =- 5,2 °С219x8 76,6/52,80
сливающегося типа,

ММГ 

Скв. BS53_53
9,1 -1,5>195,1 / >192,5

Вза
м. 

Ин
в. N

°
Ин

в. N
° п

одл
.

По
дп.

 и д
ата

1...5, 7...12, 14...18

Номер
сваи

Усл.
обозн. До 

Абсолютная отм. верха сваи
После

срезки, м срезки, м

Марка
сваи

Экспликация  свай 
Сечение

сваи

Ø325x8 6,890 6,590P00-325-12-001

Спецификация к схеме расположения свай

P00-325-12-001

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг Кол.Поз.

Свая металлическая P00-325-12-001 16

795,44

Приме-
чание

21...26, 29...32 Ø219x8P00-219-12-001

P00-325-12-002 Свая металлическая P00-325-12-002 2

750,48

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, даны в Балтийской системе высот.
4 В чертежах данного комплекта используются координаты строительной системы
ЗАВОД СПГ и СГК на ОГТ и отметки Балтийской системы высот.
5 Испытания свай № 6, 13 на вдавливающую нагрузку  производится согласно
программе испытаний и нагрузкам, приведеннным на данном листе   в
таблице "Несущая способность свай" в графе  "Проектная нагрузка на
сваю". Испытание свай  № 6, 13 производится на горизонтальную нагрузку 5 кН.
6 За относительную отметку 0,000 принята абсолютная отметка 6,900.

6,13 Ø325x8P00-325-12-002

499,56P00-219-12-001 Свая металлическая P00-219-12-001 14

19, 20, 27, 28 Ø219x8 4,730 4,430P00-219-12-001
6,920 6,620

Север Завода

Истинный  Север

129°

51°

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.

ЛистСтадия Листов

В  настоящем документе содержится конфиденциальная информация, которая предназначается для использования исключительно уполномоченными сотрудниками ООО «Арктик СПГ2» или уполномоченными компаниями.
Авторские права на настоящий документ предоставляются ООО «Арктик СПГ2». Все права защищены. Каждый пользователь настоящего документа обязан проверять текущую редакцию перед применением
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Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»
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АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ СВАЙ. РАЗРЕЗ 1-1

1

3040-Р-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:100           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-02

КТП собственных нужд №1 (2-BLD-940) 1

Схема расположения свай. Разрез 1-1

       Хохлова
       Николаев

          Бондаренко

      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-BLD-940

Формат  A1

Со
гл

ас
ов

ан
о

Схема расположения свай. Разрез 1-1

-5,110

-7,270

-5,080

ОголовокАбсолютная отм.
низа свай, м

6,890 6,590

3040-R-SV-241-CV-DRW-0067-02

3040-R-SV-241-CV-DRW-0067-02

3040-R-SV-241-CV-DRW-0067-02

-5,110

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

3 - Зам. 549-24 13.03.24

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К. Николаев М. Тузников



Узел устройства металлической сваи 
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Отм. планировки

до срезки
Отм. верха сваи
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Узел устройства металлической сваи
(при отсутствии криопэга)

P00-325-12-001 в грунте P00-219-12-001 в грунте
Узел устройства металлической сваи 
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Ø450

Отм. планировки
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P00-325-12-002 в грунте
(при отсутствии криопэга)(при отсутствии криопэга)

Отм. низа сваи Отм. низа сваи
Отм. низа сваи

1 1 1

2

1

1

2

Антикоррозионное
покрытие 

2

P00-325-12-002
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1
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1
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6
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покрытие

P00-219-12-001
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00

0

12
00

0

Ø325

Отм. верха 
оголовка

Отм. верха сваи 
после срезки

250250

Узел установки оголовков свай  

50

Оголовок в объеме
изготовителя

1

150 150

Ø219

20

Отм. верха 
оголовка

Отм. верха сваи 
после срезки

Оголовок в объеме
изготовителя

6

ГОСТ 5264-80-Т1-      8
ГОСТ 5264-80-Т6

R20

20
40

20

Отм. верха сваи
до срезки

а

а

2 отв.  для  

2 отв.

подъема сваи

а-а

50
401,6

Ø сваи

Ø сваи

1

Позиция 1 условно
не показана

2

2852

40
40

80

ГОСТ 5264-80-Т1-    3 /

28

3

     100Z500  

     100Z500  

1-1

1 1

ГОСТ 5264-80-У6

Ø57
3

2

4

5
1

4

5

2

1

Узел стыка труб свай

ГОСТ 5264-80 С17   

(для свай длинее 12,0 м)

3

0+1

0+2

Конструктивные элементы
сварного шва "100Z500"

Вза
м. 

Ин
в. N

°
Ин

в. N
° п

одл
.

По
дп.

 и д
ата

P00-325-12-001 P00-325-12-002

Групповая спецификация

0,37
0,18

1,06

0,37
0,18

1,06

Поз. НаименованиеОбозначение
Кол.

ед., кг
Масса

чание
Приме-

м3

м3

м3

Материалы

Бетон B15 F150 W6

Цементно-песчаный раствор М100 F50 в скважине

Цементно-песчаный раствор M100 F50 затрубное пространствоГОСТ 28013-98

ГОСТ 28013-98

ГОСТ 26633-2015

P00-219-12-001

0,64

0,17
0,14

Марка
изделия Наименованиедет.

Поз. Кол. 1 дет.,
кг

Масса

кг
изделия,

Масса

Термометрическая трубка
57х3,5 ГОСТ 10704-91

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=9600 1Труба 44,35
795,44

1

2

1

1

1 0,30

15

3 С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка

4
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

P00-325-12-002

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014Труба 325х8 ГОСТ 10704-91 L=12000 750,48

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

16 09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014
219х8 ГОСТ 10704-91 L=12000 499,56P00-219-12-001 499,56

0,15

Труба

1 Сварной стык труб свай должен отвечать следующим требованиям:
  - возможно не более 2-х стыков по длине сваи;
  - узел стыка сваи по длине выполнять на расстоянии не менее 7 м от верха сваи;
  - выполнить шов с полным проваром соединяемых элементов с применением сварочных материалов
    согласно  приложению Г  СП 16.13330.2017 (СНиП II-23-81*);
  - контроль качества сварных швов должен выполняться по  ГОСТ 5264-80, а также в соответствии
    с требованиями  таблиц 1 и А.1 ГОСТ 23118-2019, и раздела 10.4 СП 70.13330.2012. Категория I,
    уровень качества - высокий.
2 Контроль качества сварных швов должен выполняться также в соответствии с требованиями:
- Необходимо обеспечить качество сварных соединений не ниже среднего по ГОСТ 23118 - 2019.
  Механические свойства (прочности и пластичности) металла сварных швов должны быть не ниже
основного  металла;
- Перед началом установки свай провести визуально - инструментальный контроль (ВИК) сварных швов
  в объеме 100 % всех сварных швов и ультразвуковой контроль (УЗК) сварных швов в объеме 100 %.
 Перечень контролируемых дефектов определить по приложению А ГОСТ 23118 - 2019.
3 Вес металлической сваи дан с учетом деформированной части (300 мм).
4 Срезку сваи на 300 мм произвести после устройства сваи в грунте.
5 После приварки термометрической трубки восстановить антикоррозионное покрытие на свае,
   сварные швы также покрыть антикоррозионным составом. Термометрическая трубка не подлежит
   антикоррозионному покрытию.
6 Требования по ударной вязкости для материала свай из труб по ГОСТ 10704/10705 соответствуют
требованиям СП 16.13330.2017 по KCV для металла трубы, сварного шва и границы сплавления
составляет при минус 20 0С больше 34 Дж/ см2 .  Согласно ГОСТ 19281-2014 при испытании  KCU
основного металла труб  составляет при минус 60 0С больше 34 Дж/ см2, после механического старения
основного металла трубы при температуре плюс 20 0С- 34 Дж/ см2.
7  После устройства сваи в грунте и срезки деформированной части, приварить к свае металлический
 оголовок.

11 09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014Труба 325х8 ГОСТ 10704-91 L=12000 750,48 750,48P00-325-12-001

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.
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АРКТИК СПГ2
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В ГРУНТЕ. СВАИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ P00-325-12-001, P00-325-12-002,  P00-219-12-01,

1

3040-Р-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:50           1 1
04
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653.144.ПТ-КР4.001-03

КТП собственных нужд №1 (2-BLD-940) 1

Узел устройства металлической сваи P00-325-12-001,
P00-325-12-002, P00-219-12-001 в грунте. Сваи  металлические

P00-325-12-001, P00-325-12-002,  P00-219-12-01

     Хохлова
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      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
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Технологическая линия № 3 -
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Формат  A1

Со
гл

ас
ов

ан
о

Узел устройства металлической сваи P00-325-12-001, P00-325-12-002, P00-219-12-001 в грунте. Сваи  металлические P00-325-12-001, P00-325-12-002,  P00-219-12-01

Групповая спецификация

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников

3 - Зам. 549-24 13.03.24

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К. Николаев М. Тузников
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оголовка

Отм. верха сваи 
после срезки

ГОСТ 5264-80-Т6

Оголовок свай ОМ-1

Вза
м. 

Ин
в. N

°
Ин

в. N
° п

одл
.

По
дп.

 и д
ата

Север Завода

Истинный  Север

129°

51°

Спецификация к схеме расположения

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг 

Кол.Поз. Приме-
чание

Металлический оголовок ОМ-1 18ОМ-1

Условные обозначения
ОМ-1     - марка оголовка
6,640     - отметка верха оголовка

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, даны в Балтийской системе высот.
4 В чертежах данного комплекта используются координаты строительной системы
ЗАВОД СПГ и СГК на ОГТ и отметки Балтийской системы высот.
5 За относительную отметку 0,000 принята абсолютная отметка 6,900.

Металлический оголовок ОМ-2 14ОМ-2

Данный лист

Данный лист

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.

ЛистСтадия Листов

В  настоящем документе содержится конфиденциальная информация, которая предназначается для использования исключительно уполномоченными сотрудниками ООО «Арктик СПГ2» или уполномоченными компаниями.
Авторские права на настоящий документ предоставляются ООО «Арктик СПГ2». Все права защищены. Каждый пользователь настоящего документа обязан проверять текущую редакцию перед применением
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 Номер документа КОМПАНИИ

ЗАКАЗЧИК РАЗРАБОТЧИК

 Номер документа РАЗРАБОТЧИК

 Разработал Проверил УтвердилРед. Дата

ПОДРЯДЧИК Класс документа: № договора: 153-ALNG2-2023

Класс доступа:
Ограниченного доступа

П

Разраб.

Н. контр.

653.144.ПТ-КР4.001-04

ГИП

Проверил

Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ ОГОЛОВКОВ. ОГОЛОВКИ ОМ-1, ОМ-2

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:100           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-04

КТП собственных нужд №1 (2-BLD-940) 1

Схема расположения оголовков.
Оголовки ОМ-1, ОМ-2

         Хохлова
           Николаев

             Бондаренко

      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-BLD-940

Формат  A13040-R-SV-241-CV-DRW-0068-01_04C.dwg

Схема расположения оголовков.  Оголовки ОМ-1, ОМ-2
Со

гл
ас

ов
ан

о

Детали

1

Спецификация 

Поз. НаименованиеОбозначение чаниеед., кг
Масса

Кол. Всего
Приме-

20х300х300 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

1 18

14,132

50х500х500 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

1 14

98,13

Расчетные нагрузки на фундаменты

приложения нагрузок
Схема

Ма
рк

а
Ро

ств
ер

ка

N, кН Qх, кН Qу, кН
Mx,

37,0

кНм
My,
кНм

OМ-1

Mz,
кНм

- - -

Qz, кН

-

Z Y

X
Qх

N Qy

OМ-2

75,0 5,0 5,0 - - --

--

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников

3 - Зам. 549-24 13.03.24

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К. Николаев М. Тузников
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Вертикальный масштаб 1:100   
Горизонтальный масштаб 1:100

-19
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5

6 Скважина BS23_65

Разрез 1-1

21211

СТС

21211

7

Отм. планировки

Отм. верха  сваи
после срезки

Отм. верха
сваи до срезки

1-1 тв

Отм. низа сваи

6,750 6,450

-7,250

** В числителе  указана вдавливающая нагрузка на сваю c  учетом сил отрицательного трения, 
в знаменателе -  выдергивающая нагрузка с учетом  сил морозного пучения. 

* Температура То на глубине 10 м от уровня естественной поверхности 
по результатам инженерно-геологических изысканий.

**** Расчетные значения температуры по боковой поверхности свай указаны в интервале глубин от 4,0 м
до глубины заложения сваи. Приведены наихудшие значения за расчетный период, равный 5-ти годам.

*** В числителе  указана расчетная допустимая нагрузка на сжатие, в знаменателе - на 

Несущая способность сваи

 То =- 2,8 °С325х8 175,9/94,5

Опоры
* Тип Глубина

погружения
свай, м

****Период эксплуатации
(без мероприятий по ТСГ)

мерзлотных
условий

** Проектная 
нагрузка, кН

*** Расчетная допустимая
нагрузка на сваю, кН 

сливающегося типа,
ММГ 

Расчетная температура
боковой поверхности

сваи, °С

Скв. BS23_65
11,5 -1,3

выдергивание. 

>306,7 / >302,9

 То =- 2,8 °С219х8 24,0/63,7
сливающегося типа,

ММГ 

Скв. BS23_65
11,5 -1,3>206,7 / >204,1

0

-1,0
-1,5
-2,0
-2,5
-3,0

-3,0 -2,0 -1,0 0,0

-4,0

-5,0

-6,0

-7,0

-8,0

Температура в градусах Цельсия
Дата замера: 05.05.2023

Скважина: ВS23_65

Гл
уб

ин
а в

 м
ет

ра
х

-4,0-5,0-6,0-7,0

-3,5

-12,0

-14,0

-16,0

-9,0

-10,0

-4,5

-0,5
-4.0
-4.1

-4.3
-4.0

-3.7
-2.8

-2.4
-2.6

-4.7

-5.4

-5.4

-5.2

-3.9

-2.8

-2.2

-2.1

-2.4

Условные обозначения

Номер инженерно-геологического элемента21211

Глубина сезонного промерзания оттаявших грунтов

Песок мелкий средней плотности
водонасыщенный

СТС

Граница ММГ на момент изысканий (бергштрих
направлен в сторону развития ММГ)

Техногенный грунт: песок мелкий средней плотности
водонасыщенный1-1тв

Песчаная уплотненная отсыпка

Песок мелкий слабольдистый слабозасоленный
с прослоями незасоленного

21211

Wtot=0,224 д.е.; Р (0,95)=1,96 г/см3; Ir=0,4 %; Dsol=0,06 %

Вза
м. 

Ин
в. N

°
Ин

в. N
° п

одл
.

По
дп.

 и д
ата

1, 3...32, 34...60

Номер
сваи

Усл.
обозн. До 

Абсолютная отм. верха сваи
После

срезки, м срезки, м

Марка
сваи

Экспликация  свай 
Сечение

сваи

Ø325x8 6,750 6,450P00-325-14-001

Спецификация к схеме расположения свай

P00-325-14-001

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг Кол.Поз.

Свая металлическая P00-325-14-001 58

925,64

Приме-
чание

P00-325-14-002 Свая металлическая P00-325-14-002 2

875,56

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, даны в Балтийской системе высот.
4 В чертежах данного комплекта используются координаты строительной системы
ЗАВОД СПГ и СГК на ОГТ и отметки Балтийской системы высот.
5 Испытания свай № 2, 33, 67 на вдавливающую нагрузку  производится согласно
программе испытаний и нагрузкам, приведеннным на данном листе   в таблице
"Несущая способность свай" в графе  "Проектная нагрузка на сваю".
Испытание свай  № 2, 33 производится на горизонтальную нагрузку 5 кН.
6 За относительную отметку 0,000 принята абсолютная отметка 6,850.

2, 33 Ø325x8P00-325-14-002

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.

ЛистСтадия Листов

В  настоящем документе содержится конфиденциальная информация, которая предназначается для использования исключительно уполномоченными сотрудниками ООО «Арктик СПГ2» или уполномоченными компаниями.
Авторские права на настоящий документ предоставляются ООО «Арктик СПГ2». Все права защищены. Каждый пользователь настоящего документа обязан проверять текущую редакцию перед применением
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 Номер документа КОМПАНИИ

ЗАКАЗЧИК РАЗРАБОТЧИК

 Номер документа РАЗРАБОТЧИК

 Разработал Проверил УтвердилРед. Дата

ПОДРЯДЧИК Класс документа: № договора: 153-ALNG2-2023

Класс доступа:
Ограниченного доступа

П

Разраб.

Н. контр.

653.144.ПТ-КР4.001-05

ГИП

Проверил

Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ СВАЙ. РАЗРЕЗ 1-1

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:100           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-05

Административный корпус (2-BLD-960) 1

Схема расположения свай. Разрез 1-1

           Милявская
        Николаев

            Бондаренко

      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-BLD-960

Формат  A1

Со
гл

ас
ов

ан
о

Схема расположения свай. Разрез 1-1

-7,250

ОголовокАбсолютная отм.
низа свай, м

6,750 6,450 -7,250

3040-R-SV-200-CV-DRW-0069-02

3040-R-SV-200-CV-DRW-0069-02

Север Завода

Истинный  Север

129°

51°

61...66 Ø219x8P00-219-12-001 4,680 4,380 -7,320

499,56P00-219-12-001 Свая металлическая P00-219-12-001 173040-R-SV-200-CV-DRW-0069-02

68...78 Ø219x8P00-219-12-001 4,530 4,230 -7,470

549,64P00-219-12-002 Свая металлическая P00-219-12-002 13040-R-SV-200-CV-DRW-0069-02

67 Ø219x8P00-219-12-002 4,530 4,230 -7,470

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Л. Милявская К. Николаев М. Тузников
02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Л. Милявская К. Николаев М. Тузников

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения Л. Милявская К. Николаев М. Тузников

3 - Зам. 549-24 13.03.24
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1 1 1
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Узел устройства металлической сваи
(при отсутствии криопэга)

P00-219-12-002 в грунте

Отм. низа сваи

1

2

3

2

Ø325

Отм. верха 
оголовка

Отм. верха сваи 
после срезки

250250

Узел установки оголовков свай  

50

Оголовок в объеме
изготовителя

1

ГОСТ 5264-80-Т6

R20
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до срезки
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2 отв.  для  
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Узел стыка труб свай

ГОСТ 5264-80 С17   

(для свай длинее 12,0 м)
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0+1

0+2

Конструктивные элементы
сварного шва "100Z500"

1
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в. N

°
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в. N
° п
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.

По
дп.

 и д
ата

P00-325-14-001 P00-325-14-002

Групповая спецификация

0,18
0,21

0,18
0,21

Поз. НаименованиеОбозначение
Кол.

ед., кг
Масса

чание
Приме-

м3

м3

м3

Материалы

Бетон B15 F150 W6

Цементно-песчаный раствор М100 F50 в скважине

Цементно-песчаный раствор M100 F50 затрубное пространствоГОСТ 28013-98

ГОСТ 28013-98

ГОСТ 26633-2015

Марка
изделия Наименованиедет.

Поз. Кол. 1 дет.,
кг

Масса

кг
изделия,

Масса

Термометрическая трубка
57х3,5 ГОСТ 10704-91

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=11650 1Труба 49,47
925,64

1

2

1

1

1 0,30

15

3 С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка

4
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

P00-325-14-002

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014Труба 325х8 ГОСТ 10704-91 L=14000 875,56

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

0,15

1   Сварной стык труб свай должен отвечать следующим требованиям:
- возможно не более 2-х стыков по длине сваи;
- узел стыка сваи по длине выполнять на расстоянии не менее 7 м от верха сваи;
- выполнить шов с полным проваром соединяемых элементов с применением сварочных материалов
согласно  приложению Г  СП 16.13330.2017 (СНиП II-23-81*);
- контроль качества сварных швов должен выполняться по  ГОСТ 5264-80, а также в соответствии с
требованиями  таблиц 1 и А.1 ГОСТ 23118-2019, и раздела 10.4 СП 70.13330.2012. Категория I, уровень
качества - высокий.
2   Контроль качества сварных швов должен выполняться также в соответствии с требованиями:
- Необходимо обеспечить качество сварных соединений не ниже среднего по ГОСТ 23118 - 2019.
- Механические свойства (прочности и пластичности) металла сварных швов должны быть не ниже
основного  металла;
- Перед началом установки свай провести визуально - инструментальный контроль (ВИК) сварных швов
в объеме 100 % всех сварных швов и ультразвуковой контроль (УЗК) сварных швов в объеме 100 %.
 Перечень контролируемых дефектов определить по приложению А ГОСТ 23118 - 2019.
3   Вес металлической сваи дан с учетом деформированной части (300 мм).
4   Срезку сваи на 300 мм произвести после устройства сваи в грунте.
5   После приварки термометрической трубки восстановить антикоррозионное покрытие на свае, сварные
швы также покрыть антикоррозионным составом. Термометрическая трубка не подлежит
антикоррозионному покрытию.
6   Требования по ударной вязкости для материала свай из труб по ГОСТ 10704/10705 соответствуют
требованиям СП 16.13330.2017 по KCV для металла трубы, сварного шва и границы сплавления
составляет при минус 20 0С больше 34 Дж/ см2 .  Согласно ГОСТ 19281-2014 при испытании  KCU
основного металла труб  составляет при минус 60 0С больше 34 Дж/ см2, после механического старения
основного металла трубы при температуре плюс 20 0С- 34 Дж/ см2.
7   После устройства сваи в грунте и срезки деформированной части, приварить к свае металлический
 оголовок.

11 09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014Труба 325х8 ГОСТ 10704-91 L=14000 875,56 875,56P00-325-14-001

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.

ЛистСтадия Листов

В  настоящем документе содержится конфиденциальная информация, которая предназначается для использования исключительно уполномоченными сотрудниками ООО «Арктик СПГ2» или уполномоченными компаниями.
Авторские права на настоящий документ предоставляются ООО «Арктик СПГ2». Все права защищены. Каждый пользователь настоящего документа обязан проверять текущую редакцию перед применением
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ЗАКАЗЧИК РАЗРАБОТЧИК

 Номер документа РАЗРАБОТЧИК

 Разработал Проверил УтвердилРед. Дата

ПОДРЯДЧИК Класс документа: № договора: 153-ALNG2-2023

Класс доступа:
Ограниченного доступа

П

Разраб.

Н. контр.

653.144.ПТ-КР4.001-006

ГИП

Проверил

Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2
УЗЕЛ УСТРОЙСТВА МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ СВАИ P00-325-14-001, P00-325-14-002, P00-219-12-001,

P00-219-12-002 В ГРУНТЕ. СВАИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ P00-325-14-001, P00-325-14-002,
P00-219-12-001, P00-219-12-002

1

3040-P-SV-PDO-04.0004.00.00.-00

1:50           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-06

Административный корпус (2-BLD-960) 1

Узел устройства металлической сваи P00-325-14-001,
P00-325-14-002, P00-219-12-001, P00-219-12-002 в грунте. Сваи

металлические P00-325-14-001, P00-325-14-002, P00-219-12-001,
P00-219-12-002

           Милявская
        Николаев

           Бондаренко

      Тузноков

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-BLD-960

Формат  A1

Со
гл

ас
ов

ан
о

Узел устройства металлической сваи P00-325-14-001, P00-325-14-002, P00-219-12-001, P00-219-12-002 в в грунте. 

Групповая спецификация

1,77

Термометрическая трубка
57х3,5 ГОСТ 10704-91

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=11650 1Труба 49,47
549,64

1

2

6

1

1 0,30

15

3 С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка

4
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

P00-219-12-002 6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

0,15

16 09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014Труба 219х8 ГОСТ 10704-91 L=12000 499,56 499,56P00-219-12-001

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014Труба 219х8 ГОСТ 10704-91 L=12000 499,56

P00-219-12-001 P00-219-12-002

Сваи  металлические P00-325-14-001, P00-325-14-002, P00-219-12-001, P00-219-12-002

0,14
0,09

1,071,74

0,14
0,09

1,04

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Л. Милявская К. Николаев М. Тузников
02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Л. Милявская К. Николаев М. Тузников

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения Л. Милявская К. Николаев М. Тузников

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

3 - Зам. 549-24 13.03.24



Схема расположения оголовков
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Спецификация к схеме расположения

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг 

Кол.Поз. Приме-
чание

Металлический оголовок ОМ-1 60ОМ-1

Условные обозначения
ОМ-1     - марка оголовка
6,490     - отметка верха оголовка

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, даны в Балтийской системе высот.
4 В чертежах данного комплекта используются координаты строительной системы ЗАВОД СПГ и
СГК на ОГТ и отметки Балтийской системы высот.
5 За относительную отметку 0,000 принята абсолютная отметка 6,850.

Данный лист

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.

ЛистСтадия Листов

В  настоящем документе содержится конфиденциальная информация, которая предназначается для использования исключительно уполномоченными сотрудниками ООО «Арктик СПГ2» или уполномоченными компаниями.
Авторские права на настоящий документ предоставляются ООО «Арктик СПГ2». Все права защищены. Каждый пользователь настоящего документа обязан проверять текущую редакцию перед применением
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Ред.
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 Номер документа КОМПАНИИ
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 Номер документа РАЗРАБОТЧИК
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П
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653.144.ПТ-КР4.001-07

ГИП

Проверил

Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ ОГОЛОВКОВ. ОГОЛОВКИ ОМ-1, ОМ-2

1

3040-R-SV-200-CV-DRW-0070-01

1:100           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-07

Административный корпус (2-BLD-960) 1

Схема расположения оголовков.
Оголовки ОМ-1, ОМ-2

           Милявская
       Николаев

          Бондаренко

      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-BLD-960

Формат  A1

Схема расположения оголовков.  Оголовки ОМ-1, ОМ-2
Со

гл
ас

ов
ан

о

Детали

1

Спецификация 

Поз. НаименованиеОбозначение чаниеед., кг
Масса

Кол. Всего
Приме-

1 6050х500х500 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист 98,13

Расчетные нагрузки на фундаменты

приложения нагрузок
Схема

Ма
рк

а
Ро

ств
ер

ка

N, кН Qх, кН Qу, кН
Mx,
кНм

My,
кНм

OМ-1

Mz,
кНм

Z Y

X
Qх

N Qy
128,7 -

Север Завода

Истинный  Север

129°

51°

OМ-2
Z Y

X
Qх

N Qy
4,5 ±1,2 ±1,2 - - -

Металлический оголовок ОМ-2 18ОМ-2 Данный лист

±6,5 ±0,5 ±0,1 ±0,6

ОМ-1

Детали

2 1 1820х350х350 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист 19,23

ОМ-2

3 4 7210х250х136 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист 2,67

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Л. Милявская К. Николаев М. Тузников
02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Л. Милявская К. Николаев М. Тузников

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения Л. Милявская К. Николаев М. Тузников

3 - Зам.

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

549-24 13.03.24



Схема расположения свай 
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Отм. верха  сваи
после срезки

2500

1

Отм. верха
сваи до срезки

3000 3000 2500

2

Отм. планировки

Разрез 1-1 

Вертикальный масштаб 1:100   
Горизонтальный масштаб 1:100

Р00-325-12-001

Скважина BS23_6

-5,310

1-1т

СТС

21211

21123р

21211

21211

1-1тв

21123р

6,690
6,390

Отм. низа  сваи

** В числителе  указана вдавливающая нагрузка на сваю c учетом сил отрицательного трения, 
в знаменателе - выдергивающая нагрузка с учетом  сил морозного пучения. 

* Температура То на глубине 10 м от уровня естественной поверхности 
по результатам инженерно-геологических изысканий.

**** Расчетные значения температуры по боковой поверхности свай указаны в интервале глубин от 4,0 м
до глубины заложения сваи. Приведены наихудшие значения за расчетный период, равный 5-ти годам.

*** В числителе указана расчетная допустимая нагрузка на сжатие, в знаменателе - на 

Несущая способность сваи

 То = -3,8 °С325x8 229,8/93,3

Опоры
* Тип Глубина

погружения
свай, м

****Период эксплуатации
(без мероприятий по ТСГ)

мерзлотных
условий

** Проектная 
нагрузка, кН

*** Расчетная допустимая
нагрузка на сваю, кН 

сливающегося типа,
ММГ 

Расчетная температура
боковой поверхности

сваи, °С

Скв. BS23_6
9,41 -1,5

выдергивание. 

308,2/295,6

Температура в градусах Цельсия
Дата замера: 04.05.2023

Скважина: BS23_6

-6,0 -4,0 -2,0 0,0
0

-8,0-10,0-12,0

-3,4
-4,3

-1,0
-1,5
-2,0
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Гл
уб

ин
а в
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ет

ра
х
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-10,0
-12,0
-14,0
-16,0
-18,0
-20,0
-22,0

-5,4
-5,8
-5,9

-6,0

-5,6
-5,1

-4,4
-3,9
-3,8
-3,3
-3,4

-3,9
-3,6

-5,9

-5,9
-5,8

-3,4

-3,9
-4,0
-3,9

-24,0
-25,0

Условные обозначения

Песок мелкий сезонноталыйСТС

Песок мелкий слабольдистый слабозасоленный с
прослоями незасоленного21211

Номер инженерно-геологического элемента21211

Граница ММГ на момент изысканий (бергштрих
направлен в сторону развития ММГ)

21123р
Песок пылеватый льдистый сильнозасоленный
слабозаторфованный

Техногенный грунт: песок мелкий средней плотности
влажный1-1т

Песчаная уплотненная отсыпка

Техногенный грунт: песок мелкий средней плотности
водонасыщенный1-1тв

Wtot=0,224 д.е.; Р (0,95)=1,96 г/см3; Ir=0,4 %; Dsol=0,06 %

Wtot=0,382 д.е.; Р (0,95)=1,74 г/см3; Ir=13.5 %; Dsol=0,34 %

Глубина сезонного промерзания оттаявших грунтов

Север Завода

Истинный  Север

129°

51°

Вз
ам

. И
нв

. N
°

Ин
в. 

N°
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

1, 25

Номер
сваи

Усл.
обозн. До 

Абсолютная отм. верха сваи
После

срезки, м срезки, м

Марка
сваи

Экспликация  свай 
Сечение

сваи

Ø325x8 6,690 6,390P00-325-12-002

Спецификация к схеме расположения свай

P00-325-12-001

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг Кол.Поз.

Свая металлическая P00-325-12-001
2

750,48

Приме-
чание

28 Ø219x8P00-219-12-001

P00-325-12-002 Свая металлическая P00-325-12-002

23

791,69

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, даны в Балтийской системе высот.
4 В чертежах данного комплекта используются координаты строительной системы
ЗАВОД СПГ и СГК на ОГТ и отметки Балтийской системы высот.
5 Испытания свай № 1, 25 на вдавливающую нагрузку производится согласно
программе испытаний и нагрузкам, приведеннным на данном листе в таблице
"Несущая способность свай" в графе "Проектная нагрузка на сваю".
6 За относительную отметку 0.000 принята абсолютная отметка 6.750 м.

2...24

Ø325x8P00-325-12-001

499,56P00-219-12-001 Свая металлическая P00-219-12-001 3

26, 27 Ø219x8 4,380 4,080P00-219-12-001

6,820 6,520
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Газотурбинная береговая электростанция
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АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ СВАЙ. РАЗРЕЗ 1-1

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:100           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-08

Ресивер воздуха (2-STA-960) 1

Схема расположения свай.
Разрез 1-1

     Хохлова
       Николаев

            Бондаренко

      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-STA-960

Формат  A1

Схема расположения свай. Разрез 1-1
Со

гл
ас

ов
ан

о

3040-R-SV-270-CV-DRW-0071-02

3040-R-SV-270-CV-DRW-0071-02

3040-R-SV-270-CV-DRW-0071-02

6,690 6,390

Абсолютная отм. 
 низа сваи

-5,310

-7,620

-5,180

-5,310

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников
04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников

3 - Зам. 549-24 13.03.24



Узел устройства металлической сваи 

Труба
обсадная

Ø450

Ø325

Отм. планировки

до срезки
Отм. верха сваи

после срезки
Отм. верха сваи

Цементно-песчаный 
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B15 F150 W6 
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раствор М100
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Отм. планировки
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ый
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0
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Узел устройства металлической сваи
P00-325-12-001 в грунте P00-219-12-001, P00-219-12-002

Узел устройства металлической сваи 

Ø325

Ø450

Отм. планировки

до срезки
Отм. верха сваи

после срезки
Отм. верха сваи

Цементно-песчаный 

Бетон
B15 F150 W6 

раствор М100

Цементно-песчаный 
раствор М100

Свая металлическая 

12
00

0

24
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ре
ме

нн
ый
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0

пе
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ый

P00-325-12-002 в грунте

1

Труба 57х3,5

Антикоррозионное
покрытие 

2

P00-325-12-002

60
00

3

30
0

Труба 325x8

Сваи металлические 

L=9960

L=12000

1

Антикоррозионное
покрытие 

P00-325-12-001

60
00

30
0

Труба 325x8

Сваи металлические 

L=15000

1

60
00

30
0

Труба 219х8 

Сваи металлические 

Антикоррозионное
покрытие

P00-219-12-001, P00-219-12-002

L=12000

Ø325

Отм. верха 
оголовка

Отм. верха сваи 
после срезки

250250

Узел установки оголовков свай  

50

Оголовок в объеме
изготовителя

Свая на площадке
строительства

150 150

Ø219

20

Отм. верха 
оголовка

Отм. верха сваи 
после срезки

Оголовок в объеме
изготовителя

Свая на площадке
строительства

ГОСТ 5264-80-Т1-      8
ГОСТ 5264-80-Т6

R20

20
40

20

Отм. верха сваи
до срезки

а

а

2 отв.  для  

2 отв.

подъема сваи

а-а

50
401, 2, 7, 8, 9

Ø сваи

Ø сваи

1

Позиция 1 условно
не показана

2

2852

40
40

80

ГОСТ 5264-80-Т1-    3 /

28

3

     100Z500  

     100Z500  

1-1

1 1

ГОСТ 5264-80-У6

Ø57
4

2

4

5
1

5

6

3

2

Узел стыка труб свай

ГОСТ 5264-80 С17   

(для свай длинее 12,0 м)

3

0+1

0+2

Конструктивные элементы
сварного шва "100Z500"

Вз
ам

. И
нв

. N
°

Ин
в. 

N°
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

P00-325-12-001 P00-325-12-002

Групповая спецификация

0,35
0,71

0,54

0,35
0,71

0,54

Поз. НаименованиеОбозначение
Кол.

ед., кг
Масса

чание
Приме-

м3

м3

м3

Материалы

Бетон B15 F150 W6

Цементно-песчаный раствор М100 в скважине

Цементно-песчаный раствор M100 затрубное пространствоГОСТ 28013-98

ГОСТ 28013-98

ГОСТ 26633-2015

P00-219-12-001

0,58

0,16
0,55

P00-219-12-002

0,11
0,67

0,30

Марка
изделия Наименованиедет.

Поз. Кол. 1 дет.,
кг

Масса

кг
изделия,

Масса

Термометрическая трубка

1 46,20
797,29

1

3

2

1

1 0,30

16

4 Лист

Труба         L=50

Защитная крышка

5 Лист

P00-325-12-002

Труба L=12000 750,48

0,16

17 L=12000 499,56P00-219-12-001 499,56

P00-219-12-002 8 Труба L=12000 1 499,56 499,56

0,15

Труба

1 Сварной стык труб свай должен отвечать следующим требованиям:
  - возможно не более 2-х стыков по длине сваи;
  - узел стыка сваи по длине выполнять на расстоянии не менее 7 м от верха сваи;
  - выполнить шов с полным проваром соединяемых элементов с применением сварочных материалов
    согласно  приложению Г  СП 16.13330.2017 (СНиП II-23-81*);
  - контроль качества сварных швов должен выполняться по  ГОСТ 5264-80, а также в соответствии
    с требованиями  таблиц 1 и А.1 ГОСТ 23118-2012, и раздела 10.4 СП 70.13330.2012. Категория I,
    уровень качества - высокий.
2 Контроль качества сварных швов должен выполняться также в соответствии с требованиями:
- Необходимо обеспечить качество сварных соединений не ниже среднего по ГОСТ 23118 - 2012.
  Механические свойства (прочности и пластичности) металла сварных швов должны быть не ниже
основного  металла;
- Перед началом установки свай провести визуально - инструментальный контроль (ВИК) сварных швов
  в объеме 100% всех сварных швов и ультразвуковой контроль (УЗК) сварных швов в объеме 60%.
 Перечень контролируемых дефектов определить по приложению А ГОСТ 23118 - 2012.
3 Вес металлической сваи дан с учетом деформированной части (300 мм).
4 Срезку сваи на 300 мм произвести после устройства сваи в грунте.
5 После приварки термометрической трубки восстановить антикоррозионное покрытие на свае,
   сварные швы также покрыть антикоррозионным составом. Термометрическая трубка не подлежит
   антикоррозионному покрытию.
6. Требования по ударной вязкости для материала свай из труб по ГОСТ 10704/10705 соответствуют
требованиям СП 16.13330.2017 и составляет при минус 40 градусах больше 34 Дж/ см².
7. После устройства сваи в грунте и срезки деформированной части, приварить к свае металлический
 оголовок.

11 Труба L=12000 750,48 750,48P00-325-12-001

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.
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ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

1:50

ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2
УЗЕЛ УСТРОЙСТВА МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ СВАИ P00-325-12-001, P00-325-12-002, P00-219-12-001,

P00-219-12-002 В ГРУНТЕ. СВАИ  МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ P00-325-12-001, P00-325-12-002,
P00-219-12-01, Р00-219-12-002

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

 11
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-09

Ресиверы воздуха и азота
1

 Узел устройства металлической сваи P00-325-12-001,
P00-325-12-002, P00-219-12-001, P00-219-12-002 в грунте.

Сваи  металлические P00-325-12-001, P00-325-12-002,
P00-219-12-01, Р00-219-12-002

       Хохлова
      Николаев

        Бондаренко

      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1
Технологическая линия № 2
Технологическая линия № 3

Береговые сооружения 2-STA-960

Формат  A1

45х3 ГОСТ 10704-91
09Г2С-15 ГОСТ 19281-2014

219х8 ГОСТ 10704-91
09Г2С-15 ГОСТ 19281-2014

219х8 ГОСТ 10704-91
09Г2С-15 ГОСТ 19281-2014

6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021

6х57x57 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021

325х8 ГОСТ 10704-91
09Г2С-15 ГОСТ 19281-2014

325х8 ГОСТ 10704-91
09Г2С-15 ГОСТ 19281-2014

Труба  57х3,5 ГОСТ 10704-91
09Г2С-15 ГОСТ 19281-2014 L=10000

   Узел устройства металлической сваи P00-325-12-001, P00-325-12-002, P00-219-12-001, P00-219-12-002 в грунте. Сваи  металлические P00-325-12-001, P00-325-12-002, P00-219-12-01, Р00-219-12-002
Со

гл
ас

ов
ан

о

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников
04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников

3 - Зам. 549-24 13.03.24



Схема расположения оголовков
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Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ ОГОЛОВКОВ. ОГОЛОВКИ ОМ-1, ОМ-2

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:100           1 1
04
A2

653.144.ПТ-КР4.001-10

Ресивер воздуха (2-STA-960) 1

Схема расположения оголовков.
Оголовки ОМ-1, ОМ-2

    Хохлова
      Николаев

           Бондаренко

      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-STA-960

Формат  A2

Спецификация к схеме расположения

НаименованиеОбозначение Кол.Поз.

Металлический оголовок ОМ-1 25ОМ-1

Приложения нагрузок
Схема

Ма
рк

а
Ро

ст
ве

рк
а

N, кН Qх, кН Qу, кН

Расчетные нагрузки на оголовки

ОМ-1

ОМ-2 30,0

+Qу
+Qх

Х+N
Y

Z

Цифровая ось

№1
175,0 - -

Му,  
  кН м  кН м

Мх,  

- -

- -

. .

Условные обозначения
ОМ-1     - марка оголовка
6,720     - отметка верха оголовка

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, даны в Балтийской системе высот.
4 В чертежах данного комплекта используются координаты строительной системы ЗАВОД СПГ и
СГК на ОГТ и отметки Балтийской системы высот.

Металлический оголовок ОМ-2 3ОМ-2

Данный лист

Данный лист

--
+Qу

+Qх

Х+N
Y

Z

Цифровая ось

№1

Схема расположения оголовков.  Оголовки ОМ-1, ОМ-2

Детали

1

Спецификация 

Поз. НаименованиеОбозначение чаниеед., кг
Масса

Кол. Всего
Приме-

50х500х500 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист 1 25 98,13

2 20х300х300 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист 1 3 14,13

Север Завода

Истинный  Север

129°

51°

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения С.  Хохлова К.  Николаев М.  Тузников

3 - Зам. 549-24 13.03.24



Схема расположения свай
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Вертикальный масштаб 1:100   
Горизонтальный масштаб 1:100

сваи до срезки
Отм. верха 

Р00-530-15-001

Отметка
планировки
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Температура в градусах Цельсия
Дата замера: 12.04.2023

Скважина: BS23_13
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Условные обозначения

Номер инженерно-геологического элемента21211

Глубина сезонного промерзания оттаявших грунтов

1-1тв

Граница ММГ на момент изысканий (бергштрих
направлен в сторону развития ММГ)

21212

Песок мелкий слабольдистый слабозасоленный
с прослоями незасоленного21211

1-1т

Песок мелкий средней плотности водонасыщенныйСТС

Wtot=0,224 д.е.; Р (0,95)=1,96 г/см3; Ir=0,4 %; Dsol=0,06 %

Песчаная уплотненная отсыпка

Техногенный грунт: песок мелкий водонасыщенный
среднеуплотненный
Техногенный грунт: песок мелкий влажный
среднеуплотненный

Песок мелкий слабольдистый среднезасоленный
Wtot=0,229 д.е.;Р (0,95)=1,95 г/см3; Ir=0,7 %; Dsol=0,20 %
Песок мелкий льдистый слабозасоленный  с прослоями
незасоленного21221
Wtot=0,268 д.е.;Р (0,95)=1,89 г/см3; Ir=1,9 %; Dsol=0,07 %
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Температура в градусах Цельсия
Дата замера: 12.04.2023

Скважина: BS23_13
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** В числителе  указана вдавливающая нагрузка на сваю c  учетом сил отрицательного трения, 
в знаменателе -  выдергивающая нагрузка с учетом  сил морозного пучения. 

* Температура То на глубине 10 м от уровня естественной поверхности 
по результатам инженерно-геологических изысканий.

**** Расчетные значения температуры по боковой поверхности свай указаны в интервале глубин от 4,0 м
до глубины заложения сваи. Приведены наихудшие значения за расчетный период, равный 5-ти годам.

*** В числителе  указана расчетная допустимая нагрузка на сжатие, в знаменателе - на 

Несущая способность сваи

 То = -2,8 °С
530x16 1031,9/415,6

Опоры
* Тип Глубина

погружения
свай, м

****Период эксплуатации
(без мероприятий по ТСГ)

мерзлотных
условий

** Проектная 
нагрузка, кН

*** Расчетная допустимая
нагрузка на сваю, кН 

сливающегося типа,
ММГ 

Расчетная температура
боковой поверхности

сваи, °С

Скв. BS23_13

14,5  -1,6

выдергивание. 

1350,0 / 1290,0

 То = -2,8 °С
219x8 58,0/86,9сливающегося типа,

ММГ 

Скв. BS23_13

11,7  -1,6376,3 / 366,4
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ООО
«СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ СВАЙ. РАЗРЕЗ 1-1

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:200; 1:100; 1:10           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-11

Модуль газотурбинных генераторов №1
1-й  этап строительства

(2-PGM-001)
1

Схема расположения свай. Разрез 1-1

      Коржина
       Николаев

      Колесов

       Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -

Технологическая линия № 2 -

Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-PGM-001

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Схема расположения свай. Разрез 1-1
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Формат  A1

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.
4 Испытания свай № 1, 103, 242, 332, 561, 564 на вдавливающую
и № 479, 480, 555 выдергивающую нагрузки  производятся в соответствии с  программой
испытаний согласно нагрузкам, приведеннным на данном листе   в таблице "Несущая
способность свай" в графе  "Проектная нагрузка на сваю".
Испытание свай  № 1, 103, 242, 332 производится на горизонтальную нагрузку 100,0 кН.5
5 За относительную отметку 0,000 принята абсолютная отм. 8,150

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Спецификация к схеме расположения свай

P00-530-15-001

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг Кол.Поз.

Свая металлическая P00-530-15-001 548

Приме-
чание

Номер
сваи

Усл.
обозн. До 

Абсолютная отм. верха сваи
После

срезки, м срезки, м

Марка
сваи

Экспликация  свай 
Сечение

сваи

Ø530x16P00-530-15-001 0,800 0,5002...102,104...241,243...331,
333...478, 481...554

Ø530x16P00-530-15-0021,103,242,332,479,480,555

P00-530-15-002 Свая металлическая P00-530-15-002 7

Абсолютная
отм. низа

сваи

3148,38

3216,58

-14,200

-14,2000,800 0,500

P00-219-12-001 Свая металлическая P00-219-12-001 15 499,56

Ø219х8P00-219-12-001556-560, 562, 563, 565-568 -7,8704,430 4,130

P00-219-12-002 Свая металлическая P00-219-12-002 2 555,12

Ø219х8P00-219-12-002561, 564 -7,8704,430 4,130

Ø219х8P00-219-12-001569-572 -7,5324,468 4,168

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения О.Коржина К.Николаев М.Тузников

653.144.ПТ-КР4.001-12
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Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»
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АРКТИК СПГ2
УЗЕЛ УСТРОЙСТВА МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ СВАИ Р00-530-15-001; Р00-530-15-0024

Р00-219-12-001; Р00-219-12-002 В ГРУНТЕ. СВАЯ МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ Р00-530-15-001;
Р00-530-15-0024 Р00-219-12-001; Р00-219-12-00

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00
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653.144.ПТ-КР4.001-12

Модуль газотурбинных генераторов №1
(2-PGM-001) 1

Узел устройства металлическ сваи
Р00-530-15-001; Р00-530-15-002; Р00-219-12-001;

Р00-219-12-002 в грунте. Сваи металлические
Р00-530-15-001; Р00-530-15-002; Р00-219-12-001;

Р00-219-12-002.

  Углова
       Николаев

      Колесов

     Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -

Технологическая линия № 2 -

Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-PGM-001
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02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

3 - Зам. 549-24

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Узел устройства металлических свай P00-530-15-001, P00-530-15-002, P00-219-12-001, P00-219-12-002 в грунте. Сваи металлические  

Марка
изделия Наименованиедет.

Поз. Кол. 1 дет.,
кг

Масса
изделия,

Масса

1

Групповая спецификация 

3042,30P00-530-15-001
12

3148,38

1 Сварной стык труб свай должен отвечать следующим требованиям:
 - возможно только два стыка по длине сваи;
 - узел стыка сваи по длине выполнять на расстоянии не менее 10 м от верха сваи;
 - выполнить шов с полным проваром соединяемых элементов с применением сварочных материалов
   согласно  приложению Г СП 16.13330.2017 (СНиП II-23-81*);
 - контроль качества сварных швов должен выполняться по  ГОСТ 5264-80, а также в соответствии
   с требованиями  таблиц 1 и А.1 ГОСТ 23118-2019, и раздела 10.4 СП 70.13330.2012. Категория I,
   уровень качества - высокий.
2 Контроль качества сварных швов должен выполняться также в соответствии с требованиями:
 - Необходимо обеспечить качество сварных соединений не ниже среднего по ГОСТ 23118-2019.
   Механические свойства (прочности и пластичности) металла сварных швов должны быть не ниже  
   основного  металла;
 - Перед началом установки свай провести визуально - инструментальный контроль (ВИК) сварных швов
   в объеме 100 % всех сварных швов и ультразвуковой контроль (УЗК) сварных швов в объеме 100 %.
   Перечень контролируемых дефектов определить по приложению А ГОСТ 23118-2019.
3 Вес металлической сваи дан с учетом деформированной части (300 мм).
4 Срезку сваи на 300 мм произвести после устройства сваи в грунте.
5 Указания по выполнению устройства узла заделки сваи в ростверк смотреть лист 1, п. 14.
6 Требования по ударной вязкости для материала свай из труб по ГОСТ 10704/10705 соответствуют
требованиям СП 16.13330.2017 по KCV для металла трубы, сварного шва и границы сплавления составляет при минус
40°С больше 34 Дж/см². Согласно ГОСТ 19281-2014 при испытании KCU основного металла труб составляет при минус
60°С больше 34 Дж/см², после механического старения основного металла трубы при температуре плюс 20°С - 34 Дж/см².
7 После устройства свай P00-530-15-001, P00-530-15-002 в грунте и срезки деформированной части, приварить к сваям
P00-530-15-001, P00-530-15-002 анкерные стержни.
8 После приварки термометрической трубки восстановить антикоррозионное покрытие на свае,
   сварные швы также покрыть антикоррозионным составом. Термометрическая трубка не подлежит
   антикоррозионному покрытию.

1Труба L=15000 3042,30

P00-530-15-002

12 8,84
Термометрическая трубка

57х3,5 ГОСТ 10704-91
09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=14700 1Труба 67,89

3216,58
3

1

1 0,30

6

4 С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка

5
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

0,15

Групповая спецификация

Поз. НаименованиеОбозначение
Кол.

ед., кг
Масса

чание
Приме-

м3

Материалы

Цементно-песчаный раствор М100 F50 в скважинеГОСТ 28013-98

1

2
09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=15000Труба 530х16 ГОСТ 10704-91

1

2
09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014
530х16 ГОСТ 10704-91

4,49 4,45

8,84

32-А500С ГОСТ 34028-2016L=1400Ст3пс ГОСТ 380-2005

548 шт. 7 шт.
P00-530-15-001 P00-530-15-002

1

Арматура

32-А500С ГОСТ 34028-2016L=1400Арматура Ст3пс ГОСТ 380-2005

1 499,56P00-219-12-001 499,567 09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=12000Труба 219х8 ГОСТ 10704-91

Р00-530-15-001, P00-530-15-002, P00-219-12-001, P00-219-12-002
0,77

15 шт.
P00-219-12-001

Бетон B15 F150 W6

Цементно-песчаный раствор M100 F50 затрубное пространствоГОСТ 28013-98

ГОСТ 26633-2015 0,12
0,47 м3

м3

-

-

-

-

1

P00-219-12-002

Термометрическая трубка
57х3,5 ГОСТ 10704-91

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=11900 1Труба 54,95
555,12

8

1

1 0,30

6

4 С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка

5
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

0,15

7

1

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=12000Труба 219х8 ГОСТ 10704-91 499,56

2 шт.
P00-219-12-002

0,75

0,12
0,46
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ООО
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АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ РОСТВЕРКОВ. РАЗРЕЗ 1-1

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:200; 1:100           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-13

Модуль газотурбинных генераторов №1
(2-PGM-001) 1

Схема расположения ростверков.
Разрез 1-1

     Коржина
      Николаев

      Колесов

      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -

Технологическая линия № 2 -

Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-PGM-001

1 Все координаты и отметки даны в метрах. Все размеры даны в миллиметрах, если не указано
иное. Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.
2 Защитный слой бетона для арматуры - 50 мм, если не указано иное. Защитный слой
измеряется от грани бетона до поверхности арматуры.
3 Для уменьшения воздействия сил морозного пучения на ж.б. ростверки их вертикальные грани
должны быть покрыты антифрикционным материалом.
4 Арматуру, препятствующую установке арматурных стержней сваи вырезать по месту.
5 Болты в ростверках приняты по ГОСТ 24379.1-2012.

Условные обозначения

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg
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02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Схема расположения ростверков

3 - Зам. 549-24 13.03.24

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
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Расчетные нагрузки на фундаменты

РМ-1

РМ-2

РМ-3

РМ-4

РМ-5

РМ-6
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кН·м
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приложения нагрузок
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ОбозначениеПоз. Наименование Кол. Масса
ед., кг

Приме-
чание

1Монолитный ростверк  РМ-1РМ-1

18Монолитный ростверк  РМ-2РМ-2

6Монолитный ростверк  РМ-3РМ-3

5Монолитный ростверк  РМ-4РМ-4

1Монолитный ростверк  РМ-5РМ-5

2Монолитный ростверк  РМ-6РМ-6

Спецификация к схеме расположения ростверков, оголовков и опор

РМ-1     - марка ростверка
0,450     - отметка низа ростверка

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения О.Коржина К.Николаев М.Тузников
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АРКТИК СПГ2

МОНОЛИТНЫЙ РОСТВЕРК РМ-4...РМ-6

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00
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A2х3

653.144.ПТ-КР4.001-15

Модуль газотурбинных генераторов №1.
1-й этап строительства (2-PGM-001) 1

Монолитные ростверки РМ-4...РМ-6

      Карпенко
      Николаев

      Колесов

     Тузников

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Спецификация материалов монолитных ростверков Рм-4...Рм-6

Формат A2x3
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. №

2-PGM-001

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения М. Карпенко К. Николаев М. Тузников

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10

м³    

м³    

59,53

4,56

НаименованиеПоз. Обозначение Масса
ед., кгКол.

Приме-
чания

Монолитный ростверк Рм-4

Монолитный ростверк Рм-5

Монолитный ростверк Рм-6

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10

м³    

м³    

85,53

2,67

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10

м³    

м³    

72,53

3,6

-
-
-

3 - Зам. 549-24 13.03.24
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Скважина BS23_40

1

1600

21211

Вертикальный масштаб 1:100   
Горизонтальный масштаб 1:100

сваи до срезки
Отм. верха 

Р00-530-15-001

Отметка
планировки

Отм.верха 
сваи после срезки

1600

котлована
Отм. дна

-14,200

1600

21211

21112
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21222

СТС

1-1тв
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Температура в градусах Цельсия
Дата замера: 07.05.2023

Скважина: BS23_40
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-3.40
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-4.00

-2.10
-2.30

-4.01
-4.01

-0.10
-0.10
-0.10
-0.10

Условные обозначения

Номер инженерно-геологического элемента21211

Глубина сезонного промерзания оттаявших грунтов

1-1тв

Граница ММГ на момент изысканий (бергштрих
направлен в сторону развития ММГ)

Песок мелкий слабольдистый слабозасоленный
с прослоями незасоленного21211

Песок мелкий средней плотности водонасыщенныйСТС

Wtot=0,224 д.е.; Р (0,95)=1,96 г/см3; Ir=0,4 %; Dsol=0,06 %

Песчаная уплотненная отсыпка

Техногенный грунт: песок мелкий водонасыщенный
среднеуплотненный

Песок мелкий мерзлый, льдистый среднезасоленный21222 Wtot=0,286 д.е.; Р (0,95)=1,86 г/см3; Ir=1,9 %; Dsol=0,21 %

Песок пылеватый слабольдистый среднезасоленный
21112 Wtot=0,242 д.е.;Р (0,95)=1,93 г/см3; Ir=1,2 %; Dsol=0,22 %

** В числителе  указана вдавливающая нагрузка на сваю c  учетом сил отрицательного трения, 
в знаменателе -  выдергивающая нагрузка с учетом  сил морозного пучения. 

* Температура То на глубине 10 м от уровня естественной поверхности 
по результатам инженерно-геологических изысканий.

**** Расчетные значения температуры по боковой поверхности свай указаны в интервале глубин от 4,0 м
до глубины заложения сваи. Приведены наихудшие значения за расчетный период, равный 5-ти годам.

*** В числителе  указана расчетная допустимая нагрузка на сжатие, в знаменателе - на 

Несущая способность сваи

 То = -2,3 °С
530x16 1103,8/250,7

Опоры
* Тип Глубина

погружения
свай, м

****Период эксплуатации
(без мероприятий по ТСГ)

мерзлотных
условий

** Проектная 
нагрузка, кН

*** Расчетная допустимая
нагрузка на сваю, кН 

сливающегося типа,
ММГ 

Расчетная температура
боковой поверхности

сваи, °С

Скв. BS23_40

14,55  -1,6

выдергивание. 

1350,0 / 1290,0

219x8 58,0/86,911,22  -1,6331,1 / 321,2 То = -2,3 °С
сливающегося типа,

ММГ 

Скв. BS23_40
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ООО
«СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ СВАЙ. РАЗРЕЗ 1-1

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:200;1:100;1:10           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-16

                                                                Модуль газотурбинных генераторов №2
                                                              (2-PGM-002) 1

Схема расположения
свай. Разрез 1-1

     Коржина
      Николаев

      Колесов

     Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-PGM-002

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Схема расположения свай. Разрез 1-1
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Формат  A1

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.
4 Испытания свай № 1, 103, 242, 332, 570, 577 на вдавливающую
и № 479, 480, 566 выдергивающую нагрузки  производятся в соответствии с  программой
испытаний согласно нагрузкам, приведеннным на данном листе   в таблице "Несущая
способность свай" в графе  "Проектная нагрузка на сваю".
Испытание свай  № 1, 103, 242, 332 производится на горизонтальную нагрузку 100,0 кН.
5 За относительную отметку 0,000 принята абсолютная отм. 8,150

Север Завода

Истинный  Север

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Спецификация к схеме расположения свай

P00-530-15-001

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг Кол.Поз.

Свая металлическая P00-530-15-001 559

Приме-
чание

Номер
сваи

Усл.
обозн. До 

Абсолютная отм. верха сваи
После

срезки, м срезки, м

Марка
сваи

Экспликация  свай 
Сечение

сваи

Ø530x16P00-530-15-001 0,800 0,5002...102,104...241,243...331,
333...478, 481...565

Ø530x16P00-530-15-0021,103,242,332,479,480, 566

P00-530-15-002 Свая металлическая P00-530-15-002 7

Абсолютная
отм. низа

сваи

3148,38

3216,58

-14,200

-14,2000,800 0,500

Ø219х8P00-219-12-001567-569, 571-574, 575, 576,
578 -7,8704,430 4,130

P00-219-12-001 Свая металлическая P00-219-12-001 15 499,56

P00-219-12-002 Свая металлическая P00-219-12-002 2 555,12

Ø219х8P00-219-12-001 -7,8704,430 4,130

Ø219х8P00-219-12-002570, 577 -7,8704,430 4,130

Ø219х8P00-219-12-001579, 580, 582, 583 -7,5324,468 4,168
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Узел устройства металлических свай Р00-530-15-001;
Р00-530-15-002; Р00-219-12-001;Р00-219-12-002  в грунте.

Сваи металлические Р00-530-15-001; Р00-530-15-002;
Р00-219-12-001;Р00-219-12-002
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Узел устройства металлической сваи Р00-530-15-001; Р00-530-15-002; Р00-219-12-001; Р00-219-12-002  в грунте
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Формат  A1

1 Сварной стык труб свай должен отвечать следующим требованиям:
  - возможно не более 2-х стыков по длине сваи;
  - узел стыка сваи по длине выполнять на расстоянии не менее 7 м от верха сваи;
  - выполнить шов с полным проваром соединяемых элементов с применением сварочных материалов
    согласно  приложению Г  СП 16.13330.2017 (СНиП II-23-81*);
  - контроль качества сварных швов должен выполняться по  ГОСТ 5264-80, а также в соответствии
    с требованиями  таблиц 1 и А.1 ГОСТ 23118-2012, и раздела 10.4 СП 70.13330.2012. Категория I,
    уровень качества - высокий.
2 Контроль качества сварных швов должен выполняться также в соответствии с требованиями:
- Необходимо обеспечить качество сварных соединений не ниже среднего по ГОСТ 23118 - 2012.
  Механические свойства (прочности и пластичности) металла сварных швов должны быть не ниже
основного  металла;
- Перед началом установки свай провести визуально - инструментальный контроль (ВИК) сварных швов
  в объеме 100% всех сварных швов и ультразвуковой контроль (УЗК) сварных швов в объеме 60%.
 Перечень контролируемых дефектов определить по приложению А ГОСТ 23118 - 2012.
3 Вес металлической сваи дан с учетом деформированной части (300 мм).
4 Срезку сваи на 300 мм произвести после устройства сваи в грунте.
5 После приварки термометрической трубки восстановить антикоррозионное покрытие на свае,
   сварные швы также покрыть антикоррозионным составом. Термометрическая трубка не подлежит
   антикоррозионному покрытию.
6. Требования по ударной вязкости для материала свай из труб по ГОСТ 10704/10705 соответствуют
требованиям СП 16.13330.2017 и составляет при минус 40 градусах больше 34 Дж/ см².
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Спецификация

Поз. НаименованиеОбозначение
Кол.

ед., кг
Масса

чание
Приме-

м3

Материалы

Цементно-песчаный раствор М100 F50 в скважинеГОСТ 28013-98 4,49 4,45

559 шт. 7 шт.
P00-530-15-001 P00-530-15-002

Бетон B15 F150 W6

Цементно-песчаный раствор M100 F50 затрубное пространствоГОСТ 28013-98

ГОСТ 26633-2015

м3

м3

-

-

-

-

Марка
изделия Наименованиедет.

Поз. Кол. 1 дет.,
кг

Масса
изделия,

Масса

1

Спецификация 

3042,30P00-530-15-001
12

3148,38

1Труба L=15000 3042,30

P00-530-15-002

12 8,84
Термометрическая трубка

57х3,5 ГОСТ 10704-91
09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=14700 1Труба 67,89

3216,58
3

1

1 0,30

6

4 С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка

5
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

0,15

1

2
09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=15000Труба 530х16 ГОСТ 10704-91

1

2
09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014
530х16 ГОСТ 10704-91

8,84

32-А500С ГОСТ 34028-2016L=1400Ст3пс ГОСТ 380-2005

1

Арматура

32-А500С ГОСТ 34028-2016L=1400Арматура Ст3пс ГОСТ 380-2005

1 499,56P00-219-12-001 499,567 09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=12000Труба 219х8 ГОСТ 10704-91

1

P00-219-12-002

Термометрическая трубка
57х3,5 ГОСТ 10704-91

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=11900 1Труба 54,95
555,12

8

1

1 0,30

6

4 С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка

5
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

0,15

7

1

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=12000Труба 219х8 ГОСТ 10704-91 499,56

0,77

15 шт.
P00-219-12-001

0,12
0,47

2 шт.
P00-219-12-002

0,75

0,12
0,46

Сваи металлические  Р00-530-15-001; Р00-530-15-002; Р00-219-12-001; Р00-219-12-002

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения О.Коржина К.Николаев М.Тузников



Схема расположения ростверков
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Модуль газотурбинных генераторов №2
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Схема расположения ростверков.
Разрез 1-1

     Коржина
      Николаев

     Колесов

     Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
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1 Все координаты и отметки даны в метрах. Все размеры даны в миллиметрах, если не указано
иное. Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.
2 Защитный слой бетона для арматуры - 50 мм, если не указано иное. Защитный слой
измеряется от грани бетона до поверхности арматуры.
3 Для уменьшения воздействия сил морозного пучения на ж.б. ростверки их вертикальные грани
должны быть покрыты антифрикционным материалом.
4 Арматуру, препятствующую установке арматурных стержней сваи вырезать по месту.
5 Болты в ростверках приняты по ГОСТ 24379.1-2012.
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Со
гл

ас
ов

ан
о

Формат А13040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Север Завода

Истинный  Север

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Схема расположения ростверков. Разрез 1-1

3 - Зам. 549-24 13.03.24

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Ма
рка

ро
ств

ер
ка

Расчетные нагрузки на фундаменты

РМ-1

РМ-2

РМ-3

РМ-4

РМ-5

РМ-6

Мх,
кН·м

М,z
кН·мFz, кНFх, кНFy, кНСхема

приложения нагрузок

4170,0 2310,0 7500,0

2220,0
7440,0

3260,0
5370,0
1260,0
3160,0

5870,0 2,9 875,0 2180,0 2,9

2300,0 2,9 3420,0 8550,0 2,9

2670,0

2890,0

2,9

2,9

2,9

2,9

4370,0

4310,0

11820,0

3730,0

2,9

2,9

2,9

-

2,9

2,9

2,9

-

1310,0

2150,0

509,0

1270,0

1990,0 4970,0

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

РМ-7
4850,0 1790,0 165,0656,0 1640,0

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

РМ-8
3130,0 2,90 2,90948,0 2360,0

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

834,0
2980,0

8860,0 2,9 522,0 1310,0 2,9

9090,0 2,9 319,0 801,0 2,9

4320,0 2350,0 1440,0 3600,0 8410,0

10170,0 259,0 2460,0 648,0 7520,0

9980,0 4180,0 355,0 882,0 2980,0

3590,0 3680,0 2100,0 5240,0 2690,0

ОбозначениеПоз. Наименование Кол. Масса
ед., кг

Приме-
чание

Спецификация к схеме расположения ростверков

2Монолитный ростверк  РМ-1РМ-1

19Монолитный ростверк  РМ-2РМ-2

4Монолитный ростверк  РМ-3РМ-3

4Монолитный ростверк  РМ-4РМ-4

1Монолитный ростверк  РМ-5РМ-5

1Монолитный ростверк  РМ-6РМ-6

1Монолитный ростверк  РМ-7РМ-7

1Монолитный ростверк  РМ-8РМ-8

РМ-1     - марка ростверка
0,450     - отметка низа ростверка

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения О.Коржина К.Николаев М.Тузников

653.144.ПТ-КР4.001-19

653.144.ПТ-КР4.001-20

AutoCAD SHX Text
Взам. Инв. N%%d

AutoCAD SHX Text
Инв. N%%d подл.

AutoCAD SHX Text
Подп. и дата



2900 4500

21
00

37
00

Свая Ø530x16

Монолитный ростверк РМ-1

12 шт.
Фундаментный болт М64

 1

1

58
00

7400

1700

17
00

1200 2800

40
0

20
00

11
00

10
0

11
00

10
0

1100 1001100100

32
5

32
5

 A

КО-1

17
00

1700

Ø160
030°

36
00

100

Свая Ø530х16

14
00

1600 1600 1600

ростверка
Отм. низа

См. схему расположения

Подготовка из бетона В10
H=100 мм

0,450

22
00

100

1 - 1

200

2200

610 610 Фундаментный болт М64

50

10
0

18
00

двутавр 35К5
лист 40х312х265

16
0

22
5

Анкерная группа

31
40

33
10

Класс прочности 12.9
Момент затяжки  динамометрическим
ключём - 24,6 кНм

ГОСТ 5264-80 У6

800800

ростверка
Отм. верха

4,150

40
0 /

 42
0 /

 44
0

пе
ре

ме
н.

Отм. планировки
Переменная

38
5

1

Рабочий шов бетонирования

лист 40х312х210

14
00

70
65

Шаг 200
32-А500С

Шаг 200
32-А500СШаг 200

16-А500С

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 200

12-А500С

90 220 200x27=5400 90

16-А500С
Шаг 200

16-А500С
Шаг 200

6565

70

2 2

Шаг 200
12-А500С

Шаг 200
12-А500С

Шаг 200
12-А500С

Шаг 360
12-А500С25-А500С

Шаг 100

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 40030
0х

5=
15

00

22
00

1700 1700

2100 3700

66
5

1 - 1
Схема армирования

Шаг 200

30
0

70

60
0

Свая Ø530х16

Шаг 200
16-А500С

32-А500С
Шаг 100

25-А500С
Шаг 100

Шаг 100

Цифровая ось

25-А500С
25-А500С

двутавр 35К5

12-А500С

60
0

32-А500С
двутавр 35К5

65

12-А500С 12-А500С
Шаг 300

12-А500С
Шаг 300

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 100
25-А500С

Буквенная ось

Цифровая ось

Схема армирования
2 - 2

65
65

17
00

34
00

17
00

1700

3400

100х30=3000 65135

1700

65 135

400 400 400 400

25-А500С

325 325

13
5

10
0

10
0

13
5

10
0x

14
=1

40
0

200х4=800

Шаг 300Шаг 100

10
0x

14
=1

40
0

Шаг 300
12-А500С

Шаг 300
12-А500С

Шаг 300
12-А500С

Шаг 300
12-А500С

двутавр 35К5

двутавр 35К5

1100 1100

17
00

17
00

20
00

20
00

30°

Ø16
00

Монолитный ростверк РМ-2

3 3

Свая Ø530x16
400 1700

4200

37
00

37
00

74
00

КО-1, КО-2/2, КО-2/1, КО-3

 1 2

 С K B  Е  F  G J

50
0

16
00

16
00

16
00

16
00

50
0

500 1600 1600 500

12 шт.

32
5

32
5

100100

1700 400

2100 2100

Фундаментный болт М64

 3

L

36
00

100

Свая Ø530х16

14
00

1600 1600

ростверка
Отм. низа

См. схему расположения

Подготовка из бетона В10
H=100 мм

Отм. планировки

0,450

Переменная

ростверка
Отм. верха

4,150

22
00

10
0

100

3 - 3

200

2200

610 610 Фундаментный болт М64

40
0 /

 42
0 /

 44
0

50

10
0

Буквенная ось

Анкерная группа

31
40

33
10

Класс прочности 12.9
Момент затяжки  динамометрическим
ключём - 24,6 кНм

800800

пе
ре

ме
н.

Рабочий шов бетонирования

14
00

70
65

Шаг 200
32-А500С

Шаг 200
32-А500СШаг 200

16-А500С

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 200

12-А500С

90 220 200x19=3800 90

16-А500С
Шаг 200

16-А500С
Шаг 200

6565

70

4 4

Шаг 200
12-А500С

Шаг 200
12-А500С

Шаг 200
12-А500С

Шаг 360
12-А500С25-А500С

Шаг 100

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 40030
0х

5=
15

00

22
00

1700 1700

2100 2100

66
5

3 - 3
Схема армирования

Шаг 200

30
0

70

60
0

Свая Ø530х16

Шаг 200
16-А500С

25-А500С
Шаг 100

Буквенная ось

25-А500С
25-А500С

12-А500С

60
0

65

12-А500С 12-А500С
Шаг 300

12-А500С
Шаг 300

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 100
25-А500С

Цифровая ось

Буквенная ось

Схема армирования
4 - 4

65
65

17
00

34
00

17
00

1700
3400

100х30=3000 65135
1700

65 135
400 400 400 400

25-А500С

32
5

32
5

13
5

10
0

10
0

13
5

10
0x

14
=1

40
0

200х4=800

Шаг 300Шаг 100

10
0x

14
=1

40
0

Шаг 300
12-А500С

Шаг 300
12-А500Сдвутавр 35К5

4100 3300

37
00

37
00

Свая Ø530x16

Монолитный ростверк РМ-3

12 шт.
Фундаментный болт М64

 1

74
00

7400

1700

17
00

2400 1600

20
00

20
00

11
00

10
0

11
00

10
0

1100 1001100100

32
5

32
5

D

КО-2/1, КО-4

17
00

1700

Ø160
030°

325 325

5 5
 2 3

H

36
00

100

14
00

160016001600

Свая Ø530х16

ростверка
Отм. низа

См. схему расположения

Подготовка из бетона В10
H=100 мм

0,450

22
00

100

5 - 5

200

2200

610610Фундаментный болт М64

10
0

18
00

двутавр 35К5
лист 40х312х265

16
0

22
5

лист 40х312х210

Анкерная группа

31
40

33
10

Класс прочности 12.9
Момент затяжки  динамометрическим

ключём - 24,6 кНм

800 800

ростверка
Отм. верха

4,150

40
0 /

 42
0 /

 44
0

пе
ре

ме
н.

Отм. планировки
Переменная

38
5

1600

50

ГОСТ 5264-80 У6

400
Буквенная ось

Рабочий шов бетонирования

14
00

70
65

Шаг 200
32-А500

Шаг 200
32-А500Шаг 200

16-А500

16-А500

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 200

12-А500

90 220 200x35=7000 90

16-А500
Шаг 200

16-А500
Шаг 200

6565

70

6 6

Шаг 200
12-А500

Шаг 200
12-А500

Шаг 200
12-А500

Шаг 360
12-А50025-А500

Шаг 100

16-А500

в шахматном 
порядке

Шаг 40030
0х

5=
15

00

22
00

1700 1700

4100 3300

66
5

5 - 5
Схема армирования

Шаг 200

30
0

70

60
0

Свая Ø530х16

Шаг 200
16-А500

32-А500
Шаг 100

25-А500
Шаг 100

32-А500
Шаг 100

Буквенная ось

25-А500
25-А500

двутавр 35К5

12-А500

60
0

двутавр 35К5

65

12-А500С 12-А500С
Шаг 300

12-А500С
Шаг 300

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 100
25-А500С

Цифровая ось

Буквенная ось

Схема армирования
6 - 6

65
65

17
00

34
00

17
00

1700
3400

100х30=3000 65135
1700

65 135
400 400 400 400

25-А500С

325 325

13
5

10
0

10
0

13
5

10
0x

14
=1

40
0

200х4=800

Шаг 300Шаг 100

10
0x

14
=1

40
0

Шаг 300
12-А500С

Шаг 300
26

12-А500С

Шаг 300
12-А500С

двутавр 35К5

двутавр 35К5

Шаг 300

32
5

32
5

Свая Ø530x16

Монолитный ростверк РМ-4

7 7

12
00

17
00

500 5001600 1600

1100 1100

30°

Ø16
00

400 1700

4200

КО-1, КО-2/2, КО-3

 2

12 шт.

32
5

32
5

100100

1700 400

2100 2100

16
00

50
0

80
0

80
0

16
00

50
0

17
00

12
00

29
00

58
00

29
00

 С А  Е  F  G

 3

Фундаментный болт М64 36
00

100

Свая Ø530х16

14
00

1600 1600
Свая Ø530х16

Свая Ø530х16

ростверка
Отм. низа

См. схему расположения

Подготовка из бетона В10
H=100 мм

Отм. планировки

0,450

Переменная

ростверка
Отм. верха

4,150

22
00

10
0

100

7 - 7

200

2200

610 610

40
0 /

 42
0 /

 44
0

50

10
0

Буквенная ось

31
40

33
10

800800

пе
ре

ме
н.

Рабочий шов бетонирования

Фундаментный болт М64

Анкерная группа

Класс прочности 12.9
Момент затяжки  динамометрическим
ключём - 24,6 кНм

14
00

70
65

Шаг 200
Шаг 200

Шаг 200

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 200

90 220 200x19=3800 90

Шаг 200Шаг 200

6565

70

8 8

Шаг 200 Шаг 200
Шаг 200

Шаг 360

Шаг 100

в шахматном 
порядке
Шаг 40030

0х
5=

15
00

22
00

1700 1700

2100 2100

66
5

7 - 7
Схема армирования

Шаг 200

30
0

70

60
0

Свая Ø530х16

Шаг 200

Шаг 100

Буквенная ось

60
0

25-А500С
25-А500С

16-А500С

16-А500С

12-А500С

16-А500С16-А500С

12-А500С 12-А500С
12-А500С

12-А500С

25-А500С

16-А500С

16-А500С

25-А500С

25-А500С
25-А500С

12-А500С

65

Шаг 300

Шаг 300

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 100

Схема армирования
8 - 8

65
65

1700
3400

100х30=3000 65135
1700

65 135
400 400 400 400

32
5

32
5

10
0x

14
=1

40
0

200х4=800

Шаг 300Шаг 100

10
0x

14
=1

40
0

Шаг 300

Шаг 300

17
00

34
00

17
00

13
5

10
0

10
0

13
5

12-А500С 12-А500С

12-А500С

16-А500С

25-А500С

Цифровая ось

Буквенная ось

25-А500С

12-А500С

12-А500Сдвутавр 35К5

Вз
ам

. И
нв

. N
°

Ин
в. 

N°
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Формат А2х4

Со
гл

ас
ов

ан
о

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1
Технологическая линия № 2
Технологическая линия № 3

Береговые сооружения

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.

ЛистСтадия Листов

В  настоящем документе содержится конфиденциальная информация, которая предназначается для использования исключительно уполномоченными сотрудниками ООО «Арктик СПГ2» или уполномоченными компаниями.
Авторские права на настоящий документ предоставляются ООО «Арктик СПГ2». Все права защищены. Каждый пользователь настоящего документа обязан проверять текущую редакцию перед применением

Описание 

Лист:
из

Ред.
Формат

 Номер документа КОМПАНИИ

ЗАКАЗЧИК РАЗРАБОТЧИК

 Номер документа РАЗРАБОТЧИК

 Разработал Проверил УтвердилРед. Дата

ПОДРЯДЧИК Класс документа: № договора: 153-ALNG2-2023

Класс доступа:
Ограниченного доступа

П

Разраб.

Н. контр.

653.144.ПТ-КР4.001-19

ГИП

Проверил

Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

Масштаб:  
1:50; 1:30; 1:25

ООО
«СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2

МОНОЛИТНЫЕ РОСТВЕРКИ РМ-1...РМ-4

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

          1 1
04

A2х4

653.144.ПТ-КР4.001-19

Модуль газотурбинных генераторов №2
   1-й этап строительства (2-PGM-002) 1

                                               Монолитные ростверки РМ-1...РМ-4

   Углова
        Николаев

      Колесов

       Тузников

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10

м³    

м³    

Спецификация материалов монолитных ростверков Рм-1...Рм-4

НаименованиеПоз. Обозначение Масса
ед., кгКол.

Приме-
чания

Монолитный ростверк Рм-1

Монолитный ростверк Рм-2

Монолитный ростверк Рм-3

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10

м³    

м³    

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10

м³    

м³    

3 - Зам. 549-24 13.03.24

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения А. Углова К. Николаев М. Тузников

2-PGM-002
-
-
-

Монолитный ростверк Рм-4

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10

м³    

м³    

85,53

4,56

68,94

3,34

102,10

5,78

59,53

2,64



2900 2900

37
00

37
00

Свая Ø530x16

Монолитный ростверк РМ-6

12 шт.

74
00

5800

1700

17
00

17
00

1200 1200

20
00

20
00

11
00

10
0

11
00

10
0

1100 1001100100

Ø16
00

30°

32
5

32
5

 3

 Е

КО-2/2

50
0

16
00

16
00

16
00

16
00

50
0

500 1600 1600 1600 500

Фундаментный болт М64

3 3

1700

325325

36
00

100

Свая Ø530х16

14
00

1600

Свая Ø530х16
Свая Ø530х16

ростверка
Отм. низа

См. схему расположения

Подготовка из бетона В10
H=100 мм

Отм. планировки

0,450

Переменная

ростверка
Отм. верха

4,150

22
00

10
0

100

3 - 3

200

2200

610 610 Фундаментный болт М64

38
5

40
0 /

 42
0 /

 44
0

50

10
0

Анкерная группа

31
40

33
10

Класс прочности 12.9
Момент затяжки  динамометрическим
ключём - 24,6 кНм

800800

пе
ре

ме
н.

1600 1600
Свая Ø530х16

Буквенная ось

Рабочий шов бетонирования

18
00

16
0

22
5

ГОСТ 5264-80 У6
двутавр 35К5

лист 40х312х265

лист 40х312х210

14
00

70
65

Шаг 200
32-А500С

Шаг 200
32-А500СШаг 200

16-А500С

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 200

12-А500С

90 220 200x27=5400 90

16-А500С
Шаг 200

16-А500С
Шаг 200

6565

70

4 4

Шаг 200
12-А500С

Шаг 200
12-А500С

Шаг 200
12-А500С

Шаг 360
12-А500С

25-А500С
Шаг 100

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 40030
0х

5=
15

00

22
00

1700 1700

2900 2900

66
5

3 - 3
Схема армирования

Шаг 200

30
0

70

60
0

Свая Ø530х16

Шаг 200
16-А500С

25-А500С
Шаг 100

Буквенная ось

25-А500С
25-А500С

12-А500С

60
0

32-А500С
Шаг 100

32-А500С
Шаг 100

двутавр 35К5 двутавр 35К5

65

12-А500С 12-А500С
Шаг 300

12-А500С
Шаг 300

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 100
25-А500С

Цифровая ось

Буквенная ось

Схема армирования
4 - 4

65
65

17
00

34
00

17
00

1700
3400

100х30=3000 65135
1700

65 135
400 400 400 400

25-А500С

32
5

32
5

13
5

10
0

10
0 13
5

10
0x

14
=1

40
0

200х4=800

Шаг 300Шаг 100

10
0x

14
=1

40
0

Шаг 300
12-А500С

Шаг 300
12-А500Сдвутавр 35К5

325 325
двутавр 35К5

двутавр 35К5

 1

45
00

45
00

90
00

17
00

28
00

28
00

11
00

10
0

11
00

10
0

17
00

32
5

Ø160
030°

325325

1100 1001100100

32
5

3300 4100

7400

1200500 4001600 1600 1600 500

50
0

16
00

16
00

80
0

50
0

16
00

16
00

80
05 5

Монолитный ростверк РМ-7

12 шт.
Фундаментный болт М64 КО-1

Свая Ø530x16

J

36
00

100

Свая Ø530х16

14
00

160016001600

Свая Ø530х16
Свая Ø530х16

ростверка
Отм. низа

См. схему расположения

Подготовка из бетона В10
H=100 мм

0,450

22
00

100

5 - 5

200

2200

610610Фундаментный болт М64

10
0

18
00

16
0

22
5

Анкерная группа

31
40

33
10

Класс прочности 12.9
Момент затяжки  динамометрическим

ключём - 24,6 кНм

800 800

ростверка
Отм. верха

4,150

40
0 /

 42
0 /

 44
0

пе
ре

ме
н.

Отм. планировки
Переменная

38
5

Свая Ø530х16 Свая Ø530х16
1600

50

ГОСТ 5264-80 У6

400

J

двутавр 35К5
лист 40х312х265

лист 40х312х210

160016001600 1600

400

J

Свая Ø530х16

14
00

70 Шаг 200
32-А500С

Шаг 200
Шаг 200

16-А500С

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 200

16-А500С
Шаг 200

16-А500С
Шаг 200

66
5

Шаг 200

30
0

70

60
0 Шаг 200

16-А500С

25-А500С

60
0

6565

70

6 6

Шаг 200
12-А500С

Шаг 200
12-А500С

Шаг 200
12-А500С

Шаг 360
12-А500С25-А500С

Шаг 100

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 40030
0х

5=
15

00

1700 1700

5 - 5
Схема армирования

32-А500С
Шаг 100

25-А500С
Шаг 100

32-А500С
Шаг 100

двутавр 35К5 двутавр 35К5

25-А500С

12-А500С
12-А500С

32-А500С
65

12-А500С 12-А500С
Шаг 300

12-А500С
Шаг 300

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 100
25-А500С

Цифровая ось

Буквенная ось

Схема армирования
6 - 6

65
65

17
00

34
00

17
00

1700
3400

100х30=3000 65135
1700

65 135
400 400 400 400

25-А500С

325 325

13
5

10
0

10
0 13
5

10
0x

14
=1

40
0

200х4=800

Шаг 300Шаг 100

10
0x

14
=1

40
0

Шаг 300
12-А500С

Шаг 300
12-А500С

12-А500С

Шаг 300
12-А500С

двутавр 35К5

двутавр 35К5

Шаг 300

32
5

32
5

2100 3700

37
00

37
00

Свая Ø530x16

Монолитный ростверк РМ-5

12 шт.

74
00

5800

1700 1700

17
00

17
00

400 2000

20
00

20
00

11
00

10
0

11
00

10
0

1100 1001100100

Ø160030°

32
5

32
5

 3

 А

КО-1

50
0

16
00

16
00

16
00

16
00

50
0

500 1600 1600 1600 500

Фундаментный болт М64

1 1

36
00

100

Свая Ø530х16

14
00

1600 1600

Свая Ø530х16
Свая Ø530х16

Свая Ø530х16

ростверка
Отм. низа

См. схему расположения

Подготовка из бетона В10
H=100 мм

Отм. планировки

0,450

Переменная

ростверка
Отм. верха

4,150

22
00

10
0

100

1 - 1

200

2200

610 610

40
0 /

 42
0 /

 44
0

50

10
0

Буквенная ось

31
40

33
10

800800

пе
ре

ме
н.

1600

Рабочий шов бетонирования

Фундаментный болт М64
Класс прочности 12.9
Момент затяжки  динамометрическим
ключём - 24,6 кНм

Анкерная группа

14
00

70
65

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 200

90 220 200x27=5400 90

Шаг 200Шаг 200

65
65

70

2 2

Шаг 200 Шаг 200
Шаг 200

Шаг 360

Шаг 100

в шахматном 
порядке

Шаг 40030
0х

5=
15

00

22
00

1700 1700

2100 3700

66
5

1 - 1
Схема армирования

Шаг 200

30
0

70

60
0

Свая Ø530х16Свая Ø530х16Свая Ø530х16

Шаг 200

Шаг 100

Буквенная ось

60
0

16-А500С

12-А500С

16-А500С16-А500С

12-А500С 12-А500С
12-А500С

12-А500С

25-А500С

16-А500С

16-А500С

25-А500С

32-А500С
32-А500С

12-А500С

Шаг 200
Шаг 200

Шаг 200
25-А500С

25-А500С
16-А500С

65

Шаг 300

Шаг 300

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 100

Схема армирования
2 - 2

65
65

1700
3400

100х30=3000 65135
1700

65 135
400 400 400 400

32
5

32
5

10
0x

14
=1

40
0

200х4=800

Шаг 300Шаг 100

10
0x

14
=1

40
0

Шаг 300

Шаг 300

17
00

34
00

17
00

13
5

10
0

10
0

13
5

12-А500С 12-А500С

12-А500С

16-А500С

25-А500С

Цифровая ось

Буквенная ось

25-А500С

12-А500С

12-А500Сдвутавр 35К5

29004500

37
00

21
00

Свая Ø530x16

Монолитный ростверк РМ-8

12 шт.
Фундаментный болт М64

 1

7

7

58
00

7400

1700

17
00

12002800

20
00

40
0

11
00

10
0

11
00

10
0

1100100 1100 100

32
5

32
5

 L

КО-1

17
00

1700

Ø1600
30°

36
00

100

Свая Ø530х16

14
00

1600 1600 1600

ростверка
Отм. низа

См. схему расположения

Подготовка из бетона В10
H=100 мм

0,450

22
00

100

7 - 7

200

2200

610 610 Фундаментный болт М64

50

10
0

18
00

двутавр 35К5
лист 40х312х265

16
0

22
5

Анкерная группа

31
40

33
10

Класс прочности 12.9
Момент затяжки  динамометрическим
ключём - 24,6 кНм

ГОСТ 5264-80 У6

800800

ростверка
Отм. верха

4,150

40
0 /

 42
0 /

 44
0

пе
ре

ме
н.

Отм. планировки
Переменная

38
5

1

Рабочий шов бетонирования

лист 40х312х210

14
00

70
65

Шаг 200
32-А500С

Шаг 200
32-А500СШаг 200

16-А500С

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 200

12-А500С

90 220 200x27=5400 90

16-А500С
Шаг 200

16-А500С
Шаг 200

6565

70

8 8

Шаг 200
12-А500С

Шаг 200
12-А500С

Шаг 200
12-А500С

Шаг 360
12-А500С25-А500С

Шаг 100

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 40030
0х

5=
15

00

22
00

1700 1700

2100 3700

66
5

7 - 7
Схема армирования

Шаг 200

30
0

70

60
0

Свая Ø530х16

Шаг 200
16-А500С

32-А500С
Шаг 100

25-А500С
Шаг 100

Шаг 100

Цифровая ось

25-А500С
25-А500С

двутавр 35К5

12-А500С

60
0

32-А500С
двутавр 35К5

65

12-А500С 12-А500С
Шаг 300

12-А500С
Шаг 300

16-А500С

в шахматном 
порядке

Шаг 400

Шаг 100
25-А500С

Буквенная ось

Цифровая ось

Схема армирования
8 - 8

65
65

17
00

34
00

17
00

1700

3400

100х30=3000 65135

1700

65 135

400 400 400 400

25-А500С

325 325

13
5

10
0

10
0

13
5

10
0x

14
=1

40
0

200х4=800

Шаг 300Шаг 100

10
0x

14
=1

40
0

Шаг 300
12-А500С

Шаг 300
12-А500С

Шаг 300
12-А500С

Шаг 300
12-А500С

двутавр 35К5

двутавр 35К5

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.

ЛистСтадия Листов

В  настоящем документе содержится конфиденциальная информация, которая предназначается для использования исключительно уполномоченными сотрудниками ООО «Арктик СПГ2» или уполномоченными компаниями.
Авторские права на настоящий документ предоставляются ООО «Арктик СПГ2». Все права защищены. Каждый пользователь настоящего документа обязан проверять текущую редакцию перед применением

Описание 

Масштаб:  Лист:
из

Ред.
Формат

 Номер документа КОМПАНИИ

ЗАКАЗЧИК РАЗРАБОТЧИК

 Номер документа РАЗРАБОТЧИК

 Разработал Проверил УтвердилРед. Дата

ПОДРЯДЧИК Класс документа: № договора: 153-ALNG2-2023

Класс доступа:
Ограниченного доступа

П

Разраб.

Н. контр.

653.144.ПТ-КР4.001-20

ГИП

Проверил

Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

ООО
«СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2

МОНОЛИТНЫЕ РОСТВЕРКИ РМ-5...РМ-8

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:50; 1:30           1 1
04

A2х4

653.144.ПТ-КР4.001-20

Модуль газотурбинных генераторов №2.
1-й этап строительства (2-PGM-002) 1

Монолитные ростверки РМ-5...РМ-8

    Углова
        Николаев

      Колесов

      Тузников
3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Со
гл

ас
ов

ан
о

Формат  A2х4

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1
Технологическая линия № 2
Технологическая линия № 3

Береговые сооружения

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

3 - Зам. 549-24

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения А. Углова К. Николаев М. Тузников

13.03.24

2-PGM-002
-
-
-

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10

м³    

м³    

Спецификация материалов монолитных ростверков Рм-5...Рм-8

НаименованиеПоз. Обозначение Масса
ед., кгКол.

Приме-
чания

Монолитный ростверк Рм-5

Монолитный ростверк Рм-6

Монолитный ростверк Рм-7

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10

м³    

м³    

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10

м³    

м³    
Монолитный ростверк Рм-8

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10

м³    

м³    

85,52

4,56

118,67

6,99

85,53

2,67

85,53

4,56

AutoCAD SHX Text
Взам. Инв. N%%d

AutoCAD SHX Text
Инв. N%%d подл.

AutoCAD SHX Text
Подп. и дата



Схема расположения свай

16
00

16
00

1

2

3

А B C D E F G H J K L

1

по1

Скв. BS23_13

479

2

1

334

103

332242
333

8 9 16 17

7 10 15 18

1914116

4 5 12 13 20

25 26

2724

23 28 33

34

35

22

21 30

29 32

31

36 45 46

4437 47

38 43 48

494239

40 41 50

190184183176

185182177

540 547 548 554

553549546541

542 545 550

552551544543

365 368 377 378

379376369366

367 370 375 380

381374371

372 373 382

529 530 539

528 531538

527 532 537

526 533 536

525 534 535

76 85 86

77 84 87

78 83 88

79 82 89

80 81 90

95 96 106

94 97 105

93 98 104

92 99 102

91100 101

165 166 175

164 167 174

163 168 173

162 169 172

161170 171

108 115 117

109 114 118

110 113 119

111112 120

189186181178

188187180179

107 116

3

480

146 155 156

147 154 157

148 153 158

149 152 159

150 151160

125 126 135 136

124 127 134 137

123 128 133 138

122 129 132 139

121130 131140

387 388 397

386 389 396

385 390 395

384 391394

383 392 393

510 519 520

511518 521

512 517 522

513 516 523

514 515 524

489 490 499 500

488 491498 501

487 492 497 502

486 493 496 503

485 494 495 504

509

508

507

506

505

145

144

143

142

141

361360 353

362 359 354

363 358 355

364 357 356

231230 221

232 229 222

233 228 223

234 227 224

235 226 225

261252 251 241

260 253 250 243

259 254 249 244

258 255 248 245

257 256 247 246

240

239

238

237

236

220 211210

219 212 209

218 213 208

217 214 207

216 215 206

201200 191

202 199 192

203 198 193

204 197 194

205 196 195

352 343 342

351344 341

350 345 340

349 346 339

348 347 338

331330 323

335 329 324

336 328 325

337 327 326

293 286

292 287

291288

290 289

285 278 277

284 279 276

283 280 275

282 281274

270 269 262

271268 263

272 267 264

273 266 265

8000 6000 8000 6000 8000 6000 8000 6000 8000 10500

16
00

0
14

20
0

74500

30
20

0

1600 1600

16
00

16
00

800 800
1600 1600

16
00

16
00

1600

16
00

16
00

1600 1600

800 800

1600

1600

16
00

16
00

1600

1600 1600

16
00

16
00

800 800

16
00

16
00

16
00

16
00

1600 1600

16
00

16
00

16
00

16
00

1600 16
00

16
00

1600

16
00

16
00

1600

16
00

16
00

1600

16
00

16
00

1600

16
00

1600

16
00

16
00

1600

16
00

16
00

16
00

1600 1600

16
00

16
00

1600

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

1600

16
00

16
00

1600

16
00

16
00

16001600

400 1200

1600

16
00

16
00

1600

16
00

16
00

1600

1600

16
00

16
00

1600

16
00

16
00

16001600 1600

1600

400
1600

1200

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16001600
1600 160016001600

400 1200

16001600 1600 1600

1600 1600

1600 1600
16001600

16001600
16001600 16001600

16001600

16
00

80
0

16
00

80
0

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

80
0

16
00

80
0

80
0

80
0

80
0

16
00

80
0

16
00

16
00

16
00

555

20
00

2400

55 56 65 66

54 57 64 67

53 58 63 68

52 59 62 69

51 60 61 70

75

74

73

72

71

16001600

400 1200

1600 1600

322 313 312 303

321314 311304

320 315 310 305

319 316 309 306

318 317 308 307

302

301

300

299

298

16001600

400 1200

16001600

294

295

296

297

80
0

80
0

16
00

16
00

16
00

16
00

417 418 427 428

416 419 426 429

415 420 425 430

414 421424 431

413 422 423 432

437

436

435

434

433

16001600

400 1200

16001600

398 407 408

399 406 409

400 405 410

401404 411

402 403 412

1600 1600

438 447 448

439 446 449

440 445 450

441444 451

442 443 452

1600 1600

457 458 467

456 459 466

455 460 465

454 461464

453 462 463

1600 1600

468 477 478

469 476 481

470 475 482

471474 483

472 473 484

1600 1600

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

16
00

47
50

44
60

2500 600

10
00

1800 2550

53
00

10
00

18002550

53
00

556 557

558 559

560 561

562 563

564 565
566 567

1850

18
04

568

13
14

1275 2813
569 570

13
14

12752813

571 572

3,65
3,58

4,15
4,02

N 413,800
E 137,700

4,15
4,02

N 488,300
E 167,900

3,65
3,58

Скв. BS23_73

1

1

Разрез 1-1 

-10

-11

-12

-3

-4

-5

-6

-7

-8

-9

-13

-2

-1

0

1

2

3

-14

-17

-16

-18

-15

-19

-20

-21

5

-22

Скважина BS23_73

2

1600 1600

21211

Вертикальный масштаб 1:100   
Горизонтальный масштаб 1:100

сваи до срезки
Отм. верха 

Р00-530-15-001

Отметка
планировки

Отм.верха 
сваи после срезки

1600

котлована
Отм. дна

21211

СТС

4

0,5000,800 0,350

-14,200

1600

-1,0
-1,5
-2,0
-2,5
-3,0
-3,5
-4,0
-4,5
-5,0
-6,0
-7,0
-8,0

-3,0 -2,0 -1,0 0,0-4,0

-9,0
-10,0

-5,0

-12,0
-14,0
-16,0
-18,0
-20,0
-22,0
-24,0

-6,0

Температура в градусах Цельсия
Дата замера: 20.04.2023

Скважина: BS23_73

Гл
уб

ин
а в

 м
ет

ра
х

-7,0-8,0

-6.30
-9.90

-7.20
-6.00

-5.20
-4.80

-4.20
-3.80

-3.50

-3.40

-4.20

-4.70

-3.80
-3.90

-4.10
-4.20
-4.30

-8.30

-3.50
-3.40

-4.40
-4.50 -26,0

-27,0-4.50

-9,0-10,0

Условные обозначения

Номер инженерно-геологического элемента21211

Глубина сезонного промерзания оттаявших грунтов

Граница ММГ на момент изысканий (бергштрих
направлен в сторону развития ММГ)

Песок мелкий слабольдистый слабозасоленный
с прослоями незасоленного21211

Песок мелкий средней плотности водонасыщенныйСТС

Wtot=0,224 д.е.; Р (0,95)=1,96 г/см3; Ir=0,4 %; Dsol=0,06 %

Песчаная уплотненная отсыпка

** В числителе  указана вдавливающая нагрузка на сваю c  учетом сил отрицательного трения, 
в знаменателе -  выдергивающая нагрузка с учетом  сил морозного пучения. 

* Температура То на глубине 10 м от уровня естественной поверхности 
по результатам инженерно-геологических изысканий.

**** Расчетные значения температуры по боковой поверхности свай указаны в интервале глубин от 4,0 м
до глубины заложения сваи. Приведены наихудшие значения за расчетный период, равный 5-ти годам.

*** В числителе  указана расчетная допустимая нагрузка на сжатие, в знаменателе - на 

Несущая способность сваи

530x16

Опоры
* Тип Глубина

погружения
свай, м

****Период эксплуатации
(без мероприятий по ТСГ)

мерзлотных
условий

** Проектная 
нагрузка, кН

*** Расчетная допустимая
нагрузка на сваю, кН 

Расчетная температура
боковой поверхности

сваи, °С

14,5  -1,6

выдергивание. 

1350,0 / 1290,0 То = -3,4 °С 1031,9/415,6сливающегося типа,
ММГ 

Скв. BS23_73

219x8 58,0/86,911,2  -1,6324,4 / 314,5
 То = -3,4 °С

сливающегося типа,
ММГ 

Скв. BS23_73

25

1

1

Накладки
раскрой трубы 1/4 Ø245х13

1-1

ГОСТ 16037-80-С17
Шов зачистить заподлицо

135

Узел стыка свай на накладках

15
0

219

Труба Ø219х8

Соединительная накладка
из трубы Ø245х13

ГОСТ 5264-80-H1-     6

25 25

6

6

2

аа

2

a-a

Соединительная накладка
из трубы Ø245х13

Труба Ø219х8

13

Труба Ø219х8

Соединительная накладка
из трубы Ø245х13

6

13

15
0

30
0

Труба Ø219х8

1

5

25

25
25

25 25

25
25

8

8

Схема расположения свай. Разрез 1-1

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.
4 Испытания свай № 1, 103, 242, 332, 561, 564 на вдавливающую и № 479, 480, 555
выдергивающую нагрузки  производятся в соответствии с  программой испытаний
согласно нагрузкам, приведеннным на данном листе   в таблице "Несущая способность
свай" в графе  "Проектная нагрузка на сваю".
Испытание свай  № 1, 103, 242, 332 производится на горизонтальную нагрузку 100,0 кН.5
5 За относительную отметку 0,000 принята абсолютная отм. 8,150

Спецификация к схеме расположения свай

P00-530-15-001

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг Кол.Поз.

Свая металлическая P00-530-15-001 548

Приме-
чание

Номер
сваи

Усл.
обозн. До 

Абсолютная отм. верха сваи
После

срезки, м срезки, м

Марка
сваи

Экспликация  свай 
Сечение

сваи

Ø530x16P00-530-15-001 0,800 0,5002...102,104...241,243...331,
333...479, 481...554

Ø530x16P00-530-15-0021,103,242,332,480,555

P00-530-15-002 Свая металлическая P00-530-15-002 7

Абсолютная
отм. низа

сваи

3148,38

3216,58

-14,200

-14,2000,800 0,500

P00-219-12-001 Свая металлическая P00-219-12-001 15 499,56

Ø219х8P00-219-12-001556-560, 562, 563, 565-568 -7,8704,430 4,130

P00-219-12-002 Свая металлическая P00-219-12-002 2 555,12

Ø219х8P00-219-12-002561, 564 -7,8704,430 4,130

Ø219х8P00-219-12-001569-572 -7,5324,468 4,168
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653.144.ПТ-КР4.001-21

   Модуль газотурбинных генераторов №3
   (2-PGM-003) 1

Схема расположения свай. Разрез 1-1

       Коржина
        Николаев

    Колесов

     Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-PGM-003
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 P00-530-15-001, P00-530-15-002, P00-219-12-001, P00-219-12-002 в грунте 

Свая металлическая 

Отм. земли

до срезки
Отм. верха сваи

после срезки
Отм. верха сваи

Узел устройства металлических  свай

Ø650

30
0

15
0

15
00

0 

14
55

0

Ø530

Свая металлическая 

Отм. земли

до срезки
Отм. верха сваи

после срезки
Отм. верха сваи

Н1-Рш
ГОСТ 14098-2014

2

16
0

12
401 1

Н1-Рш
ГОСТ 14098-2014

2

16
0

12
40

Цементно-песчаный 
раствор М100 F50

Цементно-песчаный 
раствор М100 F50

L=160 ммL=160 мм

Цементно-песчаный 
раствор М100 F50

Цементно-песчаный 
раствор М100 F50

Цементно-песчаный 
раствор М100 F50

до срезки
Отм. верха сваи

после срезки
Отм. верха сваи

7
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00

B15 F150 W6 

12
00

0
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Ø219
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Отм. планировки
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30
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до срезки
Отм. верха сваи
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Отм. верха сваи
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Отм. планировки
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20
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Отм. верха сваи
до срезки
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а
2 отв.

50
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Ø сваи

1

2 отв. для  
подъема сваи

а-а

Ø сваи

7

12 шт.

1-1
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30°

30
°

30°
30°

30°

Н1-Рш
ГОСТ 14098-2014

2

3

0+1

0+2

Конструктивные элементы
сварного шва "100Z500"

Узел стыка труб свай

ГОСТ 5264-80 С17   

(для свай длинее 12,0 м)

3

     100Z500  

ГОСТ 5264-80-У6

Ø57
4

3

1

8

1

Сваи металлические
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0
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00

0 

  P00-530-15-001

1
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0
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0 

1
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2

3

1
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1
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покрытие
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00

0 
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2

Антикоррозионное
покрытие

3

8

2

28
     100Z500  

б б

3

5

6

1 

8

не показана

2852

40
40

80

ГОСТ 5264-80-Т1-    3 /

б-б
Позиции 1, 3 условно

5

6

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg
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Узел устройства металлических свай P00-530-15-001, P00-530-15-002, P00-219-12-001, P00-219-12-002 в грунте. Сваи металлические  

Марка
изделия Наименованиедет.

Поз. Кол. 1 дет.,
кг

Масса
изделия,

Масса

1

Групповая спецификация 

3042,30P00-530-15-001
12

3148,38

1 Сварной стык труб свай должен отвечать следующим требованиям:
 - возможно только два стыка по длине сваи;
 - узел стыка сваи по длине выполнять на расстоянии не менее 10 м от верха сваи;
 - выполнить шов с полным проваром соединяемых элементов с применением сварочных материалов
   согласно  приложению Г СП 16.13330.2017 (СНиП II-23-81*);
 - контроль качества сварных швов должен выполняться по  ГОСТ 5264-80, а также в соответствии
   с требованиями  таблиц 1 и А.1 ГОСТ 23118-2019, и раздела 10.4 СП 70.13330.2012. Категория I,
   уровень качества - высокий.
2 Контроль качества сварных швов должен выполняться также в соответствии с требованиями:
 - Необходимо обеспечить качество сварных соединений не ниже среднего по ГОСТ 23118-2019.
   Механические свойства (прочности и пластичности) металла сварных швов должны быть не ниже  
   основного  металла;
 - Перед началом установки свай провести визуально - инструментальный контроль (ВИК) сварных швов
   в объеме 100 % всех сварных швов и ультразвуковой контроль (УЗК) сварных швов в объеме 100 %.
   Перечень контролируемых дефектов определить по приложению А ГОСТ 23118-2019.
3 Вес металлической сваи дан с учетом деформированной части (300 мм).
4 Срезку сваи на 300 мм произвести после устройства сваи в грунте.
5 Указания по выполнению устройства узла заделки сваи в ростверк смотреть лист 1, п. 14.
6 Требования по ударной вязкости для материала свай из труб по ГОСТ 10704/10705 соответствуют
требованиям СП 16.13330.2017 по KCV для металла трубы, сварного шва и границы сплавления составляет при минус
40°С больше 34 Дж/см². Согласно ГОСТ 19281-2014 при испытании KCU основного металла труб составляет при минус
60°С больше 34 Дж/см², после механического старения основного металла трубы при температуре плюс 20°С - 34 Дж/см².
7 После устройства свай P00-530-15-001, P00-530-15-002 в грунте и срезки деформированной части, приварить к сваям
P00-530-15-001, P00-530-15-002 анкерные стержни.
8 После приварки термометрической трубки восстановить антикоррозионное покрытие на свае,
   сварные швы также покрыть антикоррозионным составом. Термометрическая трубка не подлежит
   антикоррозионному покрытию.

1Труба L=15000 3042,30

P00-530-15-002

12 8,84
Термометрическая трубка

57х3,5 ГОСТ 10704-91
09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=14700 1Труба 67,89

3216,58
3

1

1 0,30

6

4 С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка

5
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

0,15

Групповая спецификация

Поз. НаименованиеОбозначение
Кол.

ед., кг
Масса

чание
Приме-

м3

Материалы

Цементно-песчаный раствор М100 F50 в скважинеГОСТ 28013-98

1

2
09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=15000Труба 530х16 ГОСТ 10704-91

1

2
09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014
530х16 ГОСТ 10704-91

4,49 4,45

8,84

32-А500С ГОСТ 34028-2016L=1400Ст3пс ГОСТ 380-2005

548 шт. 7 шт.
P00-530-15-001 P00-530-15-002

1

Арматура

32-А500С ГОСТ 34028-2016L=1400Арматура Ст3пс ГОСТ 380-2005

1 499,56P00-219-12-001 499,567 09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=12000Труба 219х8 ГОСТ 10704-91

Р00-530-15-001, P00-530-15-002, P00-219-12-001, P00-219-12-002
0,77

15 шт.
P00-219-12-001

Бетон B15 F150 W6

Цементно-песчаный раствор M100 F50 затрубное пространствоГОСТ 28013-98

ГОСТ 26633-2015 0,12
0,47 м3

м3

-

-

-

-

1

P00-219-12-002

Термометрическая трубка
57х3,5 ГОСТ 10704-91

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=11900 1Труба 54,95
555,12

8

1

1 0,30

6

4 С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка

5
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

0,15

7

1

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=12000Труба 219х8 ГОСТ 10704-91 499,56

2 шт.
P00-219-12-002

0,75

0,12
0,46
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Модуль газотурбинных генераторов №3
 (2-PGM-003) 1

Узел устройства металлических свай
Р00-530-15-001; Р00-530-002; Р00-219-12-002; Р00-219-12-002
в грунте. Сваи металлические Р00-530-15-001; Р00-530-002;

Р00-219-12-002; Р00-219-12-002

      Коржина
        Николаев

      Колесов

     Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-PGM-003

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

3 - Зам. 549-24 13.03.24

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения О.Коржина К.Николаев М.Тузников
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Модуль газотурбинных генераторов №3
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Схема расположения ростверков.
Разрез 1-1

     Коржина
      Николаев

      Колесов

      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-PGM-003

1 Все координаты и отметки даны в метрах. Все размеры даны в миллиметрах, если не указано
иное. Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.
2 Защитный слой бетона для арматуры - 50 мм, если не указано иное. Защитный слой
измеряется от грани бетона до поверхности арматуры.
3 Для уменьшения воздействия сил морозного пучения на ж.б. ростверки их вертикальные грани
должны быть покрыты антифрикционным материалом.
4 Арматуру, препятствующую установке арматурных стержней сваи вырезать по месту.
5 Болты в ростверках приняты по ГОСТ 24379.1-2012.

Условные обозначения
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02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Схема расположения ростверков. Разрез 1-1

3 - Зам. 549-24 13.03.24

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
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ОбозначениеПоз. Наименование Кол. Масса
ед., кг

Приме-
чание

1Монолитный ростверк  РМ-1РМ-1

18Монолитный ростверк  РМ-2РМ-2

6Монолитный ростверк  РМ-3РМ-3

5Монолитный ростверк  РМ-4РМ-4

1Монолитный ростверк  РМ-5РМ-5

2Монолитный ростверк  РМ-6РМ-6

Спецификация к схеме расположения ростверков, оголовков и опор

РМ-1     - марка ростверка
0,450     - отметка низа ростверка

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения О.Коржина К.Николаев М.Тузников
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653.144.ПТ-КР4.001-25
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Условные обозначения

Номер инженерно-геологического элемента21211

Глубина сезонного промерзания оттаявших грунтов

1-1тв

Граница ММГ на момент изысканий (бергштрих
направлен в сторону развития ММГ)

Песок мелкий слабольдистый слабозасоленный
с прослоями незасоленного21211

Песок мелкий средней плотности водонасыщенныйСТС

Wtot=0,224 д.е.; Р (0,95)=1,96 г/см3; Ir=0,4 %; Dsol=0,06 %

Песчаная уплотненная отсыпка

Техногенный грунт: песок мелкий водонасыщенный
среднеуплотненный

Суглинок нельдистый среднезасоленный
43002 Wtot=0,235 д.е.;Р (0,95)=1,97 г/см3; Ir=3,4 %; Dsol=0,60 %

Песок пылеватый с прослоями мелкого льдистый
сильнозасоленный с примесью органического вещества21123
Wtot=0,300 д.е.; Р (0,95)=1,83 г/см3; Ir=5,6 %; Dsol=0,43 %

** В числителе  указана вдавливающая нагрузка на сваю c  учетом сил отрицательного трения, 
в знаменателе -  выдергивающая нагрузка с учетом  сил морозного пучения. 

* Температура То на глубине 10 м от уровня естественной поверхности 
по результатам инженерно-геологических изысканий.

**** Расчетные значения температуры по боковой поверхности свай указаны в интервале глубин от 4,0 м
до глубины заложения сваи. Приведены наихудшие значения за расчетный период, равный 5-ти годам.

*** В числителе  указана расчетная допустимая нагрузка на сжатие, в знаменателе - на 

Несущая способность сваи

 То = -2,4 °С
530x16 1031,9/415,6

Опоры
* Тип Глубина

погружения
свай, м

****Период эксплуатации
(без мероприятий по ТСГ)

мерзлотных
условий

** Проектная 
нагрузка, кН

*** Расчетная допустимая
нагрузка на сваю, кН 

сливающегося типа,
ММГ 

Расчетная температура
боковой поверхности

сваи, °С

Скв. BS23_92

14,55  -1,6

выдергивание. 

1350,0 / 1290,0

219x8 58,0/86,911,22  -1,6321,2 / 311,4
 То = -2,4 °С

сливающегося типа,
ММГ 
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СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ СВАЙ. РАЗРЕЗ 1-1
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                                                                Модуль газотурбинных генераторов №4
                                                              (2-PGM-004) 1

Схема расположения
свай. Разрез 1-1

     Коржина
      Николаев

      Колесов

     Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-PGM-004

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Схема расположения свай. Разрез 1-1
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Формат  A1

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.
4 Испытания свай № 1, 103, 242, 332, 570, 577 на вдавливающую и № 479, 480, 566
выдергивающую нагрузки  производятся в соответствии с  программой испытаний
согласно нагрузкам, приведеннным на данном листе   в таблице "Несущая способность
свай" в графе  "Проектная нагрузка на сваю".
Испытание свай  № 1, 103, 242, 332 производится на горизонтальную нагрузку 100,0 кН.
5 За относительную отметку 0,000 принята абсолютная отм. 8,150

Север Завода

Истинный  Север

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Спецификация к схеме расположения свай

P00-530-15-001

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг Кол.Поз.

Свая металлическая P00-530-15-001 559

Приме-
чание

Номер
сваи

Усл.
обозн. До 

Абсолютная отм. верха сваи
После

срезки, м срезки, м

Марка
сваи

Экспликация  свай 
Сечение

сваи

Ø530x16P00-530-15-001 0,800 0,5002...102,104...241,243...331,
333...478, 481...565

Ø530x16P00-530-15-0021,103,242,332,479,480, 566

P00-530-15-002 Свая металлическая P00-530-15-002 7

Абсолютная
отм. низа

сваи

3148,38

3216,58

-14,200

-14,2000,800 0,500

Ø219х8P00-219-12-001567-569, 571-574, 575, 576,
578 -7,8704,430 4,130

P00-219-12-001 Свая металлическая P00-219-12-001 15 499,56

P00-219-12-002 Свая металлическая P00-219-12-002 2 555,12

Ø219х8P00-219-12-001 -7,8704,430 4,130

Ø219х8P00-219-12-002570, 577 -7,8704,430 4,130

Ø219х8P00-219-12-001579, 580, 582, 583 -7,5324,468 4,168

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения О.Коржина К.Николаев М.Тузников

653.144.ПТ-КР4.001-27
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АРКТИК СПГ2
УЗЕЛ УСТРОЙСТВА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ СВАЙ Р00-530-15-001; Р00-530-15-002;

Р00-219-12-001;Р00-219-12-002  В ГРУНТЕ. СВАИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ Р00-530-15-001;
Р00-530-15-002; Р00-219-12-001;Р00-219-12-002

1
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Модуль газотурбинных генераторов №4
(2-PGM-004) 1

Узел устройства металлических свай Р00-530-15-001;
Р00-530-15-002; Р00-219-12-001;Р00-219-12-002  в грунте.

Сваи металлические Р00-530-15-001; Р00-530-15-002;
Р00-219-12-001;Р00-219-12-002

    Коржина
     Николаев

      Колесов

     Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-PGM-004

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Узел устройства металлической сваи Р00-530-15-001; Р00-530-15-002; Р00-219-12-001; Р00-219-12-002  в грунте
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Формат  A1

1 Сварной стык труб свай должен отвечать следующим требованиям:
  - возможно не более 2-х стыков по длине сваи;
  - узел стыка сваи по длине выполнять на расстоянии не менее 7 м от верха сваи;
  - выполнить шов с полным проваром соединяемых элементов с применением сварочных материалов
    согласно  приложению Г  СП 16.13330.2017 (СНиП II-23-81*);
  - контроль качества сварных швов должен выполняться по  ГОСТ 5264-80, а также в соответствии
    с требованиями  таблиц 1 и А.1 ГОСТ 23118-2012, и раздела 10.4 СП 70.13330.2012. Категория I,
    уровень качества - высокий.
2 Контроль качества сварных швов должен выполняться также в соответствии с требованиями:
- Необходимо обеспечить качество сварных соединений не ниже среднего по ГОСТ 23118 - 2012.
  Механические свойства (прочности и пластичности) металла сварных швов должны быть не ниже
основного  металла;
- Перед началом установки свай провести визуально - инструментальный контроль (ВИК) сварных швов
  в объеме 100% всех сварных швов и ультразвуковой контроль (УЗК) сварных швов в объеме 60%.
 Перечень контролируемых дефектов определить по приложению А ГОСТ 23118 - 2012.
3 Вес металлической сваи дан с учетом деформированной части (300 мм).
4 Срезку сваи на 300 мм произвести после устройства сваи в грунте.
5 После приварки термометрической трубки восстановить антикоррозионное покрытие на свае,
   сварные швы также покрыть антикоррозионным составом. Термометрическая трубка не подлежит
   антикоррозионному покрытию.
6. Требования по ударной вязкости для материала свай из труб по ГОСТ 10704/10705 соответствуют
требованиям СП 16.13330.2017 и составляет при минус 40 градусах больше 34 Дж/ см².

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

3 - Зам. 549-24 13.03.24

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Спецификация

Поз. НаименованиеОбозначение
Кол.

ед., кг
Масса

чание
Приме-

м3

Материалы

Цементно-песчаный раствор М100 F50 в скважинеГОСТ 28013-98 4,49 4,45

559 шт. 7 шт.
P00-530-15-001 P00-530-15-002

Бетон B15 F150 W6

Цементно-песчаный раствор M100 F50 затрубное пространствоГОСТ 28013-98

ГОСТ 26633-2015

м3

м3

-

-

-

-

Марка
изделия Наименованиедет.

Поз. Кол. 1 дет.,
кг

Масса
изделия,

Масса

1

Спецификация 

3042,30P00-530-15-001
12

3148,38

1Труба L=15000 3042,30

P00-530-15-002

12 8,84
Термометрическая трубка

57х3,5 ГОСТ 10704-91
09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=14700 1Труба 67,89

3216,58
3

1

1 0,30

6

4 С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка

5
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

0,15

1

2
09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=15000Труба 530х16 ГОСТ 10704-91

1

2
09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014
530х16 ГОСТ 10704-91

8,84

32-А500С ГОСТ 34028-2016L=1400Ст3пс ГОСТ 380-2005

1

Арматура

32-А500С ГОСТ 34028-2016L=1400Арматура Ст3пс ГОСТ 380-2005

1 499,56P00-219-12-001 499,567 09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=12000Труба 219х8 ГОСТ 10704-91

1

P00-219-12-002

Термометрическая трубка
57х3,5 ГОСТ 10704-91

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=11900 1Труба 54,95
555,12

8

1

1 0,30

6

4 С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка

5
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

0,15

7

1

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=12000Труба 219х8 ГОСТ 10704-91 499,56

0,77

15 шт.
P00-219-12-001

0,12
0,47

2 шт.
P00-219-12-002

0,75

0,12
0,46

Сваи металлические  Р00-530-15-001; Р00-530-15-002; Р00-219-12-001; Р00-219-12-002
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АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ РОСТВЕРКОВ

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:200           1 1
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A1

653.144.ПТ-КР4.001-28

Модуль газотурбинных генераторов №4
(2-PGM-004) 1

Схема расположения ростверков.
Разрез 1-1

     Коржина
      Николаев

     Колесов

     Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-PGM-004

1 Все координаты и отметки даны в метрах. Все размеры даны в миллиметрах, если не указано
иное. Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.
2 Защитный слой бетона для арматуры - 50 мм, если не указано иное. Защитный слой
измеряется от грани бетона до поверхности арматуры.
3 Для уменьшения воздействия сил морозного пучения на ж.б. ростверки их вертикальные грани
должны быть покрыты антифрикционным материалом.
4 Арматуру, препятствующую установке арматурных стержней сваи вырезать по месту.
5 Болты в ростверках приняты по ГОСТ 24379.1-2012.

Условные обозначения

Со
гл

ас
ов

ан
о

Формат А13040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Север Завода

Истинный  Север
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Схема расположения ростверков. Разрез 1-1

3 - Зам. 549-24 13.03.24
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Ма
рка

ро
ств

ер
ка

Расчетные нагрузки на фундаменты

РМ-1

РМ-2

РМ-3

РМ-4

РМ-5

РМ-6

Мх,
кН·м

М,z
кН·м

Fz, кНFх, кНFy, кНСхема
приложения нагрузок

4170,0 2310,0 7500,0

2220,0
7440,0

3260,0
5370,0
1260,0
3160,0

5870,0 2,9 875,0 2180,0 2,9

2300,0 2,9 3420,0 8550,0 2,9

2670,0
2890,0

2,9
2,9

2,9
2,9

4370,0
4310,0

11820,0
3730,0

2,9
2,9
2,9
-

2,9
2,9
2,9
-

1310,0
2150,0
509,0

1270,0

1990,0 4970,0

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

РМ-7
4850,0 1790,0 165,0656,0 1640,0

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

РМ-8
3130,0 2,90 2,90948,0 2360,0

+Fz
+Fх

Х

+Fy

Цифровая ось

Y Z
+Мz +Мx

834,0
2980,0

8860,0 2,9 522,0 1310,0 2,9
9090,0 2,9 319,0 801,0 2,9

4320,0 2350,0 1440,0 3600,0 8410,0
10170,0 259,0 2460,0 648,0 7520,0
9980,0 4180,0 355,0 882,0 2980,0
3590,0 3680,0 2100,0 5240,0 2690,0

ОбозначениеПоз. Наименование Кол. Масса
ед., кг

Приме-
чание

Спецификация к схеме расположения ростверков

2Монолитный ростверк  РМ-1РМ-1

19Монолитный ростверк  РМ-2РМ-2

4Монолитный ростверк  РМ-3РМ-3

4Монолитный ростверк  РМ-4РМ-4

1Монолитный ростверк  РМ-5РМ-5

1Монолитный ростверк  РМ-6РМ-6

1Монолитный ростверк  РМ-7РМ-7

1Монолитный ростверк  РМ-8РМ-8

РМ-1     - марка ростверка
0,450     - отметка низа ростверка
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Модуль газотурбинных генераторов №4
   1-й этап строительства (2-PGM-004) 1

                                               Монолитные ростверки РМ-1...РМ-4

   Углова
        Николаев
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02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
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Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 
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3 - Зам. 549-24 13.03.24
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Монолитные ростверки РМ-5...РМ-8
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        Николаев

      Колесов

      Тузников
3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Со
гл

ас
ов

ан
о

Формат  A2х4

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1
Технологическая линия № 2
Технологическая линия № 3

Береговые сооружения

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

3 - Зам. 549-24

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения А. Углова К. Николаев М. Тузников

13.03.24

2-PGM-004
-
-
-

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10
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Монолитный ростверк Рм-6

Монолитный ростверк Рм-7
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** В числителе  указана вдавливающая нагрузка на сваю c  учетом сил отрицательного трения, 
в знаменателе -  выдергивающая нагрузка с учетом  сил морозного пучения. 

* Температура То на глубине 10 м от уровня естественной поверхности 
по результатам инженерно-геологических изысканий.

**** Расчетные значения температуры по боковой поверхности свай указаны в интервале глубин от 4,0 м
до глубины заложения сваи. Приведены наихудшие значения за расчетный период, равный 5-ти годам.

*** В числителе  указана расчетная допустимая нагрузка на сжатие, в знаменателе - на 

Несущая способность сваи

 То =- 2,7 °С530x16 948,0/493,3

Опоры
* Тип Глубина

погружения
свай, м

****Период эксплуатации
(без мероприятий по ТСГ)

мерзлотных
условий
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нагрузка, кН

*** Расчетная допустимая
нагрузка на сваю, кН 
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ММГ 

Расчетная температура
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Условные обозначения

Номер инженерно-геологического элемента21211

Глубина сезонного промерзания оттаявших грунтов

Песок пылеватый с прослоями мелкого слабольдистый
сильнозасоленый21113

Техногенный грунт: песок мелкий средней плотности
водонасыщенный1-1тв

Граница ММГ на момент изысканий (бергштрих
направлен в сторону развития ММГ)

Песок мелкий с прослоями пылеватого
слабольдистый среднезасоленный21212

Песок мелкий слабольдистый слабозасоленный
с прослоями незасоленного21211

1-1т
Техногенный грунт: песок мелкий средней плотности
влажный

Песок мелкий средней плотности водонасыщенныйСТС

Wtot=0,224 д.е.; Р (0,95)=1,96 г/см3; Ir=0,4 %; Dsol=0,06 %

Wtot=0,229 д.е.;Р (0,95)=1,95 г/см3; Ir=0,7 %; Dsol=0,20 %

Wtot=0,245 д.е.;Р (0,95)=1,94 г/см3; Ir=1,7 %; Dsol=0,40 %

Схема расположения свай Спецификация к схеме расположения свай

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг Кол.Поз. Приме-
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Экспликация  свай 
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Истинный  Север
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АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ СВАЙ. РАЗРЕЗ 1-1

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:200  1:100           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-31

Модули подстанции (ESS-920) 1

Схема расположения свай. Разрез 1-1

      Сергеева
      Николаев

      Колесов

      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения ESS-920

Формат  A13040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg
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Схема расположения свай. Разрез 1-1

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

3 - Зам. 549-24 13.03.24

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения А.Сергеева К.Николаев М.Тузников

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, даны в Балтийской системе высот.
4 В чертежах данного комплекта используются координаты строительной системы
ЗАВОД СПГ и СГК на ОГТ и отметки Балтийской системы высот.
5 Испытания свай № 82, 140, 188 на вдавливающую и № 265, 266 выдергивающую
нагрузки производится согласно  программе испытаний и нагрузкам, приведеннным
на данном листе   в таблице "Несущая способность свай" в графе  "Проектная
нагрузка на сваю".
Испытание свай  № 82, 140 производится на горизонтальную нагрузку 100,0 кН.
6 За относительную отметку 0,000 принята абсолютная отметка 8,400.

P00-530-15-001 Свая металлическая P00-530-15-001 260 3133,98

P00-530-15-002 Свая металлическая P00-530-15-002 5 3202,48653.144.ПТ-КР4.001-32

P00-219-12-001 Свая металлическая P00-219-12-001 4 499,56
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2,250 1,950

-12,750

Абсолютная отм. 
 низа сваи

-12,750

Ø219х8P00-219-12-001 -7,2824,718 4,418266...269
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АРКТИК СПГ2
  УЗЕЛ УСТРОЙСТВА МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ СВАИ P00-530-15-001, P00-530-15-002, P00-219-12-001

В ГРУНТЕ. СВАИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ P00-530-15-001, P00-530-15-002, P00-219-12-001

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:50           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-32

Модуль подстанции (ESS-920) 1

  Узел устройства металлической сваи
P00-530-15-001, P00-530-15-002, P00-219-12-001 в

грунте. Сваи металлические P00-530-15-001,
P00-530-15-002, P00-219-12-001

      Сергеева
       Николаев

      Колесов

      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения ESS-920

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg Формат  A1
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02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

3 - Зам. 549-24 13.03.24

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения А.Сергеева К.Николаев М.Тузников

Марка
изделия Наименованиедет.

Поз. Кол. 1 дет.,
кг

Масса
изделия,

Масса

1 3042,30P00-530-15-001
32-А500С ГОСТ 34028-2016 L=1210 12

3133,98

1Труба L=15000 3042,30

P00-530-15-002

32-А500С ГОСТ 34028-2016 L=1210 12 7,64

Термометрическая трубка
57х3,5 ГОСТ 10704-91

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=14700 1Труба 67,89
3202,48

3

1

1 0,30

16

4 С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка

5
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

0,15

P00-530-15-001 P00-530-15-002

Групповая спецификация

Поз. НаименованиеОбозначение
Кол.

ед., кг
Масса

чание
Приме-

м3

Материалы

Цементно-песчаный раствор М100 F50 в скважинеГОСТ 28013-98

1

2
09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=15000Труба 530х16 ГОСТ 10704-91

1

2
09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014
530х16 ГОСТ 10704-91

4,99* 4,95*

7,64Ст3пс ГОСТ 380-2005

Ст3пс ГОСТ 380-2005

*Объем  цементно-песчаного раствора дан на одну скважину

0,77

4 шт.
P00-219-12-001

Бетон B15 F150 W6

Цементно-песчаный раствор M100 F50 затрубное пространствоГОСТ 28013-98

ГОСТ 26633-2015 0,12
0,47-

-

-

-
м3

м3

1 499,56P00-219-12-001 499,567 09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=12000Труба 219х8 ГОСТ 10704-911 Сварной стык труб свай должен отвечать следующим требованиям:
  - возможно только два стыка по длине сваи;
  - узел стыка сваи по длине выполнять на расстоянии не менее 10 м от верха сваи;
  - выполнить шов с полным проваром соединяемых элементов с применением сварочных материалов
    согласно  приложению Г  СП 16.13330.2017 (СНиП II-23-81*);
  - контроль качества сварных швов должен выполняться по  ГОСТ 5264-80, а также в соответствии
    с требованиями  таблиц 1 и А.1 ГОСТ 23118-2019, и раздела 10.4 СП 70.13330.2012. Категория I,
    уровень качества - высокий.
2 Контроль качества сварных швов должен выполняться также в соответствии с требованиями:
- Необходимо обеспечить качество сварных соединений не ниже среднего по ГОСТ 23118 - 2019.
  Механические свойства (прочности и пластичности) металла сварных швов должны быть не ниже основного
металла;
- Перед началом установки свай провести визуально - инструментальный контроль (ВИК) сварных швов
  в объеме 100 % всех сварных швов и ультразвуковой контроль (УЗК) сварных швов в объеме 100 %.
 Перечень контролируемых дефектов определить по приложению А ГОСТ 23118 - 2019.
3 Срезку сваи на 300 мм произвести после устройства сваи в грунте.
4 После приварки термометрической трубки восстановить антикоррозионное покрытие на свае,
   сварные швы также покрыть антикоррозионным составом. Термометрическая трубка не подлежит
   антикоррозионному покрытию.
5 Указания по выполнению устройства узла заделки сваи в ростверк смотреть лист 1, п. 14.
6 Требования по ударной вязкости для материала свай из труб по ГОСТ 10704/10705 соответствуют
требованиям СП 16.13330.2017 по KCV для металла трубы, сварного шва и границы сплавления   составляет
при минус 40 0С больше 34 Дж/ см2 .  Согласно ГОСТ 19281-2014 при испытании  KCU основного металла труб
составляет при минус 60 0С больше 34 Дж/ см2, после механического старения основного металла трубы при
температуре плюс 20 0С- 34 Дж/ см2.
7 После устройства свай P00-530-15-001, P00-530-15-002 в грунте и срезки деформированной части,
приварить к сваям  P00-530-15-001, P00-530-15-002 анкерные стержни.
8 После приварки термометрической трубки восстановить антикоррозионное покрытие на свае,
   сварные швы также покрыть антикоррозионным составом. Термометрическая трубка не подлежит
   антикоррозионному покрытию.
9 Проектные отметки свай указаны на листе 3040-R-SV-241-CV-DRW-0029-01.

Узел устройства металлических свай P00-530-15-001, P00-530-15-002, P00-219-12-001 в грунте.
Сваи металлические  Р00-530-15-001, P00-530-15-002, P00-219-12-001
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АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ РОСТВЕРКОВ. МОНОЛИТНЫЙ РОСТВЕРК РМ-1

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:200;1:50;1:30;1:20;1:10           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-33

Модули подстанции (ESS-920) 1

Схема расположения ростверков.
Монолитный ростверк РМ-1

        Сергеева
      Николаев

      Колесов

     Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1
Технологическая линия № 2
Технологическая линия № 3

Береговые сооружения ESS-920

Формат  A13040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg
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Схема расположения  ростверков. Монолитный ростверк РМ-1 

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

3 - Зам. 549-24 13.03.24

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения А.Сергеева К.Николаев М.Тузников

Условные обозначения
РМ-1     - марка ростверка
1,900     - абсолютная отметка низа ростверка

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах.
3 В чертежах данного комплекта используются координаты строительной системы
ЗАВОД СПГ и СГК на ОГТ и отметки Балтийской системы высот.
4 При монтаже опорных плит монолитных ростверков предельные отклонения по высоте
   ±5 мм.
5 Данный лист см. совместно с листами КЖ1.003...КЖ1.007

+Qу
+Qх

Х

+N

Цифровая ось

Z
Y

приложения нагрузок
Схема

Ма
рка

ро
ств

ер
ка

N, кН Qх, кН Qу, кН

Расчетные нагрузки на фундаменты

РМ-1

РМ-2
+Qу

+Qх

Х

+N

Цифровая ось

Y

1462,9 36,8 552,2

6097,88 394,1 -72,2
3311,8 -1533,0 -502,8

РМ-3
+Qу

+Qх

Х

+N

Цифровая ось

Y

2027,2 1934,55 693,4
-289,1 -1773,2 -428,0

4114,6 705,8 109,0

841,3 48,0 -435,5

Детали

Спецификация 
Поз. НаименованиеОбозначение чаниеед., кг

Масса
Кол. Всего

Приме-

1 20х350х350 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2015Лист 1 4 19,23

ОбозначениеПоз. Наименование Кол. Масса
ед., кг

Приме-
чание

Спецификация к схеме расположения ростверков и оголовков

1Монолитный ростверк  РМ-1РМ-1 Данный чертеж

15Монолитный ростверк  РМ-2РМ-2
653.144.ПТ-КР4.001-34

5Монолитный ростверк  РМ-3РМ-3

4Оголовок OМ-1OМ-1 Данный чертеж

Оголовок OМ-1 

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10

м³    

м³    

33,68

1,94

Спецификация материалов монолитных ростверков Рм-1...Рм-3

НаименованиеПоз. Обозначение Масса
ед., кгКол.

Приме-
чания

Монолитный ростверк Рм-1

Монолитный ростверк Рм-2

Монолитный ростверк Рм-3

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10

м³    

м³    

42,42

2,64

Материалы

Бетон монолитного ростверка B40 F400  W10 

Бетонная подготовка В10

м³    

м³    

51,15

3,34
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Модули подстанции (ESS-920) 1

Монолитные ростверки РМ-2, РМ-3

           Сергеева
      Николаев

      Колесов

      Тузников
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Монолитные ростверки РМ-2, РМ-3 

1 Все координаты и отметки даны в метрах. Все размеры даны в миллиметрах, если не указано
иное. Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.
2 Защитный слой бетона для арматуры - 50 мм, если не указано иное. Защитный слой
измеряется от грани бетона до поверхности арматуры.
3 Для уменьшения воздействия сил морозного пучения на ж.б. ростверки их вертикальные грани
должны быть покрыты антифрикционным материалом.
4 Арматуру, препятствующую установке арматурных стержней сваи вырезать по месту.
5 Болты в ростверках приняты по ГОСТ 24379.1-2012.
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02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

3 - Зам. 120-23 09.10.23

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1
Технологическая линия № 2
Технологическая линия № 3

Береговые сооружения ESS-920

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения А.Сергеева К.Николаев М.Тузников
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Условные обозначения

Песчаная уплотненная отсыпка

Техногенный грунт: песок мелкий водонасыщенный
среднеуплотненный  1-1тв

Песок мелкий средней плотности водонасыщенныйСТС

Песок мелкий слабольдистый слабозасоленный с
прослоями незасоленного21211

21221

Номер инженерно-геологического элемента21211

Глубина сезонного промерзания оттаявших грунтов

Граница ММГ на момент изысканий (бергштрих
направлен в сторону развития ММГ)

Песок мелкий льдистый слабозасоленный с прослоями
незасоленного

Песок мелкий слабольдистый среднезасоленный21212

Техногенный грунт: песок мелкий влажный
среднеуплотненный  1-1т

Wtot=0,224 д.е.; Р (0,95)=1,96 г/см3; Ir=0,4 %; Dsol=0,06 %

Wtot=0,229 д.е.;Р (0,95)=1,95 г/см3; Ir=0,7 %; Dsol=0,20 %

Wtot=0,268 д.е.;Р (0,95)=1,89 г/см3; Ir=1,9 %; Dsol=0,07 %

Песок пылеватый с просломи мелкого льдистый
сильнозасоленный слабозаторфованный21123р

Песок пылеватый с просломи мелкого слабольдистый
сильнозасоленный21113
Wtot=0,245 д.е.;Р (0,95)=1,94 г/см3; Ir=1,7 %; Dsol=0,40 %

Wtot=0,382 д.е.; Р (0,95)=1,74 г/см3; Ir=1,74 %; Dsol=0,34 %
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** В числителе  указана вдавливающая нагрузка на сваю c  учетом сил отрицательного трения, 
в знаменателе -  выдергивающая нагрузка с учетом  сил морозного пучения. 

* Температура То на глубине 10 м от уровня естественной поверхности 
по результатам инженерно-геологических изысканий.

**** Расчетные значения температуры по боковой поверхности свай указаны в интервале глубин от 4,0 м
до глубины заложения сваи. Приведены наихудшие значения за расчетный период, равный 5-ти годам.

*** В числителе  указана расчетная допустимая нагрузка на сжатие, в знаменателе - на 

Несущая способность сваи

 То =- 2,8 °С для Скв. BS23_13325x8 271,0/141,0

Опоры
* Тип Глубина

погружения
свай, м

****Период эксплуатации
(без мероприятий по ТСГ)

мерзлотных
условий

** Проектная 
нагрузка, кН

*** Расчетная допустимая
нагрузка на сваю, кН 

сливающегося типа,
ММГ 

Расчетная температура
боковой поверхности

сваи, °С

7,35  -1,5

выдергивание. 

>457,7 / >450,7
 То =- 5,6 °С для Скв. BS23_52
 То =- 2,1 °С для Скв. BS23_68
 То =- 4,3 °С для Скв. BS23_101
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Разрез 1-1
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Схема расположения свай

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.
4 Испытания свай № 1, 6 на вдавливающую нагрузку  производится согласно
программе испытаний и нагрузкам, приведеннным на данном листе в таблице
"Несущая способность свай" в графе "Проектная нагрузка на сваю".

Север Завода

Истинный  Север
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Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

ООО
«СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ СВАЙ. РАЗРЕЗ 1-1

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:100           1 1
04

A2x3

653.144.ПТ-КР4.001-35

1

Схема расположения свай. Разрез 1-1

     Коржина
      Николаев

      Колесов

     Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 - - - -
Технологическая линия № 2 - - - -
Технологическая линия № 3 - - - -

Береговые сооружения 2-SMF-961A 2-SMF-961B 2-SMF-961С 2-SMF-961D

Формат  A2x33040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Вз
ам

. И
нв

. N
°

Ин
в. 

N°
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Со
гл

ас
ов

ан
о

Схема расположения свай. Разрез 1-1

        Емкость аварийного слива
турбинного масла №1-№4  (2-SMF-961A;

2-SMF-961B; 2-SMF-961С; 2-SMF-961D)

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

3 - Зам. 549-24 13.03.24

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Спецификация к схеме расположения свай

P00-325-12-001

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг Кол.Поз.

Свая металлическая P00-325-12-001

4

Приме-
чание

P00-325-12-002 Свая металлическая P00-325-12-002

2

760,40

817,14

1,  6

Номер
сваи

Усл.
обозн. До 

Абсолютная отм. верха сваи
После

срезки, м срезки, м

Марка
сваи

Экспликация  свай 
Сечение

сваи

Ø325x8 4,485 0,685P00-325-12-001

2...5 Ø325x8 4,485 0,685P00-325-12-002

Абсолютная отм. 
 низа сваи

-7,515

-7,515

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения О.Коржина К.Николаев М.Тузников



Узел стыка труб свай

ГОСТ 5264-80 С17   

(для свай длинее 12,0 м)

R20

20
40

20

Отм. верха сваи
до срезки

2 отв.  для  
подъема сваи

а-а

50

40

1

1 

Ø сваи

а

а

2 отв.  для  
подъема сваи

Ø сваи

3

0+1

0+2

Конструктивные элементы
сварного шва "100Z500"2

не показана

2852

40
40

80

ГОСТ 5264-80-Т1-    3 /

28

3

     100Z500  

     100Z500  

б-б

б б

ГОСТ 5264-80-У6

Ø57
4

3

5

6

3

1 

Позиция  3 условно

5

6

1

Свая металлическая 
P00-325-12-001

Узел устройства металлической сваи  
P00-325-12-001 в грунте

Узел устройства металлической сваи  
P00-325-12-002 в грунте Свая металлическая 

P00-325-12-002

Ø450

Ø325

до срезки
Отм. верха сваи

Цементно-песчаный 
раствор М100 F50

12
00

0

1
2

3

1

Антикоррозионное
покрытие 

20
00

3

1

1 1

Ø450

Ø325

Отм. планировки
до срезки
Отм. верха сваи

после срезки
Отм. верха сваи

Цементно-песчаный 
раствор М100 F50

12
00

0
38

00

Свая металлическая

Н1-Рш
ГОСТ 14098-2014

L=150 мм

2

15
0

35
0

Отм. дна  
  котлована

Свая металлическая

Н1-Рш
ГОСТ 14098-2014

L=150 мм
Отм. дна  

  котлована

Отм. планировки

после срезки
Отм. верха сваи 38

002

15
0

35
0

38
00

Антикоррозионное
покрытие 

20
00

38
00

1

Отм. низа сваи Отм. низа сваи

1-1

45°

45°

45
°

45°

8 шт.
2Н1-Рш

ГОСТ 14098-2014

1 Сварной стык труб свай должен отвечать следующим требованиям:
  - возможно не более 2-х стыков по длине сваи;
  - узел стыка сваи по длине выполнять на расстоянии не менее 10 м от верха сваи;
  - выполнить шов с полным проваром соединяемых элементов с применением сварочных материалов
    согласно  приложению Г  СП 16.13330.2017 (СНиП II-23-81*);
  - контроль качества сварных швов должен выполняться по  ГОСТ 5264-80, а также в соответствии
    с требованиями  таблиц 1 и А.1 ГОСТ 23118-2012, и раздела 10.4 СП 70.13330.2012. Категория I,
    уровень качества - высокий.
2 Контроль качества сварных швов должен выполняться также в соответствии с требованиями:
- Необходимо обеспечить качество сварных соединений не ниже среднего по ГОСТ 23118 - 2012.
  Механические свойства (прочности и пластичности) металла сварных швов должны быть не ниже
основного  металла;
- Перед началом установки свай провести визуально - инструментальный контроль (ВИК) сварных швов
  в объеме 100% всех сварных швов и ультразвуковой контроль (УЗК) сварных швов в объеме 60%.
 Перечень контролируемых дефектов определить по приложению А ГОСТ 23118 - 2012.
3 Вес металлической сваи дан с учетом деформированной части (3800 мм).
4 Срезку сваи на 3800 мм произвести после устройства сваи в грунте.
5 После приварки термометрической трубки восстановить антикоррозионное покрытие на свае,
   сварные швы также покрыть антикоррозионным составом. Термометрическая трубка не подлежит
   антикоррозионному покрытию.
6. Требования по ударной вязкости для материала свай из труб по ГОСТ 10704/10705 соответствуют
требованиям СП 16.13330.2017 и составляет при минус 20 °C больше 34 Дж/ см².
7. После устройства сваи в грунте и срезки деформированной части, приварить к свае анкерные стержни Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.

ЛистСтадия Листов

В  настоящем документе содержится конфиденциальная информация, которая предназначается для использования исключительно уполномоченными сотрудниками ООО «Арктик СПГ2» или уполномоченными компаниями.
Авторские права на настоящий документ предоставляются ООО «Арктик СПГ2». Все права защищены. Каждый пользователь настоящего документа обязан проверять текущую редакцию перед применением
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Ограниченного доступа

П

Разраб.

Н. контр.

653.144.ПТ-КР4.001-36

ГИП

Проверил

Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

1:50;1:5;1:20

ООО
«СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2
УЗЕЛ УСТРОЙСТВА МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ СВАИ P00-325-12-001,  P00-325-12-002 В  ГРУНТЕ.

СВАИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ P00-325-12-001, P00-325-12-002

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1 1
04
A2

653.144.ПТ-КР4.001-36

    Емкость аварийного слива турбинного масла №1-№4
  (2-SMF-961A; 2-SMF-961B; 2-SMF-961С; 2-SMF-961D) 1

Узел устройства металлических свай
  P00-325-12-001,  P00-325-12-002 в  грунте.

Сваи металлические P00-325-12-001, P00-325-12-002

      Коржина
      Николаев

      Колесов

      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 - - - -
Технологическая линия № 2 - - - -
Технологическая линия № 3 - - - -

Береговые сооружения 2-SMF-961A 2-SMF-961B 2-SMF-961С 2-SMF-961D

Формат  A23040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Узел устройства металлической сваи    P00-325-12-001,  P00-325-12-002 в  грунте. Сваи металлические P00-325-12-001, P00-325-12-002

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

3 - Зам. 549-24 13.03.24

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Групповая спецификация

Поз. НаименованиеОбозначение
Кол.

ед., кг
Масса

чание
Приме-

м3

Материалы

Цементно-песчаный раствор М100 F50 в скважинеГОСТ 28013-98

P00-325-12-002P00-325-12-001

1,24 1,24

Марка
изделия Наименованиедет.

Поз. Кол. 1 дет.,
кг

Масса
изделия,

Масса

1

Групповая спецификация 

750,48

P00-325-12-001
1Труба L=12000 750,48

P00-325-12-002

Термометрическая трубка
57х3,5 ГОСТ 10704-91

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=12150 1Труба 56,133

1

1 0,30

16

4 С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка

5
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

0,15

1

2

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=12000Труба 325х8 ГОСТ 10704-911

2

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014
325х8 ГОСТ 10704-91

L=500 8

817,14

L=500 8 1,24

760,40
1,24

20-А500С ГОСТ 34028-2016
Ст3пс ГОСТ 380-2005

20-А500С ГОСТ 34028-2016
Ст3пс ГОСТ 380-2005
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04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения О.Коржина К.Николаев М.Тузников



Схема расположения плиты Пм-1
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1-1
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Свая Ø325
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Бетонная подготовка 
бетон  В10 

1-1
Армирование

Свая Ø325

6060 20х200=400080

Шаг 200

Шаг 400
в шахматном

порядке

45
0

65
32

0

Шаг 200

Шаг 200
1

Свая Ø325 Свая Ø325

2 2

65

Шаг 200

12-А500С
Шаг 200

Плиты полистирольные
Н=200 мм

Геометрические размеры

12-А500С 12-А500С

12-А500С

12-А500С

 Схема армирования
2-2

60
80

30
х2

00
=6

00
0
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60 80 20х200=4000 60

12-500С
шаг200

12-500С
шаг200

12-500С
шаг200 12-500С

шаг200

12-500С
шаг200

12-500С - шаг 400
в шахматном порядке

12-500С - шаг 400
в шахматном порядке

Узел омоноличивания свай в монолитной плите

Стальная свая

Бетон B35 F400  W10 

Арматурные выпуски сваи

50

10
0

Подготовка из бетона В10
H=100 мм

50

Отм. верха сваи
после срезки

100

50

15
0

Север Завода

Истинный  Север

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.

ЛистСтадия Листов

В  настоящем документе содержится конфиденциальная информация, которая предназначается для использования исключительно уполномоченными сотрудниками ООО «Арктик СПГ2» или уполномоченными компаниями.
Авторские права на настоящий документ предоставляются ООО «Арктик СПГ2». Все права защищены. Каждый пользователь настоящего документа обязан проверять текущую редакцию перед применением
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Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

1:50;1:20;1:30

ООО
«СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ ПЛИТЫ ПМ-1

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1    1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-37

 Емкость аварийного слива турбинного масла №1-№4
  (2-SMF-961A; 2-SMF-961B; 2-SMF-961С; 2-SMF-961D) 1

Схема расположения плиты Пм-1

   Коржина
     Николаев

      Колесов

     Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 - - - -
Технологическая линия № 2 - - - -
Технологическая линия № 3 - - - -

Береговые сооружения 2-SMF-961A 2-SMF-961B 2-SMF-961С 2-SMF-961D

Формат  A1
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1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.

                        Спецификация к схеме расположения 

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг 

Кол.Поз.

Пм-1 Монолитная плита Пм-1

Примечания

1

Материалы

м3ГОСТ 26633-2015

м 3

м2

НаименованиеПоз. Обозначение Масса
ед., кгКол.

Приме-
чания

Спецификация материалов плиты Пм-1

м 3

ГОСТ 26633-2015

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Схема расположения плиты Пм-1

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

3 - Зам. 549-24 13.03.24

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
04 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения О.Коржина К.Николаев М.Тузников

Бетон монолитного ростверка B35 F400 W10 

Бетонная подготовка В10

11,72

2,82

Плиты пенополистирольные 263,15

Уплотненное песчаное основание 21,16
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Дата замера: 01.05.2023

Скважина: BS23_39

Гл
уб

ин
а в

 м
ет

ра
х

-7,0-8,0

-4.00
-5.30

-6.20
-6.80

-7.00
-7.30

-7.10

-6.30
-5.80

-5.20

-4.40
-4.30

-2.40

-7.00

-4.80

-3.90
-4.00

-4.20
-4.20
-4.30
-4.30
-4.30

-1,0
-1,5
-2,0
-2,5
-3,0
-3,5
-4,0
-4,5
-5,0
-6,0
-7,0
-8,0

-3,0 -2,0 -1,0 0,0-4,0

-9,0
-10,0

-5,0

-12,0
-14,0
-16,0
-18,0
-20,0
-22,0

-6,0

Температура в градусах Цельсия
Дата замера: 17.05.2023

Скважина: BS23_83

Гл
уб

ин
а в

 м
ет

ра
х

-7,0-8,0

0.00
-0.20

-0.90
-1.60

-2.10
-2.50

-2.80

-3.40
-3.40
-3.30

-3.30
-3.20

-0.10

-3.10

-3.20

-3.40
-3.50

-3.70
-4.10
-4.20

-7.63 2,0
4,0
6,0
8,0
10,0

-6,0 -4,0 -2,0 0,0
Температура в градусах Цельсия

Дата замера: 11.05.2023
Скважина: BS23_86

Гл
уб

ин
а в

 м
ет

ра
х

0

12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
22,0
24,0
26,0
28,0
30,0

-8,0-10,0-12,0

-8.19
-7.70

-6.73
-6.18

-4.59
-3.74

-3.50
-3.56

-3.95

-5.14

** В числителе  указана вдавливающая нагрузка на сваю c  учетом сил отрицательного трения, 
в знаменателе -  выдергивающая нагрузка с учетом  сил морозного пучения. 

* Температура То на глубине 10 м от уровня естественной поверхности 
по результатам инженерно-геологических изысканий.

**** Расчетные значения температуры по боковой поверхности свай указаны в интервале глубин от 4,0 м
до глубины заложения сваи. Приведены наихудшие значения за расчетный период, равный 5-ти годам.

*** В числителе  указана расчетная допустимая нагрузка на сжатие, в знаменателе - на 

Несущая способность сваи для тит 14008.1...14008.2

 То =- 4,4 °С для Скв. BS23_39325x8 511,7/189,9

Опоры
* Тип Глубина

погружения
свай, м

мерзлотных
условий

** Проектная 
нагрузка, кН

*** Расчетная допустимая
нагрузка на сваю, кН 

сливающегося типа,
ММГ 

Расчетная температура
боковой поверхности

сваи, °С

10,2 -1,5

выдергивание. 

>583,6 / >582,9

****Период эксплуатации
(без мероприятий по ТСГ)

 То =- 3,3 °С для Скв. BS23_83

Несущая способность сваи для тит 14009

 То =- 6,2 °С325x8 481,9/180,0

Опоры
* Тип Глубина

погружения
свай, м

****Период эксплуатации
(без мероприятий по ТСГ)

мерзлотных
условий

** Проектная 
нагрузка, кН

*** Расчетная допустимая
нагрузка на сваю, кН 

сливающегося типа,
ММГ 

Расчетная температура
боковой поверхности

сваи, °С

Скв. BS23_86
8,8 -1,5>506,8 / >502,9

Условные обозначения

Номер инженерно-геологического элемента21211

Глубина сезонного промерзания оттаявших грунтов

21221

Техногенный грунт: песок мелкий средней плотности
водонасыщенный1-1тв

Граница ММГ на момент изысканий (бергштрих
направлен в сторону развития ММГ)

Песок мелкий с прослоями пылеватого
слабольдистый среднезасоленный21212

Песок мелкий слабольдистый слабозасоленный
с прослоями незасоленного21211

1-1т
Техногенный грунт: песок мелкий средней плотности
влажный

Песок мелкий средней плотности водонасыщенныйСТС

Wtot=0,224 д.е.; Р (0,95)=1,96 г/см3; Ir=0,4 %; Dsol=0,06 %

Wtot=0,229 д.е.;Р (0,95)=1,95 г/см3; Ir=0,7 %; Dsol=0,20 %
Песок мелкий льдистый слабозасоленный  с прослоями
незасоленного
Wtot=0,268 д.е.;Р (0,95)=1,89 г/см3; Ir=1,9 %; Dsol=0,07 %

E 106,90
N 468,40

E 234,40
N 484,00

E 111,15
N 484,00 тит.14008.2

тит.14008.1

N 468,402-SMF-962A E 230,15
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0

525 1600 5251600
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20
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20
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20
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20
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20
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60

0
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9

8

7
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14

15

16

17

18

1

Скв. BS23_39
1 1

Скв. BS23_31

Скв. BS23_91 Скв. BS23_83

2-SMF-962В

2-SMF-962В

2-SMF-962A

2-SMF-962В

2-SMF-962A

2-SMF-962A...2-SMF-962В

-10

-11

-12

-3

-4

-5

-6

-7

-8

-9

-13

-2

-1

0

1

2

3

4

-14

-17

-16

-15

Вертикальный масштаб 1:100   
Горизонтальный масштаб 1:100

5

6

Отм. планировки

Разрез 1-1

Отм. верха
сваи до срезки

Отм. низа свай

Скважина BS23_83
Скважина BS23_91

1-1 тв

1-1 т

СТС

21211

-11.900

4,100

Р00-325-16-001

Р00-325-16-002

1:1 1:1

500500

45
0

10
0

16001600

Отм. верха  сваи
после срезки

-1,550

Плиты пенополистирольные*
H=200 мм

2-SMF-962A

-10

-11

-12

-3

-4

-5

-6

-7

-8

-9

-13

-2

-1

0

1

2

3

4

-14

-17

-16

-15

Вертикальный масштаб 1:100   
Горизонтальный масштаб 1:100

5

6

Скважина BS23_86

1-1 тв

Отм. планировки

Разрез 1-1

Отм. верха  сваи до срезки
1:1 1:1

500500

59
85

45
0

10
0

Отм. дна котлована

-1,185

1-1 т

СТС

21211

21221

21211

-10,200
Отм. низа свай

4,800

Отм. верха  сваи после срезки
20

0
50

0

Плиты пенополистирольные*
H=200 мм

тит.14009

Р00-325-15-002

Р00-325-15-001

Схема расположения свай

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.
4 Испытания свай № 1, 21, 22, 39 на вдавливающую нагрузку производится
согласно  программе испытаний и нагрузкам, приведеннным на данном листе в
таблице "Несущая способность свай" в графе  "Проектная нагрузка на сваю".

Север Завода

Истинный  Север
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Формат

 Номер документа КОМПАНИИ

ЗАКАЗЧИК РАЗРАБОТЧИК
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 Разработал Проверил УтвердилРед. Дата
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Класс доступа:
Ограниченного доступа

П

Разраб.

Н. контр.

653.144.ПТ-КР4.001-38

ГИП

Проверил

Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

1:100

ООО
«СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ СВАЙ. РАЗРЕЗ 1-1

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

   11
04
A0

653.144.ПТ-КР4.001-38

Емкость аварийного слива трансформаторного
масла №1;2 и от ESS-920 (2-SMF-962A,2-SMF-962B,

2-SMF-963A) 1

Схема расположения свай. Разрез 1-1

     Коржина
      Николаев

      Колесов

     Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 - - -
Технологическая линия № 2 - - -
Технологическая линия № 3 - - -

Береговые сооружения 2-SMF-962A 2-SMF-962B 2-SMF-963A

Формат  A0
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3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Схема расположения свай. Разрез 1-1
Схема расположения свай

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

3 - Зам. 549-24 13.03.24

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

2...17

Спецификация к схеме расположения свай для тит 14008.1...14008.2

P00-325-16-001

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг Кол.Поз.

Свая металлическая P00-325-16-001 2

Приме-
чание

Номер
сваи

Усл.
обозн. До 

Абсолютная отм. верха сваи
После

срезки, м срезки, м

Марка
сваи

Экспликация  свай для тит 14008.1...14008.2

Сечение
сваи

Ø325x8 4,100 -1,550P00-325-16-002

1, 18 P00-325-16-001 Ø325x8 -1,550

P00-325-16-002 Свая металлическая P00-325-16-002 16

Абсолютная отм.
низа свай, м

-11,900

4,100 -11,900

1085,78

1010,56

Свая металлическая P00-325-16-001

2...20

Спецификация к схеме расположения свай для тит 14009

P00-325-15-001

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг Кол.Поз.

Свая металлическая P00-325-15-001 2 1017,93

Приме-
чание

Номер
сваи

Усл.
обозн. До 

Абсолютная отм. верха сваи
После

срезки, м срезки, м

Марка
сваи

Экспликация  свай для тит 14009
Сечение

сваи

Ø325x8 4,800 -1,185

Оголовок

P00-325-15-002

1, 21 P00-325-15-001 Ø325x8 4,800 -1,185

P00-325-15-002 Свая металлическая P00-325-15-002 19 948,02

Абсолютная отм.
низа свай, м

-10,200

-10,200

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения О.Коржина К.Николаев М.Тузников



Узел стыка труб свай

ГОСТ 5264-80 С17   

(для свай длинее 12,0 м)

R20

20
40

20

Отм. верха сваи
до срезки

2 отв.  для  
подъема сваи

а-а

50

40

1
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Ø сваи

а

а

2 отв.  для  
подъема сваи

Ø сваи

3

0+1

0+2

Конструктивные элементы
сварного шва "100Z500"

не показана

2

2852

40
40

80

ГОСТ 5264-80-Т1-    3 /
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     100Z500  

б-б

б б

ГОСТ 5264-80-У6

Ø57
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Позиция  3 условно

5
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1

Ø325

Ø450

Цементно-песчаный 
раствор М100 F50

Свая металлическая 

Термометрическая
трубка

59
85

90
15

(при наличии криопэга)
1

3

Антикоррозионное
покрытие

Свая металлическая 

20
00

3

1

59
85

Ø325

P00-325-15-001
Узел устройства металлической сваи  

до срезки
Отм. верха сваи

после срезки
Отм. верха сваи

P00-325-15-001 в грунте
Узел устройства металлической сваи  

P00-325-15-002 в грунте

1

Антикоррозионное
покрытие

Свая металлическая 

20
00

1

59
85

Ø325

P00-325-15-002

Отм. планировки
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Цементно-песчаный 
раствор М100 F50

Свая металлическая до срезки
Отм. верха сваи

после срезки
Отм. верха сваи

Отм. планировки
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ме
нн

ая

Ø325

Цементно-песчаный 
раствор М100 F50

Свая металлическая 

88
65

Узел монтажа стержней анкеровки

после срезки
Отм. верха сваи

Ø20-А500C
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раствор М100 F50
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Отм. планировки
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  котлована

Отм. планировки

после срезки
Отм. верха сваи 2

15
0

35
0
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1 Сварной стык труб свай должен отвечать следующим требованиям:
  - возможно не более 2-х стыков по длине сваи;
  - узел стыка сваи по длине выполнять на расстоянии не менее 7 м от верха сваи;
  - выполнить шов с полным проваром соединяемых элементов с применением сварочных материалов
    согласно  приложению Г  СП 16.13330.2017 (СНиП II-23-81*);
  - контроль качества сварных швов должен выполняться по  ГОСТ 5264-80, а также в соответствии
    с требованиями  таблиц 1 и А.1 ГОСТ 23118-2012, и раздела 10.4 СП 70.13330.2012. Категория I,
    уровень качества - высокий.
2 Контроль качества сварных швов должен выполняться также в соответствии с требованиями:
- Необходимо обеспечить качество сварных соединений не ниже среднего по ГОСТ 23118 - 2012.
  Механические свойства (прочности и пластичности) металла сварных швов должны быть не ниже
основного  металла;
- Перед началом установки свай провести визуально - инструментальный контроль (ВИК) сварных швов
  в объеме 100% всех сварных швов и ультразвуковой контроль (УЗК) сварных швов в объеме 60%.
 Перечень контролируемых дефектов определить по приложению А ГОСТ 23118 - 2012.
3 Вес металлической сваи дан с учетом деформированной части (300 мм).
4 Срезку сваи произвести после устройства сваи в грунте.
5 После приварки термометрической трубки восстановить антикоррозионное покрытие на свае,
   сварные швы также покрыть антикоррозионным составом. Термометрическая трубка не подлежит
   антикоррозионному покрытию.
6. Требования по ударной вязкости для материала свай из труб по ГОСТ 10704/10705 соответствуют
требованиям СП 16.13330.2017 и составляет при минус 40 градусах больше 34 Дж/ см².
7. После устройства сваи в грунте и срезки деформированной части, приварить к свае арматурные
выпуски.
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Авторские права на настоящий документ предоставляются ООО «Арктик СПГ2». Все права защищены. Каждый пользователь настоящего документа обязан проверять текущую редакцию перед применением

Описание 

Масштаб:  Лист:
из

Ред.
Формат

 Номер документа КОМПАНИИ

ЗАКАЗЧИК РАЗРАБОТЧИК

 Номер документа РАЗРАБОТЧИК

 Разработал Проверил УтвердилРед. Дата

ПОДРЯДЧИК Класс документа: № договора: 153-ALNG2-2023

Класс доступа:
Ограниченного доступа

П

Разраб.

Н. контр.

653.144.ПТ-КР4.001-39

ГИП

Проверил

Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

1:50

ООО
«СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2
УЗЕЛ УСТРОЙСТВА МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ СВАИ P00-325-16-001...P00-325-16-002 В

ГРУНТЕ. СВАИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ P00-325-15-001...P00-325-15-002

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

  11
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-39

Емкость аварийного слива трансформаторного
масла №1;2 и от ESS-920 (2-SMF-962A,2-SMF-962B,

2-SMF-963A) 1

Узел устройства металлической сваи
P00-325-15-001...P00-325-15-002; P00-325-16-001...P00-325-16-002
в  грунте. Сваи металлические P00-325-15-001...P00-325-15-002;

P00-325-16-001...P00-325-16-002

      Коржина
     Николаев

      Колесов

     Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 - - -
Технологическая линия № 2 - - -
Технологическая линия № 3 - - -

Береговые сооружения 2-SMF-962A 2-SMF-962B 2-SMF-963A

Формат  A13040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Узел устройства металлической сваи P00-325-15-001...P00-325-15-002; P00-325-16-001...P00-325-16-002 в грунте. Сваи металлические P00-325-15-001...P00-325-15-002;  P00-325-16-001...P00-325-16-002

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

3 - Зам. 549-24 13.03.24

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Спецификация

Поз. НаименованиеОбозначение
Кол.-во на элемент

ед., кг
Масса

чание
Приме-

м3

Материалы

Цементно-песчаный раствор М100 F50 в скважинеГОСТ 28013-98

P00-325-16-002P00-325-16-001

1,62 1,62

Марка
изделия Наименованиедет.

Поз. Кол. 1 дет.,
кг

Масса
изделия,

Масса

1

Групповая спецификация 

P00-325-16-001

L=500 8

1085,78

1Труба L=16000 1000,64

P00-325-16-002

L=500 8 1,24

Термометрическая трубка
57х3,5 ГОСТ 10704-91

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=16150 1Труба 74,61

1010,56

3

1

1 0,30

16

4 С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка

5
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

0,15

1

2

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014 L=16000Труба 325х8 ГОСТ 10704-911

2

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014
325х8 ГОСТ 10704-91

1,24

20-А500С ГОСТ 34028-2016
Ст3пс ГОСТ 380-2008

20-А500С ГОСТ 34028-2016

*Объем цементно-песчаного раствора дан на одну скважину

1000,64

Ст3пс ГОСТ 380-2008

P00-325-15-001 P00-325-15-002

1,43 1,43

Термометрическая трубка
57х3,5 ГОСТ 10704-91

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014        L=15000 1Труба 69,3
1017,93

1

1

1 0,30

1

С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-14 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

P00-325-15-001

09Г2С-14 ГОСТ 19281-2014Труба 325х8 ГОСТ 10704-91 L=15000 938,1

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

109Г2С-14 ГОСТ 19281-2014
325х8 ГОСТ 10704-91 L=15000 938,1

P00-325-15-002 948,02

0,15

Труба

8 1,242

1

3

4

5
6

1

8 1,242 20-А500С ГОСТ 34028-2016
Ст3пс ГОСТ 380-2005

20-А500С ГОСТ 34028-2016
Ст3пс ГОСТ 380-2005 L=500

L=500

04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения О.Коржина К.Николаев М.Тузников
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Скважина BS23_9

Отм. планировки

Отм. верха  сваи
после срезки

1:1 1:1

Отм. дна котлована

500500

38
00

Р00-325-12-002

1-1 т

СТС
1-1 тв

   Отм. верха
сваи до срезки

4,400

21211

21221

21211

Р00-325-12-001

2550 2550

21123 р

Отм. верха  сваи
после срезки

0,550

-7,600
Отм. низа  сваи
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6300
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СТС

Скважина BS23_196

1:1 1:1

500500

30
50

45
0

10
0

Отм. дна котлована
-1,770

Р00-325-14-002

Отм. верха
сваи до срезки

Отм. планировки

Вертикальный масштаб 1:100   
Горизонтальный масштаб 1:100

2550 2550

Р00-325-14-001
-6,480

Отм. низа  сваи
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Скважина BS23_293

-22

-23

СТС

21211

21123

21211

21211

43003

21311

1-1 тв

1-1 т

Лёд

Отм. верха
сваи до срезки

1:1 1:1

500500

30
50

45
0

10
0

Отм. дна котлована
-0,870

Отм. планировки

Р00-325-14-002

Р00-325-14-001

Вертикальный масштаб 1:100   
Горизонтальный масштаб 1:100

2550 2550

-7,380
Отм. низа  сваи

** В числителе  указана вдавливающая нагрузка на сваю c  учетом сил отрицательного трения, 
в знаменателе -  выдергивающая нагрузка с учетом  сил морозного пучения. 

* Температура То на глубине 10 м от уровня естественной поверхности 
по результатам инженерно-геологических изысканий.

**** Расчетные значения температуры по боковой поверхности свай указаны в интервале глубин от 4,0 м
до глубины заложения сваи. Приведены наихудшие значения за расчетный период, равный 5-ти годам.

*** В числителе  указана расчетная допустимая нагрузка на сжатие, в знаменателе - на 

Несущая способность сваи

 То =- 4,7 °С325x8 271,0/141,0

Опоры
* Тип Глубина

погружения
свай, м

****Период эксплуатации
(без мероприятий по ТСГ)

мерзлотных
условий

** Проектная 
нагрузка, кН

*** Расчетная допустимая
нагрузка на сваю, кН 

сливающегося типа,
ММГ 

Расчетная температура
боковой поверхности

сваи, °С

Скв. BS23_9
7,20  -1,4

выдергивание. 

>416,7 / >411,5

Лёд

  1-1тв

Песок мелкий, серый, сезонномерзлый, текстура слоистая,
криотекстура массивная, слабольдистый, слабозасоленный

СТС

Песок мелкий, серый, мерзлый, текстура слоистая, криотекстура массивная, слабольдистый, слабозасоленный, в
интервале 4,5-8,3 м - прослои песка коричневого мелкого мерзлого нельдистого21211

21123

Номер инженерно-геологического элемента21211

Глубина сезонного промерзания оттаявших грунтов

Граница ММГ на момент изысканий (бергштрих
направлен в сторону развития ММГ)

Песок пылеватый, серый, мерзлый, текстура слоистая, криотекстура массивная, льдистый,
сильнозасоленный, с прослои песка коричневого мелкого мерзлого нельдистого

Техногенный грунт: песок мелкий, коричневый, сезонномерзлый, текстура
массивная, криотекстура массивная, в кровле - включения щебня мелкого прочного  1-1т

Техногенный грунт: песок мелкий, коричневый, сезонномерзлый, текстура
массивная, криотекстура массивная, в кровле - включения щебня мелкого прочного

21311
Песок средней крупности, серый, мерзлый, текстура слоистая, криотекстура массивная, слабольдистый,
слабозасоленный, в интервале 4,5-13,5 м - прослои песка коричневого мелкого мерзлого нельдистого; в
интервале 7,9-13,9 м - прослои торфа коричневого мерзлого

43003 Суглинок пылеватый, темно-серый, мерзлый, текстура слоистая, криотекстура слоистая,
нельдистый, сильнозасоленный, с прослоями песка серого мелкого мерзлого нельдистого

Песок пылеватый льдистый сильнозасоленный
слабозаторфованный

21123 р

Ледогрунт5м

Песчаная уплотненная отсыпка

Скважина: BS23_9

0
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Температура в градусах Цельсия

Дата замера: 16.05.2023
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Скважина: BS23_196

Температура в градусах Цельсия

Дата замера: 08.06.2023
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Скважина: BS23_293

Температура в градусах Цельсия

Дата замера: 01.06.2023
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Схема расположения свай 

Спецификация к схеме расположения свай

P00-325-13-001

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг Кол.Поз.

Свая металлическая P00-325-13-001 2 873,69

Приме-
чание

Номер
сваи

Усл.
обозн. До 

Абсолютная отм. верха сваи
После

срезки, м срезки, м

Марка
сваи

Экспликация  свай 
Сечение

сваи

Ø325x8 4,580 0,680

Оголовок

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.
4 Испытания свай № 1, 6 на вдавливающую нагрузку  производится согласно
программе испытаний и нагрузкам, приведеннным на данном листе   в таблице
"Несущая способность свай" в графе  "Проектная нагрузка на сваю".

P00-325-13-002

Север Завода

Истинный  Север

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.

ЛистСтадия Листов

В  настоящем документе содержится конфиденциальная информация, которая предназначается для использования исключительно уполномоченными сотрудниками ООО «Арктик СПГ2» или уполномоченными компаниями.
Авторские права на настоящий документ предоставляются ООО «Арктик СПГ2». Все права защищены. Каждый пользователь настоящего документа обязан проверять текущую редакцию перед применением

Описание 

Масштаб:  Лист:
из

Ред.
Формат

 Номер документа КОМПАНИИ

ЗАКАЗЧИК РАЗРАБОТЧИК

 Номер документа РАЗРАБОТЧИК

 Разработал Проверил УтвердилРед. Дата

ПОДРЯДЧИК Класс документа: № договора: 153-ALNG2-2023

Класс доступа:
Ограниченного доступа

П

Разраб.

Н. контр.

653.144.ПТ-КР4.001-40

ГИП

Проверил

Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

1:100

ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ СВАЙ. РАЗРЕЗ 1-1

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

11
04

A2x3

653.144.ПТ-КР4.001-40

Емкость для аварийного слива от
дизельного топлива от ДЭС (2-SMF-964) 1

Схема расположения свай. Разрез 1-1

      Карпенко
      Николаев

    Колесов

     Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Формат  A2x33040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

1, 6 P00-325-13-001 Ø325x8 4,580 0,680

P00-325-13-002 Свая металлическая P00-325-13-002 4 813,02
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ов

ан
о

Разрез 1-1
тит.14011

Разрез 1-1
тит.15011

Разрез 1-1
тит.16011

Условные обозначения

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Схема расположения свай. Разрез 1-1 

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения М. Карпенко К.Николаев М.Тузников

3 - Зам. 549-24 13.03.24

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-SMF-964



Узел стыка труб свай

ГОСТ 5264-80 С17   

(для свай длинее 12,0 м)

R20

20
40

20

Отм. верха сваи
до срезки

а

а

2 отв.  для  

2 отв.

подъема сваи

а-а

50
401

Ø сваи

Ø сваи

1 3
0+1

0+2

Конструктивные элементы
сварного шва "100Z500"

Позиция 1 условно
не показана

2

2852

40
40

80

ГОСТ 5264-80-Т1-    3 /

28

3

     100Z500  

     100Z500  

1-1

1 1

ГОСТ 5264-80-У6

Ø57

Труба 57х3,5

Лист -6

Труба 45х3
Труба 325х8

Труба 45х3

Труба 325х8

Лист -6

Труба 57х3,5

Лист -6

Ø325

Ø450

Цементно-песчаный 
раствор М100

Свая металлическая 

Термометрическая
трубка

39
50

80
50

(при отсутствии криопэга)

1

Труба 57х3,5

Антикоррозионное
покрытие

Свая металлическая 

20
00

3

Труба 325х8

39
50

Ø325

P00-325-12-001

Узел устройства металлической сваи  

до срезки
Отм. верха сваи

после срезки
Отм. верха сваи

P00-325-12-001 в грунте
Узел устройства металлической сваи  

P00-325-12-002 в грунте

2

Антикоррозионное
покрытие

Свая металлическая 

20
00

3

Труба 325х8

39
50

Ø325

P00-325-12-002

Отм. планировки

Пе
ре

ме
нн

ая

Цементно-песчаный 
раствор М100

Свая металлическая 
до срезки
Отм. верха сваи

после срезки
Отм. верха сваи

Отм. планировки

Пе
ре

ме
нн

ая

Ø325

Цементно-песчаный 
раствор М100

Свая металлическая 

80
50

Узел монтажа стержней анкеровки

после срезки
Отм. верха сваи

20-А400

11
00

15
0

2

Н1-Рш
L=300 мм

ГОСТ 14098-2014

2

Ø325

Ø450

39
50

80
50

(при отсутствии криопэга)

Ø450
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нв

. N
°
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в. 
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а

P00-325-12-001 P00-325-12-002

Групповая спецификация

1,24 1,24

Поз. НаименованиеОбозначение
Кол.

ед., кг
Масса

чание
Приме-

м3

Материалы

Цементно-песчаный раствор М100 в скважинеГОСТ 28013-98

Со
гл

ас
ов

ан
о

1 Сварной стык труб свай должен отвечать следующим требованиям:
  - возможно не более 2-х стыков по длине сваи;
  - узел стыка сваи по длине выполнять на расстоянии не менее 7 м от верха сваи;
  - выполнить шов с полным проваром соединяемых элементов с применением сварочных материалов
    согласно  приложению Г  СП 16.13330.2017 (СНиП II-23-81*);
  - контроль качества сварных швов должен выполняться по  ГОСТ 5264-80, а также в соответствии
    с требованиями  таблиц 1 и А.1 ГОСТ 23118-2012, и раздела 10.4 СП 70.13330.2012. Категория I,
    уровень качества - высокий.
2 Контроль качества сварных швов должен выполняться также в соответствии с требованиями:
- Необходимо обеспечить качество сварных соединений не ниже среднего по ГОСТ 23118 - 2012.
  Механические свойства (прочности и пластичности) металла сварных швов должны быть не ниже
основного  металла;
- Перед началом установки свай провести визуально - инструментальный контроль (ВИК) сварных швов
  в объеме 100% всех сварных швов и ультразвуковой контроль (УЗК) сварных швов в объеме 60%.
 Перечень контролируемых дефектов определить по приложению А ГОСТ 23118 - 2012.
3 Вес металлической сваи дан с учетом деформированной части (300 мм).
4 Срезку сваи произвести после устройства сваи в грунте.
5 После приварки термометрической трубки восстановить антикоррозионное покрытие на свае,
   сварные швы также покрыть антикоррозионным составом. Термометрическая трубка не подлежит
   антикоррозионному покрытию.
6. Требования по ударной вязкости для материала свай из труб по ГОСТ 10704/10705 соответствуют
требованиям СП 16.13330.2017 и составляет при минус 40 градусах больше 34 Дж/ см².
7. После устройства сваи в грунте и срезки деформированной части, приварить к свае арматурные
выпуски.

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.
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П

Разраб.

Н. контр.

653.144.ПТ-КР4.001-41

ГИП

Проверил

Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2
УЗЕЛ УСТРОЙСТВА МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ СВАИ P00-325-12-001, P00-325-12-002 В

ГРУНТЕ. СВАИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ P00-325-12-001, P00-325-12-002

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:100; 1:50; 1:20           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-41

Емкость для аварийного слива от
дизельного топлива от ДЭС (2-SMF-964) 1

Узел устройства металлической сваи
P00-325-12-001, P00-325-12-002 в  грунте. Сваи
металлические P00-325-12-001, P00-325-12-002

        Карпенко
        Николаев

      Колесов

      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Формат  A13040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Марка
изделия Наименованиедет.

Поз. Кол. 1 дет.,
кг

Масса

кг
изделия,

Масса

Термометрическая трубка
57х3,5 ГОСТ 10704-91

09Г2С-15 ГОСТ 19281-2014        L=12150 1Труба 56,13 807,33

1

1

1 0,30

1

С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-15 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

P00-325-12-001

09Г2С-15 ГОСТ 19281-2014Труба 325х8 ГОСТ 10704-91 L=12000 750,48

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

109Г2С-15 ГОСТ 19281-2014
325х8 ГОСТ 10704-91 L=12000 750,48P00-325-12-002

0,15

Труба

Узел устройства металлической сваи P00-325-12-001, P00-325-12-002 в  грунте. Сваи металлические P00-325-12-001, P00-325-12-002

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения М. Карпенко К.Николаев М.Тузников

3 - Зам. 549-24 13.03.24

750,48

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-SMF-964



Схема расположения плиты Пм-1
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Схема армирования
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порядке
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Плиты полистирольные
Н=200 мм

 Схема армирования
2-2

60 180 30х200=6000 60

Шаг 200
12-А500C

Шаг 200
12-А500C

12-А500C
Шаг 200

12-А500C
Шаг 200

12-А500C
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12-А500C
Шаг 200

60
18

0
20
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00
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00

0
60

12-А500C
Шаг 400

в шахматном
порядке

12-А500C
Шаг 400

в шахматном
порядке

Север Завода

Истинный  Север
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АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ ПЛИТЫ ПМ-1

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:50; 1:20           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-42

Емкость для аварийного слива от
дизельного топлива от ДЭС (2-SMF-964) 1

Схема расположения плиты Пм-1

        Карпенко
       Николаев

       Колесов

       Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Формат  A13040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg
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1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.

                        Спецификация к схеме расположения 

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг 

Кол.Поз.

Пм-1 Монолитная плита Пм-1

Примечания

1

Материалы

м3ГОСТ 26633-2015

м 3

Бетон В30 F400  W8

НаименованиеПоз. Обозначение Масса
ед., кгКол.

Приме-
чания

Спецификация материалов плиты Пм-1

ГОСТ 26633-2015 Бетонная подготовка  В10

12,19

2,93

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов

Схема расположения плиты Пм-1

03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения М. Карпенко К.Николаев М.Тузников

3 - Зам. 549-24 13.03.24

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 -
Технологическая линия № 2 -
Технологическая линия № 3 -

Береговые сооружения 2-SMF-964
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76Скв. BS23_17
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Вертикальный масштаб 1:100   
Горизонтальный масштаб 1:100

5

6

Скважина BS23_17

1-1 тв

Отм. планировки

Разрез 1-1

1:1

Отм. верха  сваи
после срезки

21211 33022

21211

21222

21211

1-1 тв

21211

21123 р

СТС

СТС 500

1:1

Отм. верха
сваи до срезки

49
40
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20
0

50
0

3,700

-1,950

Отм. низа свай
-10,300

Плиты пенополистирольные*
H=200 мм

** В числителе  указана вдавливающая нагрузка на сваю c  учетом сил отрицательного трения, 
в знаменателе -  выдергивающая нагрузка с учетом  сил морозного пучения. 

* Температура То на глубине 10 м от уровня естественной поверхности 
по результатам инженерно-геологических изысканий.

**** Расчетные значения температуры по боковой поверхности свай указаны в интервале глубин от 4,0 м
до глубины заложения сваи. Приведены наихудшие значения за расчетный период, равный 5-ти годам.

*** В числителе  указана расчетная допустимая нагрузка на сжатие, в знаменателе - на 

Несущая способность сваи

 То =- 3,1 °С325x8 410,3/321,1

Опоры
* Тип Глубина

погружения
свай, м

****Период эксплуатации
(с мероприятиями по ТСГ)

мерзлотных
условий

** Проектная 
нагрузка, кН

*** Расчетная допустимая
нагрузка на сваю, кН 

сливающегося типа,
ММГ 

Расчетная температура
боковой поверхности

сваи, °С

Скв. BS23_17
9,25  -5,2

выдергивание. 

>975,2/ >965,8

Температура в градусах Цельсия
Дата замера: 09.05.2023

Скважина: BS23_17

Гл
уб
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а в
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ет
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Условные обозначения

Песок мелкий, сезонномерзлыйСТС

21211

Номер инженерно-геологического элемента21211

Граница ММГ на момент изысканий (бергштрих
направлен в сторону развития ММГ)

21222

Техногенный грунт: песок мелкий средней плотности
водонасыщенный1-1тв

Песчаная уплотненная отсыпка1-1т

33022

21123 р

Песок мелкий слабольдистый слабозасоленный с
прослоями незасоленного
Wtot=0,224 д.е.; Р (0,95)=1,96 г/см3; Ir=0,4 %; Dsol=0,06 %

Песок мелкий мерзлый, льдистый среднезасоленный
Wtot=0,286 д.е.; Р (0,95)=1,86 г/см3; Ir=1,9 %; Dsol=0,21 %
Суглинок льдистый среднезасоленный с примесью
органического вещества
Wtot=0,504 д.е.; Р (0,95)=1,71 г/см3; Ir=5,3 %; Dsol=0,61 %
Песок пылеватый с прослоями мелкого льдистый
сильнозасоленный слабозаторфованный
Wtot=0,382 д.е.; Р (0,95)=1,74 г/см3; Ir=1,74 %; Dsol=0,34 %

-10

-11

-12

-3

-4

-5

-6

-7

-8

-9

-13

-2

-1

0

1

2

3

4

-14

-17

-16

-15

Вертикальный масштаб 1:100   
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Отм. планировки

Разрез 1-1
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Вертикальный масштаб 1:100   
Горизонтальный масштаб 1:100

5

6
Скважина BS23_189

Отм. планировки

Разрез 1-1 (тит. 15012)

Отм. верха  сваи
после срезки

Отм. верха
сваи до срезки

1:1

Отм. дна котлована
-3,090

51
40

45
0

10
0

500

1:1

500

21211

1-1 тв

М

-10

-11

-12

-3

-4

-5

-6

-7

-8

-9

-13

-2

-1

0

1

2

3

4

-14

-17

-16

-15

Вертикальный масштаб 1:100   
Горизонтальный масштаб 1:100

5

6
Скважина BS23_17

Отм. планировки

Разрез 1-1 (тит. 16012)

Отм. верха  сваи
после срезки

Отм. верха
сваи до срезки

1:1

Отм. дна котлована
-3,090

51
40

45
0

10
0

500

1:1

500

33012

21211

1-1 тв

М

21113

33012

Температура в градусах Цельсия
Дата замера: 06.05.2023

Скважина: BS23_2

Гл
уб

ин
а в

 м
ет

ра
х

-1.7

0

-1,0
-1,5
-2,0
-2,5
-3,0

-6,0 -4,0 -2,0 0,0

-4,0

-5,0

-6,0

-7,0

-8,0

-8,0-10,0-12,0-14,0

-3,5

-12,0

-14,0

-16,0

-9,0

-10,0

-4,5

-0,5

-1.9
-0.3

-1.9
-3.3

-4.1
-5.2

-5.2
-4.9

-4.4

-4.0

-3.5

-3.4

-3.4

-3.5

-3.7

-3.8

Условные обозначения

Песок мелкий, сезонномерзлыйСТС

21211

Номер инженерно-геологического элемента21211

Граница ММГ на момент изысканий (бергштрих
направлен в сторону развития ММГ)

21122

Техногенный грунт: песок мелкий средней плотности
водонасыщенный1-1тв

Песчаная уплотненная отсыпка1-1т

21212

Песок мелкий слабольдистый слабозасоленный с
прослоями незасоленного
Wtot=0,224 д.е.; Р (0,95)=1,96 г/см3; Ir=0,4 %; Dsol=0,06 %

21311

Песок пылеватый льдистый среднезасоленный
Wtot=0,312 д.е.;Р (0,95)=1,84 г/см3; Ir=1,7 %; Dsol=0,19 %

Wtot=0,22 д.е.; Р (0,95)=1,96 г/см3; Ir=0,5 %; Dsol=0,04 %
Песок мелкий с прослоями пылеватого
слабольдистый среднезасоленный
Wtot=0,229 д.е.;Р (0,95)=1,95 г/см3; Ir=0,7 %; Dsol=0,20 %

** В числителе  указана вдавливающая нагрузка на сваю c  учетом сил отрицательного трения, 
в знаменателе -  выдергивающая нагрузка с учетом  сил морозного пучения. 

* Температура То на глубине 10 м от уровня естественной поверхности 
по результатам инженерно-геологических изысканий.

**** Расчетные значения температуры по боковой поверхности свай указаны в интервале глубин от 4,0 м
до глубины заложения сваи. Приведены наихудшие значения за расчетный период, равный 5-ти годам.

*** В числителе  указана расчетная допустимая нагрузка на сжатие, в знаменателе - на 

Несущая способность сваи

 То =- 4,2 °С325x8 391,6/189,9

Опоры
* Тип Глубина

погружения
свай, м

****Период эксплуатации
(с мероприятиями по ТСГ)

мерзлотных
условий

** Проектная 
нагрузка, кН

*** Расчетная допустимая
нагрузка на сваю, кН 

сливающегося типа,
ММГ 

Расчетная температура
боковой поверхности

сваи, °С

Скв. BS23_1
8,3  -5,2

выдергивание. 

>975,2/ >966,3

2...23

Схема расположения свай Спецификация к схеме расположения свай

P00-325-14-001

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг Кол.Поз.

Свая металлическая P00-325-14-001 2 940,85

Приме-
чание

Номер
сваи

Усл.
обозн. До 

Абсолютная отм. верха сваи
После

срезки, м срезки, м

Марка
сваи

Экспликация  свай 
Сечение

сваи

Ø325x8 3,750 -2,240

Оголовок

1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.
4 Испытания свай № 1, 24, 25, 34 на вдавливающую нагрузку  производится
согласно  программе испытаний и нагрузкам, приведеннным на данном листе   в
таблице "Несущая способность свай" в графе  "Проектная нагрузка на сваю".

P00-325-14-002

Север Завода

Истинный  Север

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.

ЛистСтадия Листов

В  настоящем документе содержится конфиденциальная информация, которая предназначается для использования исключительно уполномоченными сотрудниками ООО «Арктик СПГ2» или уполномоченными компаниями.
Авторские права на настоящий документ предоставляются ООО «Арктик СПГ2». Все права защищены. Каждый пользователь настоящего документа обязан проверять текущую редакцию перед применением
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Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»
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АРКТИК СПГ2

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ СВАЙ. РАЗРЕЗ 1-1

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:100           1 1
04

A2х3

653.144.ПТ-КР4.001-43

Накопительная емкость
дождевых стоков с насосной

(2-SRL-962A, 2-SRL-962B) 1

Схема расположения свай. Разрез 1-1

       Карпенко
        Николаев

      Колесов

       Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Формат  A2х33040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

1, 24 P00-325-14-001 Ø325x8 3,750 -2,240

P00-325-14-002 Свая металлическая P00-325-14-002 22 875,56

Вз
ам

. И
нв

. N
°

Ин
в. 

N°
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Со
гл

ас
ов

ан
о

26...33 Ø325x8 -0,800P00-325-14-004

25, 34 P00-325-14-003 Ø325x8 -0,800

3,750

3,750

P00-325-14-003 Свая металлическая P00-325-14-003 2 940,85

P00-325-14-004 Свая металлическая P00-325-14-004 8 875,56

Схема расположения свай. Разрез 1-1

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения М. Карпенко К.Николаев М.Тузников

3 - Зам. 549-24 13.03.24

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 - -
Технологическая линия № 2 - -
Технологическая линия № 3 - -

Береговые сооружения 2-SRL-962A 2-SRL-962B

653.144.ПТ-КР4.001-44

653.144.ПТ-КР4.001-44

653.144.ПТ-КР4.001-44

653.144.ПТ-КР4.001-44



Узел стыка труб свай

ГОСТ 5264-80 С17   

(для свай длинее 12,0 м)

R20

20
40

20

Отм. верха сваи
до срезки

а

а

2 отв.  для  

2 отв.

подъема сваи

а-а

50
401

Ø сваи

Ø сваи

1

3

0+1

0+2

Конструктивные элементы
сварного шва "100Z500"

Позиция 1 условно
не показана

2

2852

40
40

80

ГОСТ 5264-80-Т1-    3 /

28

3

     100Z500  

     100Z500  

1-1

1 1

ГОСТ 5264-80-У6

Ø57

Труба 57х3,5

Лист -6

Труба 45х3
Труба 325х8

Труба 45х3

Труба 325х8

Лист -6

Труба 57х3,5

Лист -6

Ø325

Ø450

Цементно-песчаный 
раствор М100

Свая металлическая 

Термометрическая
трубка

56
40

83
60

(при отсутствии криопэга)

1

Труба 57х3,5

Антикоррозионное
покрытие

Свая металлическая 

20
00

3

Труба 325х8

59
00

Ø325

P00-325-14-001

Узел устройства металлической сваи  

до срезки
Отм. верха сваи

после срезки
Отм. верха сваи

P00-325-14-001 в грунте
Узел устройства металлической сваи  

P00-325-14-002 в грунте

2

Антикоррозионное
покрытие

Свая металлическая 

20
00

3

Труба 325х8

59
00

Ø325

P00-325-14-002

Отм. планировки

Пе
ре

ме
нн

ая

Цементно-песчаный 
раствор М100

Свая металлическая 
до срезки
Отм. верха сваи

после срезки
Отм. верха сваи

Отм. планировки

Пе
ре

ме
нн

ая

Ø325

Цементно-песчаный 
раствор М100

Свая металлическая 

83
60

Узел монтажа стержней анкеровки

после срезки
Отм. верха сваи

20-А400

35
0

15
0

2

Н1-Рш
L=300 мм

ГОСТ 14098-2014

2

Ø325

Ø450

56
40

83
60

(при отсутствии криопэга)

Ø450

Ø325

Ø450

Цементно-песчаный 
раствор М100

Свая металлическая 

Термометрическая
трубка

44
00

96
00

(при отсутствии криопэга)

1

Труба 57х3,5

Антикоррозионное
покрытие

Свая металлическая 

20
00

3

Труба 325х8

44
00

Ø325

P00-325-14-003

Узел устройства металлической сваи  

до срезки
Отм. верха сваи

после срезки
Отм. верха сваи

P00-325-14-003 в грунте
Узел устройства металлической сваи  

P00-325-14-004 в грунте

2

Антикоррозионное
покрытие

Свая металлическая 

20
00

3

Труба 325х8

44
00

Ø325

P00-325-14-004

Отм. планировки

Пе
ре

ме
нн

ая

Цементно-песчаный 
раствор М100

Свая металлическая 
до срезки
Отм. верха сваи

после срезки
Отм. верха сваи

Отм. планировки

Пе
ре

ме
нн

ая

Ø325

Ø450

44
00

96
00

(при отсутствии криопэга)
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P00-325-14-001 P00-325-14-002

Групповая спецификация

1,63 1,67

Поз. НаименованиеОбозначение
Кол.

ед., кг
Масса

чание
Приме-

м3

Материалы

Цементно-песчаный раствор М100 в скважинеГОСТ 28013-98

Со
гл

ас
ов

ан
о

1 Сварной стык труб свай должен отвечать следующим требованиям:
  - возможно не более 2-х стыков по длине сваи;
  - узел стыка сваи по длине выполнять на расстоянии не менее 7 м от верха сваи;
  - выполнить шов с полным проваром соединяемых элементов с применением сварочных материалов
    согласно  приложению Г  СП 16.13330.2017 (СНиП II-23-81*);
  - контроль качества сварных швов должен выполняться по  ГОСТ 5264-80, а также в соответствии
    с требованиями  таблиц 1 и А.1 ГОСТ 23118-2012, и раздела 10.4 СП 70.13330.2012. Категория I,
    уровень качества - высокий.
2 Контроль качества сварных швов должен выполняться также в соответствии с требованиями:
- Необходимо обеспечить качество сварных соединений не ниже среднего по ГОСТ 23118 - 2012.
  Механические свойства (прочности и пластичности) металла сварных швов должны быть не ниже
основного  металла;
- Перед началом установки свай провести визуально - инструментальный контроль (ВИК) сварных швов
  в объеме 100% всех сварных швов и ультразвуковой контроль (УЗК) сварных швов в объеме 60%.
 Перечень контролируемых дефектов определить по приложению А ГОСТ 23118 - 2012.
3 Вес металлической сваи дан с учетом деформированной части (300 мм).
4 Срезку сваи произвести после устройства сваи в грунте.
5 После приварки термометрической трубки восстановить антикоррозионное покрытие на свае,
   сварные швы также покрыть антикоррозионным составом. Термометрическая трубка не подлежит
   антикоррозионному покрытию.
6. Требования по ударной вязкости для материала свай из труб по ГОСТ 10704/10705 соответствуют
требованиям СП 16.13330.2017 и составляет при минус 40 градусах больше 34 Дж/ см².
7. После устройства сваи в грунте и срезки деформированной части, приварить к свае арматурные
выпуски.

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.

ЛистСтадия Листов

В  настоящем документе содержится конфиденциальная информация, которая предназначается для использования исключительно уполномоченными сотрудниками ООО «Арктик СПГ2» или уполномоченными компаниями.
Авторские права на настоящий документ предоставляются ООО «Арктик СПГ2». Все права защищены. Каждый пользователь настоящего документа обязан проверять текущую редакцию перед применением
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П

Разраб.

Н. контр.

653.144.ПТ-КР4.001-44

ГИП

Проверил

Газотурбинная береговая электростанция
ЗАВОДА СПГ и СГК на ОГТ

ООО «Арктик СПГ 2» ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

ООО «СЕВЗАПВНИПИЭНЕРГОПРОМ»

АРКТИК СПГ2
УЗЕЛ УСТРОЙСТВА МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ СВАИ P00-325-14-001...P00-325-14-004

В  ГРУНТЕ. СВАИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ P00-325-14-001...P00-325-14-004

1

3040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00

1:100; 1:50; 1:20           1 1
04
A1

653.144.ПТ-КР4.001-44

Накопительная емкость
дождевых стоков с насосной

(2-SRL-962A, 2-SRL-962B) 1

Узел устройства металлической сваи
P00-325-14-001...P00-325-14-004 в  грунте. Сваи
металлические P00-325-14-001...P00-325-14-004

      Карпенко
      Николаев

      Колесов

      Тузников

ТАБЛИЦА УТОЧНЕНИЙ
N° ОПИСАНИЕ ОТВЕТСТВЕННАЯ ДИСЦИПЛИНА

- - -

Формат  A13040-P-SV-PDO-04.00.04.00.00-00_04.dwg

Марка
изделия Наименованиедет.

Поз. Кол. 1 дет.,
кг

Масса

кг
изделия,

Масса

Термометрическая трубка
57х3,5 ГОСТ 10704-91

09Г2С-15 ГОСТ 19281-2014        L=14000 1Труба 64,68 940,85

1

1

1 0,30

1

С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-15 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

P00-325-14-001

09Г2С-15 ГОСТ 19281-2014Труба 325х8 ГОСТ 10704-91 L=14000 875,56

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

109Г2С-15 ГОСТ 19281-2014
325х8 ГОСТ 10704-91 L=14000 875,56P00-325-14-002 875,56

0,15

Труба

P00-325-14-003 P00-325-14-004

1,46 1,46

Термометрическая трубка
57х3,5 ГОСТ 10704-91

09Г2С-15 ГОСТ 19281-2014        L=13850 1Труба 58,81 940,85

1

1

1 0,30

1

С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

Труба 45х3 ГОСТ 10704-91         L=5009Г2С-15 ГОСТ 19281-2014

Защитная крышка
6х80x80 ГОСТ 19903-2015
С355-6 ГОСТ 27772-2021Лист

P00-325-14-003

09Г2С-15 ГОСТ 19281-2014Труба 325х8 ГОСТ 10704-91 L=14000 875,56

6х57x57 ГОСТ 19903-2015

0,16

109Г2С-15 ГОСТ 19281-2014
325х8 ГОСТ 10704-91 L=13850 866,18P00-325-14-004 866,18

0,15

Труба

Узел устройства металлической сваи P00-325-14-001...P00-325-14-004 в  грунте. Сваи металлические P00-325-14-001...P00-325-14-004

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения М. Карпенко К.Николаев М.Тузников

3 - Зам. 549-24 13.03.24

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 - -
Технологическая линия № 2 - -
Технологическая линия № 3 - -

Береговые сооружения 2-SRL-962A 2-SRL-962B
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Схема армирования ПМ-2
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Схема дополнительного армирования плиты Пм-2
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Схема расположения плиты Пм-2 50
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Схема расположения плиты Пм-3
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Схема расположения плиты Пм-4
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Схема дополнительного армирования плиты Пм-4
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Истинный  Север

Кол.уч.Изм. Лист ДатаПодписьN°док.

ЛистСтадия Листов

В  настоящем документе содержится конфиденциальная информация, которая предназначается для использования исключительно уполномоченными сотрудниками ООО «Арктик СПГ2» или уполномоченными компаниями.
Авторские права на настоящий документ предоставляются ООО «Арктик СПГ2». Все права защищены. Каждый пользователь настоящего документа обязан проверять текущую редакцию перед применением
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1 Все координаты и отметки даны в метрах.
2 Все размеры даны в миллиметрах, если не указано иное.
3 Все высотные отметки абсолютные, приняты по Балтийской системе высот.

                        Спецификация к схеме расположения 

НаименованиеОбозначение Масса
ед., кг Кол.Поз.

Пм-1 Монолитная плита Пм-1

Примечания

1

Материалы

м3

ГОСТ 26633-2015

м 3

39,50Бетон В30 F400  W8

НаименованиеПоз. Обозначение Масса
ед., кгКол.

Приме-
чания

Спецификация материалов плиты Пм-1

ГОСТ 26633-2015 Бетонная подготовка  В10 8,78

Пм-2 Монолитная плита Пм-2 1

Схема расположения плит Пм-1, Пм-2, Пм-3

Материалы

м

3

ГОСТ 26633-2015

м

3

12,45Бетон В30 F400  W8

НаименованиеПоз. Обозначение Масса
ед., кгКол.

Приме-
чания

Спецификация материалов плиты Пм-3

ГОСТ 26633-2015 Бетонная подготовка  В10 3,00

Пм-3 Монолитная плита Пм-3 1

Материалы

м

3

ГОСТ 26633-2015

м

3

4,90Бетон В30 F400  W8

НаименованиеПоз. Обозначение Масса
ед., кгКол.

Приме-
чания

Спецификация материалов плиты Пм-2

ГОСТ 26633-2015 Бетонная подготовка  В10 1,40

02 21.09.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
03 09.10.2023 IFR - Выпущен для рассмотрения Н.Харитонцева Н.Климова А.Шигапов
04 13.03.2024 IFR - Выпущен для рассмотрения М. Карпенко К.Николаев М.Тузников

3 - Зам. 549-24 13.03.24

Идентификация модуля / здания
Технологическая линия № 1 - -
Технологическая линия № 2 - -
Технологическая линия № 3 - -

Береговые сооружения 2-SRL-962A 2-SRL-962B

Материалы

м

3

ГОСТ 26633-2015

м

3

6,16Бетон В30 F400  W8

НаименованиеПоз. Обозначение Масса
ед., кгКол.

Приме-
чания

Спецификация материалов плиты Пм-4

ГОСТ 26633-2015 Бетонная подготовка  В10 1,45

Пм-4 Монолитная плита Пм-4 1

Данный чертеж
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