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Hacrosmias

MPOEKTHAS

JOKYMEHTalusi pa3paboTaHa Ha OCHOBaHMM 3aJaHUs

Ha

MPOEKTUPOBaHUE 00BbeKTa «PeKoHCTpyKIMs MroKepHOTO Tiepexoaa "Xapesara-Tepmunan "Yca" Cekmus

3" mo TIII "JIYKOWUJI-Ycunckuedreras"», yrBepxaeHHoro IlepBbM 3aMecTHTENEM T'€HEpaIbHOIo

mupexTopa — ['maBubM nrkerepoM 000 «JTYKOMII-Komuy J[.A. Batanossim.

B coorBeTcTBHM C 3aIaHUCM Ha MPOCKTHPOBAHUC [[OKYMGHTaHI/ICI\/JI BBIJACIICHBI OTACIBHBIC

OTaIlbl CTPOUTCIIBCTBA 00BEKTOB:

Tepmunan «¥Yca» Cekuus 3;

1 stan. CTpOUTENLCTBO JIOKEPHOTO MEpexoa MEXIIPOMBICIOBOr0 HeTEeNpoBoia «Xappsira-

2 otan. ['epmermsamusi MeXTpyOHOTO MPOCTPAHCTBA MEXAYy Tpyood u QyTiaspom Ha

CYIIECTBYIOIIEM HEPTEITPOBO/IE.

N3m.

Kon.yu

Jluct

Nenox

ITonm.

Jara
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1 Cgseaenust o TonorpagpuyecKux, HHKeHePHO-Te0J0rH4ecKuX, '’MIporeoJorn4ecKux,
MeTeOpOJIOrHYeCKUX H KIMMATHYECKHX YCIOBHAX Y4aCTKA, HA KOTOPOM Oyzaer
OCYLECTBJISATHCS CTPOUTEIbCTBO, PEKOHCTPYKIUS, KAMTAJIbHbIA PEMOHT

JUHEHHOI0 00LEeKTA

B amMuHHCTpaTHBHOM OTHOIIEHHWM yYacTOK paboT pacmoyioxkeH Ha tepputopun MO T'O
«Ycunck» Peciy6onuku Komu Ha 3emisix necHoro ponna I'Y «YcuHCKOe TECHUYECTBOY.

AJIMUHUCTpPATHBHBIN TEeHTp — . YcuHCK. ['opox YcuHCK — HEeHTp HeTeao0bIBaOIero
paiiona PecnyOnuku Komu ¢ pasButoil uH(pacTpykTypoil. B ropone umerorcs: COBpeMEHHBIN
a’pOIIOPT ¢ BO3AYIIHBIM COOOIICHUEM MEXay ropogamu MockBa, CeIKThIBKAp, YxTa, Hapesa-Map u
JKEJIE3HOJOPOKHAS CTAaHLMUA, NPUHUMAIONIAs TPy30IaCCAKUPCKUE IOe3[a IO IKEJIE3HOLOPOKHOU
Maructpaiu «MockBa — BopkyTra», a Takxke mopr Ha p. Yca. Ilogbe3n K yd4acTKy CTpOMTENBLCTBA
OCYUIECTBIIIETCS OT I'. Y CHHCK I10 aBTO/I0POre «Y CHHCK — Xapbsray.

bimkaiimmii HaceNnEHHBINM MYHKT OT TEPPUTOPUU CTPOUTEIBCTBA — I'. YCHHCK M BaxTOBBIN
NO0CEJIOK BepXHEKONBUHCK.

VYyacTok paboT pacroyiokeH B Ipenenax HePTSIHOTO MeCTOpoxaeHus, ocBanBaemMoro OO0
«JIYKOMUJI Komm». Ha ero TEPPUTOPUU PACIIOJIOKCHBI TUIOIMIATHBIE W JIMHEHHBIE OOBEKTHI
He(Ten00bIuM. JINHEIHbIE COOPYKEHNS B OCHOBHOM IPOJIOKEHBI TOI3EMHO.

[To xapakTepy pacTUTENBHOCTH Jieca paiioH pabOT OTHOCHUTCS K MOA30HAM cpenHeill u
ceBepHOW  Taiiru. Tepputopusi wMecramu 3a0onmoueHa. Penmped  palioHa  CTpPOUTENBCTBA
cnabopacuyieHEHHBIN, o011Iee MOHMKEHNE HAOMI0JaeTCsl K TI0JIMHAM PEK.

I'upporpaduueckas cerb paiiona pabot mnpencrtaBieHa p. KomBa, mpoxomsmiedt BOIM3U
wiomaaku padot. Penbed Teppuropun ciabopacuieHEHHbIN. MecTHOCTh 3a00104€eHa.

PacturenbHOCTh palioHa MpejcTaBlieHAa XBOWHBIM JIpEBOCTOEM (€5b), C IMPHUMECHIO
JUCTBEHHBIX MOpoJ (Oepesa).

Cormacio CIT 131.13330.2020 mno xapre KIMMAaTUYECKOTO pallOHUPOBAaHUSA IS

CTPOUTENLCTBA YUYACTOK CTPOUTEIHCTBA OTHOCUTCS K CTPOUTENIBHOMY KIIMMaTuyeckoMmy nojapaiion 1 1.

&
= Temneparypa Bo3ayxa. CpenHsisi rojoBas TeMIepaTypa BO31yXa 3a MHOTOJETHHUH IMEpHUOn
s
s cocrtasisieT MmuHyc 2,9°C. CpenHsisa MecauHas TemnepaTtypa u3Mensercs or Munyc 19,0°C B auBape 10
M

14,8°C B utonie. CpeiHuEe MeCSIUHBIE TEMIIEPATYPhI C OTPULIATEIbHBIMU 3HAUEHUSIMU OXBAThIBAIOT I1€-
© puoa ¢ OKTsIOps Mo ampesib. AOCOMIOTHBI MaKCUMyM TeMIIepaTyp HaOJIt0JaeTcsl B HIOJE, a0COIOT-
[_4
<
= HbIi MUHUMYM — B stHBape. CpenHsis NMpOoJODKUTENIBHOCTE 0€3MOpO3HOro nepuoja cocranister 80-92
=
= ITHA.
=
=
=
]
=
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Bnaxnocts Bo3ayxa. Haubomnpliee cpeaHeMecsyHOE 3HAUYEHUE OTHOCUTEIBHOW BIAXKHOCTHU
BO3JlyXa HAOIIOJAeTCs B OKTAOpe-HOsOpe, HauMeHbliee — B Mae. CpemHss TroJioBas BIIAXXHOCTh
BO3]lyXa 3a MHOTOJIeTHUI nepuoy coctasisieT 80 %o.

Atmocdepubie ocanku. CpeaHee 3a MHOTOJICTHHH TEpUOJ TOJOBOE KOJIHUYECTBO OCAIKOB
coctaBnsieT 495 mMM. B Temublil nmepuon roaa Bbimagaer B cpeaHeM 344 MM OCalKOB, B XOJIOIHBIN
nepuon — 151 mM.

Haubombiiee KomMuecTBO 0CaJAKOB BBITIAAAET B CEHTAOpe, HanMeHblee — B (heBpasne. XKuakue
OCAaJIKU BBITIAJIAIOT B MIEPUOJI C Masi 1O HOSIOPb, TBEpAbIE — B IEPUOJ] C CEHTAOPS MO Maii; BBINAJACHUE
CMEIIaHHBIX 0CAIKOB BO3MOKHO B TIEPHO/] C CEHTSIOPSI IO UIOIb.

O06pa3oBaHre YCTOWYMBOTO CHEXKHOTO TMOKPOBA MPUXOIUTCS Ha KOHeEI OKTAOps. CpemHsis
BBICOTA CHEKHOTO IOKPOBAa COCTaBIsieT 52 CM; YHCIO JHEW CO CHEXHBIM MOKpoBOoM — 213.
Pa3pymieHne CcHEXXHOro IOKpOBa HadyMHAETCd B Hayaje Masg. Ha BBICOTY CHEXHOro IOKpOBa
3HAYUTEIbHOE BIMSHUE OKAa3bIBACT penbed W MHUKpOpenabed) MECTHOCTH, HAIlpaBlICHHE BETpa W
PacCTUTENBHOCTb.

BetpoBoii pexum. Ilpeobnagaroriee HampaBieHHe BeTpa 3a JekaOpb-QeBpainb B paiioHe
I0’)KHOE, 32 UIOHB-aBI'YCT — ceBepHoe. CpemHsisi ckopocTh BeTpa — 4,7 M/c.

Jns kIMMaTU4ecKoW XapaKTepUCTUKH YCJIOBUH paiioHa paboT HMCHOJIb30BAIMCH JaHHBIC
METEOPOJIOTUYECKON CTaHIIMK Y CTh-Y ca.

Cormacro CIT 131.13330.2020 mno xapre KIMMAaTHYECKOTO pPAMOHUPOBAaHUSA U
CTPOUTENBCTBA YUYACTOK CTPOUTEIBCTBA OTHOCUTCSA K CTPOUTENBHOMY KIMMAaTHYECKOMY HoJpaiiony |
.

PaitonupoBanue teppuropuu corsacHo CII 20.13330.2016:

— 10 BECy CHEroBoro mnokpona (kapta 1) — V;

— 1o JaBjieHuro BeTpa (kaprta 2) — I1I;

- 0 TOJIIIMHE CTeHKU rojoiena (kapra 3) — 11

[To cBoemy ¢usuKo-TeorpaguyeckoMy TMOJIOKEHHIO TEPPUTOPUS TPOU3BOJACTBA padoOT

pacnosioxeHa B npeaenax Boctouno-EBporneiickoii paBHUHBI.

o

2 OOBEeKT pacrhojoKeH B 30HE pa3BUTHS MHOTOJETHEMEP3JIbIX TpyHTOB. B  paiioHe
s

g pacroyioKeHus: 00bEKTa Pa3BUTHI MPOIIECCH MOPO3HOTO IyYEHHUs TPYHTOB.

Penbed Teppuropum crabopacuneHeHHBIH, oOmiee MoHWKeHue HaOmomaercs k p. Konsa.
< EctecTBeHHbIli penbed HapyiieH. AOCOTIOTHBIE OTMETKH IOBEPXHOCTH H3MEHstoTcs oT 45.57 no
[_4
<
= 36.12 m.
=) . .
l:gf Teppuropuss YcuHCKOro pamioHa Haxoaurtcs ceBepHee l[lomsipHOro kpyra, B 30HE BEYHOU

MEp3JIOTHl, W OTHOCUTCS K KOHTHHEHTaJIbHOM 4YacTh ApkKTUKU. bim3octe JlemoBuroro oxeana
. o0ycliaBIuBaeT cBoeoOpaszne KIMMaTHUECKUX YCIOBHM peruoHa.
=
]
=
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I'unporpaduueckas cets paiioHa pabor npenctasieHa p. Konsa u e€ mputokamu. Penbed
TEPPUTOPHUH cllabopacwiIeHEHHBIN, o0Iee MoHmKeHHe Ha0moaaeTcs K p. Konsa. Bonmu3u trepputopun
CTPOUTENBCTBA PACIIOI0KEHBI 03€pa, pa3IMyHbIe M0 GOPME U pazMepaM.

Ilo xIMMaTUYECKOMY PaliOHUPOBAHUIO TOPOJ Y CHHCK HaXOJUTCS B aTIIAHTUKO-apPKTUYECKON
o0macti ymepeHHOro mosica. KimMar yMmMepeHHO-KOHTMHEHTAIBHBIH, (OPMHPYETCS B YCIOBHAX
MaJIOro KOJIMYECTBA COJHEYHOM pagualiyi 3UMOM, MO BIUSHUEM CEBEPHBIX MOPEH M MHTCHCHBHOIO
3aMajHoOro MepeHoca BO3AYIIHBIX Macc. Teppurtopus paiioHa GONBLIYIO YacTh roja HAXOAMUTCS IOJ
BO3/JICIICTBMEM apKTHMUYECKUX BO3AYILIHBIX MacC M IMKIOHWYECKOW nedrenbHOCTH. lIpoxoxnenus
LUKJIOHOB C ATJIAHTUKM M YacTbhle BTOP)KEHUS apKTHUECKOro Bo3ayxa ¢ CeBEepHOro JIEJOBUTOIO
OKeaHa 00yCJIaBJIMBAIOT 3HAYUTENIbHYIO HEYCTOMUMBOCTh B IOTOZIE B Te4eHUe Bcero roga. Hambosee
pa3BUTA LUKJIOHMYECKAs JIEATENbHOCTh 3UMOM M OCEHbIO, JIETOM OHa ocjabeBaeT. 3UMOM LUKIOHBI
INPUHOCAT C c000H MacMypHYIO HOTOY C YAaCTHIMH CHETroNaJaMu U METENSIMH, JETOM — IMacMYpPHYIO,
POXJIAJHYIO U JOXKIJIUBYIO.

B uenom, kimmat YCHHCKOro palioHa XapaKTepHU3yeTCsl KaK YMEPEHHO-KOHTUHEHTAIbHBIN C
KOPOTKMM M TPOXJAJHBIM JIETOM M JUIMHHOM XOJIOZHOM M MHOTOCHEKHOW 3MMOH C yCTONYMBBIM
CHEKHBIM MOKPOBOM. BoIbIIyIo 4acTe roga npeobasaeT BhINAJACHUE CHEXKHBIX OCA/JKOB Pa3IMYHON
WHTEHCUBHOCTH, KOTOPBIE YACTO COMPOBOXKAAIOTCS MeTensiMu. CHEXHBIA MOKPOB yaepkuBaeTcs 230
JHEH B rojly, ¢ cepeluHbl OKTAOps A0 HIoHs. CHEXHbIM MOKPOB ABIsAETCS (PAKTOPOM, OKA3bIBAIOIIMM
CYILIIECTBEHHOE BIIMSHME Ha (OpPMHUpPOBAHME KJIMMaTa B 3UMHUU NEPHOA, B OCHOBHOM BCIEACTBUE
OOJBIION OTpaKaTEJbHOM CIIOCOOHOCTH TMOBEPXHOCTH CHEra. B TO k€ Bpemsl CHEXHBIH IMOKPOB
IPEIOXPaHsET OYBY OT INIyOOKOI0 IPOMEp3aHusl.

HaunOonee MHTEHCUBHBIH POCT BBICOTHI CHEXKHOI'O IOKPOBA MAET OT HOSOpS K SIHBAplO, B
MecCsIbl ¢ HauOOoJNbIIeH MOBTOPAEMOCTBIO IUKIOHUYECKOM MOroJbl, KOrJa COXPaHSIOTCS OCHOBHBIE
3anacel cHera. HanOonpIiel BeIMUMHBI OH JOCTUTAeT BO BTOPOil nekane mapTa. Haubonbmas 3a 3umy
CpEIIHss BBICOTA CHEXHOTO MOKPOBA IO JAHHBIM CHETOMEPHOW ChEMKHU cocTaBisieT 74 cMm. JloBOIBHO
4acTO BO3HUKAIOT TyMaHbI.

bnaronpusitHble ycnoBus A UX 00pa3oBaHUs MOTYT C(POPMUPOBATELCS B JII0O00€ BpeMs roja,

o
& HO yYaIlle BCero OHUM BO3HUKAIOT B 11 XomogHoe Bpems rofa, HaumHas ¢ OKTa0Ops. C ceHTsOps Ao
=
] CepeaMHbI OKTSIOpsl MAYT YacTble 3aTSHKHBIE MOpocsIHe JieAsHble Noxau. CpemHss MHOTOJETHSSA
m

TeMIiepatypa Bo3ayxa coctasisieT -3,2°C. CaMmblii XOJOIHBINH MECSI] — SIHBAph, CO CPEIHEMECSYHON
5 temnepatypoid munyc 18,2°C. Cpennsisi TemmepaTypa caMOro TEIUIOTO Mecsilia HIONsS COCTaBJISET
<
= +13,8°C. Jlerom MakcumaiibHas TeMIieparypa uHorna gocruraer +35 °C. MuHumanbHas TeMieparypa
=) . . .
= BO3/yXa B YCHHCKOM paiioHe, 3adukcupoBana 3umoil ¢ 1978 na 1979 ron, B mocenke Boseit u
=

nocturia otMeTku -64 °C, B 3TO ke BpeMs B caMOM Topoje Temmeparypa coctaBuia -58 °C.
o HawnbGonee TEmiwlid CE30H, C CEpeIUHBI HMIONS JI0 CepeluHbl aBrycra. CpeaHEerooBoe KOJUYECTBO
S
=
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OCAaJIKOB I10 JaHHBIM METEOCTaHIMH YcTb-Yca paBHO 495 mm. Uucno aHel ¢ ocaakamMu pa3iIndHOIO

Busa B roay — 211. CHeXHBII MOKPOB yCTAaHABIMBACTCS B TPEThEH JIeKaae OKTIOps, a CX01 — B TIEPBOI

JCKaJIC Masd. BeTep npeo6J1aL[aeT FOJ)KHOT'O HaIIpaBJICHU. Cpe,I[HHH roaoBasd CKOpPOCTb BETpa

cocraBisgeT 5 M/c. Yncnno qHei B rogy ¢ CHIIBHBIM BeTpoM (>15m/c) — 22. Yucno aHel ¢ TyMaHaMu —

33. C metenbio — 67, cyMMapHOM MPOJAOKUTEIIBHOCTHIO 576 4acoB B TOIY.
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Bsawm. uns.

TToam. u nara

Hus. Ne mopi.

2 Caenennst 00 0cOOBbIX NPUPOAHO-KIUMATHYECKHX YCJIOBHUSAX 3¢MeJIbHOI0 Y4aCTKA,

MPeI0CTABJIAEMOro VISl pa3MelleHusl TUHEeHHOro 00beKTa

OOBEKT CTPOUTENBCTBA PACIOJOXKEH Ha TEPPUTOPUHU, OTHOCSIIEHCS K CTPOMTEIBHO-

KJIuMaTHueckomy mnoapaiiony Il cormacHo «CxemaTnueckoi KapTe KIMMaTHYeCKOro palloHUpOBaHUs

s crpoutenserBay, CIT 131.13330.2020.

CpenHeMecsauHas Temneparypa Bo3gyxa — MuHyc 19,7°C B sHBape, cpenHeMecsdyHas

Temneparypa Bozayxa — 14,1°C B urone, cpegHeromoBas TeMmmeparypa Bo3ayxa — MuHyc 3,9°C,

OTHOCHUTEIIbHAS BJIQKHOCTH BO3ayxa — 82%, cpemHsisi CKopocTh BeTpa — 4,4 M/c.

OcHOBHbIE KJIMMAaTUYECKHUE XapaKTEpUCTHUKU palioHa paboT cocTaBieHa IO JaHHBIM

HaAOIIOEHUNA METEOCTAHIINA Y CTh-Y ca.

Tabnuua 2.1 OCHOBHBIE KIMMAaTHYECKHUE TTapaMeTPhl

Ycrb-

Knumarndeckue napaMeTpsl X0JIOAHOTO MEPHO/Ia To1a Vea
Temmneparypa Bo3tyxa HanOosee X0I0AHbIX CyToK, °C, obecrieueHHOCTHIO 0,98 -47
TemmepaTtypa Bo3myxa Hanbosee X0I0JHbIX CyTOK, °C, obecnieueHHOCThIO (0,92 -45
Temnepartypa Bo3ayxa Haubolee X0IoAHON NaTHAHEBKH, °C, 00eCTIeueHHOCThIO 44
0,98
TemmepaTtypa Bo3myxa Hanbosee X0n0HoH naTuaHeBKH, °C, 00€CTICYUeHHOCTHIO 41
0,92
Temmneparypa Bo3nyxa, °C, obecneueHHocThIO 0,94 -27
AOGcomoTHas MUHUMAabHas TeMIleparypa Bo3ayxa, °C -53
CpenHsst cyToyHasi aMILTUTY1a TEMIEpaTyphl BO3IyXa Hauboee X0J0JHOTO 23
Mecsua, °C ’
[IponoKUTENBHOCTD, CYT, IEPUOAA CO CPEIHEN CYTOUHOM TeMIEepaTypou BO3ayXa 11
<0°C
Cpennsis TeMiiepatypa Bo3zayxa, °C, nepuoja co CpeiHei CyTOuHON 11.4
TemrepaTypoit Bozayxa < 0°C ’
IIpoOmKUTENBHOCTD, CYT, IEPUOJA CO CPEIHEH CYTOUHOM TEMIIEPATYypOH BO3AyXa 277
<8°C
Cpennss Temmeparypa Bo3ayxa, °C, mepuojaa co cpeHeil CyTOUHON 77
Temneparypoi Bozayxa < 8°C ’
[IpoaoKUTENBHOCTD, CYT, IEPUOAA CO CPEIHEN CYTOUHOM TeMIepaTypou BO3ayXa 297
<10°C
Cpennsis TeMiiepatypa Bo3ayxa, °C, nepuojia co CpeiHei CyTOuHON 6.5
TemrepaTypoit Bozayxa < 10°C ’
CpenHsst MecssiuHasi OTHOCHTENbHAS BIAKHOCTh BO3/lyXa Haubosee X0J0IHOTO 23
Mecsma, %
Cpenusist MecsiYHast OTHOCUTEINbHAS BIAXKHOCTh BO3yxa B 15 4. Hanbonee 33
XOJIOQHOI0 Mecsa, %o
KonndecTBO 0cankoB 3a HOSIOpH — MapT, MM 166
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VYere-

KinnmaTtnueckue napameTpsl X0J0IHOTO IIEpUoia roaa Vea
[Ipeobnanaromiee HampaBieHUE BeTpa 3a Aekadpb — peBpaib 1O
MaxkcumanbHas U3 CpeJHUX CKOPOCTeH BeTpa Mo pymMOaM 3a siHBaph, M/C 4,5
CpenHsisi CKOPOCTb BETpa, M/C, 32 IEPUOJI CO CpeAHEN CyTOYHOM TeMIepaTypoi 3.9
Bo3ayxa < 8°C ’

XapaKkTepHuCcTHKa TEIUIOro nepruoia

bapomerpuueckoe nasnenue, rlla 1003
Temneparypa Bo3nyxa, °C, obecnieueHHocThI0 0,95 18
Temmepatypa Bo3nyxa, °C, obecrneueHHOCTHIO 0,98 23
Cpenusis MakcUMaibHas TEMIIEpaTypa Bo3Iyxa Hanbosee Terioro mecsua, °C 20,5
AOGcomoTHas MakCcUMaibHas TeMIeparypa Bo3ayxa, °C 34
Cpennsisi cyTouHas aMIUTATYy A2 TEMIIEPATyPhl BO3IyXa HanOoIee TEIIOro MecsIia 10,0
CpenHsist MecssYHast OTHOCUTEINBbHAS BIaXXHOCTh BO3/yXa HauboJiee Terioro 7
Mecsa, %
Cpennsiss MecsiaHasi OTHOCUTENIbHAS BIAKHOCTh Bo3ayxa B 15 4 Hanbosee Termioro 59
Mecsa, %
KonuuecTBo 0caskoB 3a anpenb - OKTSI0pb, MM 354
CyTO4YHBI MAKCUMYM OCaJIKOB, MM 64
[Ipeobnanaromiee HanpaBICHUE BETPA 3a UIOHD - ABTYCT C

Tabnuua 2.2 — CHeroBsle, BeTpoBble U rostoneansie Harpy3ku (CIT20.13330.2016)

BosnelictBue Paiton XapakTepucTuka 3HavcHHE
CHeroBas Harpyska v HopmaruBHOE 3HaUY€HHE CHETOBOM HArpy3KHU 2,5 xlla
BetpoBas Harpy3ska I HopmartuBHoe 3Hau€HHE BETPOBOTO NABICHUS 0,38 xIla
lNononennas Harpyska 11T TonmuHa CTEHKH rojoJiena 10 mm
o Tabnuna 2.3 — CHeroBsie U ToyoneHbie paiions, (ITY3)
&
E o
E. XapaKTepI/ICTI/IKa Pation 3HayeHue
<
[s2)
A ITo BETPOBOMY JaBJIEHHIO I 650 Ia
ITo ToJMHE CTEHKH TOJI0IeA III 20 MM
g
=
:- B coorBerctBun ¢ ['eokpuonornyeckoir kaproit CCCP Macmraba 1:2500000 paiion
=
= OTHOCHUTCS K 30HE peikoocTpoBHOTO (5-30%) pacnpocTpaHeHuss MHOToJeTHeMep3biX mopoa (MMII).
=
=
]
=
= Jluct
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ITo cootHomenuto momaaen MMII u tansix nopoj paiion padoT npuypoueH k | mep3noTHoi
30HE — PEIKOOCTPOBHOTO PACIIPOCTPAHEHUS MEP3JIBIX IIOPOLI.

MHoronerHemMep3ible TPYHTHI Ha y4acTKe CTPOUTEIbCTBA HE OBbLIIM BCTPEUCHBI.

OtcyTtceTBHE B npeaenax nyyaemon mioniaan MMIT no3BosisieT miaHupoBaTh paciooKEeHNe
00BEKTOB M OCYIIECTBIISTH CTPOUTEIbHBIE PA0OTHI OOBIYHBIMUA METOAAMHU.

[TposiBiieHNE COBPEMEHHBIX HK30T€HHBIX MPOLIECCOB B 3HAUYUTENILHONW CTENEHU OOYCIIOBIIEHO
reoMop(OJOrHUECKUMH U KIMMAaTHYECKUMHU OCOOCHHOCTSIMU, T'€0JIOTHUECKUM CTPOSHHEM palioHa.

Cpenn WMH)XEHEPHO-T€OJIOIMYECKUX IPOLECCOB M SBJICHUN, HETaTUBHO BIMSAIOLNIMX Ha
MH)XKCHEPHO-T€0JOrMYECKYI0 OOCTAaHOBKY Ha YYacTKE W3BICKAHUN IMPU HHKEHEPHO-T€OJOTHYECKUX
U3bICKAHUAX BBISABJIEHBl IPOLECCHl 3a00NauMBaHMs, MOATOIUICHHS W IIy4E€HUS TPYHTOB B 30HE
CE30HHOI0 ITPOMEP3aHUsl.

[TpuunHaMu 3a00MauMBaHUS SBISIOTCS: 30Ha W30BITOYHOTO YBIAXHEHUS, 3aTPYJHEHHBIN
MOBEPXHOCTHBIN CTOK, pABHUHHBIN penbed, 6JIM3K0e 3aeranue noi3eMHbBIX BOJ.

bosioTa HU3MHHOTO THUIA, MOXOBO-TPABSIHbIE, CIIOKEHBI Topdamu 10 riyOunsl 2,1 M (mo
JAHHBIM apXUBHBIX MAaTEPUAJIOB).

Tak ’x€ OJHMM H3 OCHOBHBIX IIPOILIECCOB, OCJIOXHSIOIIMX HHKEHEPHO-TE€0JIOTHUECKUE
YCJIOBHS IUIOLIA/I0K, SIBJISIETCS IOATOIUICHUE.

Ilon mnoaTOIIEHMEM TOHMMAETCS MPOLECC IOABEMA YPOBHSA TPYHTOBBIX BOJ  BBIIIE
HEKOTOPOr0 KPUTHUYECKOTO MOJIOKEHMS, a TakKe (OPMHPOBAHUS BEPXOBOJAKH U (MJIM) TEXHOT€HHOTO
BOJIOHOCHOTO TOPHU30HTA, MPUBOASIIMNA K YXYAIIEHUIO HWH)KEHEPHO-T€OJIOIMYECKUX YCIOBHH
TEPPUTOPUU CTPOUTEIBCTBA, AarpoOMENIMOPATHBHON W SKOJIOTHYECKOM oOcraHOBKH. [loaromseHue
00yCIIOBIICHO MPEBBILICHUEM MPUXOIHBIX CTaTed BOJHOrO OajlaHCca HaJl PacXOAHBIMM, MO BIUSHUEM
KOMILJIEKCa MMPUPOJIHBIX U TEXHOTCHHBIX (PaKTOPOB.

VY4uThIBas TUAPOre0IOrHYeckre OCOOCHHOCTH y4acTka padoT, U B COOTBETCTBHE C M. 5.4.8
CIT 22.13330.2016 mo rimyOuHe 3aneraHus MOA3EMHBIX BOJ TEPPUTOPHUS W3BICKAHMNA OTHOCUTCA K
€CTECTBEHHO MOATOIJICHHOM (YPOBEHB MOJI3EMHBIX BOJ MEHEE 3 METPOB).

[Ipy nDpPOEKTUPOBAHMHM M CTPOUTEIHCTBE HA TMOATOIUICHHBIX YYacTKaX pPEeKOMEHIyeTcs

o

& MPOBECTH CIEAYIOIIUE MEPOINPUSTHS: OpPraHu3alvs MOBEPXHOCTHOTO CTOKA, CO3/JaHHE HAEKHOU
=

g CHCTEMBI BOJIOOTBEICHUS, 00111ee BOJAOIIOHMKEHUE, METO/Ibl OOPbOBI C yTEUKaMU H T. 1.

B mnpenenax ywacTka CTPOWTENBCTBA TPYHTHI MOTYT TPOSIBIATH ITYYHHUCTHIE CBOMCTBA.
< HopmatuBnas rimy6una ce3onnoro mpomep3anus mo CIT 22.133330.2016 m.5.5.3 cocraBiser st
[_4
<
= MIECKOB MbLIEBATHIX — 2,45 M, ISl CYTJIMHKOB U TJIMH — 2,01 M.
=
2 Ha yuyacTke cTpouTensCTBa paclipoCTPaHEHbI cllabo-, CPeHEe- U CHIILHOITYYHHHUCTHIC TPYHTHIL.
=

CreneHb MOpPO3HOM MYyYMHHUCTOCTH TPYHTOB BblAeNeHHbIX MI'D cormacno tabmuue b.24

. I'OCT 25100-2020 npuBenens! B Tabnwuie 2.4.

=

]

=
2 Jlucr
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Tabnuna 2.4 — CreneHb MOPO3HON MYYMHUCTOCTH TPYHTOB BblaeneHHbIX MI'D Ha ydacTkax

MIPOEKTUPYEMBIX Tpacc

Uro 1 CUJIBHOITY YMHUCTBIN
Uro 2 CpEeIHEYYUHUCTBIN
nIro 3 CUJIbHOITYYHHUCTBIN

Mopo3HOo€e My4YeHHE MbUIEBATO-TIMHUCTBIX TPYHTOB CIIELYET pacCMaTpuUBaTh KaK OIACHBIN
nporecc. HampsokeHus, BO3HUKAIOIIKE B TPYHTAaX NpPU IyYEHHH, CIIOCOOHBI BBI3BATH JeopManuu
coopyxeHuil. HemocpenCcTBEHHO Ha WHXXEHEPHBIE COOPYKEHUS MPOLECC MOPO3HOr0 Iy4EeHHUS
BO3JCHCTBYET 4epe3 KacaTelbHbIE M HOPMaJbHBIC CHIIbI IMy4yeHHs. [Ipu mocnenyromeM OTTaMBaHUH
IIyYUHUCTOrO FPyHTa MIPOUCXOIUT €T0 OCAIKA.

IIpoTHBOIYYHHHBIE MEPONPUATHS A 30aHUM U COOPY)KEHHMH HA3HA4aloT, eCJIU
YCTOMYMBOCTh COOPY’KEHUS], paCCUMTAaHHAs Ha JEHCTBHE CUII MOPO3HOTO Iy4YEeHHUsI, HE 00eCIIeUrBaeTCs
Harpy3Koil OT COOpY’>KEHHsS M CHJIaMU 3aaHKepHUBaHUS (yHIaMeHTa B rpyHTax. [IpoTuBomydnHHBIE
MEpONPUATHS JODKHBI OBITh HAlpaBlIEHbl HA CHWKEHHME KacaTeNbHBIX CHUJI Iy4eHHUs U pa3paboTKy
KOHCTPYKTUBHBIX OCOOCHHOCTEH COOPYKEHHUI MO3BOJSIOMIMX YACP)KUBATh MX OT BhIyuuBaHus. [Ipu
IPOEKTUPOBAHUU HEOOXOAMMO TMPEIYyCMOTPETh MPOTUBOIYYUHHBIE MEPOIPHUATHS: HHKEHEPHO-
MEJIMOpaTUBHbIE (TEIUIOMENNOpalts U TUAPOMEINOpPALUs); KOHCTPYKTUBHBIC; (DPU3MKO-XUMHUYECKHE
(rumpoobOuzanusi TPYHTOB, NOOABKM MOJIMMEPOB, 3acojieHHMe W Jp.); koMmOuHupoBaHHblE (CII
116.13330.2012).

MeponpusTusiMH, HallpaBJIEHHBIMHU Ha HEUTPAIU3aLUIO U HEAOMYIEHNE TIPOLECCOB MTy4YEHHUs,
ABIIAIOTCA:

- BBITMIOJIHEHUE 3eMJIEPOIHBIX PabOT B TEMJI0€ BPEMs I'o/ia C IIEeIb0 UCKIIIOUSHHS 3aMaulBaHUs
Y TaJbHEMNIIEro MPOMOPaXUBAHUS TPYHTOB €CTECTBEHHOTO OCHOBAHMUS;

- TIOJTOTOBKA TPYHTOB €CTECTBEHHOTO OCHOBaHHS ()YHIAMEHTOB ITyTEM OTCHIIIKM MECYAHO-
TpaBUITHON CMECH C MOCIONWHBIM YIZIOTHEHUEM MOIIHOCTBIO HE MeHee 0,5 M;

- IPOU3BOJICTBO PabOT MO CBEAECHUIO APEBOCTOS U KOPUEBKE TOJIBKO B XOJIOAHOE BpeMs rojia.

B coorBercTBuu ¢ kapramu A, B, C obmero ceficmuueckoro paitonupoBanus (OCP-97) CII

&

=

=

z 14.13330.2018 paccmaTpuBaeMblii y4acTOK XapaKTEepU3yeTCsl CEHCMHUYHOCTBIO MEeHee 6 0alioB.

[s2)

= bbu1 mpoBeneH aHanu3 pe3ysbTaTOB KOMIUIEKCHBIX MHXKCHEPHBIX M3BICKAHUI IO OLIEHKE
OMACHOCTH MNpHUpPOAHBIX MpoueccoB B coorBerctBuu ¢ CII 115.13330.2016 Pesynbrarsl oLeHKH

<

§ OTIaCHBIX MPUPOTHBIX BO3JICHCTBUI MpeicTaBIeHbl B Tabnue 2.5.

=

£ Tabnuna 2.5 Pe3ynbpTaThl OLIEHKH OMACHBIX MPUPOAHBIX BO3JIEHCTBUI

]

=

=

=

]

=
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HaumMeHoBaHue 00beKTa HaunmMeHoBaHue 0MacHOTO [TnomanHas Kareropust
(Tutommanp, ra) mporecca MOPaKEHHOCTh HA OTIaCHOCTH
YYaCTKE CTPOUTEILCTBA TPOIIECCOB
(%)
1 2 3 4

VYuacTok CTPOUTCIILCTBA

Mopo3Hoe (KpHoTeHHOE)
IIy4EeHHe:

MeHee 25%

YMEpPEHO ONACHBIN

Yuacrok crpoutenscrBa | [logromnenue 50-75 % OTIaCHBIH
o
=
2
2
o
S
=
=
5
=
=t
=
= Jluct
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3 CgeneHnsi 0 NPOYHOCTHBIX M J1e(POPMALMOHHBIX XaPAKTEPUCTHKAX TPYHTA B

OCHOBAHHM JTUHEHHOI0 00bEKTA

B reoi0ro-1MronornueckoM CTpOeHUU A0 TiayOuHBl 15.0 M NPUHUMAIOT y4acTHe TOJBKO
OTJIO)KEHUSI UYETBEPTHUYHOM CHCTEMBl (CBEpPXY-BHHU3): IOYBEHHO-PACTUTENbHbIN cioit  (solQIV),
ouorennbie otioxkenust (IbQIV), ozepno-ammouanpabie (laQIIl) u ozepro-nemnukoBsie (1qQIIT)
OTJIOJKCHHUSL.

HwxHiolo yacTh paspe3a 10 TIyOWHBI 15 M criaraimoT 03epHO-JIEIHUKOBBIC OTJIOXKCHUS
(IgQIII), pasButeie moBcemecTHO. OTIOXKEHHS NPEICTABICHBI TJIMHOW CEpOH, TYTOIUIACTHYHOMH,
JIETKOU, ¢ BKIIOUCHUEM TaIbKH.

OTnoxenust BCKpbIThl ckBakuHaMu NelNel,3-6 B unTepBasie riy6ous ot 6.70-8.60 m 1o 15.00 m
Ha a0COMOTHBIX 0TMeTKax oT 34,85-38,50 M mo 27,15-30,70 M. MakcumanbHasi BCKpPbITasi MOITHOCTh
oTiio)keHuii coctaBmia 8,30 M, MuHUMasIbHas — 6,40 M.

Breime  3aneraroT  oTiokeHus —o3epHo-ayuTroBHasibHOro reHesuca  (1aQIIl), pa3Buthbie
MOBCEMECTHO. 3aJIeraloT C MOBEPXHOCTU UITU MEPEKPHITHl OMOTEHHBIMH OTJIOKEHUSMU WM TOYBEHHO-
pactutenbHbiM  cioeM. OTIOXKEeHUs MpeACTaBiICHbl TMECKOM IMbUIEBAaThIM, CpPEIHEH CTENEeHU
BOJIOHACHIIIICHUSI ~ (BOJOHACHIIIEHHBIM  HIKE€  YPOBHS  TPYHTOBBIX  BOJ),  CyTJIMHKaMHu
MSATKOTIJIACTUYHBIMH U TYTOIIJIACTUIHBIMH.

Ilecox cepo-KOpUYHEBBINM, NBUICBATHIN, IUIOTHBIM, CPEOHEHW CTENEHW BOJOHACHILICHUS,
BOJIOHACBIIIICHHBIN HUKE YPOBHS IPYHTOBBIX BOJI, BCKPBIT BCEMU CKBOKMHAMU B MHTEpBaJie TITyOUH OT
0,20-6,70 m go 2,70-8,60 M Ha abOcomroTHBIX OTMeTKax oT 37,15-44,81 m nmo 34,85-40,21 wm.
MakcumanbHas BCKpbITas MOIIHOCTD cJios coctaBuia 8,00 M, MuaumanbsHas — 0,50 m.

CyrnuHOK KOPUYHEBBIN, MECUAHUCTBIN, TSDKEIBIA, MSATKOIUIACTUYHBIN BCKPBIT CKBaOKHHAMU
NeNe4-6 B untepnane rayoun ot 0,60-5,00 m 10 3,00-6,70 M Ha aOCOMIOTHBIX OTMETKax oT 39,45-45,10
M 110 35,45-42,70 M. MakcuManbHas BCKpbITasi MOLIHOCTH cjosi cocTaBuia 4,00 M, MUHUMAaIbHAs —
1,70 m.

CyriamHOK KOPHWYHEBBIM, JIETKWW, TYTOIUIACTUYHBIN BCKPBIT CKBaXKMHaAMH NoeNel-3)5 B

o
H unTepBane rimyoud ot 0,00-5,50 m mo 0,40-6,60 M Ha abcomOTHBIX OTMETKax OT 38,25-45,21 m mo
s
s 37,15-44,81 m. MakcumanbHasi BCKpbITasi MOIIHOCTh ciiosi coctaBmia 1,10 M, munumanshas — 0,40 M.
M

MakcumanbHasi BCKPBITass MOIIHOCTh  CPEIHEUETBEPTUUYHBIX  03€PHO-AJTIOBHAIBHBIX
< oTiIokeHui coctaBmia 8,40 M, MuHUMaIbHasI — 6,50 M.
[_4
<
= CoBpemennbie O6morennsle oTnoxenus (IbQIV) pacmpocTpaneHBl JTOKadbHO M 3aJE€raloT C
g
S noBepxHocTu. [IpeacraBneHsl TOpGOM CpeAHEPA3TOKUBIIMMCS, BOJOHACHIIICHHBIM. BCKpbiTas
=

MOIIHOCTBH cocTaBisieT 0,6 M (CkB. Neb).

o [TouBeHHO-paCcTUTETBHBIN CIION pa3BUT JoKaIbHO (CKB. NeNel,2 4) momtHOCTRIO 0,2 M.
5
=
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Bsam. uas. Ne

TToam. u nara

Hus. Ne mopi.

Ha ocHoBaHuM aHanm3a NpOCTPAHCTBEHHOM M3MEHYMBOCTH YACTHBIX MOKa3aTelIed CBOMCTB

TPYHTOB, OIPCACIICHHBIX J'Ia60paT0pHBIMI/I METOJaMHM, MU Ha OCHOBAaHHH O606H_ICHI/IH IMMOJIYUCHHBIX

JaHHBIX B Mpezenax rryouH 10 15,0 M Belaensercs 5 HHKEHEPHO-T€0JIOTHYECKUX 3JIEMEHTOB!

NS Nel — Topd BomoHackimennstit (Sr=0.94), cpennepaznoxusimiics (Ddp=24%), bQIV;

NI'D Ne2 — CyrnHOK KOpUYHEBBIH, JIETKHH, TyrormiacTuaHbiid, 1laQIIl;

NS Ne3 — CyrnmuHOK KOPUYHEBBIN, IECUAHUCTBIN, TSHKEIBIN, MATKomIacTuaHbli, 1laQIIL;

UI'D  Ne4 —

Ilecok cepo-KOPUYHEBBIN,

BOJIOHACHIIICHUS / BOJOHACKIICHHBIH, 1aQIIl;

MbLIEBATHIMN,

IUIOTHEIHN,

NI'D Ne5 — I'muna cepast, Jierkasi, TyroriacTudHas, ¢ BKJI. Tanbku, 1gQIIIL;

CpelHEl CTEIEeHU

[TomyuyeHHble 3HaYeHUsT HPU3NKO-MEXAHNUECKUX CBOMCTB IPYHTOB IpHUBeIeHbI B Tabnuue 3.1.

Tabnuua 3.1 - CpaBHuTenbHas Tabnuia 1eOpMAMOHHBIX U MPOYHOCTHBIX XapaKTEPUCTUK

TPYHTOB

Noe T

PesynbraTsl 1ehopMaIMOHHBIX U MPOYHOCTHBIX XaPAKTEPUCTHUK IPYHTOB

HaumenoBanue UT'D

JlaGopaTopHbie
UCIIbITAaHUA
(Kommpeccus/Cpes

)

Crart. 30H1. /
KpanbuaTtka

ITo CII
22.13330.201
6/CII 11-105-

97

ApXxuBHBIE
3HA4YEHUs

3HaA4YCHUA

Pexk.

on

Cn

E

(pn|Cn| E

on [Cn| E

(pn‘Cn‘ E

(pn‘Cn| E

Topd
BOJOHACKIIEHHBIN

(Sr=0.94),
CpeaHepa3I0oKUBLIMIC
1 (Ddp=24%), bQIV

Tmax= 7 xlla

0,15

Tmax = 8 xI1a

Thax= 7 xlla

CyrnuHok
KOPUYHEBBIH, JIETKHAH,
TYTOIUIACTUYHBIH,
1aQIII

17*

31*

13*

21 (23| 14

20 (21| 13

19130 |12

20

21| 12

CyrnuHok
KOPUYHEBBIH,
MEeCYaHUCTHIMN,
TSDKCIIBIN,
MSATKOIIACTUYHbIMH,
laQIII

14*

22%

10*

1918 8

15115] 8

24120 |10

15

15| 8

[Tecok cepo-
KOPUYHEBBIH,
IIbLICBATHIN, IIJIOTHBIMH,
CpeaHEN CTeNeHU
BOJOHACKIIIEHUS /
BOJOHACKHIIICHHBIM,
1aQIII

341 - |35

335 |25

33

I'muna cepas, nerkas,
TyrorjactuiHas, €

BKJI. Tanbku, 1gQIII

18%*

33%*

17*

1913717

17 145| 16

18

33| 16
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[Mpumeuanue: * - 3HaueHWsT MOAyNs JeGopMamusi IO pe3ysbTaraM KOMIIPECCHOHHBIX
UCIIBITAHUH TPYHTA, YIOJl BHYTPEHHETO TPEHUS U CLICTUICHHE I10 PE3yJIbTaTaM UCIBITAHUN Ha CPE3.

PacuérHble 3HaueHUs IUIOTHOCTM M IPOYHOCTHBIX IApaMETPOB TIPYHTOB IIOJy4Y€HBl B
pe3yJbTaTe CTaTUCTUYECKONH OOpabOTKM YacTHBIX 3HaueHHH, cornacHo TpeboBanusiM ['OCT 20522-
2012 npu noseputenbHoi BepossTHOCTH 0=0.85 1 0=0.95.

ArpeccuBHOCTb K YIVIEPOJUCTON M HU3KOJETMPOBAaHHOW CTalM OIpeAessiach MO CpeaHen
IUIOTHOCTH KaTOAHOTO TOKAa W YAEIbHOMY 3JIEKTPUYECKOMY COMNPOTUBJICHUIO, W3MEPEHHBIM B
7a00paTOPHBIX  YCIOBUSAX, KOPPO3HUOHHAasi arpecCUBHOCTh TPYHTOB K  YIVIEPOAMCTOM U
HHU3KOJIETMPOBAHHOW CTAJISIM 10 Hauxyamemy nokasaremto - cpeansis. (TOCT 9.602-2016 Tabnuna 1).

['pyHTBI BbIIIE YPOBHS TPYHTOBBIX BOJ| 1O CTETEHU BO3JIEHCTBHSA Cylb(}aTOB K OETOHY-
HearpeccuBHbie (CIT 28.13330.2017 Tabauma B.1), mpu Bo3melcTBUM XJOpUIOB Ha apMarypy B
&KeNe300eTOHHBIX KOHCTPYKIMIX - HearpeccuBHble (CII 28.13330.2017 Tabnuna B.2).

HopmarusHnas riyouna ce3onHoro npomep3anust mo CIT 22.133330.2016 n.5.5.3 cocraBisier
JUIS TIECKOB TbUIEBATBIX — 2,45 M, s cyrauHkoB U rauH — 2,01 M. I'pyater UT'D NoeNel,2.3.4
MOMajaloT B 30HY ce30HHOro mnpomep3anus. ['pyntst UI'D Ned B mpenenax ciosi CE30HHOTO
pOMEp3aHusi, 0 CTENEHU MyYUHUCTOCTH OTHOCATCS K ciabomyduHUcThIM (1<D<S5), UT'D Ne2 — k
cpennenyuynHUCTBIM (0,035<Eth<0,070), UT'D Ne3 — k cunmpHOMyunHHUCTHIM (£fh>0,070), UTD Nel —
CHJIbHOITYYHHHUCTBIM.

[TyunHucTOCT TECUaHBIX TPYHTOB OIpeJeNieHa uepe3 IokazaTenb aucnepcHoctd (D),
BBIUKCIICHHBIN TI0 hopmyte (6.36), (6.37). m.6.8.8 CII22.13330.2016.

[TyynHHMCTOCTh TJIMHUCTBIX TPYHTOB ONpeieiieHa uepe3 nokaszarenb Rf, BeIUMCICHHBIH 1O
dopmyiie (6,34), . 6.8.3 CII 22.13330.2016.

OneHka CTENEHUW IyYMHUCTOCTH OPraHWYECKMX TPYHTOB OIpPENesIachk J1abopaTOpHbIM
nyTeM. [lokazarenu oTHOCUTENBHOM nedopmaliuu Mopo3Horo mydeHus coctapwim ot 0,071 mo 0,089
eth (Ilpunoxenue M3). Topd (MI'D Nel) B coorBerctBum ¢ ['OCT 25100-2020 Ttabn. b.24
XapaKkTepusyeTcs Kak CHIIbHOIYYUHUCTHIN, cpeanee 3Hauenue efth = 0,80.

Pacnipenenenne rpyHTOB Ha TPYIITBI B 3aBUCUMOCTH OT TPYAHOCTH Pa3padOTKU MPHUBEICHBI B

o

e}

:. tabmue 3.2.

<
M Tabnuna 3.2 - Pacnipenenenue rpyHTOB Ha TPYIIIBI B 3aBUCUMOCTHU OT TPYIHOCTH pa3pabOTKH

K
o O . Jlutonornueckoe onucaHue aTeropHsl TPy AHOCTH

5 E BemecTBennslii cocras UT'D opox pa3paboTKU COTIacHO
5 P ta61. 1-1 TOCH 2001-01.
= o

X Topd BogonacwimeHHbIH (Sr=0.94 .

E p¢ Bon B (§ ): Top¢ BomoOHACHIIIIEHHBIH,

g 1 CpEeaHEPA3IIOKUBIIUICS N 37a
= (Ddp=24%), bQIV CpeIHEepa3IoKUBIINICS

2 CyrJIMHOK KOPUYHEBBIH, JIETKH, CyrJIMHOK KOPUYHEBBIN, 355

. tyromnactuasbii, [aQIll TYTOIUIACTUYHBIN

S

=
= JIuct
g 09-12-2HUT11/2022-TKP2.T 5
~ W3m. |Kon.yu| JTuct | Nenox| Tloam. | Jdara

®opmar A4




o

CyriamHOK KOPUYHEBBIH, N
o . CyrnmHOK KOpUYHEBBIH,
3 MECYaHUCTBIN, TKEIBIN, . 35a
N MSTKOILTACTUYHBIN
MsrkortacTuaHeIi, [aQIIl
IIecok cepo-KOpUYHEBBIN, IIecok cepo-KOpUYHEBBIN,
4 MIbUIEBATHIN, IJIOTHBIN, CPeAHEN MBUIEBATHINA, CPETHEN 296
CTEIICHU BOJOHACHIIICHUS / CTEIICHU BOJOHACHIIICHUS /
BoJtoHAchIeHHBIN, [aQIII BOJOHACKIIICHHEIN
I'muna cepas, nerkas,
I'nuna cepas,
5 TYTOIUTACTUYHASA, C BKJI. TAIbKH, 80
TYTOIJIaCTUYHAS
1gQIII

* - B ckoOkax yka3aHa rpyIia I'pyHTOB, OMAJal0NINX B 30HY CE30HHOTO ITPOMEP3aHus

W3 cneunpuyecknx TpyHTOB Ha YYaCTKE CTPOUTENBCTBA, MO JAHHBIM OYpOBBIX padoT,
MOJTBEPXKJICHHBIX  JTAOOPAaTOPHBIMU  HCIBITAHUSIMH,  BCTpPEUEHBl  cHelU(UUYECKHe  T[PYHTHI:
opranudeckue rpyHTsl (Topd) — I'D Nel.

Y4acToK CTPOUTENbCTBA HAXOJUTCA Ha TEPPUTOPHUH, B MPEAEIIaX KOTOPOU IIUPOKO Pa3BUTO
00JIbI1I0€ KOJIMYECTBO OOJIOT HU3UHHOTO THUIIA, CJI0)KEHHBIX OpraHMYECKUMHU IPyHTaMU — TOp(pamH.

Topd Bomonacwimenusiit (Sr=0.94), cpennepaznoxusmmiica (Ddp=24%) (MI'D Nel) —
OpraHWYECKUW TPYHT, OOpa3oBaBIIMIiCS B pe3ylbTaTe ECTECTBEHHOIO OTMHUpPAHUS M HEMOIHOTO
pasnokeHusi OOJOTHBIX PACTCHUN B YCIIOBUSAX TOBBIIIICHHON BIXKHOCTH MPU HEJTOCTATKE KUCIOPOJa U
coaepxantuit 50 % u 6oyee opraHUYECKUX BEIIECTB.

BekpriT ckBakunon Ne6 ¢ rimyounst ot 0,00 M 10 0,60 M Ha aGCOIOTHBIX OTMETKax OT 45,45
M 10 44,85 M.

Ha yuactkax pacmpoctpaHeHuss Topda OBLTH TPOBEICHBI IMOJICBBIE HCIBITAHUS METOJIOM
BpalllaTeIbHOIO cpe3a (KpbUIbYATKOM) Ui ONpeesIeHNs] IPOYHOCTHBIX CBOWCTB Topda.

Crenuguyeckue 0CoOEHHOCTH OPraHUYECKUX W OPraHOMHUHEpAJbHBIX TPYHTOB: BBICOKAs
MOPUCTOCTh U BIAXKHOCTb, MaJlasg MPOYHOCTh M OOJbIIAs C)KUMAEMOCTb, BBICOKAs THAPO(PHUILHOCTD U
HU3Kas BOJIOOTAAua, TIOBBIIICHHAs arpecCUBHOCTh K OETOHaM W KOPPO3WOHHAS AaKTHBHOCTh K
METaJUTMUYECKUM KOHCTPYKITUSIM.

Topd sBIAETCS MaANONPUTOMHBIMU Il cTpouTenbeTBa (cormacHo 1.6.1.3 CIT 11-105-97

Yacte III), mpu mnpoekTUpoOBaHMM M CTPOMUTENHCTBE Ha Topdax pPEKOMEHAYeTCs MPOBEICHHE

o

e}

S N . .

g CIIELMATIbHBIX MEpPOIpPUSATUN: YCTPOMCTBO JIpEHAa)Xa; YIUIOTHEHHE OCHOBAHMS BPEMEHHOW WIIU

2]

5o} ~ ~ ~ v

aa MIOCTOSTHHOM HATPY3KOM C YCTPOWCTBOM JpeHaXka; BRITOPHOBKA JIMH3 WU CIOEB TOpda ¢ 3aMEHOH ero
MUHEpaJIbHBIM TPYHTOM — Ha y4acTKaX pa3BUTHUS TOP(HOB C MOIIHOCTHIO MeHee 2,0 M UIu yCTPOHCTBO

<

§ dbyHnaMeHTOB HIKEe TIyOuHBI 3aneranust Topda. Ha yuactkax passutus Topda ¢ MomHOCThIO Oonee

= o o o

5 2,0 M peKOMEHIYIOTCsS CBaiiHbie (yHIAMEHTBI, MO0 YCTPOWCTBO (YHAAMEHTOB Ha TIECUAHOM,

Q o o o

= rpaBUNHOM, IEeOEHOYHON TTOIYIIKE.

=

=

]

=
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4 Cpenennsi 00 ypoBHe IPYHTOBBIX BOJI, HX XMMHY€ECKOM COCTaBe, aTPECCHBHOCTH 110
OTHOLIEHHMIO K MAaTepHAaJIaM U3J1eJIUil U KOHCTPYKIHMH NO3¢MHOM YacTH JIMHEIHOI 0

00beKTa

['upporeonoruyeckue yciaoBUs XapaKTepU3yIOTCs HATMYUEM OJTHOTO BOJIOHOCHOTO TOPU30HTA
YETBEPTUYHBIX OTIOKECHHIH.

[Ton3emHble BOJBI MPUYPOUYEHBI K OHOTEHHBIM U O3€pHO-aJUIIOBHAIIBHBIM OTIIOKEHHUSM.
BckpbiThl Bcemu ckBaknHaMu Ha rayouHax 0,2 - 3,2 M, Ha aOcomoTHRIX oTMeTKax ot 40,45 no 45,50
M.

BonoBmemnaronmmu rpyHTaMu SIBISIFOTCS. TOpG, MECKH TbLIeBaThIe, a TAK)KE MPOCION TECKOB
B CYTJIMHKAX MATKOIUIACTUYHBIX.

["opu30HT UMeeT Oe3HANOPHBINA XapakTep.

[TuTanne BOIOHOCHOTO TOPU30HTA MPOUCXOMUT, TIABHBIM 00pazoM, 3a cueT HH(UIbTpauu
aTMOC(epHBIX 0CaJKOB. Pasrpy3ka mpoucxoauT B Oivkaiime BoA0TOKH (p. Xarasxa).

[To xuMHUYECKOMY COCTaBY BOJBI XJIOPHAO-TUAPOKapOOHATHBIE, MarHUEBO-HATpUEBbie. Bona
BeChMa MPECHas, OUeHb MsTKas ((KECTKOCTh KapOOHATHAs).

[Ton3emHble BOJBI MO TOKA3aTENI0 arpeCCUBHOM YIVIEKHCIOTHI MO OTHOIIEHHIO K OETOHY
Mapku W4 - cpeaHerpeccuBHbIe, K 0eToHy Mapku W6 - ciiaboarpeccruBHbBIC, 110 OTHOIICHHUIO K OCTOHY
mapku W8, W10-12 no coxepxanuto cynbparos (SO42-) noazemusie Boabl HearpeccuBHble (CII
28.13330.2017 Tabmuua B.4, B.5).

[To OTHONIEHHIO K METAJUIMYECKUM KOHCTPYKIMSM IOJ3EMHbBIE BOJbI - CPEIHEArPECCUBHbBIE

10 CyMMapHOMY cojiepkanuto cyibdaToB u xaopuaoB (CIT 28.13330.2017 Tadmuma X.3).

g
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S Onmucanue 1 000CHOBaHNE KOHCTPYKTHBHBIX PCLICHUH 31aHUI U COOPYKEHMIA,
BKJIOYASl MX IPOCTPAHCTBEHHbIE CXeMbl, IPHHSATHIC IPH BHINIOJIHEHHH PACYETOB

CTPOUTECJIBHBIX KOHCprKHHﬁ

[Ipy  TPOEKTUPOBAHMM TPHUHATHI  CICAYIOIIAE HICHTU(PUKANMOHHBIE TPHU3HAKA B
cootBeTcTBUU € 4.l 1 4.1l c1.4 PenepansHoro 3akoHa oT 30.12.2009 r. Ne384-®3 «Texunuueckuit
peraamMeHT o 0e30MacHOCTH 3[JaHUI U COOPY>KEHUI:

1.  Ha3znauenue:

- 00beKT He(Tera3zo100bIBAIOIIETO KOMILICKCA.

2. TlpuHammexHOCTh K 00bEKTaM TPAHCIIOPTHON MHPPACTPYKTYPHI K K APYTHM OOBEKTaM,
(GYHKIIMOHATBHO-TEXHOJIOTHUECKHE 0COOCHHOCTH KOTOPBIX BIUSIOT HA MX O€30MaCHOCTb:

- IPOCKTHPYEMBIE COOPYKCHHS HE OTHOCSTCS K 00BEKTaM TPAHCTIOPTHON MHPPACTPYKTYPHL.

3. BO3MOXHOCTh OINACHBIX NPHUPOAHBIX TMPOIIECCOB M SBICHUH W TEXHOTCHHBIX
BO3/ICIICTBUI Ha TEPPUTOPUHU, Ha KOTOPOU OyNeT OCYIIECTBISATHCS CTPOUTENBCTBO M SKCILTyaTalus
COOPYKEHMI:

- HapylIeHHE MOYBEHHO-TIOKPOBHOIO CJIOS, 3arpsi3HEHHE TPYHTOB M TPYHTOBBIX BOJ,
3arpsi3HEHUE MOBEPXHOCTHBIX BOJOTOKOB, yBenuueHue MomHoctd CTC (mpu nHamuuuun MMII),
HapyIIeHHE eCTECTBEHHOI'0 TEMIIEPAaTypHOTO peXXrMa U BIaXKHOCTH IPYHTOB, 3arpsi3HeHue aTMochepsl
B pe3yibTare BBIOPOCOB 3arps3HAIONIMX BEIIECTB, AKTUBH3AIMS SK30TEHHBIX TI'COJOTHYECKUX
IPOIIECCOB — TEPMOKAPCT U TEPMOAPO3Us (IIPU HAIMYMH ), 3a00J1aunBaHe, KapCT, 3PO3Hs).

4.  IlpuHamJIe)KHOCTH K OMACHBIM MPOU3BOJICTBEHHBIM OOBEKTAM:

- B coorBercTBUM ¢ DenepanbHbiM 3akoHOM Nell6 ot 21.07.1997 r. npoektupyembie
00BEKTHI OTHOCATCS K KATETOPUU OMACHBIX MPOU3BOACTBEHHBIX OOBEKTOB.

5. Hannune nomenieHuit ¢ MOCTOSHHBIM MPEOBIBAHUEM JIIOICH:

- 3/1aHUS ¥ TIOMEUICHHUS C TOCTOSIHHBIM MPEOBIBAHUEM JIIOJICH OTCYTCTBYIOT.

6.  YpoBeHb OTBETCTBEHHOCTH COOPY>KEHUM:

- Ha OCHOBaHUU 4.3 mpuiioxeHus 2 PenepanpbHoro 3akoHa ot 21.06.1997 r. Ne 116-®3 «O

o
= IPOMBIIIJICHHON 0€30IacHOCTH OMACHBIX MPOM3BOJACTBEHHBIX OOBEKTOBY» MPOEKTHPYEMble OOBEKTHI
s .
S otHocsTes K Il knaccy omacHoctu. B coorBerctBuM co cratbeit 48.1 I'pagocTpouTenbHOro Kojekca
sl

Poccuiickoit @enepaiuy npoeKkTHpyeMble OOBEKThI HE SABIAIOTCS 0COO0 ONACHBIMHU, TEXHUYECKU
o CIOKHBIMA W yHUKalIbHBIMU. IIpoekTHpyeMble COOPYXKEHHMsS IIOCTOSIHHOIO HAa3HAYEHUs U HE
S
<
= pacrojIOKeHbl HAa 3€MENbHBIX YYacTKaxX, IPEJOCTaBIEHHBIX Ul MHAWBHIYAJIBHOTO KWJIALIHOTO
=
= cTpouTenscTBa. B coorBercTBuu ¢ 4. 7, 8, 9, 10 cr.4 [2] npoekTupyeMbIe COOPYKEHUS OTHOCATCS K
=

HOPMAJIBHOMY YPOBHIO OTBETCTBEHHOCTH. PacdeTHbIC 3HAYEHUS YCWIMM B DJIEMEHTaX CTPOMUTEIIBHBIX
=
=
]
=
2 Jucr
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KOHCTPYKIIUH OTIPEIETICHBI C y4eTOM KO3 QHIIMEeHTa HaIe)KHOCTH IO OTBETCTBEHHOCTH HE HUXke 1,0,
coriacHo 4.7 ¢t.16 [2].

B [nmaHHOM paszene NpoeKTa paccMaTpUBAETCs CTPOUTENBCTBO JIOKEPHOTO IEpexoja
MEXITPOMBICIOBOTO HedTenpoBoaa «Xapbsra-Tepmunan «Yca» Cekuus 3.

ApPXUTEKTYpPHO-CTPOUTEIbHAS YacTh MPOEKTa pa3paboTaHa HA OCHOBAHMM TEXHOJIOTHYECKHUX
3a[JaHUH HAa CTPOUTENIBHOE IIPOCKTUPOBAHUE.

KoHCTpyKTUBHBIE pelleHHsI COOPYKEHUH TOJDKHBI oOecreunBaTh 0e30MacHOCTh B IMpolecce
MOHTaka M dKCIUTyaTallul U COOTBETCTBOBATH TPEOOBAHUAM IEHCTBYIOIIMX HOPM U IIPaBUII.

B cocraB qr0KepHOro nepexona BXOAAT CIEIYIOIUE COOPYKEHHUS:

— V3en nogkmoueHus BpeMeHHou kamepsl mycka [1K0+19.5;

- V¥3en ycranoBku repmetusatopa [IK1+67,41;

- V3en noakiarodeHust BpeMeHHoM kamepsl npuema [1K6+16,7;

- VY3en ycTaHOBKM IepMeTH3aTopa Ha CyIllecTByIolleM yuyacTke HedrernpoBoaa "HBITH
"Bozeit" no Tepmunana Yca" (Ilpassiit Geper) [TK1+23,0;

- VY3en ycTaHOBKM IepMeTH3aTopa Ha CyIllecTByIolleM yuyacTke HedrernpoBosaa "HBITH
"Boseii" no Tepmunana Yca" (JIeBsrit 6eper) I1K5+79.0;

- JO2C (2 mt.);

- KabGenpHble 3cTakabl.

V3en noakiaroyeHus BpeMenHoi kaMmepsl mycka [1K0+19.5 - orceimannas medoaem 6=200 MM

wionaaka ¢ orpaxiaenuem pasmepamu 10,0x9,0 M BoicoTolt 2,2 M. Ha y3ne pacnonaratoTcst onopsl
noJ| 3aIBWKKH. J{s1 00CIyKMBaHUS 3aIBIKEK INMPEIyCMOTPEHAa METAJUIMYecKas IUIOMIAJKa BBICOTON
2,4 M.

V3en ycranosku repmerusaropa I1K1+67.41 - orceimannas medaeM 6=200 MM ILIOMIa[Ka C

orpaxxaeHuemM pasmepamu 13,5x3,5 M BeicoToM 2,2 M. Ha y3ne pacnomaraercst omopa mon

TpyOOIPOBO/I.

V3en noakimrodeHus BpeMeHHOU kamepsl npuema ITK6+16.7 - orceimanHas mebuem 6=200

MM IUIOIIAJIKa ¢ orpaxkaeHuem pasmepamu 16,0x8,0 m BeicoToit 2,2 M. Ha y371e pacnonaratorcsi onopbl

o
jos!
:, no 3aAaBWOKKHU. s oOcoyKMBaHUS 3aABMXKEK MPETyCMOTpPEHA METaUIMYecKasl IUIOMIAKa BBICOTOU
2]
o 2,4 m.

V3en yCTaHOBKHM TEpPMETH3aTOpa Ha CYIIECTBYIOIIEM yuacTke Hedtenmposoma "HBIIH
g "Boseit" 1o Tepmunana Yca" (Ilpassiii 6eper) [1IK1+23.0 - orcpimannas mednem 0=200 MM miomnaaka
=
= c orpaxiaeHuem pasmepamu 13,5x3,5 M BbicoTOM 2,2 M. Ha y3ne pacmnonaraercss omopa mnon
=
=
= TpyOOIPOBO/I.
o
=
o
=
= Juct
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VY3en VyCTAaHOBKHM TEepMETH3aTOPa Ha CVIIECTBYIOIIEM v4yacTtke Hedrenposoma "HBITH

"Bozei" no Tepmunuana Yca" (Jleorii 6eper) ITK5+79.0 - orcermansas medueM 0=200 MM IUIomamgKa

c orpaxaeHueM pasmepamu 13,5x3,5 M BbeicoToi 2,2 M. Ha y3ne pacnonaraercsa omopa Mof
TpyOOIpPOBOI.

[Mnomanka mox JI9C — OJI0K-O0KC MU3EIBHOW AJIEKTPOCTAHIIMM KOMIUIEKTHOM 3aBOJCKOM

MMOCTaBKH, pa3MeIllaeMble Ha METAJUIMYECKOM MIIomaake pazmepamu B miane 4,0x3,0 M BeicoToit 1,4 m
OT YpOBHS HaTypHOW oTMeTku 3emiu. [lnomanka mnpenctaBiasieT co0oil 0allOUHYIO CHCTEMY,
OMMUpPaACMYyI0 Ha OTrOJIOBKHU 336I/IBHBIX CBall U3 CTAJILHBIX pr6 HOKpBITI/Ie II0IIAAKHW BBIITOJIHSCTCS U3
MIPOCEUHO-BBITSDKHON cTasu. J{71s morbemMa Ha TUTOMIAAKY MPEeayCMOTpEeHA METAJUTMYECKas JISCTHUIIA C
orpaxenueM. [1o nepuMeTpy MIomaaKu yCTaHABIUBACTCS OTPaXKICHUE BHICOTOM 1,25 M.

KabenpHas 3CTaKaaa BBIIIOJIHACTCA M3 CTAaJIbHBIX 0ajoK Ha CTOI\/’IKaX, YCTaHaBJIMNBACMBIX Ha

OT'OJIOBKH 3a0MBHBIX CBall U3 cTalbHbIX TpyO. Hu3 Ganok scrakaas! oT ypoBHs 3emiu 3,0 M.

Onopsl TMOJ 3aJBWKKU BBHITIONHAIOTCS B BUJE OMOPHBIX IUIACTHH, yCTaHABIMBAaEMbIC Ha
3a0UBHBIC CBaW U3 CTAIBHBIX TPYO.

Onopsl MOJ TEXHOJIOTHYECKHE TPYOONPOBOJBI BBIMNOJIHSAIOTCS B BHJE CTaJbHBIX TpPaBepc,
yCTaHABJIMBAEMBIX Ha 3a0MBHbIE CBAaU M3 CTAIBHBIX TPYO.

Bokpyr Tepputopun y3noB mnpeaycMoTrpeHo orpaxnaenue no tumy "MAXAOH-C150"
BbICOTON 2,2 M. OrpaxaeHue MpeACTaBIsSeT COO0M METAINTMYECKYI0 CBAPHYIO CETKY IO CTOMKaM,
ONMpPAaEeMbIM Ha OTOJIOBKM 3a0MBHBIX CBail U3 cTanbHbIX TpyO. [l oOciyxuBaHusl 000pyAOBaHUs Ha
TEPPUTOPUH Y3JIOB MIPETyCMOTPEHBI BOPOTA UITH KAJTUTKH.

MeTanaoKOHCTPYKIIMU ONOpP JIOJKHBI M3TOTAaBIMBATHCS B COOTBETCTBHUHM C TpeOOBaHUSAMU

TOCT [4] u CII [16].
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6 Omnucanue u 000CHOBAHHME TEXHMYECKHUX pPelIeHUH, 00ecneYnBaOIIUX HEOOXOAUMYI0
NMPOYHOCTh, YCTOHYHUBOCTDb, IPOCTPAHCTBEHHYI0 HEM3MEHAEMOCTD 31aHUI U
COOPY>KeHUIl TUHEHHOr0 00bEeKTa B LEJI0M, a TAK/Ke UX O0TAeJbHbIX KOHCTPYKTHBHBIX
3JIEMEHTOB, y3JI0B, /leTajleil B mpolecce U3roToBJeHNs, IepPeBO3KH, CTPOUTEIHLCTBA,

PEKOHCTPYKIMH, KANIMTAJIBHOI0 PEMOHTA M KCILIyaTAIUM JIMHEHHOr0 00beKTa

Pacuetnl COOpy)KeHI/II\/’I HOPMAJIbHOT'O YPOBHA OTBCTCTBCHHOCTHU BBINIOJIHAIOTCSA HAa OCHOBHBIC

COYETaHMsI HArpPy30K, C y4eToM Kod3(duIHeHTa HaIeKHOCTH IO OTBETCTBEHHOCTH y, =10, Ha

ocHoBaHUU TpeboBanmnii PenepanbHoro 3akoHa Ne 384-D3 "TexHuueckuil periaMeHT 0 0€30MacHOCTH
31aHui 1 coopyxeHuin» ot 30.12.2009 r.

Cormacuo Tabn. /.1 mpunoxenuss J| CII 20.13330.2016 «Harpy3ku u BO3AEHCTBHS»
BEPTUKAJIbHBIC MPEIeNbHBIE TPOTHOBI Ui METAUIMYECKUX OalloOK POCTBEPKOB MPUHATHI HE Oolee
fu=1/150, nnsa Oanok kabeabHOH dcTakansl He Ooiee fu=1/200.

Hecymue cranbHble KOHCTpYKIMHK 1 rpynmbl npuHATH U3 cranu C345-6, koHCTpyKuuu 2 u 3
rpynn u3 cranu C345-5, BcriomoratenbHble KOHCTpyKuuu 4 rpynnel u3 cranu C255-4 nmo I'OCT
27772-2021.

B cootBerctBum ¢ Tabmuueit B.1 CII 16.13330.2017 mertamn nmpokaTa, UCHOJIB3yeMOTO st
CTaJbHBIX KOHCTPYKIMH | TPyNIbl JOJDKEH YIOBIETBOPITH TPeOOBAaHUAM KCV™® He menee 34
Jox/eM?, nms KOHCTpYKUMH 2 u 3 rpynmnsl - TpeOOBaHMAM KCV? ne menee 34 JDx/ewm®, s
KOHCTPYKIHii 4 Tpymmsi - TpeGoBanmsmM KCV ne menee 34 Jhi/cm”.

CBapHble COEIMHEHUS CTAIbHBIX KOHCTPYKUUH pa3paOOTaHbl B COOTBETCTBUU C YKa3aHUSIMU
tabmueit .1 CIT 16.13330.2017. Hus cramu mapku C255-4 mo T'OCT 27772-2021 npu pydHOU
IyTOBOW cBapke NpUMEHSIOTCS eKTpoabl I42A nmo 'OCT 9467-75, nna cranum mapku C345-5 u
C345-6 - anextpoast I50A no 'OCT 9467-75.

Bce cBapounbie pabOTBI JOJKHBI BECTUCh B COOTBETCTBUU C Tpeboanmsmu CII
70.13330.2012, a taxxe CHull 12-03-2001.

[Tockonbky TexHoJormueckoe obopynoBanue (610k-6okcel JIIC1, JIDC2) mpenycMoTpeHO

o

Jest o o

= KOMIUIEKTHON 3aBOJICKOM MOCTaBKH, BCE MEPONPHUATHS 00ECIIEUUBAIONTNE HEOOXOANUMYIO MPOYHOCTD,

=

< )

& YCTOWYMBOCTD, MPOCTPAHCTBEHHYIO HEU3MEHSIEMOCTh B IEJIOM, & TAKXKE OTACIHHBIX KOHCTPYKTHBHBIX
3JIEMEHTOB, y3JIOB U JleTalel B Mpollecce M3rOTOBJICHUS, NMEPEBO3KU, YCTAHOBKM M JKCIUTyaTalllH

s pelaeTcst 3aBOaMH — U3TOTOBUTEISIMHU.

<

=

S [Tnomanka nox I29C — mmomasaka moa 6J10k-00KC TU3eIbHON SJIEKTPOCTAHIINH KOMIUIEKTHON

g

= o o

S 3aBOJICKOM MOCTaBKH MpeACTaBisieT co0o0il Oanounyto cucreMy u3 aABytaspos o ['[OCT P 57837-2017,
mBesiepoB o 'OCT 8240-97 u yronkos o ['OCT 8509-93 u3 cranu C345-5 no 'OCT 27772-2021,

=

=

]

=
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ONMPAEMYI0 Ha OrOJIOBKHM 3a0MBHBIX CBail U3 CTaJlbHBIX TpyO. ConpsikeHre MeTalIndecKux Oanok u
CBaH - JKECTKOE.

Omnopsl 0[] 33JABMKKH 3aIIPOEKTUPOBAHbI B BUE ONOPHBIX IUIACTUH M3 MPOKAaTa JHUCTOBOIO
no I'OCT 19903-2015 u3 cramu mapku C345-5 mo I'OCT 27772-2021, ycraHaBiuBaeMble Ha
3a0MBHBIE CBaM U3 CTAJIbHBIX TPYO.

Omnopsl nox TpyOONpPOBOJ 3alPOEKTUPOBAHBI B BHUJE CTAJIbHBIX TPABEPC M3 KBAIPATHOIO
npopuis no 'OCT 30245-2003 u3 cramu C345-5 nmo I'OCT 27772-2021, ycraHaBIMBaeMbIX Ha
3a0MBHBIC CBaW W3 CTAJIBHBIX TPyO. YCTOHYMBOCTH OT OMPOKHUABIBAHHUA OOECIIEUMBAETCS KECTKHM
COTPSKEHHEM TPaBepC OIMOpP C OroJIOBKAMH 3a0MBHBIX CBal M JOCTATOYHOW TIIYOMHOM MOTPY>KCHHS
CBail B TPYHT.

KabGenpHast scTakajga BINOIHACTCS U3 CTANBHBIX 0aJIOK HA CTOWKAX M3 THYTOTO KBAaJPaTHOI'O
npoduns mo 'OCT 30245-2003 (cramp C345-5 mo T'OCT 27772-2021), ycTaHaBIMBaeMbIX Ha
OroJIOBKU 3a0MBHBIX cBail. Hu3 Oanok actakaabl oT ypoBHs 3eMiu He MeHee 3,0 M. YCTOWYMBOCTD OT
ONPOKU/IBIBAHUS 00E€CTIEUNBAETCS JKECTKUM CONPSHKEHUEM CTOEK CO CBasMHU.

MeTannndeckue MoKy 0OCIyKHUBaHUI BBITIOJHAIOTCS U3 u3Aenuit mo cepun 1.450.3-7.94
U YCTaHaBJIMBAIOTCS Ha MeTauIMYeckue TpaBepchl 3 3amkHytoro mnpoduias ['OCT 30245-2003,
ONMpaeMble Ha OrOJIOBKM 3a0MBHBIX CBail. MeTalJIOKOHCTPYKIMM BBIMOJHAIOTCA W3 CTalM MapKu
C255-4 no I'OCT 27772-2021.

Orpaxnenne tuna «MAXAOH-C150» - nanenu u3 cTaabHON IPOBOJIOKH IUAMETPOM 5 MM U
maroM stueek 50x120 MM U cToliku U3 npouiIbHOM KBagpaTHOH TpyOs! 82x80 MM (ctanme C255-4 no
I'OCT 27772-2021). Ilanenu xpenarcs K CTOMKaM C TIOMOIIBIO CIEHHAIBHBIX KPEIUICHUH,

pa3paboTaHHBIX B KOMILIEKCE HHKEHEPHBIX cpeacTB « MAXAOH-C150».
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Bsam. uas. Ne

TToam. u nara

Hus. Ne mopi.

7 OnucaHue KOHCTPYKTHBHBIX H TEXHHYECKMX PellIeHHI MOA3eMHOM YacTH JHHEIHOTr o

00bLeKTa

@dyHmaMeHTHI 0] OTIOPHI MIPUHATHI CBaifHbIe U3 cTabHBIX TpyO o ['OCT 8732-78 u3 cranu
09I"2C nmo I'OCT 8731-74 (mapka cTanu c JONOJIHUTEIbHBIM TPEOOBaHUEM IO YIapHOM BS3KOCTHU
KCV ne menee 34 JIx/cm? ipu Temneparype ucnbitanuii Munyc 40°C).

@dyHnaMeHTbl PAacCUUTaHBI [0 CaMOM HEOJIArONpUATHON CXeMe Harpy3Ku M 10 HauxyJIuien
cxeme TpyHTOB. Pacuersl (pyHIaMEHTOB BBINOJIHEHBI C MPUMEHEHHEM NpOrpaMMbl «DyHIaMEHT»
Bepcus 14.0 ot 26.03.2017 r. B coorBerctBUM C¢ TpeboBanusimu CII [20]. Hecymas cnocoGHOCTH
CBafHBIX (PYHIAaMEHTOB oOmpeneseHa MCXoas u3 yciuoBusa (7.2) ¢ ucmosnb3oBaHueM KoddduimeHTa
HAJIeKHOCTH 0 OTBETCTBEHHOCTH COOPYXKEHMS ¥, = 1,0 U ko3¢ (uimeHTa HaeKHOCTH MO TPYHTY
Ye = L4 (v, = 1,75) B cootBercTBuu ¢ CII [20].

CBau morpy»aroTcst B TpyHT 3a0MBHBIM CITIOCOOOM.

BayTpeHHEI0 MOJOCTh CBall 3aMOJHUTh CYXOW IEMEHTHO-NIECYAHOW CMECBhIO COCTaBa HeE
MmeHee 1:5.

[Tnomanka nox A2C — GanmoyHast cucTeMa yCTaHABIMBACTCS HAa OrOJIOBKU 3a0MBHBIX CBail U3
ctasbHbIX TpyO 0168x8 mo 'OCT 8732-78 (ctanp 0912C o 'OCT 8731-74).

Onopsl MoA 3aJBM)KKHM yCTAHABJIMBAIOTCS HA OTOJIOBKM 3a0MBHBIX CBail M3 CTaJIbHBIX TPYyO
?325x8 mo 'OCT 8732-78 (ctanmp 091 2C mo 'OCT 8731-74).

Omnopsl 1o TpyOONPOBOABI YCTAaHABIMBAIOTCS Ha OTOJIOBKM 3a0MBHBIX CBail M3 CTaJbHBIX
Tpy6 D168x8 mo 'OCT 8732-78 (crans 091 2C o 'OCT 8731-74).

Omnopsl kKabelbHOM 3CTaKaabl yCTAaHABJIMBAIOTCS HA OTOJOBKHM 3a0MBHBIX CBall M3 CTaJbHBIX
Tpy6 D168x8 mo 'OCT 8732-78 (crans 091 2C no 'OCT 8731-74).

Croliku orpaxnaeHuss (¢ kBagpaTHbIM (iaHueM) 1o tuny «MAXAOH-C150»

yCTaHABJIMBAIOTCS HA OTBETHbIEC (IaHIBI 3a0MBHBIX cBall M3 cTanbHBIX TpyO D114x8 mo 'OCT 8732-

78 (ctams 09T2C o TOCT 8731-74).

JInct
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8 Omnmucanue u 000CHOBaHHE NPUHATHIX 00bEMHO-IIJIAHUPOBOYHBIX PelICHUI 31aHUI 1

COOpY>KEeHUil TUHEeHHOro0 00beKTa

OO0BeMHO-TNIAHUPOBOYHBIE PELICHUS MPOCKTHPYEMBIX COOPYKEHHUH peIleHbl Ha OCHOBaHHU
TEXHOJIOTMYECKHX 3aJJaHUI Ha CTPOUTENILHOE MPOEKTUPOBAHUE.

OO0BEMHO-TNIAHUPOBOYHBIE PEIICHUs] TeXHU4Yeckoro obopymoBanus (6moku JIDC1, JIDC2)
0JI0YHO-KOMITJIEKTHON 3aBOACKON MOCTaBKHM PELIAIOTCS 3aBOJIAMH — M3TOTOBUTENSIMU Ha OCHOBAHUU
TexHoyiornueckoit yactu (pazgen TKPS).

AIC1, AIC2 — 6510kM KOMIUIEKTHOM 3aBOJCKOM MTOCTaBKU pa3MepamH B miane 3,0x2,5 m.

CreneHb OrHECTOMKOCTH 31auusd — [V.

Knacc xkoHCcTpyKTHBHOM nokapHO# onacHocTH — CO.

Kareropus no noxapHoi 1 B3pbIBOIIOKapHON OMACHOCTH - B.

KoHcTpykuus 31aHusi MMeeT KapKacHO-IaHeslbHOe penieHue. Hecymumu kapkacamu
SBJISIFOTCSI paMbl U3 THyTOTO MeTayumndeckoro mpodwmis 100x100x6,5 mo 'OCT 30245-2003 u3 cranu
C255-4 nmo I'OCT 27772-2015, npuBapeHHbIE K OCHOBAHMIO. YCTOMYMBOCTH M IPOCTPAHCTBEHHAs
HEM3MEHAEMOCTh KapKaca 3JaHUi B Mpollecce 3KCIUTyaTalud O00eCHeunBacTCs HATUYUEeM MEXIy
paMaMu CHUCTEMbl BEPTHUKAJIbHBIX U TOPU30HTAIBHBIX CBSA3E€M M3 THYTOTO METAJUIMYECKOTO MPOdUis
100x100x6,5 o I'OCT 30245-2003 u3 cranu C255-4 no 'OCT 27772-2015.

OcHOBaHHE COCTOMT M3 CHUCTEMBI NMPOJOJBbHBIX U IOMEPEUHBIX CTAJbHBIX OAJIOK M3 CTalU
C255-4 mo T'OCT 27772-2015, oOMIUTBHIX CTalIbHBIM JIMCTOM C 3allOJIHEHHEM BHYTPEHHEIO
pocTpaHcTBa yremuTeneM rpynmnbsl HI' u3 6a3zansroBoro BosokHa Y=125 kr/m® TOCT 4640-2011.

Hapy>xHble orpaxparoniye KOHCTPYKIMU M3 MaHENEeH ¢ YTeIUIUTEIEM W3 MUHEpPaJTOBaTHBIX
IUIUT Ha CHUHTETHYeCKOM cBs3ytomeM (rpynna roprodectd HI' mo 'OCT 30244-94), mioTHOCTBIO He
Gomee 125 Kr/M’ M JBYXCTOPOHHEH OOIIMBKOH K3 MPO(UIMPOBAHHOTO OMMHKOBAHHOTO JIHCTA
ToJuHoM 0,7 MM:

- KpoBJIs (TpeXcioiHbIe coHABUY-NIaHenu Tuna « Benrami-K») ronmunoit 120 mv;

- CTeHBI (TpeXxCIIOWHbIE COHABUY-TTaHenn Tuma «Bentami-Cy) Tommmaoit 100 M.

o
2 [lytn »5Bakyalluu U 5BaKyalMOHHBIE BBIXOJbl 3alPOCKTUPOBAHBI B COOTBETCTBUHU C
s .
s tpeboBanusimu  CIT 1.13130.2020: mpemycMOTpeHbl MNpOXOibl IMUpuHOW He MeHee 0,5 M
M
HBaKyallMOHHBIE BBIXOJbI mUpuHOM HE MeHee 0,8 M u BeicoTOM He MeHee 2,0 M. J[Bepw Ha myTsax
- 9BaKyalluu OTKPBIBAIOTCS MO XOAY ABaKyallud U 000pYIyIOTCS JOBOTUHKAMHU.
[_4
<
= KpoBns ckatHast ¢ HEOPraHM30BaHHBIM BOJOCTOKOM.
=
=
]
=
=
=
]
=
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9 OOocHOBaHME IPOCKTHBIX pPelIeHUI 1 MePONPHUATHIH, 00eceYnBAIOIINX:
9.1 Cobaroaenne TpedyeMbIX TEIVIO3AIUTHBIX XapAKTEPUCTHK OTPaKIAI0IINX

KOHCTPYKUMH

CoOmronenue TpeOyeMbIX TEIJIO3ALIUTHBIX XapaKTePUCTUK OJIOK-OOKCOB KOMIUIEKTHOU
3aBOJICKOM TIOCTaBKM PEUIAETCS 3aBOJAAMHU — M3TOTOBUTEISIMU C YUETOM TEMIIEpaTyphbl BHYTPH OJIOK-
6okcoB +5 °C, TpeOyeMOoro COMpOTUBICHHS TEILIONEPeIaue OrpakIatouX KOHCTPYKIMI ISl CTEH —
1,7 M - °C/BT, 115 OCHOBAHHS HOKpbITHA — 2,38 M * °C/BT B 3aBHCHMOCTH OT 3¢ (deKTUBHOCTH
IPUMEHSEMOI0 YTEIUINTENs, TUIIOpa3MepoB yremnuTens U B coorBercTBuu ¢ CII 50.13330.2012
«Temnosas 3ammra 3ganuii», CI1 131.13330.2020 «CtpouTtenbHasi KITMMATOJIOTHSI

TpeboBanus, mNpenbsBIAeMble K YTEIJIMTENO: IUIOTHOCTh YTEIUIUTENS OrPaKAAIOLIUX
KOHCTPYKIHH He Gomee 125 Kr/M’, SKONOTHYECKH UHCTHIH, HErOPIOUMil, P BO3ICHCTBHM Ha HETO
OTKPBITOTO IUIAMEHH HE BBIIEIAET TOKCHYHBIX BEIIECTB M HENPUATHBIX 3alaxoB, Npeaes

OTHECTOMKOCTH - He HIXKe E15.

9.2 T'mapou30/SILHI0 U TAPOU30ISLMIO IOMelleHHit

lunpon3omsinyst W MapoU30JAIUsS TIOMENICHH OJIOK-OOKCOB KOMIUJICKTHOM 3aBOJICKOMN

MMOCTaBKHM PCIIACTCA 3aBOJAMH — U3TOTOBUTCIIAAMMU.

9.3 CHHMxeHHe 3ara30BaAaHHOCTH MOMEIIeHHI

CHIXEHUE 3ara30BaHHOCTM NOMELICHUN OJIOK-O0OKCOB KOMIUIEKTHOM 3aBOJICKOM ITOCTABKHA

pemacTCs 3aBOJAAMH — U3TOTOBUTCIIAAMMU.

9.4 VYaajideHue u30bLITKOB TeIlIa

VYV nanexnue H30BITKOB TeIUIa B OJIOK-OOKCax 3aBOJICKOM ITOCTaBKH pemacTtca 3aBOgaMUu —

o

=

:’ U3roTOBUTCIISIMMU.

<

A

8

&

S|

=

S

=

5

g

= Jlucr
g 09-12-2HUITN/2022-TKP2.T 75
~ W3m. |Kon.yu| JTuct | Nenox| Tloam. | Jdara

®opmar A4




9.5 Cobnroaenne 0e30MaCHOr0 YPOBHS 3JIEKTPOMATHUTHBIX H MHBIX 00J1yYeHH,

co0J/I101eHNe CAHNTAPHO-THTHEHHYECKHUX yCJIOBHIT

CoOmronnenne 0€30MacCHOTO YPOBHSI 3JIEKTPOMArHUTHBIX M HMHBIX OOJy4YEeHHH, CaHHUTapHO-
TUTUCHUYECKUX YCIIOBHH OJOK-OOKCOB 00OpYJOBaHUS 3aBOACKOM IMOCTaBKU peIIaeTcs 3aBOJAMH —

HU3TOTOBUTCIISIMU.

9.6 IloxkapHyro 6e301aCHOCTH

B ocHOBy koHuenuuu oOecredeHus: MOXKapHOW O0e30MacHOCTH MPOSKTUPYEMOTo OOBEKTa
TI0JIO’KEHA MPUOPHUTETHOCTh TPeOOBaHMI, HANIPABIEHHBIX Ha oOecredyeHne 0e30IMacHOCTH JTI0AeH Ipu
Hoape, 10 OTHOLICHHUIO K IPYTUM NPOTHBOIIOXKAPHBIM TPEOOBAHUSIM.

CreneHb OTHECTOMKOCTH, KJIaCC KOHCTPYKTHBHOM IMOKapHOM OMAacHOCTH, (pyHKLMOHAIbHAs

MOKapHasi OMAaCHOCTh 37aHui OJI0K-00KCOB 3aBojcKoi moctaBku cornacHo CIT [10] mpuBeneHbl B

Tabauie 9.
Tabmuma 9
CreneHb » OyHKIMOHATbHAS
HanMeHOBAHHS 3AHAS Kiacc koHCTpyKTUBHOM
OTHECTOMKOCTH MO>KapHOM OMACHOCTH MoKapHasi OMacHOCTh
JIDC1, IDC2 vV Co0 d5.1

o

Obecnieuenue TpeOOBaHMI MOXKApHOH 0E30MaCHOCTH OJI0K-O00KCOB KOMIUIEKTHOW 3aBOJICKOM

MMOCTaBKM PEIIACTCA 3aBOJAMH — U3TOTOBUTCIIAMMU.
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10 IlepeyeHb MepONPHUATHIA N0 3aLIUTE CTPOUTEIbHBIX KOHCTPYKIUH U GyHIaMEeHTOB

OT pa3pylieHust

CreneHb arpecCMBHOCTH BO3ACHCTBHSI CpPEIbl TEMIIEPATYpPHO-BIAKHOCTHOTO PEKUMA,
CTEINEHb arpecCMBHOIO BO3JIEUCTBHS TLIOMIAAKU cTpouTenbcTBa coriacHo CIT [21] Tabm. X1, X5 Ha
METAITINYE€CKHE KOHCTPYKLIUU JJIS:

- HaJI3eMHBIX COOPYKEHHH — cllaboarpeccuBHas,

- MOA3EMHBIX KOHCTPYKIIUI — CpeiHearpeccuBHasl.

3ammTa  OT KOPPO3MHM  CTaJbHBIX DJIEMEHTOB IPOU3BOAUTCS IYyTEM  HaHECCHHUS
AHTUKOPPO3UIHBIX JIAKOKPACOYHBIX MOKPHITHI B COOTBETCTBUU C TpeboBanusmu CIT [21].

[ToBepxHOCTHU CBaif U3 CTANBHBIX TPYO OKPACUTH AMOKCUIHOM IPYHT-3MaJbIoO 3a 1Ba pasa (175
MKM) B TIOCTPOEUYHBIX YCIOBHSIX ¢ a0pa3sMBOCTPYHHOI 04MCTKOM nmoBepxHOCTH 10 crernenu 2 no [OCT
9.402 (Sa 2 1/2 wmm Sa 2 mo ISO 8501-1) ¢ mpumaHumeM HIEpPOXOBATOCTH, OOECIBUIMBAHHEM U
00€3:KUpUBAaHUEM.

MeTtannndeckue KOHCTPYKIIMH, OKCILTyaTHUPyeMble Ha OTKPBITOM BO3AYXE, OKpPacUTh
LIMHKHAIIOJIHEHHOW TOJMYpPETAaHOBOM I'PyHTOBKOW 3a oAMH pa3 (80 MKM) ¢ mOcCienyrouieil okpackon
MOJINYPETAHOBOM SMaJIBIO 32 OAMH pa3 (60 MKM) U 3alIUTHO-ACKOPATUBHON aKpHUITyPETAHOBOM dMaJIbIO
¢ 3amuToi K Y®D-u3nydeHuro 3a oauH pa3 (60 MKM) B TOCTPOEYHBIX YCIOBUAX C aOpa3sMBOCTPYHHOM
ouncTtkoil moBepxHocTH 0 creneHu 2 mo 'OCT 9.402 (Sa 2 1/2 wmm Sa 2 mo ISO 8501-1) ¢
MpHUIaHUEM IIIEPOXOBATOCTH, 00ECTIEUIMBAHUEM U 00€3KUPHUBAHUEM.

JlormyckaeTcsi MPUMEHEHHE aHAJOTUYHBIX IMOKPBITUH, COOTBETCTBYIOMMX TpeboBaHusMm CII
28.13330.2017 u oGecreuynBarOIIMX COOTBETCTBYIOIIYIO JOJATOBEUYHOCTh U HAJIC)KHOCTb.

3amuTy OONTOB, TaeKk U IAWO OT KOPPO3UH OCYUIECTBISATH IyTEM TOPSYETO ITUHKOBAHUS
METOJIOM TOTPYKEHHS B paciiaB JHUOO MyTeM TalbBaHUYECKOTO IIMHKOBAHMS (KaJMHUPOBAHUS) C
nocneayromeM xpomarupoBanueM 1o I'OCT 9.301-86. TonmuHa DOKPBITHS 10JIKHA COCTaBIATH 60-
100 mMxkM nns ropsyero UMHKOBaHUS W 18-20 MKM Uil TambBaHMYECKOTO ITUHKOBAHHS

(xagmupoBanusi). Kpome Toro, TonmuHa MOKPHITHA B pe3b0e HE JOJHKHA MPEBBIIATH IUTIOCOBBIX

o
E AOITYyCKOB. YKka3aHHBIC TIOKPBITHUS BBIIIOJIHAIOTCS B 3aBOJACKUX YCIIOBUAX.
= o
s AHTUKOPPO3UMOHHYIO 3alllUTy CBAPHBIX MOHTAKHBIX COEIMHEHUI BBINOIHITH AHAJOTUYHO
[
OCHOBHOMY aHTHKOPPO3UINHOMY IOKPBITHIO.
< Meponpusatusi 1o 3amuTe O0OpyJIOBaHUS 3aBOJACKON ITOCTAaBKH PEIIAIOTCS 3aBOJaMU —
[_4
<
;( HU3roTOBUTCIISIMU.
=
=
o
=
=
=
o
=]
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o

Bsawm. uns.

TToam. u nara

Hus. Ne mopi.

11 OnucaHMe MH/KEHEPHBIX PEeLICHUI M COOPY/KeHHUH, 00eceYnBaIOIINX 3aUTY
TEePPUTOPUH JIMHEHHOT0 00beKTA, OTAEJbHbIX 3[IaHUI U COOPY:KeHUI JIMHEITHOTO
00beKTa, a TaK e NepcoHana (KuTeseil) 0T ONACHBIX NPUPOAHBIX U TEXHOT€HHbIX

MPOIeCCOB

[To mepumerpy MJIOMAAOK OOCITYXKMBaHHUSI MPETYCMOTPEHO METAIIIMYECKOE Orpak/IeHue

BBICOTOH 1,25 M.

Caaiinble (yHIAMEHTBI COOPY)KEHUI 3alPOEKTUPOBAHBI C YYETOM JEHCTBHS CHJI MOPO3HOTO

ITy4YECHMUS.

Bokpyr y3moB uis [peAoTBpalleHuss JOCTyNa IOCTOPOHHUX JIUI[ TPEeIyCMOTPEHO

orpaxxaenue thna «LeCHUC MAXAOH-C150». Bricota orpaxkacHust 2,2 M OT IOBEPXHOCTH 3EMIIH,

m1ar croek 3,13 m. [lanenu u3 cranbHON IPOBOJIOKK AMAMETPOM 5 MM U marom siueek 50x120 mMm.

JInct

09-12-2HUITN/2022-TKP2.T
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2 denepanbHblii  3aKOH TEXHUYECKWH  perjJjaMeHT o O€30MacHOCTH  3JaHud |
384-®3 COOPY>KEHHI
3 ITocTanoBnenue [TonoxkeHnue o coctaBe pa3liesioB MPOCKTHONW HOKYMEHTALIMU U
[IpaButensctBa P® oT TpebOOBaHUAX K UX COAEPIKAHHUIO
16 ¢espams 2008 .
Ne87 r. Mocksa
4 I'OCT 23118-2019 Konctpykinu cranpHbie cTpouTenbHbIe. OOIUe TEXHHYECKUE
yCIIOBUS
5 I'OCT 25100-2020 I'pynTel. Knaccudukamms
6 I'OCT 2.105-2019 Enunas cucrema KOHCTPYKTOPCKOM mokyMeHTauuu. OOrue
TpeOOBaHUS K TEKCTOBBIM JIOKYMEHTaM
7 I'OCT 2.106-2019 Enunas cucremMa KOHCTPYKTOPCKOM JOKYMEHTaluu. TeKkcToBbIE
JIOKYMEHTBI
8 I'OCT 2.301-68 Enunas cucrema KOHCTPYKTOPCKOM ToKymeHTauuu. dopmartsl
9 I'OCT P 21.101-2020 CucrteMa TMPOEKTHOM JOKYMEHTAIMU ISl CTPOUTENIbCTBA.
OcHoBHbIE  TpeOOBaHMS K  TIPOSGKTHOM ®  pabodeit
JOKYMEHTaIu1
10 CII 2.13130.2020 CucremMbl  NPOTUBONOXKAPHOM  3AILUTHI. Obecneuenue
OTHECTOMKOCTH OOBHEKTOB 3aIlIUTHI
11 CIT116.13330.2017 CranbHbIe KOHCTPYKIUU
(AxryammsupoBannas Bepcus CHull 11-23-81)
12 CII 20.13330.2016 Harpysku u Bo3znencTBusl.
(AxryammsupoBannas Bepcus CHull 2.01.07-85)
13 CIT 11-105-97 HNHxeHepHO-re0I0rnYecKue U3bICKaHUA JIJIs1 CTPOUTEIBCTBA
Of 14 CII 50-101-2004 [IpoexTpoBaHWe M YCTPOWCTBO OCHOBaHWH M (YHIAMEHTOB
% 3IaHUI U COOPYKEHUHN
=
g 15 CII 50-102-2003 [IpoexTrpoBaHue U YCTPOWCTBO CBAHBIX (DyHIaMEHTOB
16 CII 53-101-98 N3roroBieHne U KOHTPOJIb KaU4€CTBA CTAIBHBIX CTPOUTEIIBHBIX
= KOHCTPYKLIHMI
<
= 17 CII 131.13330.2020 CrpourenbHasi KJIMMaTOJIOTHS
g
:5( (AxtyanusupoBanHas penakuus CHull 23-01-99)
18 CII 14.13330.2018 CTpouTenbCeTBO B CEMCMUYECKUX palloHax
5
=
= Jlucr
: 09-12-2HUIIN/2022-TKP2.T 9
~ W3m. |Kon.yu| JTuct | Nenox| Tloam. | Jdara

denepanbHbId  3aKOH
184-®3

bubauorpagus
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(AxtyanusupoBannas peaaxus CHull I1-7-81)

19 CII122.13330.2016 OcHoBaHUs 31aHUH U COOpPYKEHUH (AKTyalu3upOBaHHAS

penakmust CHull 2.02.01-83)

20 CII24.13330.2021 Caaiinble pyHaamenTs! (AkTyanusupoBanHas peaakuus CHull

2.02.03-85)

21 CII 28.13330.2017 3amuTa CTPOUTENBHBIX KOHCTPYKIMM OT KOPPO3HH

(AxryanuzupoBanHas Bepcust CHull 2.03.11-85)

22 CI145.13330.2017 3eMIIsIHbIE COOPYKEHHUS, OCHOBAHUS U (DyH/IaMEHTBI

(AxryanuzupoBanHas Bepcust CHull 3.02.01-87)

23 [Tpukaz @dCnoDTuAH @enepanbHble HOPMBI U TPaBUIIa B 00JACTH MPOMBIIUICHHON
or 15 nekabps 2020 O6e3omacHoctu «[IpaBuna G6e3omacHOCTH B HEPTIHOM U ra30BOM
roja Ne534 MIPOMBIIIIIICHHOCTH

24 09-12-2HUITN/2022- TexHuueckuid  OTYET MO  pe3ysbTaTaM  HMHKEHEPHO-
NUTI'U (Tom 2) IEOJIOTMYECKUX M3BICKAHUM [UIl  TMOATOTOBKM IPOEKTHOM

JOKYMEHTallud 10 00beKTy «PEKOHCTpYKIUS JIOKEPHOTO
nepexona "Xapwsra-Tepmunan "Yca" Cekuus 3" mo TIIIIT
"JIYKOMJI-V cunckuedreras"y, BBITIOJTHEHHBIX 000
«I"eoCoepa», r. Mocksa, 2022 r.

:

=

2

2
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=

=

5

=

5

=

= Jluct
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O0o3HaueHne

HaunmenoBaunue

IIpumeyanue

09-12-2HUITN/2022-2-TKP2.I'1

BenoMocTh 1OKyMEHTOB rpaduyeckoit 4acTu

09-12-2HUTTN/2022-2-TKP2.I2

Konctpykuus cBai

09-12-2HUITN/2022-2-TKP2.I'3

VY3en noakI0YeHNsl BpEMEHHOM KaMephl IycKa

[1IKO0+19.5. ITinan. Cxema 3a0UBKU cBai

09-12-2HUITN/2022-2-TKP2.I'4

V¥3en ycranoBku repmerusatopa IIK1+67,41.

[Tnan. Cxema 3a0MBKHU cBail

09-12-2HUITN/2022-2-TKP2.I'S

VY3en noakI0YeHs] BPEMEHHOM Kamepbl

npuema [IK6+16,7. ITnan. Cxema 3a0uBKH CcBaif

09-12-2HUITN/2022-2-TKP2.I'6

¥Y3en ycTaHOBKM TepMeTH3aTOpa Ha CYIIECTBYIOLIEM

yuactke HedrenpoBoaa "HBITH "Bo3zeit"

1o Tepmunana Yca" (IIpaserit 6eper)

11IK1+23,0. ITnan. Cxema 3a0uBKM cBait

09-12-2HUITN/2022-2-TKP2.I'7

V3en YCTaHOBKHU I'epMETU3aTOpPa HAa CYIICCTBYIOLIEM

CorracoBa”o

yuactke HerenpoBoaa "HBITH "Bo3zeit"

1o Tepmunana Yca" (JleBslit 6eper)

I1K5+79,0. ITnan. Cxema 3a0MBKH CBai

09-12-2HUTTN/2022-2-TKP2.I'8

Onopsi O1, 02, OIT1

09-12-2HUITN/2022-2-TKP2.I'9

Orpaxnenne. @parmenr |

09-12-2HUITN/2022-2-TKP2.I'10

Orpaxnenne. ®parmentsi 2, 3

09-12-2HUITN/2022-2-TKP2.I'1 1

JIOC. Cxema 3a0uBku cBaii. [Tnan. Buapl. Y3mibl

09-12-2HUITN/2022-2-TKP2.I'12

JOC. Cxema pacnonoxxenus 6amok. Pazpes 1-1. Y3mibl

09-12-2HUITN/2022-2-TKP2.I'13

VY3en noakI0YeHs] BpEMEHHOM KaMephl Ipuema

%
g’ [IK6+16,7. KabenrsHas scrakana. I1nan
S
= 09-12-2HUTTN/2022-2-TKP2.I'14 | V3en noakirodeHus: BpeMEHHON KaMephl IycKa
[s2)
A [1IK0+19.5. KabenpHas >crakana. [1nan
<
s
I=¢
=
=
o
= 09-12-2HUIIN/2022-TKP2.I'1
Nsm. |Kom.yd| JIuct [Negok| Iloan. | Jara
= Pazpab. banasn Cramus | Jluer JlucroB
§ ITposepun |HoBuxos 11 1 2
g BenomocTte 10KyMEHTOB
= H. xoutp. |Cannaesa rpapudeckoil yactu 00O «HUIIA uedTu u raza
~ Il XynsieB YI'TY»
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O0o3HaueHne

HaunmenoBaunue

IIpumeyanue

09-12-2HUITN/2022-2-TKP2.I'15 | Onopa OK1

09-12-2HUITN/2022-2-TKP2.I'16

Bo160p nnunbI cBait

0

Bzam. uHB.

Ilonn. u gata

Wus. Ne mop.

zm.

Kon.yd} JIuct [ Nemok

Ilonm.

Jara

09-12-2HUTIN/2022-TKP2.I'1 il
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(oenacobaxo
Ne

Baam. 1HO.

[lodn. u dama

KoHcmpykyus cbau

|
\\
. 37548 7* _v
mp. 166x8
mp. 114x8 §
E - QN o
S
3 8 8
0=6
Q| | X
S 8 g
=N SIS
1

Paspes 1-1

rocr 19903-2015

Lbau  npuwams - npedBapumesbHo.  Auamemp v dnuwa  cBau  Oydym - YmoYHeHs!  noc/ae  No/yHeHUs
MEXHUHECKO20 OMYema UHXeHEDHO-2e0/102UYECKUX U3bICKaHUU

b N° _nodn.

[nyduHa Ce30HHO20 NPOMED3AHUSA

—-0mmaubaxus 2pyHma

(xema 3anonHequs cbau

OmM.3emnu

NvZ

(yxas
LeMEHMHO~NeC YaHas
cmecy cocmaba 1.5

e | R AR R O S A AN TR ST

(Bau BeinosHums w3 mpyo no [OCT 8732-78 w3 cmanu mapku O92C no [OCT 8731-74 ¢ donosHumesibHsiM

mpedobaruer no ydapHou baskocmu He mewee 34 [x/cm’ npu  memnepamype ucemarud  muryc 40°C.
HakoHeyHuk  cbau  BwinosHumes u3  npokama aucmoboeo no [OCT 19903-2015 w3 cmanu mapku (345-6 no
racr 27772-2021.

. (Bapky memarnnokoHcmpykyuu  npousbodums  3nekmpodamy  F50A no TOCT 9467-75. Beicomy cbapHozo wba

npurumams no (1 16.13330.2017 (Akmyanuaupobarras pedakyus CHUll 1-23-81%) n.14.1.7 madn. 38,

. (Bau okpacums  3nokcudHou  epysm-3maze  3a  dba pasa (175 mkm) 6 nocmpoeysmsix  ycrobusix  C

adpasubocmpyurou  osucmkod nobepxHocmu  do  cmenedu 2 no [OCT 9.402 (Sa 2 1/2 um Sa 2 no
IS0 8501-1) ¢ npudanuem wepoxobamocmu, odecnsimubanuem u o0esXupubaHuen.

. JanosHerue nosocmu cbau BrinosHums CYXoU YeMeHMHO-NecyaHou cMecwio cocmaba 1:5 wa bcwo dnuHy.

09-12-2HTN/2022-TKP2.1 2

PekoHcmpykyus GiokepHo2o nepexoda “Xapeaea-TepMuHan

“Yea” Cexyug 3~ no T “IYKOWT-YeurckHegmezas”

Wam. | Konu, | Mucm |Neax. | loan. | Jama

Paspad. banasH Cmadus | /lucm | /lucmod
[Ipobepun | Hobukob Peuwenus no mpyoonpobodam P /

H. kowmp |Candaeba Korcmpuykyus cbau 000 “HAM Hegmu v 2asa YTY”

Gopmam A3



AutoCAD SHX Text
Стадия

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Листов

AutoCAD SHX Text
Изм.

AutoCAD SHX Text
Кол.уч.

AutoCAD SHX Text
Nдок.

AutoCAD SHX Text
Подп.

AutoCAD SHX Text
Дата

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Разрез 1-1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
Конструкция свай

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1.	Сваи выполнить из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным Сваи выполнить из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  выполнить из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным выполнить из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  по ГОСТ 8731-74 с дополнительным по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  ГОСТ 8731-74 с дополнительным ГОСТ 8731-74 с дополнительным  8731-74 с дополнительным 8731-74 с дополнительным  с дополнительным с дополнительным  дополнительным дополнительным требованием по ударной вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  по ударной вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. по ударной вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  ударной вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. ударной вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. вязкости не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  при температуре испытаний минус 40°С. при температуре испытаний минус 40°С.  температуре испытаний минус 40°С. температуре испытаний минус 40°С.  испытаний минус 40°С. испытаний минус 40°С.  минус 40°С. минус 40°С.  40°С. 40°С. Наконечник свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  19903-2015 из стали марки С345-6 по 19903-2015 из стали марки С345-6 по  из стали марки С345-6 по из стали марки С345-6 по  стали марки С345-6 по стали марки С345-6 по  марки С345-6 по марки С345-6 по  С345-6 по С345-6 по  по по ГОСТ 27772-2021. 2.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва 9467-75. Высоту сварного шва  Высоту сварного шва Высоту сварного шва  сварного шва сварного шва  шва шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 3.	Сваи окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c Сваи окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  за два раза (175 мкм) в построечных условиях c за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  два раза (175 мкм) в построечных условиях c два раза (175 мкм) в построечных условиях c  раза (175 мкм) в построечных условиях c раза (175 мкм) в построечных условиях c  (175 мкм) в построечных условиях c (175 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      2 1/2 или Sa 2 по     2 1/2 или Sa 2 по      1/2 или Sa 2 по     1/2 или Sa 2 по      или Sa 2 по     или Sa 2 по      Sa 2 по     Sa 2 по      2 по     2 по      по     по     ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.  4.	Заполнение полости свай выполнить сухой цементно-песчаной смесью состава 1:5 на всю длину.Заполнение полости свай выполнить сухой цементно-песчаной смесью состава 1:5 на всю длину.
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1.	Расположение узла см. на плане трассы в разделе ТКР3.  Расположение узла см. на плане трассы в разделе ТКР3.  2.	За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 3.	Способ погружения свай - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным способом в Способ погружения свай - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным способом в  погружения свай - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным способом в погружения свай - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным способом в  свай - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным способом в свай - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным способом в  - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным способом в - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным способом в  забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным способом в забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным способом в  сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным способом в сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным способом в   325х8 погружаются в грунт бурозабивным способом в  325х8 погружаются в грунт бурозабивным способом в погружаются в грунт бурозабивным способом в  в грунт бурозабивным способом в в грунт бурозабивным способом в  грунт бурозабивным способом в грунт бурозабивным способом в  бурозабивным способом в бурозабивным способом в  способом в способом в  в в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром на 150 мм меньше диаметра свай.  4.	Металлическая площадка обслуживания ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь Металлическая площадка обслуживания ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь  площадка обслуживания ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь площадка обслуживания ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь  обслуживания ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь обслуживания ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь  ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь  выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь  на сваях  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь на сваях  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь  сваях  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь сваях  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь   168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь  168х8 по ГОСТ 8732-78 сталь по ГОСТ 8732-78 сталь  ГОСТ 8732-78 сталь ГОСТ 8732-78 сталь  8732-78 сталь 8732-78 сталь  сталь сталь 09Г2С ГОСТ 8731-74. Стойки и траверсы под площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5  ГОСТ 8731-74. Стойки и траверсы под площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5 ГОСТ 8731-74. Стойки и траверсы под площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5  8731-74. Стойки и траверсы под площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5 8731-74. Стойки и траверсы под площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5  Стойки и траверсы под площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5 Стойки и траверсы под площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5  и траверсы под площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5 и траверсы под площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5  траверсы под площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5 траверсы под площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5  под площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5 под площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5  площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5 площадку выполнить из профиля квадратного 120х120х5  выполнить из профиля квадратного 120х120х5 выполнить из профиля квадратного 120х120х5  из профиля квадратного 120х120х5 из профиля квадратного 120х120х5  профиля квадратного 120х120х5 профиля квадратного 120х120х5  квадратного 120х120х5 квадратного 120х120х5  120х120х5 120х120х5 по ГОСТ 30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение площадки и стремянки выполнить по серии  ГОСТ 30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение площадки и стремянки выполнить по серии ГОСТ 30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение площадки и стремянки выполнить по серии  30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение площадки и стремянки выполнить по серии 30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение площадки и стремянки выполнить по серии  Стремянку, площадку, ограждение площадки и стремянки выполнить по серии Стремянку, площадку, ограждение площадки и стремянки выполнить по серии  площадку, ограждение площадки и стремянки выполнить по серии площадку, ограждение площадки и стремянки выполнить по серии  ограждение площадки и стремянки выполнить по серии ограждение площадки и стремянки выполнить по серии  площадки и стремянки выполнить по серии площадки и стремянки выполнить по серии  и стремянки выполнить по серии и стремянки выполнить по серии  стремянки выполнить по серии стремянки выполнить по серии  выполнить по серии выполнить по серии  по серии по серии  серии серии 1.450.3-7.94. Все металлоконструкции выполнить из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021. 5.	Ограждение площадки по проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2 Ограждение площадки по проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2  площадки по проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2 площадки по проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2  по проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2 по проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2  проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2 проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2  отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2 отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2  от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2 от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2  ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2 ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2  по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2 по типу серии 1.450.3-7.94 вып.2  типу серии 1.450.3-7.94 вып.2 типу серии 1.450.3-7.94 вып.2  серии 1.450.3-7.94 вып.2 серии 1.450.3-7.94 вып.2  1.450.3-7.94 вып.2 1.450.3-7.94 вып.2  вып.2 вып.2 увеличением высоты до 1.25м.  6.	Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов . Узлы крепления элементов  Узлы крепления элементов Узлы крепления элементов  крепления элементов крепления элементов  элементов элементов ограждения и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  ШЦКД 04.01.000РЭ ШЦКД 04.01.000РЭ  04.01.000РЭ 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот предусмотреть наружу. 7.	Открытие калитки и ворот предусмотреть наружу. Открытие калитки и ворот предусмотреть наружу. 8.	Установку ворот выполнить в соответствии с документацией, поставляемой  с изделием. Установку ворот выполнить в соответствии с документацией, поставляемой  с изделием. 9.	Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  эпоксидной грунт-эмалью за два раза эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунт-эмалью за два раза грунт-эмалью за два раза  за два раза за два раза  два раза два раза  раза раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  поверхности до степени 2 по ГОСТ поверхности до степени 2 по ГОСТ  до степени 2 по ГОСТ до степени 2 по ГОСТ  степени 2 по ГОСТ степени 2 по ГОСТ  2 по ГОСТ 2 по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.  10.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  грунтовкой за один раз (80 мкм) грунтовкой за один раз (80 мкм)  за один раз (80 мкм) за один раз (80 мкм)  один раз (80 мкм) один раз (80 мкм)  раз (80 мкм) раз (80 мкм)  (80 мкм) (80 мкм)  мкм) мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 1/2 или Sa 2 по ISO  1/2 или Sa 2 по ISO 1/2 или Sa 2 по ISO  или Sa 2 по ISO или Sa 2 по ISO  Sa 2 по ISO Sa 2 по ISO  2 по ISO 2 по ISO  по ISO по ISO  ISO ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 11.	Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     мм толщиной б=200 мм (площадь                    мм толщиной б=200 мм (площадь                     толщиной б=200 мм (площадь                    толщиной б=200 мм (площадь                     б=200 мм (площадь                    б=200 мм (площадь                     мм (площадь                    мм (площадь                     (площадь                    (площадь                    отсыпки - 132,0 м²).  ).  12.	Площадь застройки - 90,0 м². Площадь застройки - 90,0 м². . 13.	Размеры со * уточнить по месту. Размеры со * уточнить по месту. 14.	Конструкцию свай см. лист Г2.Конструкцию свай см. лист Г2.
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1.	Расположение узла см. на плане трассы в разделе ТКР3.  Расположение узла см. на плане трассы в разделе ТКР3.  2.	За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 3.	Способ погружения свай - забивной.  Способ погружения свай - забивной.  4.	Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов . Узлы крепления элементов  Узлы крепления элементов Узлы крепления элементов  крепления элементов крепления элементов  элементов элементов ограждения и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  ШЦКД 04.01.000РЭ ШЦКД 04.01.000РЭ  04.01.000РЭ 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот предусмотреть наружу. 5.	Открытие калитки предусмотреть наружу. Открытие калитки предусмотреть наружу. 6.	Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  эпоксидной грунт-эмалью за два раза эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунт-эмалью за два раза грунт-эмалью за два раза  за два раза за два раза  два раза два раза  раза раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  поверхности до степени 2 по ГОСТ поверхности до степени 2 по ГОСТ  до степени 2 по ГОСТ до степени 2 по ГОСТ  степени 2 по ГОСТ степени 2 по ГОСТ  2 по ГОСТ 2 по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.  7.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 полиуретановой грунтовкой за один раз (80  грунтовкой за один раз (80 грунтовкой за один раз (80  за один раз (80 за один раз (80  один раз (80 один раз (80  раз (80 раз (80  (80 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 1/2 или Sa 2 по ISO  1/2 или Sa 2 по ISO 1/2 или Sa 2 по ISO  или Sa 2 по ISO или Sa 2 по ISO  Sa 2 по ISO Sa 2 по ISO  2 по ISO 2 по ISO  по ISO по ISO  ISO ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 8.	Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     мм толщиной б=200 мм (площадь                    мм толщиной б=200 мм (площадь                     толщиной б=200 мм (площадь                    толщиной б=200 мм (площадь                     б=200 мм (площадь                    б=200 мм (площадь                     мм (площадь                    мм (площадь                     (площадь                    (площадь                    отсыпки - 85,3 м²).  ).  9.	Площадь застройки - 47,3 м². Площадь застройки - 47,3 м². . 10.	Размеры со * уточнить по месту. Размеры со * уточнить по месту. 11.	Конструкцию свай см. лист Г2.Конструкцию свай см. лист Г2.
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1.	Расположение узла см. на плане трассы в разделе ТКР3.  Расположение узла см. на плане трассы в разделе ТКР3.  2.	За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 3.	Способ погружения свай - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным Способ погружения свай - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным  погружения свай - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным погружения свай - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным  свай - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным свай - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным  - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным - забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным  забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным забивной; сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным  сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным сваи  325х8 погружаются в грунт бурозабивным   325х8 погружаются в грунт бурозабивным  325х8 погружаются в грунт бурозабивным погружаются в грунт бурозабивным  в грунт бурозабивным в грунт бурозабивным  грунт бурозабивным грунт бурозабивным  бурозабивным бурозабивным способом в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром на 150 мм меньше  в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром на 150 мм меньше в предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром на 150 мм меньше  предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром на 150 мм меньше предварительно пробуренные лидерные скважины диаметром на 150 мм меньше  пробуренные лидерные скважины диаметром на 150 мм меньше пробуренные лидерные скважины диаметром на 150 мм меньше  лидерные скважины диаметром на 150 мм меньше лидерные скважины диаметром на 150 мм меньше  скважины диаметром на 150 мм меньше скважины диаметром на 150 мм меньше  диаметром на 150 мм меньше диаметром на 150 мм меньше  на 150 мм меньше на 150 мм меньше  150 мм меньше 150 мм меньше  мм меньше мм меньше  меньше меньше диаметра свай.  4.	Металлическая площадка обслуживания ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ Металлическая площадка обслуживания ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ  площадка обслуживания ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ площадка обслуживания ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ  обслуживания ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ обслуживания ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ  ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ ПМ1 выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ  выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ выполняется на сваях  168х8 по ГОСТ  на сваях  168х8 по ГОСТ на сваях  168х8 по ГОСТ  сваях  168х8 по ГОСТ сваях  168х8 по ГОСТ   168х8 по ГОСТ  168х8 по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 8732-78 сталь 09Г2С ГОСТ 8731-74. Стойки и траверсы под площадку выполнить из  сталь 09Г2С ГОСТ 8731-74. Стойки и траверсы под площадку выполнить из сталь 09Г2С ГОСТ 8731-74. Стойки и траверсы под площадку выполнить из  09Г2С ГОСТ 8731-74. Стойки и траверсы под площадку выполнить из 09Г2С ГОСТ 8731-74. Стойки и траверсы под площадку выполнить из  ГОСТ 8731-74. Стойки и траверсы под площадку выполнить из ГОСТ 8731-74. Стойки и траверсы под площадку выполнить из  8731-74. Стойки и траверсы под площадку выполнить из 8731-74. Стойки и траверсы под площадку выполнить из  Стойки и траверсы под площадку выполнить из Стойки и траверсы под площадку выполнить из  и траверсы под площадку выполнить из и траверсы под площадку выполнить из  траверсы под площадку выполнить из траверсы под площадку выполнить из  под площадку выполнить из под площадку выполнить из  площадку выполнить из площадку выполнить из  выполнить из выполнить из  из из профиля квадратного 120х120х5 по ГОСТ 30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение  квадратного 120х120х5 по ГОСТ 30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение квадратного 120х120х5 по ГОСТ 30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение  120х120х5 по ГОСТ 30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение 120х120х5 по ГОСТ 30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение  по ГОСТ 30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение по ГОСТ 30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение  ГОСТ 30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение ГОСТ 30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение  30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение 30245-2003. Стремянку, площадку, ограждение  Стремянку, площадку, ограждение Стремянку, площадку, ограждение  площадку, ограждение площадку, ограждение  ограждение ограждение площадки и стремянки выполнить по серии 1.450.3-7.94. Все металлоконструкции  и стремянки выполнить по серии 1.450.3-7.94. Все металлоконструкции и стремянки выполнить по серии 1.450.3-7.94. Все металлоконструкции  стремянки выполнить по серии 1.450.3-7.94. Все металлоконструкции стремянки выполнить по серии 1.450.3-7.94. Все металлоконструкции  выполнить по серии 1.450.3-7.94. Все металлоконструкции выполнить по серии 1.450.3-7.94. Все металлоконструкции  по серии 1.450.3-7.94. Все металлоконструкции по серии 1.450.3-7.94. Все металлоконструкции  серии 1.450.3-7.94. Все металлоконструкции серии 1.450.3-7.94. Все металлоконструкции  1.450.3-7.94. Все металлоконструкции 1.450.3-7.94. Все металлоконструкции  Все металлоконструкции Все металлоконструкции  металлоконструкции металлоконструкции выполнить из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2021. 5.	Ограждение площадки по проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 Ограждение площадки по проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94  площадки по проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 площадки по проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94  по проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 по проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94  проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 проекту отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94  отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 отличается от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94  от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 от ограждения по типу серии 1.450.3-7.94  ограждения по типу серии 1.450.3-7.94 ограждения по типу серии 1.450.3-7.94  по типу серии 1.450.3-7.94 по типу серии 1.450.3-7.94  типу серии 1.450.3-7.94 типу серии 1.450.3-7.94  серии 1.450.3-7.94 серии 1.450.3-7.94  1.450.3-7.94 1.450.3-7.94 вып.2 увеличением высоты до 1.25м.  6.	Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления  узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления  выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления  из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления  заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления  серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления  "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления  МАХАОН-С150". Узлы крепления МАХАОН-С150". Узлы крепления . Узлы крепления  Узлы крепления Узлы крепления  крепления крепления элементов ограждения и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД  ограждения и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД ограждения и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД  и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД  соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД  элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД  см. руководство по эксплуатации ШЦКД см. руководство по эксплуатации ШЦКД  руководство по эксплуатации ШЦКД руководство по эксплуатации ШЦКД  по эксплуатации ШЦКД по эксплуатации ШЦКД  эксплуатации ШЦКД эксплуатации ШЦКД  ШЦКД ШЦКД 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот предусмотреть наружу. 7.	Открытие калитки и ворот предусмотреть наружу. Открытие калитки и ворот предусмотреть наружу. 8.	Установку ворот выполнить в соответствии с документацией, поставляемой  с изделием. Установку ворот выполнить в соответствии с документацией, поставляемой  с изделием. 9.	Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за  в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за  грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за  окрасить эпоксидной грунт-эмалью за окрасить эпоксидной грунт-эмалью за  эпоксидной грунт-эмалью за эпоксидной грунт-эмалью за  грунт-эмалью за грунт-эмалью за  за за два раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до  c абразивоструйной очисткой поверхности до c абразивоструйной очисткой поверхности до  абразивоструйной очисткой поверхности до абразивоструйной очисткой поверхности до  очисткой поверхности до очисткой поверхности до  поверхности до поверхности до  до до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием  2 по ISO 8501-1) с приданием 2 по ISO 8501-1) с приданием  по ISO 8501-1) с приданием по ISO 8501-1) с приданием  ISO 8501-1) с приданием ISO 8501-1) с приданием  8501-1) с приданием 8501-1) с приданием  с приданием с приданием  приданием приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.  10.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один  полиуретановой грунтовкой за один полиуретановой грунтовкой за один  грунтовкой за один грунтовкой за один  за один за один  один один раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  эмалью за один раз (60 мкм) и эмалью за один раз (60 мкм) и  за один раз (60 мкм) и за один раз (60 мкм) и  один раз (60 мкм) и один раз (60 мкм) и  раз (60 мкм) и раз (60 мкм) и  (60 мкм) и (60 мкм) и  мкм) и мкм) и  и и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз  акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз  с защитой к УФ-излучению за один раз с защитой к УФ-излучению за один раз  защитой к УФ-излучению за один раз защитой к УФ-излучению за один раз  к УФ-излучению за один раз к УФ-излучению за один раз  УФ-излучению за один раз УФ-излучению за один раз  за один раз за один раз  один раз один раз  раз раз (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2  мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2  c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2  абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2  очисткой поверхности до степени 2 очисткой поверхности до степени 2  поверхности до степени 2 поверхности до степени 2  до степени 2 до степени 2  степени 2 степени 2  2 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости,  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости,  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости,  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости,  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости,  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости,  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости,  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости,  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости,  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, по ISO 8501-1) с приданием шероховатости,  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, ISO 8501-1) с приданием шероховатости,  8501-1) с приданием шероховатости, 8501-1) с приданием шероховатости,  с приданием шероховатости, с приданием шероховатости,  приданием шероховатости, приданием шероховатости,  шероховатости, шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 11.	Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь  площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь  узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь  выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь  щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь  фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь  мм толщиной б=200 мм (площадь мм толщиной б=200 мм (площадь  толщиной б=200 мм (площадь толщиной б=200 мм (площадь  б=200 мм (площадь б=200 мм (площадь  мм (площадь мм (площадь  (площадь (площадь отсыпки - 128,0 м²).  ).  12.	Площадь застройки - 79,9 м². Площадь застройки - 79,9 м². . 13.	Размеры со * уточнить по месту. Размеры со * уточнить по месту. 14.	Конструкцию свай см. лист Г2.Конструкцию свай см. лист Г2.
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1.	Расположение узла см. на плане трассы в разделе ТКР3.  Расположение узла см. на плане трассы в разделе ТКР3.  2.	За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 3.	Способ погружения свай - забивной.  Способ погружения свай - забивной.  4.	Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов . Узлы крепления элементов  Узлы крепления элементов Узлы крепления элементов  крепления элементов крепления элементов  элементов элементов ограждения и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  ШЦКД 04.01.000РЭ ШЦКД 04.01.000РЭ  04.01.000РЭ 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот предусмотреть наружу. 5.	Открытие калитки предусмотреть наружу. Открытие калитки предусмотреть наружу. 6.	Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  эпоксидной грунт-эмалью за два раза эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунт-эмалью за два раза грунт-эмалью за два раза  за два раза за два раза  два раза два раза  раза раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  поверхности до степени 2 по ГОСТ поверхности до степени 2 по ГОСТ  до степени 2 по ГОСТ до степени 2 по ГОСТ  степени 2 по ГОСТ степени 2 по ГОСТ  2 по ГОСТ 2 по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.  7.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 полиуретановой грунтовкой за один раз (80  грунтовкой за один раз (80 грунтовкой за один раз (80  за один раз (80 за один раз (80  один раз (80 один раз (80  раз (80 раз (80  (80 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 1/2 или Sa 2 по ISO  1/2 или Sa 2 по ISO 1/2 или Sa 2 по ISO  или Sa 2 по ISO или Sa 2 по ISO  Sa 2 по ISO Sa 2 по ISO  2 по ISO 2 по ISO  по ISO по ISO  ISO ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 8.	Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     мм толщиной б=200 мм (площадь                    мм толщиной б=200 мм (площадь                     толщиной б=200 мм (площадь                    толщиной б=200 мм (площадь                     б=200 мм (площадь                    б=200 мм (площадь                     мм (площадь                    мм (площадь                     (площадь                    (площадь                    отсыпки - 85,3 м²).  ).  9.	Площадь застройки - 47,3 м². Площадь застройки - 47,3 м². . 10.	Размеры со * уточнить по месту. Размеры со * уточнить по месту. 11.	Конструкцию свай см. лист Г2.Конструкцию свай см. лист Г2.
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1.	Расположение узла см. на плане трассы в разделе ТКР3.  Расположение узла см. на плане трассы в разделе ТКР3.  2.	За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 3.	Способ погружения свай - забивной.  Способ погружения свай - забивной.  4.	Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов Ограждение узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов узла выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов выполнено из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов из заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов заграждений серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов серии "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов "ЦеСИС МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов  МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов МАХАОН-С150". Узлы крепления элементов . Узлы крепления элементов  Узлы крепления элементов Узлы крепления элементов  крепления элементов крепления элементов  элементов элементов ограждения и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ и соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ соединительные элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ элементы см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ см. руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ руководство по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ по эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ эксплуатации ШЦКД 04.01.000РЭ  ШЦКД 04.01.000РЭ ШЦКД 04.01.000РЭ  04.01.000РЭ 04.01.000РЭ "МАХАОН-С150". Открытие калитки и ворот предусмотреть наружу. 5.	Открытие калитки предусмотреть наружу. Открытие калитки предусмотреть наружу. 6.	Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  эпоксидной грунт-эмалью за два раза эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунт-эмалью за два раза грунт-эмалью за два раза  за два раза за два раза  два раза два раза  раза раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ  поверхности до степени 2 по ГОСТ поверхности до степени 2 по ГОСТ  до степени 2 по ГОСТ до степени 2 по ГОСТ  степени 2 по ГОСТ степени 2 по ГОСТ  2 по ГОСТ 2 по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.  7.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 полиуретановой грунтовкой за один раз (80  грунтовкой за один раз (80 грунтовкой за один раз (80  за один раз (80 за один раз (80  один раз (80 один раз (80  раз (80 раз (80  (80 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 1/2 или Sa 2 по ISO  1/2 или Sa 2 по ISO 1/2 или Sa 2 по ISO  или Sa 2 по ISO или Sa 2 по ISO  Sa 2 по ISO Sa 2 по ISO  2 по ISO 2 по ISO  по ISO по ISO  ISO ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 8.	Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    площадки узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    узла выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    выполнить щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    щебнем фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    фр.20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     мм толщиной б=200 мм (площадь                    мм толщиной б=200 мм (площадь                     толщиной б=200 мм (площадь                    толщиной б=200 мм (площадь                     б=200 мм (площадь                    б=200 мм (площадь                     мм (площадь                    мм (площадь                     (площадь                    (площадь                    отсыпки - 85,3 м²).  ).  9.	Площадь застройки - 47,3 м². Площадь застройки - 47,3 м². . 10.	Размеры со * уточнить по месту. Размеры со * уточнить по месту. 11.	Конструкцию свай см. лист Г2.Конструкцию свай см. лист Г2.
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1.	За относительную отм. 0.000 принята планировочная отметка земли. За относительную отм. 0.000 принята планировочная отметка земли. 2.	Расположение ДЭС см. раздел ТКР3. Расположение ДЭС см. раздел ТКР3. 3.	Металлические конструкции лестниц и ограждения лестниц высотой 1,25 м приняты по серии Металлические конструкции лестниц и ограждения лестниц высотой 1,25 м приняты по серии 1.450.3-7.94, сталь С255-4 по ГОСТ 27772-2021.  .  4.	Ограждение площадки выполнить из: Ограждение площадки выполнить из: уголка L50х5 по ГОСТ 8509-93, сталь С255-4 по ГОСТ 27772-2021; прокат листовой б=4 по ГОСТ 19903-2015, сталь С255-4 по ГОСТ 27772-2021. 5.	Настил выполнить из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89, сталь С255-4 по	 Настил выполнить из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89, сталь С255-4 по	 ГОСТ 27772-2021. 6.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 7.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 8.	Площадь застройки - 12,8 м .Площадь застройки - 12,8 м .2.
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1.	За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли.  За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли.  2.	Расположение балок уточнить по получении чертежей (паспортов) на блок-бокс. Расположение балок уточнить по получении чертежей (паспортов) на блок-бокс. 3.	Металлические конструкции выполнить из стали марки С345-5 ГОСТ 27772-2021. Металлические конструкции выполнить из стали марки С345-5 ГОСТ 27772-2021. 4.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва 9467-75. Высоту сварного шва  Высоту сварного шва Высоту сварного шва  сварного шва сварного шва  шва шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 5.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 полиуретановой грунтовкой за один раз (80  грунтовкой за один раз (80 грунтовкой за один раз (80  за один раз (80 за один раз (80  один раз (80 один раз (80  раз (80 раз (80  (80 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях  за один раз (60 мкм) в построечных условиях за один раз (60 мкм) в построечных условиях  один раз (60 мкм) в построечных условиях один раз (60 мкм) в построечных условиях  раз (60 мкм) в построечных условиях раз (60 мкм) в построечных условиях  (60 мкм) в построечных условиях (60 мкм) в построечных условиях  мкм) в построечных условиях мкм) в построечных условиях  в построечных условиях в построечных условиях  построечных условиях построечных условиях  условиях условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        2 1/2 или Sa 2 по       2 1/2 или Sa 2 по        1/2 или Sa 2 по       1/2 или Sa 2 по        или Sa 2 по       или Sa 2 по        Sa 2 по       Sa 2 по        2 по       2 по        по       по       ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.
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1.	За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. . 2.	Способ погружения свай: - забивной. Способ погружения свай: - забивной. 3.	Размеры со * уточнить по месту. Размеры со * уточнить по месту. 4.	В торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. В торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  160х160 по ГОСТ 19903-2015. 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  по ГОСТ 19903-2015. по ГОСТ 19903-2015.  ГОСТ 19903-2015. ГОСТ 19903-2015.  19903-2015. 19903-2015. Балки ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по     ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по    ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по     кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по    кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по     эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по    эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по     приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по    приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по     между собой через пластины б=8 мм 160х160 по    между собой через пластины б=8 мм 160х160 по     собой через пластины б=8 мм 160х160 по    собой через пластины б=8 мм 160х160 по     через пластины б=8 мм 160х160 по    через пластины б=8 мм 160х160 по     пластины б=8 мм 160х160 по    пластины б=8 мм 160х160 по     б=8 мм 160х160 по    б=8 мм 160х160 по     мм 160х160 по    мм 160х160 по     160х160 по    160х160 по     по    по    ГОСТ 19903-2015. 5.	Металлические конструкции выполнить из стали марки С345-5 ГОСТ 27772-2021. Металлические конструкции выполнить из стали марки С345-5 ГОСТ 27772-2021. 6.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  9467-75. Высоту сварного 9467-75. Высоту сварного  Высоту сварного Высоту сварного  сварного сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  II-23-81*) п.14.1.7 табл. II-23-81*) п.14.1.7 табл.  п.14.1.7 табл. п.14.1.7 табл.  табл. табл. 38. 7.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  полиуретановой грунтовкой за один раз полиуретановой грунтовкой за один раз  грунтовкой за один раз грунтовкой за один раз  за один раз за один раз  один раз один раз  раз раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  эмалью за один раз (60 мкм) и эмалью за один раз (60 мкм) и  за один раз (60 мкм) и за один раз (60 мкм) и  один раз (60 мкм) и один раз (60 мкм) и  раз (60 мкм) и раз (60 мкм) и  (60 мкм) и (60 мкм) и  мкм) и мкм) и  и и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  УФ-излучению за один раз (60 мкм) УФ-излучению за один раз (60 мкм)  за один раз (60 мкм) за один раз (60 мкм)  один раз (60 мкм) один раз (60 мкм)  раз (60 мкм) раз (60 мкм)  (60 мкм) (60 мкм)  мкм) мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  до степени 2 по ГОСТ 9.402 до степени 2 по ГОСТ 9.402  степени 2 по ГОСТ 9.402 степени 2 по ГОСТ 9.402  2 по ГОСТ 9.402 2 по ГОСТ 9.402  по ГОСТ 9.402 по ГОСТ 9.402  ГОСТ 9.402 ГОСТ 9.402  9.402 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.
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1.	За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. . 2.	Способ погружения свай: - забивной. Способ погружения свай: - забивной. 3.	Размеры со * уточнить по месту. Размеры со * уточнить по месту. 4.	В торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. В торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. торцах кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. кабельной эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. эстакады приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. приварить металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. металлические пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. пластины б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. б=4 мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015. мм 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  160х160 по ГОСТ 19903-2015. 160х160 по ГОСТ 19903-2015.  по ГОСТ 19903-2015. по ГОСТ 19903-2015.  ГОСТ 19903-2015. ГОСТ 19903-2015.  19903-2015. 19903-2015. Балки ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по     ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по    ригеля кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по     кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по    кабельной эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по     эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по    эстакады приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по     приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по    приваривать между собой через пластины б=8 мм 160х160 по     между собой через пластины б=8 мм 160х160 по    между собой через пластины б=8 мм 160х160 по     собой через пластины б=8 мм 160х160 по    собой через пластины б=8 мм 160х160 по     через пластины б=8 мм 160х160 по    через пластины б=8 мм 160х160 по     пластины б=8 мм 160х160 по    пластины б=8 мм 160х160 по     б=8 мм 160х160 по    б=8 мм 160х160 по     мм 160х160 по    мм 160х160 по     160х160 по    160х160 по     по    по    ГОСТ 19903-2015. 5.	Металлические конструкции выполнить из стали марки С345-5 ГОСТ 27772-2021. Металлические конструкции выполнить из стали марки С345-5 ГОСТ 27772-2021. 6.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  9467-75. Высоту сварного 9467-75. Высоту сварного  Высоту сварного Высоту сварного  сварного сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл.  II-23-81*) п.14.1.7 табл. II-23-81*) п.14.1.7 табл.  п.14.1.7 табл. п.14.1.7 табл.  табл. табл. 38. 7.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз  полиуретановой грунтовкой за один раз полиуретановой грунтовкой за один раз  грунтовкой за один раз грунтовкой за один раз  за один раз за один раз  один раз один раз  раз раз (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  эмалью за один раз (60 мкм) и эмалью за один раз (60 мкм) и  за один раз (60 мкм) и за один раз (60 мкм) и  один раз (60 мкм) и один раз (60 мкм) и  раз (60 мкм) и раз (60 мкм) и  (60 мкм) и (60 мкм) и  мкм) и мкм) и  и и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  УФ-излучению за один раз (60 мкм) УФ-излучению за один раз (60 мкм)  за один раз (60 мкм) за один раз (60 мкм)  один раз (60 мкм) один раз (60 мкм)  раз (60 мкм) раз (60 мкм)  (60 мкм) (60 мкм)  мкм) мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  до степени 2 по ГОСТ 9.402 до степени 2 по ГОСТ 9.402  степени 2 по ГОСТ 9.402 степени 2 по ГОСТ 9.402  2 по ГОСТ 9.402 2 по ГОСТ 9.402  по ГОСТ 9.402 по ГОСТ 9.402  ГОСТ 9.402 ГОСТ 9.402  9.402 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.
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1.	За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 2.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва 9467-75. Высоту сварного шва  Высоту сварного шва Высоту сварного шва  сварного шва сварного шва  шва шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7   табл. 38. 3.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 полиуретановой грунтовкой за один раз (80  грунтовкой за один раз (80 грунтовкой за один раз (80  за один раз (80 за один раз (80  один раз (80 один раз (80  раз (80 раз (80  (80 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз     (60 мкм) в построечных  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз     (60 мкм) в построечных эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз     (60 мкм) в построечных  с защитой к УФ-излучению за один раз     (60 мкм) в построечных с защитой к УФ-излучению за один раз     (60 мкм) в построечных  защитой к УФ-излучению за один раз     (60 мкм) в построечных защитой к УФ-излучению за один раз     (60 мкм) в построечных  к УФ-излучению за один раз     (60 мкм) в построечных к УФ-излучению за один раз     (60 мкм) в построечных  УФ-излучению за один раз     (60 мкм) в построечных УФ-излучению за один раз     (60 мкм) в построечных  за один раз     (60 мкм) в построечных за один раз     (60 мкм) в построечных  один раз     (60 мкм) в построечных один раз     (60 мкм) в построечных  раз     (60 мкм) в построечных раз     (60 мкм) в построечных      (60 мкм) в построечных     (60 мкм) в построечных    (60 мкм) в построечных   (60 мкм) в построечных  (60 мкм) в построечных (60 мкм) в построечных  мкм) в построечных мкм) в построечных  в построечных в построечных  построечных построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или  c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или  абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или  очисткой поверхности до степени 2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или очисткой поверхности до степени 2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или  поверхности до степени 2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или поверхности до степени 2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или  до степени 2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или до степени 2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или  степени 2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или степени 2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или  2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или 2 по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или  по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или по   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или    ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или  9.402 (Sa 2 1/2 или 9.402 (Sa 2 1/2 или  (Sa 2 1/2 или (Sa 2 1/2 или  2 1/2 или 2 1/2 или  1/2 или 1/2 или  или или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.
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