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ВВЕДЕНИЕ 

В данной книге представлены приложения 5-14 к тому 8.2.2.1 раздел 8 «Перечень 

мероприятий по охране окружающей среды» на период строительства объекта.  

Приложения 1-4 к тому 8.2.2.1 раздел 8 «Перечень мероприятий по охране окру-

жающей среды» на период строительства объекта представлены в томе 8.2.3.3 190188–

ООС2.3.4. 
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Приложение 5 

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух при проведении 
окрасочных работ 

В данном приложении представлены расчёты по ИЗА №№ 6508 – 6512. 

Расчет произведен программой «Лакокраска» версия 3.0.13 от 16.09.2016 

Copyright© 1997-2016 Фирма «Интеграл» 

Программа зарегистрирована на: ОАО "НИИК" 

Регистрационный номер: 01-02-0015 

 

Объект: №63 Волгоград Метанол 

Площадка: 1 

Цех: 1 

Вариант: 0 

Название источника выбросов: №6508 Лакокрасочные работы 2023 год участок 1 

Тип источника выбросов: Неорганизованный источник (местные отсосы и гравитационное осе-

дание не учитываются) 

Результаты расчетов 

Код Название Без учета очистки С учетом очистки 

  г/с т/год г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изо-

меров о-, м-, п-) 

0,0347569 0,323401 0,0347569 0,323401 

1210 Бутилацетат 0,0297083 0,008803 0,0297083 0,008803 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 0,0417083 0,027337 0,0417083 0,027337 

2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,120235 0,2673750 0,120235 

2752 Уайт-спирит 0,0239775 0,376452 0,0239775 0,376452 

2902 Взвешенные вещества 0,0994792 0,379366 0,0994792 0,379366 

Результаты расчетов по операциям 

Название источника Син. Код 

загр. 

в-ва 

Название загр. в-ва Без учета очистки С учетом очистки 

    г/с т/год г/с т/год 

Грунтовка ЦИНЭП  0616 Диметилбензол (Кси-

лол) (смесь изомеров о-

, м-, п-) 

0,0347569 0,022781 0,0347569 0,022781 

  2154 1-Метокси-2-пропано-

лацетат 

0,0417083 0,027337 0,0417083 0,027337 

  2750 Сольвент нафта 0,0625625 0,041006 0,0625625 0,041006 

  2902 Взвешенные вещества 0,0906250 0,015242 0,0906250 0,015242 

Окраска Декотерм-

Эпокси 

 0616 Диметилбензол (Кси-

лол) (смесь изомеров о-

, м-, п-) 

0,0191475 0,300620 0,0191475 0,300620 

  2752 Уайт-спирит 0,0239775 0,376452 0,0239775 0,376452 

  2902 Взвешенные вещества 0,0994792 0,359228 0,0994792 0,359228 

Окраска Политон-

УР (УФ) 

 1210 Бутилацетат 0,0297083 0,008803 0,0297083 0,008803 

  2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,079229 0,2673750 0,079229 

  2902 Взвешенные вещества 0,0718750 0,004896 0,0718750 0,004896 
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Исходные данные по операциям: 

 

Операция: №1 Грунтовка ЦИНЭП 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь 

изомеров о-, м-, п-) 

0,0347569 0,022781 0,00 0,0347569 0,022781 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 0,0417083 0,027337 0,00 0,0417083 0,027337 

2750 Сольвент нафта 0,0625625 0,041006 0,00 0,0625625 0,041006 

2902 Взвешенные вещества 0,0906250 0,015242 0,00 0,0906250 0,015242 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Грунтовка ЦИНЭП 13,000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 20 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 
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Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 35,05 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 11,68 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 30,000 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изомеров о-, 

м-, п-) 

25,000 

2750 Сольвент нафта 45,000 

 

Операция: №2 Окраска Декотерм-Эпокси 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь 

изомеров о-, м-, п-) 

0,0191475 0,300620 0,00 0,0191475 0,300620 

2752 Уайт-спирит 0,0239775 0,376452 0,00 0,0239775 0,376452 

2902 Взвешенные вещества 0,0994792 0,359228 0,00 0,0994792 0,359228 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

ЛКМ Декотерм-Эпокси 4,500 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 
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Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 10 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 1504,6 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 250,77 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изомеров о-, 

м-, п-) 

44,400 

2752 Уайт-спирит 55,600 

 

Операция: №3 Окраска Политон-УР (УФ) 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

1210 Бутилацетат 0,0297083 0,008803 0,00 0,0297083 0,008803 

2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,079229 0,00 0,2673750 0,079229 

2902 Взвешенные вещества 0,0718750 0,004896 0,00 0,0718750 0,004896 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

  



 
 

      

190188–ООС2.3.5 
Лист 

      
7 

Изм. Кол.уч Лист № док Подп. Дата 
формат А4 

  
 И

н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

  
  
  

  
 П

о
д

п
. 
и
 д

а
та

  
  

  
  

  
  
 В

за
м

. 
и

н
в
.№

 

 

9 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Новый вид ЛКМ Политон-УР 31,000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 7,5 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 37,87 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 4,73 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

1210 Бутилацетат 10,000 

2750 Сольвент нафта 90,000 

 
 
Название источника выбросов: №6508 Лакокрасочные работы 2024 год участок 1 

Тип источника выбросов: Неорганизованный источник (местные отсосы и гравитационное осе-

дание не учитываются) 

Результаты расчетов 

Код Название Без учета очистки С учетом очистки 

  г/с т/год г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изо-

меров о-, м-, п-) 

0,0347569 0,484869 0,0347569 0,484869 

1210 Бутилацетат 0,0297083 0,013206 0,0297083 0,013206 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 0,0417083 0,040991 0,0417083 0,040991 

2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,180340 0,2673750 0,180340 

2752 Уайт-спирит 0,0239775 0,564402 0,0239775 0,564402 

2902 Взвешенные вещества 0,0994792 0,568790 0,0994792 0,568790 

Результаты расчетов по операциям 

Название источника Син. Код 

загр. 

в-ва 

Название загр. в-ва Без учета очистки С учетом очистки 

    г/с т/год г/с т/год 

Грунтовка ЦИНЭП  0616 Диметилбензол (Кси-

лол) (смесь изомеров о-

, м-, п-) 

0,0347569 0,034159 0,0347569 0,034159 

  2154 1-Метокси-2-пропано-

лацетат 

0,0417083 0,040991 0,0417083 0,040991 

  2750 Сольвент нафта 0,0625625 0,061486 0,0625625 0,061486 

  2902 Взвешенные вещества 0,0906250 0,022864 0,0906250 0,022864 
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Окраска Декотерм-

Эпокси 

 0616 Диметилбензол (Кси-

лол) (смесь изомеров о-

, м-, п-) 

0,0191475 0,450710 0,0191475 0,450710 

  2752 Уайт-спирит 0,0239775 0,564402 0,0239775 0,564402 

  2902 Взвешенные вещества 0,0994792 0,538577 0,0994792 0,538577 

Окраска Политон 

УР (УФ) 

 1210 Бутилацетат 0,0297083 0,013206 0,0297083 0,013206 

  2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,118854 0,2673750 0,118854 

  2902 Взвешенные вещества 0,0718750 0,007349 0,0718750 0,007349 

 

Исходные данные по операциям: 

 

Операция: №1 Грунтовка ЦИНЭП 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь 

изомеров о-, м-, п-) 

0,0347569 0,034159 0,00 0,0347569 0,034159 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 0,0417083 0,040991 0,00 0,0417083 0,040991 

2750 Сольвент нафта 0,0625625 0,061486 0,00 0,0625625 0,061486 

2902 Взвешенные вещества 0,0906250 0,022864 0,00 0,0906250 0,022864 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Грунтовка ЦИНЭП 13,000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 
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Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 20 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 52,55 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 17,52 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 30,000 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изомеров о-, 

м-, п-) 

25,000 

2750 Сольвент нафта 45,000 

 

Операция: №2 Окраска Декотерм-Эпокси 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь 

изомеров о-, м-, п-) 

0,0191475 0,450710 0,00 0,0191475 0,450710 

2752 Уайт-спирит 0,0239775 0,564402 0,00 0,0239775 0,564402 

2902 Взвешенные вещества 0,0994792 0,538577 0,00 0,0994792 0,538577 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 
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Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

ЛКМ Декотерм-Эпокси 4,500 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 10 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 2255,8 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 375,97 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изомеров о-, 

м-, п-) 

44,400 

2752 Уайт-спирит 55,600 

 

Операция: №3 Окраска Политон УР (УФ) 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

1210 Бутилацетат 0,0297083 0,013206 0,00 0,0297083 0,013206 

2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,118854 0,00 0,2673750 0,118854 

2902 Взвешенные вещества 0,0718750 0,007349 0,00 0,0718750 0,007349 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 
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Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Новый вид ЛКМ Политон-УР 31,000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 7,5 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 56,8 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 7,1 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

1210 Бутилацетат 10,000 

2750 Сольвент нафта 90,000 

 
 
Название источника выбросов: №6509 Лакокрасочные работы 2023 год участок 2 

Тип источника выбросов: Неорганизованный источник (местные отсосы и гравитационное осе-

дание не учитываются) 

Результаты расчетов 

Код Название Без учета очистки С учетом очистки 

  г/с т/год г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изо-

меров о-, м-, п-) 

0,0347569 0,063375 0,0347569 0,063375 

1042 Бутан-1-ол (Спирт н-бутиловый) 0,054541700 0,06986800 0,054541700 0,06986800 

1119 2-Этоксиэтанол (Этилцеллозольв, Эти-

ловый эфир этиленгликоля) 

0,0363611 0,046578 0,0363611 0,046578 

1210 Бутилацетат 0,0297083 0,021236 0,0297083 0,021236 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 0,0417083 0,076050 0,0417083 0,076050 

2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,421643 0,2673750 0,421643 

2902 Взвешенные вещества 0,0906250 0,082656 0,0906250 0,082656 
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Результаты расчетов по операциям 

Название источника Син. Код 

загр. 

в-ва 

Название загр. в-ва Без учета очистки С учетом очистки 

    г/с т/год г/с т/год 

Грунтовка ЦИНЭП  0616 Диметилбензол (Кси-

лол) (смесь изомеров о-

, м-, п-) 

0,0347569 0,063375 0,0347569 0,063375 

  2154 1-Метокси-2-пропано-

лацетат 

0,0417083 0,076050 0,0417083 0,076050 

  2750 Сольвент нафта 0,0625625 0,114075 0,0625625 0,114075 

  2902 Взвешенные вещества 0,0906250 0,042413 0,0906250 0,042413 

Окраска ИЗОЛЭП-mio  1042 Бутан-1-ол (Спирт н-

бутиловый) 

0,05454170

0 

0,06986800 0,054541700 0,06986800 

  1119 2-Этоксиэтанол (Этил-

целлозольв, Этиловый 

эфир этиленгликоля) 

0,0363611 0,046578 0,0363611 0,046578 

  2750 Сольвент нафта 0,0909028 0,116446 0,0909028 0,116446 

  2902 Взвешенные вещества 0,0864583 0,028423 0,0864583 0,028423 

Окраска Политон-УР 

(УФ) 

 1210 Бутилацетат 0,0297083 0,021236 0,0297083 0,021236 

  2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,191122 0,2673750 0,191122 

  2902 Взвешенные вещества 0,0718750 0,011820 0,0718750 0,011820 

 

Исходные данные по операциям: 

 

Операция: №1 Грунтовка ЦИНЭП 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь 

изомеров о-, м-, п-) 

0,0347569 0,063375 0,00 0,0347569 0,063375 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 0,0417083 0,076050 0,00 0,0417083 0,076050 

2750 Сольвент нафта 0,0625625 0,114075 0,00 0,0625625 0,114075 

2902 Взвешенные вещества 0,0906250 0,042413 0,00 0,0906250 0,042413 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 
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Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Грунтовка ЦИНЭП 13,000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 20 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 97,5 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 32,5 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 30,000 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изомеров о-, 

м-, п-) 

25,000 

2750 Сольвент нафта 45,000 

 

Операция: №2 Окраска ИЗОЛЭП-mio 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

1042 Бутан-1-ол (Спирт н-бутило-

вый) 

0,054541700 0,06986800 0,00 0,054541700 0,06986800 

1119 2-Этоксиэтанол (Этилцелло-

зольв, Этиловый эфир эти-

ленгликоля) 

0,0363611 0,046578 0,00 0,0363611 0,046578 

2750 Сольвент нафта 0,0909028 0,116446 0,00 0,0909028 0,116446 

2902 Взвешенные вещества 0,0864583 0,028423 0,00 0,0864583 0,028423 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 
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Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

ЛКМ ИЗОЛЭП-mio 17,000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 20 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 68,5 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 22,83 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

2750 Сольвент нафта 50,000 

1042 Бутан-1-ол (Спирт н-бутиловый) 30,000 

1119 2-Этоксиэтанол (Этилцеллозольв, Этиловый 

эфир этиленгликоля) 

20,000 

 

Операция: №3 Окраска Политон-УР (УФ) 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

1210 Бутилацетат 0,0297083 0,021236 0,00 0,0297083 0,021236 

2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,191122 0,00 0,2673750 0,191122 

2902 Взвешенные вещества 0,0718750 0,011820 0,00 0,0718750 0,011820 
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Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Новый вид ЛКМ Политон-УР 31,000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 7,5 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 91,33 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 11,42 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

1210 Бутилацетат 10,000 

2750 Сольвент нафта 90,000 
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Название источника выбросов: №6509 Лакокрасочные работы 2024 год участок 2 

Тип источника выбросов: Неорганизованный источник (местные отсосы и гравитационное осе-

дание не учитываются) 

Результаты расчетов 

Код Название Без учета очистки С учетом очистки 

  г/с т/год г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изо-

меров о-, м-, п-) 

0,0347569 0,095029 0,0347569 0,095029 

1042 Бутан-1-ол (Спирт н-бутиловый) 0,054541700 0,10480500 0,054541700 0,10480500 

1119 2-Этоксиэтанол (Этилцеллозольв, 

Этиловый эфир этиленгликоля) 

0,0363611 0,069870 0,0363611 0,069870 

1210 Бутилацетат 0,0297083 0,031838 0,0297083 0,031838 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 0,0417083 0,114034 0,0417083 0,114034 

2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,632266 0,2673750 0,632266 

2902 Взвешенные вещества 0,0906250 0,123953 0,0906250 0,123953 

Результаты расчетов по операциям 

Название источ-

ника 

Син. Код 

загр. 

в-ва 

Название загр. в-ва Без учета очистки С учетом очистки 

    г/с т/год г/с т/год 

Грунтовка ЦИНЭП  0616 Диметилбензол (Кси-

лол) (смесь изомеров о-

, м-, п-) 

0,0347569 0,095029 0,0347569 0,095029 

  2154 1-Метокси-2-пропано-

лацетат 

0,0417083 0,114034 0,0417083 0,114034 

  2750 Сольвент нафта 0,0625625 0,171051 0,0625625 0,171051 

  2902 Взвешенные вещества 0,0906250 0,063593 0,0906250 0,063593 

Окраска ИЗОЛЭП-

mio 

 1042 Бутан-1-ол (Спирт н-

бутиловый) 

0,054541700 0,10480500 0,054541700 0,10480500 

  1119 2-Этоксиэтанол (Этил-

целлозольв, Этиловый 

эфир этиленгликоля) 

0,0363611 0,069870 0,0363611 0,069870 

  2750 Сольвент нафта 0,0909028 0,174675 0,0909028 0,174675 

  2902 Взвешенные вещества 0,0864583 0,042641 0,0864583 0,042641 

Окраска Политон-

УР (УФ) 

 1210 Бутилацетат 0,0297083 0,031838 0,0297083 0,031838 

  2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,286540 0,2673750 0,286540 

  2902 Взвешенные вещества 0,0718750 0,017719 0,0718750 0,017719 

 

Исходные данные по операциям: 

 

Операция: №1 Грунтовка ЦИНЭП 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь 

изомеров о-, м-, п-) 

0,0347569 0,095029 0,00 0,0347569 0,095029 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 0,0417083 0,114034 0,00 0,0417083 0,114034 

2750 Сольвент нафта 0,0625625 0,171051 0,00 0,0625625 0,171051 

2902 Взвешенные вещества 0,0906250 0,063593 0,00 0,0906250 0,063593 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 



 
 

      

190188–ООС2.3.5 
Лист 

      
17 

Изм. Кол.уч Лист № док Подп. Дата 
формат А4 

  
 И

н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

  
  
  

  
 П

о
д

п
. 
и
 д

а
та

  
  

  
  

  
  
 В

за
м

. 
и

н
в
.№

 

 

19 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Грунтовка ЦИНЭП 13,000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 20 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 146,2 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 48,73 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 30,000 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изомеров о-, 

м-, п-) 

25,000 

2750 Сольвент нафта 45,000 
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Операция: №2 Окраска ИЗОЛЭП-mio 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

1042 Бутан-1-ол (Спирт н-бутило-

вый) 

0,054541700 0,10480500 0,00 0,054541700 0,10480500 

1119 2-Этоксиэтанол (Этилцелло-

зольв, Этиловый эфир эти-

ленгликоля) 

0,0363611 0,069870 0,00 0,0363611 0,069870 

2750 Сольвент нафта 0,0909028 0,174675 0,00 0,0909028 0,174675 

2902 Взвешенные вещества 0,0864583 0,042641 0,00 0,0864583 0,042641 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

ЛКМ ИЗОЛЭП-mio 17,000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 20 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 
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Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 102,75 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 34,25 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

2750 Сольвент нафта 50,000 

1042 Бутан-1-ол (Спирт н-бутиловый) 30,000 

1119 2-Этоксиэтанол (Этилцеллозольв, Этиловый 

эфир этиленгликоля) 

20,000 

 

Операция: №3 Окраска Политон-УР (УФ) 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

1210 Бутилацетат 0,0297083 0,031838 0,00 0,0297083 0,031838 

2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,286540 0,00 0,2673750 0,286540 

2902 Взвешенные вещества 0,0718750 0,017719 0,00 0,0718750 0,017719 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Новый вид ЛКМ Политон-УР 31,000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 
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Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 7,5 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 136,93 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 17,12 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

1210 Бутилацетат 10,000 

2750 Сольвент нафта 90,000 

 
 
Название источника выбросов: №6510 Лакокрасочные работы 2023 год участок 3 

Тип источника выбросов: Неорганизованный источник (местные отсосы и гравитационное осе-

дание не учитываются) 

Результаты расчетов 

Код Название Без учета очистки С учетом очистки 

  г/с т/год г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изо-

меров о-, м-, п-) 

0,0347569 0,018195 0,0347569 0,018195 

1210 Бутилацетат 0,0297083 0,002078 0,0297083 0,002078 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 0,0417083 0,006394 0,0417083 0,006394 

2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,028291 0,2673750 0,028291 

2752 Уайт-спирит 0,0239775 0,016112 0,0239775 0,016112 

2902 Взвешенные вещества 0,0994792 0,020093 0,0994792 0,020093 

Результаты расчетов по операциям 

Название источ-

ника 

Син. Код 

загр. 

в-ва 

Название загр. в-ва Без учета очистки С учетом очистки 

    г/с т/год г/с т/год 

Грунтовка ЦИНЭП  0616 Диметилбензол (Кси-

лол) (смесь изомеров о-

, м-, п-) 

0,0347569 0,005329 0,0347569 0,005329 

  2154 1-Метокси-2-пропано-

лацетат 

0,0417083 0,006394 0,0417083 0,006394 

  2750 Сольвент нафта 0,0625625 0,009591 0,0625625 0,009591 

  2902 Взвешенные вещества 0,0906250 0,003563 0,0906250 0,003563 

Окраска Декотерм-

Эпокси 

 0616 Диметилбензол (Кси-

лол) (смесь изомеров о-

, м-, п-) 

0,0191475 0,012866 0,0191475 0,012866 

  2752 Уайт-спирит 0,0239775 0,016112 0,0239775 0,016112 

  2902 Взвешенные вещества 0,0994792 0,015371 0,0994792 0,015371 

Окраска Политон 

УР (УФ) 

 1210 Бутилацетат 0,0297083 0,002078 0,0297083 0,002078 

  2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,018700 0,2673750 0,018700 

  2902 Взвешенные вещества 0,0718750 0,001159 0,0718750 0,001159 
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Исходные данные по операциям: 

 

Операция: №1 Грунтовка ЦИНЭП 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь 

изомеров о-, м-, п-) 

0,0347569 0,005329 0,00 0,0347569 0,005329 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 0,0417083 0,006394 0,00 0,0417083 0,006394 

2750 Сольвент нафта 0,0625625 0,009591 0,00 0,0625625 0,009591 

2902 Взвешенные вещества 0,0906250 0,003563 0,00 0,0906250 0,003563 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Грунтовка ЦИНЭП 13,000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 20 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 



 
 

      

190188–ООС2.3.5 
Лист 

      
22 

Изм. Кол.уч Лист № док Подп. Дата 
формат А4 

  
 И

н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

  
  
  

  
 П

о
д

п
. 
и
 д

а
та

  
  

  
  

  
  
 В

за
м

. 
и

н
в
.№

 

 

24 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 8,2 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 2,73 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 30,000 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изомеров о-, 

м-, п-) 

25,000 

2750 Сольвент нафта 45,000 

 

Операция: №2 Окраска Декотерм-Эпокси 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) 

(смесь изомеров о-, м-, п-) 

0,0191475 0,012866 0,00 0,0191475 0,012866 

2752 Уайт-спирит 0,0239775 0,016112 0,00 0,0239775 0,016112 

2902 Взвешенные вещества 0,0994792 0,015371 0,00 0,0994792 0,015371 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

ЛКМ Декотерм-Эпокси 4,500 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 
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Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 10 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 64,4 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 10,73 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изомеров о-, 

м-, п-) 

44,400 

2752 Уайт-спирит 55,600 

 

Операция: №3 Окраска Политон УР (УФ) 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

1210 Бутилацетат 0,0297083 0,002078 0,00 0,0297083 0,002078 

2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,018700 0,00 0,2673750 0,018700 

2902 Взвешенные вещества 0,0718750 0,001159 0,00 0,0718750 0,001159 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 
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Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Новый вид ЛКМ Политон-УР 31,000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 7,5 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 8,93 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 1,12 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

1210 Бутилацетат 10,000 

2750 Сольвент нафта 90,000 

 
 
Название источника выбросов: №6510 Лакокрасочные работы 2024 год участок 3 

Тип источника выбросов: Неорганизованный источник (местные отсосы и гравитационное осе-

дание не учитываются) 

Результаты расчетов 

Код Название Без учета очистки С учетом очистки 

  г/с т/год г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь 

изомеров о-, м-, п-) 

0,0347569 0,027330 0,0347569 0,027330 

1210 Бутилацетат 0,0297083 0,003101 0,0297083 0,003101 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 0,0417083 0,009635 0,0417083 0,009635 

2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,042359 0,2673750 0,042359 

2752 Уайт-спирит 0,0239775 0,024169 0,0239775 0,024169 

2902 Взвешенные вещества 0,0994792 0,030168 0,0994792 0,030168 

Результаты расчетов по операциям 

Название источника Син. Код 

загр. 

в-ва 

Название загр. в-ва Без учета очистки С учетом очистки 

    г/с т/год г/с т/год 

Грунтовка ЦИНЭП  0616 Диметилбензол (Кси-

лол) (смесь изомеров о-

, м-, п-) 

0,0347569 0,008029 0,0347569 0,008029 

  2154 1-Метокси-2-пропано-

лацетат 

0,0417083 0,009635 0,0417083 0,009635 

  2750 Сольвент нафта 0,0625625 0,014452 0,0625625 0,014452 

  2902 Взвешенные вещества 0,0906250 0,005377 0,0906250 0,005377 
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Окраска Декотерм-

Эпокси 

 0616 Диметилбензол (Кси-

лол) (смесь изомеров о-

, м-, п-) 

0,0191475 0,019301 0,0191475 0,019301 

  2752 Уайт-спирит 0,0239775 0,024169 0,0239775 0,024169 

  2902 Взвешенные вещества 0,0994792 0,023063 0,0994792 0,023063 

Окраска Политон-

УР (УФ) 

 1210 Бутилацетат 0,0297083 0,003101 0,0297083 0,003101 

  2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,027907 0,2673750 0,027907 

  2902 Взвешенные вещества 0,0718750 0,001728 0,0718750 0,001728 

 

Исходные данные по операциям: 

 

Операция: №1 Грунтовка ЦИНЭП 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь 

изомеров о-, м-, п-) 

0,0347569 0,008029 0,00 0,0347569 0,008029 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 0,0417083 0,009635 0,00 0,0417083 0,009635 

2750 Сольвент нафта 0,0625625 0,014452 0,00 0,0625625 0,014452 

2902 Взвешенные вещества 0,0906250 0,005377 0,00 0,0906250 0,005377 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Грунтовка ЦИНЭП 13,000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 
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Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 20 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 12,35 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 4,12 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

2154 1-Метокси-2-пропанолацетат 30,000 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изомеров о-, 

м-, п-) 

25,000 

2750 Сольвент нафта 45,000 

 

Операция: №2 Окраска Декотерм-Эпокси 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) 

(смесь изомеров о-, м-, п-) 

0,0191475 0,019301 0,00 0,0191475 0,019301 

2752 Уайт-спирит 0,0239775 0,024169 0,00 0,0239775 0,024169 

2902 Взвешенные вещества 0,0994792 0,023063 0,00 0,0994792 0,023063 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 
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Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

ЛКМ Декотерм-Эпокси 4,500 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 10 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 96,6 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 16,1 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изомеров о-, 

м-, п-) 

44,400 

2752 Уайт-спирит 55,600 

 

Операция: №3 Окраска Политон-УР (УФ) 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

1210 Бутилацетат 0,0297083 0,003101 0,00 0,0297083 0,003101 

2750 Сольвент нафта 0,2673750 0,027907 0,00 0,2673750 0,027907 

2902 Взвешенные вещества 0,0718750 0,001728 0,00 0,0718750 0,001728 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 
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Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Новый вид ЛКМ Политон-УР 31,000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 5 мин. (300 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 7,5 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2,500 23,000 77,000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 13,33 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 1,67 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

1210 Бутилацетат 10,000 

2750 Сольвент нафта 90,000 

 
 
Название источника выбросов: №6511 Лакокрасочные работы 2024 год на эстакадах уча-

сток 1 

Тип источника выбросов: Неорганизованный источник (местные отсосы и гравитационное осе-

дание не учитываются) 

Результаты расчетов 

Код Название Без учета очистки С учетом очистки 

  г/с т/год г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь 

изомеров о-, м-, п-) 

0.8625000 0.671512 0.8625000 0.671512 

0621 Метилбензол (Толуол) 0.5750000 1.484166 0.5750000 1.484166 

1210 Бутилацетат 0.0693000 0.267445 0.0693000 0.267445 

1401 Пропан-2-он (Ацетон) 0.1501500 0.579463 0.1501500 0.579463 

2750 Сольвент нафта 0.8241667 0.173017 0.8241667 0.173017 

2752 Уайт-спирит 0.2875000 0.309539 0.2875000 0.309539 

2902 Взвешенные вещества 0.1520833 0.209561 0.1520833 0.209561 
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Результаты расчетов по операциям 

Название ис-

точника 

Син. Код 

загр. 

в-ва 

Название загр. в-ва Без учета очистки С учетом очистки 

    г/с т/год г/с т/год 

КО-935  0621 Метилбензол (Толуол) 0.5750000 0.102369 0.5750000 0.102369 

  2902 Взвешенные вещества 0.1458333 0.005985 0.1458333 0.005985 

ГФ-021  0616 Диметилбензол (Кси-

лол) (смесь изомеров о-

, м-, п-) 

0.8625000 0.361973 0.8625000 0.361973 

  2902 Взвешенные вещества 0.1145833 0.011055 0.1145833 0.011055 

ГФ-92ГС  2750 Сольвент нафта 0.8241667 0.173017 0.8241667 0.173017 

  2902 Взвешенные вещества 0.1187500 0.005729 0.1187500 0.005729 

ФЛ-03К  0616 Диметилбензол (Кси-

лол) (смесь изомеров о-

, м-, п-) 

0.2875000 0.309539 0.2875000 0.309539 

  2752 Уайт-спирит 0.2875000 0.309539 0.2875000 0.309539 

  2902 Взвешенные вещества 0.1458333 0.036120 0.1458333 0.036120 

ХВ-124  0621 Метилбензол (Толуол) 0.3580500 1.381797 0.3580500 1.381797 

  1210 Бутилацетат 0.0693000 0.267445 0.0693000 0.267445 

  1401 Пропан-2-он (Ацетон) 0.1501500 0.579463 0.1501500 0.579463 

  2902 Взвешенные вещества 0.1520833 0.150672 0.1520833 0.150672 

 

Исходные данные по операциям: 

 

Операция: №1 КО-935 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0621 Метилбензол (Толуол) 0.5750000 0.102369 0.00 0.5750000 0.102369 

2902 Взвешенные вещества 0.1458333 0.005985 0.00 0.1458333 0.005985 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 
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При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Эмаль КО-935 30.000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 10 мин. (600 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 2 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2.500 23.000 77.000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 170.5 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 5.7 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

0621 Метилбензол (Толуол) 100.000 

 

Операция: №2 ГФ-021 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь 

изомеров о-, м-, п-) 

0.8625000 0.361973 0.00 0.8625000 0.361973 

2902 Взвешенные вещества 0.1145833 0.011055 0.00 0.1145833 0.011055 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 
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Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Грунтовка ГФ-021 45.000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 10 мин. (600 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 2.5 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2.500 23.000 77.000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 321.8 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 13.4 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изомеров о-, 

м-, п-) 

100.000 

 

Операция: №3 ГФ-92ГС 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

2750 Сольвент нафта 0.8241667 0.173017 0.00 0.8241667 0.173017 

2902 Взвешенные вещества 0.1187500 0.005729 0.00 0.1187500 0.005729 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 
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Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Эмаль ГФ-92ГС 43.000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 10 мин. (600 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 8.5 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2.500 23.000 77.000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 47.35 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 6.7 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

2750 Сольвент нафта 100.000 

 

Операция: №4 ФЛ-03К 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь 

изомеров о-, м-, п-) 

0.2875000 0.309539 0.00 0.2875000 0.309539 

2752 Уайт-спирит 0.2875000 0.309539 0.00 0.2875000 0.309539 

2902 Взвешенные вещества 0.1458333 0.036120 0.00 0.1458333 0.036120 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 
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Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Грунтовка ФЛ-03К 30.000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 10 мин. (600 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 7.5 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2.500 23.000 77.000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 275.13 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 34.4 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изомеров о-, 

м-, п-) 

50.000 

2752 Уайт-спирит 50.000 

 

Операция: №5 ХВ-124 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0621 Метилбензол (Толуол) 0.3580500 1.381797 0.00 0.3580500 1.381797 

1210 Бутилацетат 0.0693000 0.267445 0.00 0.0693000 0.267445 
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1401 Пропан-2-он (Ацетон) 0.1501500 0.579463 0.00 0.1501500 0.579463 

2902 Взвешенные вещества 0.1520833 0.150672 0.00 0.1520833 0.150672 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Эмаль ХВ-124 27.000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 10 мин. (600 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 20 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2.500 23.000 77.000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 412.7 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 137.6 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

1401 Пропан-2-он (Ацетон) 26.000 

1210 Бутилацетат 12.000 

0621 Метилбензол (Толуол) 62.000 
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Название источника выбросов: №6512 Лакокрасочные работы 2024 год на эстакадах уча-

сток 2 

Тип источника выбросов: Неорганизованный источник (местные отсосы и гравитационное осе-

дание не учитываются) 

Результаты расчетов 

Код Название Без учета очистки С учетом очистки 

  г/с т/год г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь 

изомеров о-, м-, п-) 

0.8625000 0.671512 0.8625000 0.671512 

0621 Метилбензол (Толуол) 0.5750000 1.484166 0.5750000 1.484166 

1210 Бутилацетат 0.0693000 0.267445 0.0693000 0.267445 

1401 Пропан-2-он (Ацетон) 0.1501500 0.579463 0.1501500 0.579463 

2750 Сольвент нафта 0.8241667 0.173017 0.8241667 0.173017 

2752 Уайт-спирит 0.2875000 0.309539 0.2875000 0.309539 

2902 Взвешенные вещества 0.1520833 0.209561 0.1520833 0.209561 

Результаты расчетов по операциям 

Название ис-

точника 

Син. Код 

загр. 

в-ва 

Название загр. в-ва Без учета очистки С учетом очистки 

    г/с т/год г/с т/год 

КО-935  0621 Метилбензол (Толуол) 0.5750000 0.102369 0.5750000 0.102369 

  2902 Взвешенные вещества 0.1458333 0.005985 0.1458333 0.005985 

ГФ-021  0616 Диметилбензол (Кси-

лол) (смесь изомеров о-

, м-, п-) 

0.8625000 0.361973 0.8625000 0.361973 

  2902 Взвешенные вещества 0.1145833 0.011055 0.1145833 0.011055 

ГФ-92ГС  2750 Сольвент нафта 0.8241667 0.173017 0.8241667 0.173017 

  2902 Взвешенные вещества 0.1187500 0.005729 0.1187500 0.005729 

ФЛ-03К  0616 Диметилбензол (Кси-

лол) (смесь изомеров о-

, м-, п-) 

0.2875000 0.309539 0.2875000 0.309539 

  2752 Уайт-спирит 0.2875000 0.309539 0.2875000 0.309539 

  2902 Взвешенные вещества 0.1458333 0.036120 0.1458333 0.036120 

ХВ-124  0621 Метилбензол (Толуол) 0.3580500 1.381797 0.3580500 1.381797 

  1210 Бутилацетат 0.0693000 0.267445 0.0693000 0.267445 

  1401 Пропан-2-он (Ацетон) 0.1501500 0.579463 0.1501500 0.579463 

  2902 Взвешенные вещества 0.1520833 0.150672 0.1520833 0.150672 

 

Исходные данные по операциям: 

 

Операция: №1 КО-935 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0621 Метилбензол (Толуол) 0.5750000 0.102369 0.00 0.5750000 0.102369 

2902 Взвешенные вещества 0.1458333 0.005985 0.00 0.1458333 0.005985 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 
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Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Эмаль КО-935 30.000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 10 мин. (600 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 2 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2.500 23.000 77.000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 170.5 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 5.7 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

0621 Метилбензол (Толуол) 100.000 

 

Операция: №2 ГФ-021 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) 

(смесь изомеров о-, м-, п-) 

0.8625000 0.361973 0.00 0.8625000 0.361973 

2902 Взвешенные вещества 0.1145833 0.011055 0.00 0.1145833 0.011055 
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Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Грунтовка ГФ-021 45.000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 10 мин. (600 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 2.5 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2.500 23.000 77.000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 321.8 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 13.4 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изомеров о-, 

м-, п-) 

100.000 
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Операция: №3 ГФ-92ГС 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

2750 Сольвент нафта 0.8241667 0.173017 0.00 0.8241667 0.173017 

2902 Взвешенные вещества 0.1187500 0.005729 0.00 0.1187500 0.005729 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Эмаль ГФ-92ГС 43.000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 10 мин. (600 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 8.5 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2.500 23.000 77.000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 47.35 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 6.7 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 
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Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

2750 Сольвент нафта 100.000 

 

Операция: №4 ФЛ-03К 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0616 Диметилбензол (Ксилол) 

(смесь изомеров о-, м-, п-) 

0.2875000 0.309539 0.00 0.2875000 0.309539 

2752 Уайт-спирит 0.2875000 0.309539 0.00 0.2875000 0.309539 

2902 Взвешенные вещества 0.1458333 0.036120 0.00 0.1458333 0.036120 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Грунтовка ФЛ-03К 30.000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 10 мин. (600 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 

Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 7.5 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2.500 23.000 77.000 
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Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 275.13 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 34.4 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

0616 Диметилбензол (Ксилол) (смесь изомеров о-, 

м-, п-) 

50.000 

2752 Уайт-спирит 50.000 

 

Операция: №5 ХВ-124 

Результаты расчетов 

Код Название вещества Без учета очистки Очистка (1) С учетом очистки 

  г/с т/год % г/с т/год 

0621 Метилбензол (Толуол) 0.3580500 1.381797 0.00 0.3580500 1.381797 

1210 Бутилацетат 0.0693000 0.267445 0.00 0.0693000 0.267445 

1401 Пропан-2-он (Ацетон) 0.1501500 0.579463 0.00 0.1501500 0.579463 

2902 Взвешенные вещества 0.1520833 0.150672 0.00 0.1520833 0.150672 

Расчетные формулы 

Расчет выброса летучей части: 

Максимальный выброс (MМ) 

MМ= МАКС(Mо, Mо
с) 

Максимальный выброс для операций окраски (Mо) 

Mо=Pо·’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.5, 4.6 [1]) 

Максимальный выброс для операций сушки (Mо
с) 

Mо
с=Pс·’’p·fp·(1-1)·i/1000·ti/1200/3600 (4.7, 4.8 [1]) 

Валовый выброс для операций окраски (Mо
г) 

Mо
г=Mо·T·3600·10-6 (4.13, 4.14 [1]) 

Валовый выброс для операций сушки (Mо
г) 

Mс
г=Mо

с·Tс·3600·10-6 (4.15, 4.16 [1]) 

Валовый выброс (Mг) 

Mг=Mо
г+Mс

г (4.17 [1]) 

Расчет выброса аэрозоля: 

Максимальный выброс аэрозоля (Mо
а) 

Mо
а=Pо·’а·(100-fp)·(1-1)·Ko/10·ti/1200/3600 (4.3, 4.4 [1]) 

Валовый выброс аэрозоля (Mо
а,г) 

Mо
а,г=Mо

а·T·3600·10-6 (4.11, 4.12 [1]) 

При расчете валового выброса двадцатиминутное осреднение не учитывается 

Коэффициент оседания аэрозоля краски в зависимости от длины газовоздушного тракта Ко = 1, 

т.к. длина воздуховода менее 2 м (либо воздуховод отсутствует) 

Исходные данные 

Используемый лакокрасочный материал:  

Вид Марка fp% 

Эмаль ХВ-124 27.000 

fp - доля летучей части (растворителя) в ЛКМ 

Продолжительность производственного цикла (ti): 10 мин. (600 с) 

Расчет производился с учетом двадцатиминутного осреднения. 
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Масса ЛКМ, расходуемых на выполнение окрасочных работ (Pо), кг/ч: 60 

Масса покрытия ЛКМ, высушиваемого за 1 час (Pс), кг/ч: 20 

Способ окраски:  

Способ окраски Доля аэрозоля при 

окраске 

Пары растворителя (%, мас. от общего содержания 

растворителя в краске) 

 при окраске (а), % при окраске ('р), % при сушке (''p), % 

Безвоздушный 2.500 23.000 77.000 

 

Операция производилась полностью. 

Общая продолжительность операций сушки за год (Tс), ч: 412.7 

Общая продолжительность операций нанесения ЛКМ за год (T), ч: 137.6 

Содержание компонентов в летучей части ЛМК 

Код Название вещества Содержание компонента в летучей части (i), 

% 

1401 Пропан-2-он (Ацетон) 26.000 

1210 Бутилацетат 12.000 

0621 Метилбензол (Толуол) 62.000 

Программа основана на методических документах: 

1. «Методика расчета выделений (выбросов) загрязняющих веществ в атмосферу при нанесении 

лакокрасочных материалов (по величинам удельных выделений)»,  НИИ Атмосфера, Санкт-Пе-

тербург, 2015 

2. Информационное письмо НИИ Атмосфера №2. Исх. 07-2-200/16-0 от 28.04.2016 

3. Информационное письмо НИИ Атмосфера №4. Исх. 07-2-650/16-0 от 07.09.2016 
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Приложение 6 

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух при заправке 
топливом МТС  

В данном приложении представлены расчёты по ИЗА № 6513. 

Качественный состав и количественная характеристика выбросов ЗВ в АВ при заправке 

МТС, определены в соответствии с п. 1.6.2 "Методического пособия по расчёту, норми-

рованию и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух" НИИ Ат-

мосфера, МПР, 2012. Максимально-разовые выбросы паров нефтепродуктов при запол-

нении баков автомашин определяются по формуле: 

М =
𝑉 ∙𝐶𝑚𝑎𝑥

3600
, г/с 

где: 

V – максимальная производительность топливозаправщика, м3/час; V=30 м3/час; 

Сmax – максимальная концентрация паров нефтепродуктов в выбросах паровоздушной 

смеси при заполнении баков автомашин, г/м3. Согласно Приложению 12 «Методических 

указаний по определению выбросов загрязняющих веществ в атмосферу из резервуа-

ров», г. Новополоцк, 1997 г. Сmax = 3,92 (при заправке дизтоплива во 3-ей климатической 

зоне – Волгоградская область); 

М =
30 ∙3,92

3600
 = 0,0326667 г/с 

По данным Приложения 14 Дополнения к «Методическим указаниям по определению 

выбросов загрязняющих веществ в атмосферу из резервуаров», г. Новополоцк, 1999 г. 

концентрации ЗВ (% по массе) в парах дизтоплива составляют: 

Код Название вещества % М, г/с 

333 Сероводород 0,28 0,0000915 

2754 Углеводороды предельные C12-C19 99,72 0,0325752 

 

Годовые выбросы (GТРК) паров нефтепродуктов определяются по формуле: 

𝐺ТРК =  𝐺бак +  𝐺пр  

где: Gбак – выбросы из баков автомобилей, определяются по формуле: 

𝐺бак =  (𝐶оз ∙ 𝑉оз +  𝐶вл ∙  𝑉вл) ∙  10˗6, т/год 

где: C
оз

 и C
вл

 – концентрации паров нефтепродуктов в выбросах при заполнении баков в 

осенне-зимний и весенне-летний период, соответственно, г/м3. Согласно данным Прило-

жения 15 «Методических указаний по определению выбросов загрязняющих веществ в 

атмосферу из резервуаров», г. Новополоцк, 1997 г. Соз = 1,98 г/м3 и Свл = 2,66 г/м3; Vоз, 
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Vвл – объём топлива, закачиваемый в баки в осенне-зимний и весенне-летний период, 

соответственно.  

Параметр 2022 г. 2023 г. 2024 г. 

Vоз, м3 504,15 1084,2 339,3 

V вл , м3 1171,05 1577,55 405 

 

2022 г.:  𝐺бак =  (1,98 ∙ 504,15 +  2,66 ∙ 1171,05)  ∙  10−6  =  0,004113 т/год 

2023 г.:  𝐺бак =  (1,98 ∙ 1084,2 +  2,66 ∙ 1577,55)  ∙  10−6  =  0,006343 т/год 

2024 г.:  𝐺бак 
=  (1,98 ∙ 339,3 +  2,66 ∙ 405)  ∙  10−6  =  0,001749 т/год 

 

Gпр  - выбросы от проливов на поверхность, определяются по формуле: 

𝐺пр =  𝐽 ∙  (𝑉оз +  𝑉вл)  ∙  10˗6, т/год 

где: J – удельные выбросы при проливах, г/м3, для дизтоплива J = 50 г/м3; 

Vоз и Vвл - количество нефтепродуктов, закачиваемое в баки в осенне-зимний и ве-

сенне-летний период, соответственно, м3.  

Общее количество топлива (Vоз+ Vвл) составит:  

2022 г. – 1675,2 м3;  

2023 г. – 2661,75 м3; 

2024 г. – 744,3 м3. 

Так, валовые выбросы от проливов на поверхность по годам составят: 

2022 г.:  Gпр = 50 ∙ 1675,2 ∙ 10-6 = 0,083760 т/год. 

2023 г.:  Gпр = 50 ∙ 2661,75 ∙ 10-6 = 0,133088 т/год. 

2024 г.:  Gпр = 50 ∙ 744,3 ∙ 10-6 = 0,037215 т/год. 

Соответственно валовые выбросы по ЗВ составляют: 

Код Название вещества % G, т/год 

2022 г. 2023 г. 2024 г. 

GТРК = Gбак+ Gпр 100 0,083760 0,133088 0,037215 

333 Сероводород 0,28 0,000235 0,000373 0,000104 

2754 Алканы C12-C19 99,72 0,083525 0,132715 0,037111 

Результаты расчётов: 

Код Название веще-
ства 

М, г/с G, т/год тонны за пе-
риод СМР 

2022 г. 2023 г. 2024 г. 

333 Сероводород 0,0000915 0,000235 0,000373 0,000104 0,000712 

2754 Алканы C12-C19 0,0325752 0,083525 0,132715 0,037111 0,253351 
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Приложение 7 

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух при заливке го-
рячего битума (гидроизоляционных работах) 

В данном приложении представлены расчёты по ИЗА № 6514. 

Максимально-разовый выброс при заливке битума определяется в соответствии с РМ 

62-91-90 по формуле:             

 

Пi = 0.001 × (5.38 + 4.1 × W) × F × Pi × Mi
0.5 × Xi , кг/час 

 

где: 

Пi - количество вредных веществ, кг/час; 

W - среднегодовая скорость ветра в данном географическом пункте (для города Тула), 

м/с; 

F - площадь испарения жидкости за час интенсивной работы, м2; 

Рi - давление насыщенного пара i-го вещества, мм.рт.ст. при температуре испарения 

жидкости tж (tж - температура разлившейся жидкости, °С); 

Мi - молекулярная масса i-го вещества, кг/моль; 

Хi - мольная доля i-го вещества в жидкости, для однокомпонентной жидкости Xi=1. 

Соответственно максимально-разовый (г/с) выброс определяется по формуле: 

 

М = Пi × 1000 / 3600 , г/с 

 

Валовый выброс от заливки битума определяется по формуле: 

 

G = 0.001 × (5.38 + 4.1 × W) × F' × Pi × Mi0.5 × Xi × М  / 103 /, т/год 

 

где: 

F' - общая площадь испарения жидкости за год СМР, м2. 

Давление насыщенно пара i-го вещества, мм.рт.ст. при температуре испарения жидко-

сти tж определяется в соответствии с Методическим пособие по расчёту, нормирова-

нию и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух, 2012 г. по 

формуле: 
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ln (Pкип / Рнас) = ΔН / R × (1 / Tж - 1 / Tкип), 

 

где: 

Pнас - искомое при Т (град. К) давление паров нефтепродукта, Па; 

Pкип - 1,013 × 105 Па (760 мм рт. ст.) -  атмосферное давление;  

∆H - мольная теплота испарения нефтепродукта, кДж/моль; 

R=8,314 Дж/(моль·град К) - универсальная газовая постоянная; 

Ткип - температура начала кипения нефтепродукта, град. К (553 град. К). 

Мольная теплота испарения (парообразования) определяется при температуре начала 

кипения нефтепродуктов.   

(Ткип = 280 °С) в соответствии с модифицированной формулой Кистяковского: 

 

ΔН = 19.2 × Ткип × (1,91 + lgТкип), 

 

где: 

Ткип - температура начала кипения нефтепродукта, град. К (553 град.К); 

∆H - мольная теплота испарения нефтепродукта, кДж/моль. 

Молекулярная масса паров нефти принята по температуре начала кипения Ткип=280˚С 

в соответствии с п.1.6.8., п/п 4.2 Методического пособия по расчёту, нормированию и 

контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух, 2012г.  

Исходные данные и результаты расчёта представлены в таблице П 8.1. 
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Таблица П 8.1 

Исходные данные и результаты расчётов по ИЗА при заливке горячего битума 
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Код 
ЗВ 

Наименование 
загрязняющего 

вещества 

Выброс в атмосферу 

Макси-
мально-
разовый, 

г/с 

Суммар-
ный, т/год 

2023 год 

6514 Битум 200,0 7607,0 3,6 187,00 0,107 280 30 1,00 2754 Алканы С12-С19 0,0519216 0,0071094 

2024 год 

6514 Битум 200,0 11411,0 3,6 187,00 0,107 280 30 1,00 2754 Алканы С12-С19 0,0519216 0,0106646 
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Приложение 8 

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух при заливке го-
рячего битума (укладке асфальта) 

В данном приложении представлены расчёты по ИЗА № 6515. 

Максимально-разовый выброс при заливке битума определяется в соответствии с РМ 

62-91-90 по формуле: 

 

Пi = 0.001 × (5.38 + 4.1 × W) × F × Pi × Mi
0.5 × Xi , кг/час 

 

где: 

Пi – количество вредных веществ, кг/час; 

W – среднегодовая скорость ветра в данном географическом пункте (для города Волго-

град), м/с; 

F – площадь испарения жидкости за час интенсивной работы, м2; 

Рi – давление насыщенного пара i-го вещества, мм.рт.ст. при температуре испарения 

жидкости tж (tж - температура разлившейся жидкости, °С); 

Мi – молекулярная масса i-го вещества, кг/моль; 

Хi – мольная доля i-го вещества в жидкости, для однокомпонентной жидкости Xi=1. 

Соответственно максимально-разовый (г/с) выброс определяется по формуле: 

 

М = × 1000 / 3600 , г/с 

 

Валовый выброс от заливки битума определяется по формуле: 

 

G = 0.001 × (5.38 + 4.1 × W) × F' × Pi × Mi0.5 × Xi × М  / 103 /, т/год 

 

где: 

F' – общая площадь испарения жидкости за год СМР, м2. 

Давление насыщенно пара i-го вещества, мм.рт.ст. при температуре испарения жидко-

сти tж определяется в соответствии с Методическим пособие по расчёту, нормирова-

нию и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух, 2012 г. по 

формуле: 

ln (Pкип / Рнас) = ΔН / R × (1 / Tж - 1 / Tкип), 

 

где: 
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Pнас – искомое при Т (град. К) давление паров нефтепродукта, Па; 

Pкип – 1,013 × 105 Па (760 мм рт. ст.) -  атмосферное давление;  

∆H – мольная теплота испарения нефтепродукта, кДж/моль; 

R=8,314 Дж/(моль·град К) - универсальная газовая постоянная; 

Ткип – температура начала кипения нефтепродукта, град. К (553 град. К). 

Мольная теплота испарения (парообразования) определяется при температуре начала 

кипения нефтепродуктов. 

(Ткип = 280 °С) в соответствии с модифицированной формулой Кистяковского: 

 

ΔН = 19.2 × Ткип × (1,91 + lgТкип), 

 

где: 

Ткип – температура начала кипения нефтепродукта, град. К (553 град.К); 

∆H – мольная теплота испарения нефтепродукта, кДж/моль. 

Молекулярная масса паров нефти принята по температуре начала кипения Ткип=280˚С 

в соответствии с п.1.6.8, п/п 4.2 Методического пособия по расчёту, нормированию и 

контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух, 2012г.  

Исходные данные и результаты расчёта представлены в таблице П 8.1. 
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Таблица П 8.1 

Исходные данные и результаты расчётов по ИЗА при заливке горячего битума 
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Код 
ЗВ 

Наименование 
загрязняющего 

вещества 

Выброс в атмосферу 

Макси-
мально-
разовый, 

г/с 

Суммар-
ный, т/год 

2024 год 

6515 Битум 200,0 25580 3,6 187,00 0,107 280 80 1,00 2754 Алканы С12-С19 0,8349546 0,3844465 
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Приложение 9 

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух при пересыпке 
материала 

 
В данном приложении представлены расчёты по ИЗА №№ 6516-6517. 

Качественный состав ЗВ принят согласно п.п.12, п. 1.6.4 «Методического пособия 

по расчёту, нормированию и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный 

воздух» НИИ Атмосфера, МПР, 2012. Количественная характеристика выбросов ЗВ в АВ 

от неорганизованных источников пылевыделения (погрузки / разгрузки / пересыпки ма-

териалов) определены в соответствии с «Методическим пособием по расчёту выбросов 

от неорганизованных источников в промышленности строительных материалов», Ново-

российск, 2000 г.  

Максимально-разовый выброс пыли при проведении погрузочно-разгрузочных ра-

бот определён по формуле: 

М = K1 ∙ K2 ∙ К3 ∙ К4 ∙ К5 ∙ К7 ∙ К8 ∙ К9 ∙ В ∙ Gч ∙ 106
 /3600, г/с 

где: 

К1 – весовая доля пылевой фракции. Для щебня К1 = 0,04; для песка К1 = 0,05;  

К2 – доля пыли, переходящая в аэрозоль. Для щебня К2 = 0,02; для песка К2 = 0,03; 

К3 – коэффициент, учитывающий местные метеоусловия. Для г. Волгоград U=4,0 м/с, со-

ответственно К3 = 1,2; 

К4 – коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищённости узла от 

внешних воздействий. Для складов, хранилищ открытых с 4-х сторон К4 = 1; 

К5 – коэффициент, учитывающий влажность материала; при влажности 1,1-3,0%; К5=0,8; 

К7 – коэффициент, учитывающий крупность материала.  

Для щебня К7 = 0,4; для песка К7 = 1;  

К8 – поправочный коэффициент для различных материалов при использовании перегру-

зочных устройств. К8 = 1; 

К9 – поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе (разгрузке автосамо-

свала). К9 =0,1 при сбросе материала весом свыше 10 т; 

B – коэффициент, учитывающий высоту пересыпки. При Н = 1,5 м В = 0,6; 

Gч – количество перегружаемого материала за 1 час работы, т/час. Gч = 20 т/час; 

Валовый выброс определяется по формуле: 

М = K1 ∙ K2 ∙ К3 ∙ К4 ∙ К5 ∙ К7 ∙ К8 ∙ К9 ∙ В ∙ Gгод  , т/год 

где: 

Gгод – количество перегружаемого материала за год. 
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№ ИЗА Gпесок, м3 Gщебень, м3 

2022 г. 

6516 - - 

6517 - - 

2023 г. 

6516 767,5 (1151,25 т) 1485,0 (2376 т) 

6517 767,5 (1151,25 т) 1485,0 (2376 т) 

2024 г. 

6516 1790,5 (2685,75 т) 3466,5 (5546,4 т) 

6517 1790,5 (2685,75 т) 3466,5 (5546,4 т) 

 

М = K1 ∙ K2 ∙ К3 ∙ К4 ∙ К5 ∙ К7 ∙ К8 ∙ К9 ∙ В ∙ Gч ∙ 106
 /3600, г/с 

Песок М = 0,05 ∙ 0,03 ∙ 1,2 ∙ 1 ∙ 0,8 ∙ 1 ∙ 1 ∙ 0,1 ∙ 0,6 ∙ 20 ∙ 106
 /3600 = 0,48 г/с 

Щебень М = 0,04 ∙ 0,02 ∙ 1,2 ∙ 1 ∙ 0,8 ∙ 0,4 ∙ 1 ∙ 0,1 ∙ 0,6 ∙ 20 ∙ 106
 /3600 = 0,1024 г/с 

 

М = K1 ∙ K2 ∙ К3 ∙ К4 ∙ К5 ∙ К7 ∙ К8 ∙ К9 ∙ В ∙ Gгод, т/год 

Песок М = 0,05 ∙ 0,03 ∙ 1,2 ∙ 1 ∙ 0,8 ∙ 1 ∙ 1 ∙ 0,1 ∙ 0,6 ∙ Gгод = 0,0000864 · Gгод 

Щебень М = 0,04 ∙ 0,02 ∙ 1,2 ∙ 1 ∙ 0,8 ∙ 0,4 ∙ 1 ∙ 0,1 ∙ 0,6 ∙ Gгод = 0,000018432 · Gгод 

 

Пересыпка материалов (песка, щебня) будет проводиться неодновременно. Результаты 

расчёта представлены в таблице П9.1. 

Таблица П9.1 

Результаты расчётов по ИЗА при пересыпке материалов 

№ ИЗА Наименование ЗВ Код 
ЗВ 

Выброс в атмосферу 

Максимально-
разовый, г/с 

Суммарный 
т/год 

2023 год 

6516 
(ще-
бень) 

Пыль неорганическая, содержа-
щая 70-20% двуокиси кремния 2908 0,1024 0,043794 

6516 
(песок) 

Пыль неорганическая, содержа-
щая 70-20% двуокиси кремния 2908 0,48 0,099468 

Итого по ИЗА 6515 (с учётом неодновременности) 0,48 0,143262 

6517 
(ще-
бень) 

Пыль неорганическая, содержа-
щая 70-20% двуокиси кремния 2908 0,1024 0,043794 

6517 
(песок) 

Пыль неорганическая, содержа-
щая 70-20% двуокиси кремния 2908 0,48 0,099468 

Итого по ИЗА 6516 (с учётом неодновременности) 0,48 0,143262 

2024 год 

6516 
(ще-
бень) 

Пыль неорганическая, содержа-
щая 70-20% двуокиси кремния 2908 0,1024 0,102231 
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№ ИЗА Наименование ЗВ Код 
ЗВ 

Выброс в атмосферу 

Максимально-
разовый, г/с 

Суммарный 
т/год 

6516 
(песок) 

Пыль неорганическая, содержа-
щая 70-20% двуокиси кремния 2908 0,48 0,232049 

Итого по ИЗА 6515 (с учётом неодновременности) 0,48 0,334280 

6517 
(ще-
бень) 

Пыль неорганическая, содержа-
щая 70-20% двуокиси кремния 2908 0,1024 0,102231 

6517 
(песок) 

Пыль неорганическая, содержа-
щая 70-20% двуокиси кремния 2908 0,48 0,232049 

Итого по ИЗА 6516 (с учётом неодновременности) 0,48 0,334280 
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Приложение 10 

Определение уровней звукового давления от источников шума площадки прове-
дения строительно-монтажных работ 

Акустические характеристики источников внешнего шума в период проведения строи-

тельно-монтажных работ приняты согласно представленным ниже документам и состав-

ляют: 

Источник шума Уровень 
звука 

Ди-
стан-
ция 
за-

мера, 
м 

Источник информации Режим ра-
боты 

№* Наименование Эквива-
лентный 

LАэкв., 
дБА 

1 2 3 4 5 6 

1-10 Компрессор ПР-104 69 7,5 

По данным протокола 
№3/8210-20 от 17.12.2008 
г. СПЛ ООО «Центр экс-
пертизы условий труда 

(по компрессору ЗИФ-55-
07) 

Постоянно 

11 

Земляные и подготови-
тельные работы, в том 
числе: 
Экскаватор ЭО-4124А – 1 
ед.; 
Экскаватор ЭО-4112 – 1 
ед.; 
Бульдозер Д3-171 – 1 ед. 

71 15 

Минина Н.Н. Шум 
стройплощадок // ВЕСТ-

НИК МГСУ 2011, №3, 
с.128-134. 
Табл. 1 п.4 

Периоди-
чески 

12-
14 

Земляные и подготови-
тельные работы, в том 
числе: 
Экскаватор ЭО-4124А – 1 
ед.; 
Экскаватор (бульдозер) 
ЭО-2621В-2 – 1 ед.; 
Бульдозер ДЗ-171 – 1 ед; 
Бульдозер ДЗ-42Г-1 – 1 
ед; 
Бульдозер ДЗ-143-1 – 1 
ед. 

71 15 

15 

Погрузочные работы, в 
том числе: 
Фронтальный погрузчик – 
2 ед.; 
Подъёмник строительный 
– 1 ед.; 
Автокран КС-5576Б – 1 ед. 

67 15 

Минина Н.Н. Шум 
стройплощадок // ВЕСТ-

НИК МГСУ 2011, №3, 
с.128-134. 
Табл. 1 п.2 

Периоди-
чески 

16-
17 

Автокран КС-5576Б (на 
базе КАМАЗ 65115) 

72 7,5 

По данным протокола №9 
от 09.04.09 ООО «Инсти-

тут прикладной экологии и 
гигиены» (по КАМАЗ 

65115) 
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Источник шума Уровень 
звука 

Ди-
стан-
ция 
за-

мера, 
м 

Источник информации Режим ра-
боты 

№* Наименование Эквива-
лентный 

LАэкв., 
дБА 

1 2 3 4 5 6 

18 
Башенный кран Liebherr 
200 ВС-Н10 

71 7,5 

По данным протокола 
№132/6 от 05.08.2006 Ис-
пытательной аналитиче-
ской лаборатории «Эко-

Тест» 

19-
26 

Эл.лебёдка монтажная 
ЛМ-5 

84**  
ГОСТ IEC 60034-9-2014 

(по двигателю 15 кВт, 960 
об/мин) 

27 

Установка свай, в том 
числе: 
Дизель-молот СП-75 – 4 
шт. 

90 15 

Минина Н.Н. Шум 
стройплощадок // ВЕСТ-

НИК МГСУ 2011, №3, 
с.128-134. 
Табл. 1 п.5 

28-
29 

Дизель-молот СП-75 110 10 

ГОСТ 31551-2012 «Обору-
дование сваебойное. Об-
щие требования безопас-

ности. Таблица А1 

30 

Транспортные средства, в 
том числе: 
Автобетононасос СБ-170-
1 – 6 ед.; 
Автобетоносмеситель СБ-
159А – 10 ед.; 
КАМАЗ-5320 – 20 ед.; 
УРАЛ-4320 – 2 ед; 
КАМАЗ 6520 – 3 ед. 

54,48 7,5 

Расчёт акустических ха-
рактеристик выполнен в 

программе «Шум от авто-
мобильных дорог» версия 

1.0.1.10 от 15.12.2015г. 

31-
40 

Сварочный аппарат 87  

Каталог шумовых характе-
ристик технологического 
оборудования к СНиП II-

12-77 (АДД-305, код 
344182) 

Постоянно 

41-
46 

Окрасочный аппарат 80 1 
Технический паспорт 

краскопульта 

Примечание: 
«*» номера ИШ приняты условно для выполнения акустических расчётов; 
«**» данные приведены по максимальному УЗ (LAmax). 

Материалы, подтверждающие приведённые акустические характеристики, в том числе 

расчёт шума от ИШ № 30, представлены ниже. 

Акустические расчёты выполнены на наиболее интенсивный (шумный) период СМР для 

дневного (с 07.00 до 23.00) периода, поскольку СМР будут осуществляться в дневное 

время в течении 8 час/сут, и представлены ниже. Расчёт уровня звукового давления от 

источников внешнего шума произведён программой «Эколог-Шум» [1] в соответствии с 

[2]. За норматив приняты значения, соответствующие дневному периоду. 

ИШ № № 001-046 располагаются на открытой строительной площадке. 
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Для демонстрации результатов расчётов звукового давления, эквивалентного и макси-

мального уровней звука, с их максимальными значениями от источников внешнего шума 

в период проведения строительно-монтажных работ на границе СЗЗ, и жилой зоны, при-

ведены карты с полученными значениями данных параметров. 
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Расчет произведен программой «Шум от автомобильных дорог», версия 1.0.1.10 от 

15.12.2015 

Copyright© 2015 Фирма «Интеграл» 

Программа зарегистрирована на: ОАО "НИИК" 

Регистрационный номер: 01-02-0015 

Результаты расчетов 
Источники шума Уровни звукового давления, дБ, в октавных полосах с СГЧ в Гц La, 

дБА 
La 

макс., 

дБА 

 31.5 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000   
[№ 030] Транспортные 

средства на стройплощадке 
54,48 60,98 56,48 53,48 50,48 50,48 47,48 41,48 28,98 54,48 57,63 

Расчет произведен по формулам 

Расчетное значение эквивалентного уровня звука при движении транспортного потока в 

реальных дорожных условиях (LШХТП), дБА 

LШХТП=Lтрп+Lгруз+Lск+Lук+Lпок+Lрп+Lперес=54,48 дБА 

Расчетное значение максимального уровня звука при движении транспортного потока в 

реальных дорожных условиях (L макс.), дБА 

L макс.=80+32·lg(V/50)=57,63 дБА 

Расчетное значение эквивалентного уровня звука транспортного потока на расстоянии 7.5 от оси 

ближайшей полосы движения прямолинейного горизонтального участка автомобильной дороги 

с мелкозернистым асфальтобетонным покрытием при распространении шума над грунтом на вы-

соте 1.5 м, при скорости движения соответствующей интенсивности движения, в составе транс-

портного потока 40% грузовых автомобилей (Lтрп), дБА  

Lтрп = 50+8.8·lg(N) = 51,6 дБА 

Расчетная интенсивность движения (N), авт/ч 

N = 0.076·Nсут = 1,52 

Расчетная интенсивность движения в час пик (Nсут): 20 авт/ч 

Поправка, учитывающая изменение количества грузовых автомобилей и автобусов в транспорт-

ном потоке по сравнению с расчетным составом (Lгруз): 3 дБА  

Доля грузовых автомобилей и автобусов в составе потока: 100 % 

Поправка учитывающая, изменение средней скорости движения по сравнению с расчетным зна-

чением (Lск): 1,375 дБА  

Скорость движения: 10 км/ч 

Поправка, учитывающая величину продольного уклона (Lук): 0 дБА  

Нет уклона 

Поправка, учитывающая тип дорожного покрытия (Lпок): -1 дБА  

Тип покрытия проезжей части: Щебеночно-мастичный асфальтобетон (ЩМА) 

Поправка, учитывающая наличие центральной разделительной полосы (Lрп): -0,5 дБА  

Ширина центральной разделительной полосы: 0 м 

Поправка, учитывающая наличие пересечения (Lперес): 0 дБА  

Программа основана на следующих методических документах: 

1. «Методические рекомендации по защите от транспортного шума территорий, прилегающих к 

автомобильным дорогам (первая редакция)», Федеральное Дорожное Агентство (РОСАВТО-

ДОР), Москва 2011 г. 

2. «Защита от шума» Актуализированная редакция, СНиП 23-03-2003, Москва, 2011 г 
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Эколог-Шум. Модуль печати результатов расчета 

Copyright © 2006-2020 ФИРМА "ИНТЕГРАЛ" 
Источник данных: Эколог-Шум, версия 2.4.6.6023 (от 25.06.2020) [3D] 

Серийный номер 01-02-0015, ОАО "НИИК" 
1. Исходные данные 
1.1. Источники постоянного шума 
1.2. Источники непостоянного шума 

N Объект Координаты точки Про-

стран-

ственный 

угол 

Уровни звукового давления (мощности, в случае R = 0), дБ, в октавных по-

лосах со среднегеометрическими частотами в Гц 

t T La.экв La.ма

кс 

В рас-

чете 

  X (м) Y (м) Высота 

подъема 

(м) 

 Дистанция 

замера (рас-

чета) R (м) 

31.5 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000      

001 Компрессор ПР-104 -3687.00 -16452.00 0.00 12.57 7.5 63.0 66.0 71.0 68.0 65.0 65.0 62.0 56.0 55.0 8. 16. 69.0 0.0 Да 

002 Компрессор ПР-104 -3985.00 -15927.50 0.00 12.57 7.5 63.0 66.0 71.0 68.0 65.0 65.0 62.0 56.0 55.0 8. 16. 69.0 0.0 Да 

003 Кмопрессор ПР-104 -3839.00 -16000.00 0.00 12.57 7.5 63.0 66.0 71.0 68.0 65.0 65.0 62.0 56.0 55.0 8. 16. 69.0 0.0 Да 

004 Компрессор ПР-104 -3894.50 -16090.00 0.00 12.57 7.5 63.0 66.0 71.0 68.0 65.0 65.0 62.0 56.0 55.0 8. 16. 69.0 0.0 Да 

005 Компрессор ПР-104 -3567.50 -16387.00 0.00 12.57 7.5 63.0 66.0 71.0 68.0 65.0 65.0 62.0 56.0 55.0 8. 16. 69.0 0.0 Да 

006 Компрессор ПР-104 -3515.00 -16215.00 0.00 12.57 7.5 63.0 66.0 71.0 68.0 65.0 65.0 62.0 56.0 55.0 8. 16. 69.0 0.0 Да 

007 Компрессор ПР-104 -3703.00 -16180.00 0.00 12.57 7.5 63.0 66.0 71.0 68.0 65.0 65.0 62.0 56.0 55.0 8. 16. 69.0 0.0 Да 

008 Компрессор ПР-104 -3692.50 -16019.00 0.00 12.57 7.5 63.0 66.0 71.0 68.0 65.0 65.0 62.0 56.0 55.0 8. 16. 69.0 0.0 Да 

009 Компрессор ПР-104 -3835.00 -15834.50 0.00 12.57 7.5 63.0 66.0 71.0 68.0 65.0 65.0 62.0 56.0 55.0 8. 16. 69.0 0.0 Да 

010 Компрессор ПР-104 -3778.00 -16280.50 0.00 12.57 7.5 63.0 66.0 71.0 68.0 65.0 65.0 62.0 56.0 55.0 8. 16. 69.0 0.0 Да 

011 Земельные и подготовительные работы -3919.50 -16032.00 0.00 12.57 15.0 65.0 68.0 73.0 70.0 67.0 67.0 64.0 58.0 57.0 8. 16. 71.0 0.0 Да 

012 Земельные и подготовительные работы -3546.50 -16183.00 0.00 12.57 15.0 65.0 68.0 73.0 70.0 67.0 67.0 64.0 58.0 57.0 8. 16. 71.0 0.0 Да 

013 Земельные и подготовительные работы -3445.00 -16327.00 0.00 12.57 15.0 65.0 68.0 73.0 70.0 67.0 67.0 64.0 58.0 57.0 8. 16. 71.0 0.0 Да 

014 Земельные и подготовительные работы -3757.50 -16001.50 0.00 12.57 15.0 65.0 68.0 73.0 70.0 67.0 67.0 64.0 58.0 57.0 8. 16. 71.0 0.0 Да 

015 Погрузочные работы -3893.00 -15872.50 0.00 12.57 15.0 61.0 64.0 69.0 66.0 63.0 63.0 60.0 54.0 53.0 8. 16. 67.0 0.0 Да 

016 Автокран КС-5576Б -3583.50 -16305.00 0.00 12.57 7.5 66.0 69.0 74.0 71.0 68.0 68.0 65.0 59.0 58.0 8. 16. 72.0 0.0 Да 

017 Автокран КС-5576Б -3464.50 -16280.50 0.00 12.57 7.5 66.0 69.0 74.0 71.0 68.0 68.0 65.0 59.0 58.0 8. 16. 72.0 0.0 Да 

018 Кран Liebherr 200 -3839.00 -15932.00 0.00 12.57 7.5 65.0 68.0 73.0 70.0 67.0 67.0 64.0 58.0 57.0 8. 16. 71.0 0.0 Да 

019 Лебёдка ЛМ-5 -3803.50 -16183.50 0.00 12.57  78.0 81.0 86.0 83.0 80.0 80.0 77.0 71.0 70.0 8. 16. 84.0 84.0 Да 

020 Лебёдка ЛМ-5 -3785.50 -16220.50 0.00 12.57  78.0 81.0 86.0 83.0 80.0 80.0 77.0 71.0 70.0 8. 16. 84.0 84.0 Да 

021 Лебёдка ЛМ-5 -3827.50 -16254.00 0.00 12.57  78.0 81.0 86.0 83.0 80.0 80.0 77.0 71.0 70.0 8. 16. 84.0 84.0 Да 

022 Лебёдка ЛМ-5 -3494.00 -16385.50 0.00 12.57  78.0 81.0 86.0 83.0 80.0 80.0 77.0 71.0 70.0 8. 16. 84.0 84.0 Да 

023 Лебёдка ЛМ-5 -3598.00 -16288.00 0.00 12.57  78.0 81.0 86.0 83.0 80.0 80.0 77.0 71.0 70.0 8. 16. 84.0 84.0 Да 

024 Лебёдка ЛМ-5 -3733.50 -16072.50 0.00 12.57  78.0 81.0 86.0 83.0 80.0 80.0 77.0 71.0 70.0 8. 16. 84.0 84.0 Да 

025 Лебёдка ЛМ-5 -3845.00 -15883.50 0.00 12.57  78.0 81.0 86.0 83.0 80.0 80.0 77.0 71.0 70.0 8. 16. 84.0 84.0 Да 

026 Лебёдка ЛМ-5 -3883.50 -16151.50 0.00 12.57  78.0 81.0 86.0 83.0 80.0 80.0 77.0 71.0 70.0 8. 16. 84.0 84.0 Да 

027 Установка свай -3652.00 -16093.00 0.00 12.57 15.0 84.0 87.0 92.0 89.0 86.0 86.0 83.0 77.0 76.0 0. 16. 90.0 0.0 Да 

028 Дизель-молот СП-75 -3734.00 -16337.00 0.00 12.57 10.0 104.0 107.0 112.0 109.0 106.0 106.0 103.0 97.0 96.0 0. 16. 110.0 0.0 Нет 

029 Дизель-молот СП-75 -3864.00 -15851.00 0.00 12.57 10.0 104.0 107.0 112.0 109.0 106.0 106.0 103.0 97.0 96.0 0. 16. 110.0 0.0 Нет 

031 Сварочный аппарат -3655.50 -16430.00 0.00 12.57  81.0 84.0 89.0 86.0 83.0 83.0 80.0 74.0 73.0 8. 16. 87.0 87.0 Да 

032 Сварочный аппарат -3692.00 -16366.00 0.00 12.57  81.0 84.0 89.0 86.0 83.0 83.0 80.0 74.0 73.0 8. 16. 87.0 87.0 Да 
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033 Сварочный аппарат -3594.00 -16396.00 0.00 12.57  81.0 84.0 89.0 86.0 83.0 83.0 80.0 74.0 73.0 8. 16. 87.0 87.0 Да 

034 Сварочный аппарат -3635.00 -16328.00 0.00 12.57  81.0 84.0 89.0 86.0 83.0 83.0 80.0 74.0 73.0 8. 16. 87.0 87.0 Да 

035 Сварочный аппарат -3505.50 -16348.50 0.00 12.57  81.0 84.0 89.0 86.0 83.0 83.0 80.0 74.0 73.0 8. 16. 87.0 87.0 Да 

036 Сварочный аппарат -3560.00 -16286.50 0.00 12.57  81.0 84.0 89.0 86.0 83.0 83.0 80.0 74.0 73.0 8. 16. 87.0 87.0 Да 

037 Сварочный аппарат -3683.00 -16235.00 0.00 12.57  81.0 84.0 89.0 86.0 83.0 83.0 80.0 74.0 73.0 8. 16. 87.0 87.0 Да 

038 Сварочный аппарат -3727.50 -16152.50 0.00 12.57  81.0 84.0 89.0 86.0 83.0 83.0 80.0 74.0 73.0 8. 16. 87.0 87.0 Да 

039 Сварочный аппарат -3809.00 -16150.50 0.00 12.57  81.0 84.0 89.0 86.0 83.0 83.0 80.0 74.0 73.0 8. 16. 87.0 87.0 Да 

040 Сварочный аппарат -3888.00 -16194.00 0.00 12.57  81.0 84.0 89.0 86.0 83.0 83.0 80.0 74.0 73.0 8. 16. 87.0 87.0 Да 

041 Окрасочный аппарат -3752.00 -16118.00 0.00 12.57 1.0 74.0 77.0 82.0 79.0 76.0 76.0 73.0 67.0 66.0 8. 16. 80.0 0.0 Да 

042 Окрасочный аппарат -3681.00 -16243.00 0.00 12.57 1.0 74.0 77.0 82.0 79.0 76.0 76.0 73.0 67.0 66.0 8. 16. 80.0 0.0 Да 

043 Окрасочный аппарат -3601.50 -16198.00 0.00 12.57 1.0 74.0 77.0 82.0 79.0 76.0 76.0 73.0 67.0 66.0 8. 16. 80.0 0.0 Да 

044 Окрасочный аппарат -3612.00 -16369.00 0.00 12.57 1.0 74.0 77.0 82.0 79.0 76.0 76.0 73.0 67.0 66.0 8. 16. 80.0 0.0 Да 

045 Окрасочный аппарат -3707.50 -16369.50 0.00 12.57 1.0 74.0 77.0 82.0 79.0 76.0 76.0 73.0 67.0 66.0 8. 16. 80.0 0.0 Да 

046 Окрасочный аппарат -3807.50 -15928.50 0.00 12.57 1.0 74.0 77.0 82.0 79.0 76.0 76.0 73.0 67.0 66.0 8. 16. 80.0 0.0 Да 

 
N Объект Координаты точек (X, Y, Вы-

сота подъема) 

Ширина 

(м) 

Высота 

(м) 

Про-

стран-

ственный 

угол 

Уровни звукового давления (мощности, в случае R = 0), дБ, в октавных по-

лосах со среднегеометрическими частотами в Гц 

t T La.экв La.ма

кс 

В рас-

чете 

      Дистанция 

замера (рас-

чета) R (м) 

31.5 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000      

030 Транспортные сред-

ства на стройпло-

щадке 

(-3595, -16491, 0), 

(-3960, -15845, 0) 

6.00  12.57 7.5 54.5 61.0 56.5 53.5 50.5 50.5 47.5 41.5 29.0 8. 16. 54.5 57.6 Да 

 
2. Условия расчета 
2.1. Расчетные точки 

N Объект Координаты точки Тип точки В рас-

чете 

  X (м) Y (м) Высота 

подъема 

(м) 

  

1 Расчетная точка -3982.00 -15278.00 1.50 Расчетная точка на границе санитарно-защитной зоны Да 

10 Расчетная точка -4314.07 -15438.27 1.50 Расчетная точка на границе санитарно-защитной зоны Да 

11 Расчетная точка -3958.36 -15245.98 1.50 Расчетная точка на границе санитарно-защитной зоны Да 

12 Расчетная точка -3446.02 -15109.07 1.50 Расчетная точка на границе санитарно-защитной зоны Да 

13 Расчетная точка -4225.92 -15206.13 1.50 Расчетная точка пользователя Да 

14 Расчетная точка -4552.79 -17712.16 1.50 Расчетная точка на границе жилой зоны Да 

15 Расчетная точка -4953.16 -17117.58 1.50 Расчетная точка на границе жилой зоны Да 

16 Расчетная точка -5478.31 -16280.94 1.50 Расчетная точка на границе жилой зоны Да 

17 Расчетная точка -4733.49 -15376.87 1.50 Расчетная точка на границе жилой зоны Да 

18 Расчетная точка -752.04 -16290.27 1.50 Расчетная точка на границе жилой зоны Да 

19 Расчетная точка -1396.89 -15755.92 1.50 Расчетная точка на границе жилой зоны Да 

2 Расчетная точка -3052.76 -16854.24 1.50 Расчетная точка на границе санитарно-защитной зоны Да 

20 Расчетная точка -1785.85 -15293.51 1.50 Расчетная точка на границе жилой зоны Да 

21 Расчетная точка -3040.74 -13848.17 1.50 Расчетная точка на границе жилой зоны Да 
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22 Расчетная точка -4655.08 -16044.00 1.50 Расчетная точка на границе жилой зоны Да 

3 Расчетная точка -3310.33 -16996.75 1.50 Расчетная точка на границе санитарно-защитной зоны Да 

4 Расчетная точка -3656.24 -17129.24 1.50 Расчетная точка на границе санитарно-защитной зоны Да 

5 Расчетная точка -4149.82 -17122.66 1.50 Расчетная точка на границе санитарно-защитной зоны Да 

6 Расчетная точка -4471.12 -16996.39 1.50 Расчетная точка на границе санитарно-защитной зоны Да 

7 Расчетная точка -4894.33 -16268.17 1.50 Расчетная точка на границе санитарно-защитной зоны Да 

8 Расчетная точка -4818.46 -15911.27 1.50 Расчетная точка на границе санитарно-защитной зоны Да 

9 Расчетная точка -4590.20 -15634.98 1.50 Расчетная точка на границе санитарно-защитной зоны Да 

 
2.2. Расчетные площадки 

N Объект Координаты точки 1 Координаты точки 2 Ширина 

(м) 

Высота 

подъема 

(м) 

Шаг сетки (м) В рас-

чете 

  X (м) Y (м) X (м) Y (м)   X Y  

004 Расчетная площадка -6650.00 -16300.00 -140.00 -16300.00 6000.00 1.50 500.00 500.00 Да 

 
Вариант расчета: "СМР день" 
3. Результаты расчета (расчетный параметр "Звуковое давление") 
3.1. Результаты в расчетных точках 

Точки типа: Расчетная точка пользователя 

Расчетная точка Координаты точки Высота 

(м) 

31.5 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 La.экв La.макс 

N Название X (м) Y (м)             

13 Расчетная точка -4225.92 -15206.13 1.50 41.1 44.3 48.5 44.9 41 39.4 30.6 0 0 43.50 58.30 

 

Точки типа: Расчетная точка на границе санитарно-защитной зоны 

Расчетная точка Координаты точки Высота 

(м) 

31.5 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 La.экв La.макс 

N Название X (м) Y (м)             

1 Расчетная точка -3982.00 -15278.00 1.50 42.6 45.8 50.1 46.6 42.9 41.5 33.7 9.3 0 45.50 60.00 

10 Расчетная точка -4314.07 -15438.27 1.50 42.5 45.7 49.9 46.4 42.7 41.3 33.5 9.8 0 45.30 59.50 

11 Расчетная точка -3958.36 -15245.98 1.50 42.3 45.6 49.8 46.3 42.6 41.1 33.2 8 0 45.10 59.80 

12 Расчетная точка -3446.02 -15109.07 1.50 40.9 44.1 48.3 44.7 40.8 39 29.9 0 0 43.20 58.70 

2 Расчетная точка -3052.76 -16854.24 1.50 42.1 45.3 49.6 46 42.3 40.8 32.8 6.8 0 44.80 59.10 

3 Расчетная точка -3310.33 -16996.75 1.50 42.2 45.4 49.6 46.1 42.3 40.9 32.9 5.6 0 44.90 59.20 

4 Расчетная точка -3656.24 -17129.24 1.50 41.4 44.7 48.9 45.3 41.4 39.8 31.2 0 0 43.90 58.50 

5 Расчетная точка -4149.82 -17122.66 1.50 40.4 43.7 47.8 44.1 40.2 38.3 28.8 0 0 42.50 57.50 

6 Расчетная точка -4471.12 -16996.39 1.50 39.8 43.1 47.2 43.5 39.4 37.4 27.3 0 0 41.70 56.90 

7 Расчетная точка -4894.33 -16268.17 1.50 39.7 42.9 47 43.3 39.3 37.2 27.2 0 0 41.50 56.60 

8 Расчетная точка -4818.46 -15911.27 1.50 40.3 43.5 47.7 44 40 38.2 28.7 0 0 42.40 57.20 

9 Расчетная точка -4590.20 -15634.98 1.50 41.5 44.7 48.9 45.3 41.5 39.9 31.4 1.3 0 44.00 58.40 

 

Точки типа: Расчетная точка на границе жилой зоны 

Расчетная точка Координаты точки Высота 

(м) 

31.5 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 La.экв La.макс 
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N Название X (м) Y (м)             

14 Расчетная точка -4552.79 -17712.16 1.50 36.1 39.3 43.3 39.1 34.5 31.4 17 0 0 36.50 52.60 

15 Расчетная точка -4953.16 -17117.58 1.50 37.1 40.3 44.3 40.3 35.9 33.1 20.2 0 0 38.00 53.80 

16 Расчетная точка -5478.31 -16280.94 1.50 36.3 39.4 43.4 39.3 34.7 31.7 17.6 0 0 36.70 52.70 

17 Расчетная точка -4733.49 -15376.87 1.50 39.4 42.6 46.7 43 38.9 36.8 26.7 0 0 41.20 56.30 

18 Расчетная точка -752.04 -16290.27 1.50 31.9 35 38.7 33.8 28.2 23 0 0 0 30.20 47.60 

19 Расчетная точка -1396.89 -15755.92 1.50 34 37.1 41 36.5 31.5 27.4 8.9 0 0 33.40 50.30 

20 Расчетная точка -1785.85 -15293.51 1.50 34.9 38 42 37.7 32.9 29.3 12.6 0 0 34.80 51.60 

21 Расчетная точка -3040.74 -13848.17 1.50 33.8 36.9 40.7 36.3 31.2 27 6.8 0 0 33.10 50.10 

22 Расчетная точка -4655.08 -16044.00 1.50 41.8 45.1 49.2 45.7 41.9 40.3 32 3.2 0 44.40 58.80 

 

Точки типа: Расчетные точки площадок 

Координаты точки Высота 

(м) 

31.5 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 La.экв La.макс 

X (м) Y (м)             

-6650.00 -13300.00 1.50 29 32 35.3 29.7 23 15.2 0 0 0 25.40 43.40 

-6150.00 -13300.00 1.50 29.8 32.8 36.2 30.9 24.5 17.7 0 0 0 26.70 44.50 

-5650.00 -13300.00 1.50 30.6 33.6 37.1 32 25.9 19.8 0 0 0 28.00 45.60 

-5150.00 -13300.00 1.50 31.2 34.3 37.9 32.9 27.1 21.5 0 0 0 29.10 46.60 

-4650.00 -13300.00 1.50 31.8 34.9 38.5 33.7 28 22.8 0 0 0 30.00 47.40 

-4150.00 -13300.00 1.50 32.2 35.2 38.9 34.1 28.6 23.6 0 0 0 30.50 47.90 

-3650.00 -13300.00 1.50 32.3 35.3 39 34.3 28.8 23.8 0 0 0 30.70 48.00 

-3150.00 -13300.00 1.50 32.1 35.1 38.9 34.1 28.5 23.4 0 0 0 30.40 47.90 

-2650.00 -13300.00 1.50 31.7 34.7 38.4 33.5 27.8 22.4 0 0 0 29.80 47.30 

-2150.00 -13300.00 1.50 31.1 34.1 37.7 32.7 26.8 21.1 0 0 0 28.90 46.50 

-1650.00 -13300.00 1.50 30.4 33.4 36.9 31.7 25.6 19.4 0 0 0 27.70 45.60 

-1150.00 -13300.00 1.50 29.6 32.6 36.1 30.6 24.1 17 0 0 0 26.40 44.50 

-650.00 -13300.00 1.50 28.9 31.8 35.2 29.5 22.7 14.7 0 0 0 25.10 43.40 

-150.00 -13300.00 1.50 28 31 34.3 28.3 21.2 11.7 0 0 0 23.80 42.20 

-6650.00 -13800.00 1.50 29.8 32.8 36.2 30.8 24.4 17.7 0 0 0 26.70 44.40 

-6150.00 -13800.00 1.50 30.7 33.7 37.3 32.2 26.1 20.2 0 0 0 28.20 45.80 

-5650.00 -13800.00 1.50 31.7 34.7 38.4 33.5 27.7 22.4 0 0 0 29.70 47.10 

-5150.00 -13800.00 1.50 32.6 35.6 39.4 34.7 29.2 24.4 0 0 0 31.10 48.30 

-4650.00 -13800.00 1.50 33.3 36.4 40.2 35.6 30.5 26.1 5.4 0 0 32.30 49.30 

-4150.00 -13800.00 1.50 33.8 36.9 40.8 36.3 31.2 27.1 7.2 0 0 33.10 50.00 

-3650.00 -13800.00 1.50 34 37.1 40.9 36.5 31.4 27.4 7.6 0 0 33.30 50.30 

-3150.00 -13800.00 1.50 33.7 36.8 40.7 36.2 31.1 26.9 6.6 0 0 33.00 50.00 

-2650.00 -13800.00 1.50 33.2 36.2 40 35.4 30.2 25.7 1.3 0 0 32.10 49.30 

-2150.00 -13800.00 1.50 32.4 35.4 39.1 34.4 28.9 23.9 0 0 0 30.80 48.20 

-1650.00 -13800.00 1.50 31.4 34.5 38.1 33.2 27.4 21.9 0 0 0 29.40 47.00 

-1150.00 -13800.00 1.50 30.5 33.5 37.1 31.9 25.8 19.7 0 0 0 27.90 45.70 

-650.00 -13800.00 1.50 29.6 32.5 36 30.6 24 16.9 0 0 0 26.30 44.40 

-150.00 -13800.00 1.50 28.7 31.6 35 29.3 22.3 14.1 0 0 0 24.80 43.10 

-6650.00 -14300.00 1.50 30.5 33.5 37 31.8 25.7 19.6 0 0 0 27.80 45.40 

-6150.00 -14300.00 1.50 31.6 34.6 38.3 33.4 27.6 22.2 0 0 0 29.60 46.90 

-5650.00 -14300.00 1.50 32.8 35.9 39.6 34.9 29.6 24.9 0 0 0 31.50 48.50 

-5150.00 -14300.00 1.50 34 37.1 40.9 36.5 31.5 27.5 8.7 0 0 33.40 50.10 

-4650.00 -14300.00 1.50 35.1 38.2 42.2 37.9 33.1 29.6 13.9 0 0 35.00 51.50 
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-4150.00 -14300.00 1.50 35.9 39 43 38.8 34.2 31 16.5 0 0 36.20 52.50 

-3650.00 -14300.00 1.50 36.1 39.2 43.2 39.1 34.5 31.4 17.2 0 0 36.50 52.90 

-3150.00 -14300.00 1.50 35.7 38.8 42.8 38.6 34 30.7 15.5 0 0 35.90 52.50 

-2650.00 -14300.00 1.50 34.8 37.9 41.9 37.5 32.7 29 12.1 0 0 34.60 51.40 

-2150.00 -14300.00 1.50 33.7 36.8 40.6 36.1 31 26.8 6.5 0 0 32.90 50.00 

-1650.00 -14300.00 1.50 32.5 35.6 39.3 34.6 29.2 24.3 0 0 0 31.10 48.50 

-1150.00 -14300.00 1.50 31.3 34.4 38 33.1 27.2 21.7 0 0 0 29.30 46.90 

-650.00 -14300.00 1.50 30.3 33.2 36.8 31.5 25.4 19.1 0 0 0 27.50 45.40 

-150.00 -14300.00 1.50 29.2 32.2 35.6 30.1 23.4 15.7 0 0 0 25.70 43.90 

-6650.00 -14800.00 1.50 31.1 34.1 37.7 32.7 26.8 21 0 0 0 28.80 46.20 

-6150.00 -14800.00 1.50 32.4 35.5 39.2 34.4 29 24.1 0 0 0 30.90 48.00 

-5650.00 -14800.00 1.50 33.9 37 40.8 36.4 31.3 27.2 8.3 0 0 33.20 49.90 

-5150.00 -14800.00 1.50 35.5 38.7 42.6 38.4 33.7 30.4 15.4 0 0 35.60 51.90 

-4650.00 -14800.00 1.50 37.2 40.3 44.4 40.4 36 33.3 20.8 0 0 38.10 53.90 

-4150.00 -14800.00 1.50 38.5 41.7 45.8 42 37.8 35.5 24.4 0 0 40.00 55.60 

-3650.00 -14800.00 1.50 38.9 42.1 46.2 42.4 38.3 36.1 25.3 0 0 40.50 56.20 

-3150.00 -14800.00 1.50 38.1 41.3 45.4 41.5 37.3 34.8 23.2 0 0 39.40 55.50 

-2650.00 -14800.00 1.50 36.7 39.8 43.9 39.9 35.4 32.5 19.1 0 0 37.40 53.80 

-2150.00 -14800.00 1.50 35.1 38.2 42.2 37.9 33.1 29.6 13.3 0 0 35.00 51.80 

-1650.00 -14800.00 1.50 33.6 36.6 40.5 35.9 30.8 26.5 6.2 0 0 32.70 49.80 

-1150.00 -14800.00 1.50 32.1 35.2 38.9 34.1 28.5 23.4 0 0 0 30.50 47.90 

-650.00 -14800.00 1.50 30.8 33.9 37.5 32.4 26.4 20.5 0 0 0 28.50 46.20 

-150.00 -14800.00 1.50 29.7 32.7 36.1 30.7 24.3 17.2 0 0 0 26.50 44.60 

-6650.00 -15300.00 1.50 31.6 34.6 38.2 33.3 27.6 22.1 0 0 0 29.50 46.80 

-6150.00 -15300.00 1.50 33.1 36.1 39.9 35.3 30 25.5 0.4 0 0 31.90 48.80 

-5650.00 -15300.00 1.50 34.8 38 41.8 37.5 32.7 29.1 12.5 0 0 34.60 51.00 

-5150.00 -15300.00 1.50 37 40.1 44.1 40.1 35.7 32.9 20.1 0 0 37.70 53.50 

-4650.00 -15300.00 1.50 39.5 42.7 46.9 43.1 39.1 37 27 0 0 41.40 56.40 

-4150.00 -15300.00 1.50 42.2 45.4 49.7 46.1 42.4 40.9 33 7.9 0 45.00 59.40 

-3650.00 -15300.00 1.50 43 46.3 50.6 47.1 43.4 42 34.4 10.8 0 46.00 60.90 

-3150.00 -15300.00 1.50 41.3 44.4 48.8 45.1 41.3 39.6 30.7 0 0 43.70 59.30 

-2650.00 -15300.00 1.50 38.8 41.9 46.1 42.3 38.1 35.8 24.8 0 0 40.30 56.30 

-2150.00 -15300.00 1.50 36.4 39.5 43.6 39.5 35 32 18.2 0 0 37.00 53.50 

-1650.00 -15300.00 1.50 34.4 37.5 41.5 37.1 32.2 28.3 10.3 0 0 34.00 50.90 

-1150.00 -15300.00 1.50 32.8 35.8 39.6 34.9 29.6 24.9 0 0 0 31.50 48.70 

-650.00 -15300.00 1.50 31.3 34.3 38 33 27.2 21.6 0 0 0 29.20 46.80 

-150.00 -15300.00 1.50 30 33 36.5 31.2 25 18.5 0 0 0 27.20 45.00 

-6650.00 -15800.00 1.50 31.8 34.9 38.5 33.7 28 22.7 0 0 0 30.00 47.20 

-6150.00 -15800.00 1.50 33.4 36.5 40.3 35.8 30.6 26.3 4.5 0 0 32.50 49.30 

-5650.00 -15800.00 1.50 35.4 38.5 42.5 38.2 33.5 30.1 14.6 0 0 35.50 51.70 

-5150.00 -15800.00 1.50 37.9 41.1 45.2 41.3 37 34.5 22.9 0 0 39.10 54.60 

-4650.00 -15800.00 1.50 41.5 44.8 48.9 45.4 41.5 39.9 31.5 1.8 0 44.00 58.50 

-4150.00 -15800.00 1.50 47.8 51.2 55.4 52.2 48.8 48.1 42.8 29.3 6.2 52.00 64.10 

-3650.00 -15800.00 1.50 50.8 54 58.6 55.4 52.1 51.6 46.9 34.8 14.1 55.50 69.70 

-3150.00 -15800.00 1.50 45 48.2 52.7 49.3 45.7 44.7 38 17.8 0 48.60 63.70 

-2650.00 -15800.00 1.50 40.5 43.7 48 44.3 40.4 38.6 29.2 0 0 42.80 58.30 

-2150.00 -15800.00 1.50 37.4 40.5 44.6 40.7 36.3 33.6 21.2 0 0 38.40 54.50 

-1650.00 -15800.00 1.50 35 38.1 42.1 37.8 33 29.5 13.3 0 0 34.90 51.60 
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-1150.00 -15800.00 1.50 33.1 36.2 40 35.4 30.2 25.7 3.7 0 0 32.10 49.20 

-650.00 -15800.00 1.50 31.6 34.6 38.3 33.4 27.6 22.2 0 0 0 29.60 47.10 

-150.00 -15800.00 1.50 30.2 33.2 36.8 31.5 25.3 19 0 0 0 27.50 45.30 

-6650.00 -16300.00 1.50 31.9 34.9 38.6 33.7 28 22.7 0 0 0 30.00 47.20 

-6150.00 -16300.00 1.50 33.5 36.6 40.4 35.8 30.7 26.3 4.5 0 0 32.50 49.30 

-5650.00 -16300.00 1.50 35.5 38.6 42.5 38.3 33.6 30.2 14.5 0 0 35.50 51.70 

-5150.00 -16300.00 1.50 38 41.2 45.2 41.3 37.1 34.6 22.8 0 0 39.20 54.70 

-4650.00 -16300.00 1.50 41.6 44.8 49 45.4 41.6 39.9 31.4 1.3 0 44.00 58.60 

-4150.00 -16300.00 1.50 47.3 50.6 54.8 51.6 48.1 47.3 41.6 25.6 0 51.20 64.60 

-3650.00 -16300.00 1.50 55.7 59.3 63.3 60.2 57.1 56.8 53 44.1 35.7 60.80 72.90 

-3150.00 -16300.00 1.50 47.3 50.5 55 51.7 48.4 47.6 42.1 27.7 0.4 51.50 64.50 

-2650.00 -16300.00 1.50 41.1 44.2 48.6 44.9 41.1 39.4 30.6 0.6 0 43.50 58.50 

-2150.00 -16300.00 1.50 37.6 40.7 44.9 40.9 36.6 34 21.9 0 0 38.70 54.60 

-1650.00 -16300.00 1.50 35.1 38.2 42.2 37.9 33.2 29.7 13.8 0 0 35.10 51.70 

-1150.00 -16300.00 1.50 33.2 36.3 40.1 35.5 30.3 25.9 4.2 0 0 32.20 49.30 

-650.00 -16300.00 1.50 31.6 34.7 38.3 33.4 27.7 22.3 0 0 0 29.70 47.20 

-150.00 -16300.00 1.50 30.3 33.3 36.8 31.6 25.4 19.1 0 0 0 27.60 45.30 

-6650.00 -16800.00 1.50 31.6 34.7 38.3 33.4 27.7 22.2 0 0 0 29.70 46.90 

-6150.00 -16800.00 1.50 33.2 36.3 40 35.4 30.2 25.7 3.2 0 0 32.10 48.90 

-5650.00 -16800.00 1.50 35 38.1 42 37.7 32.9 29.3 12.2 0 0 34.80 51.20 

-5150.00 -16800.00 1.50 37.2 40.3 44.3 40.3 35.9 33.2 20.3 0 0 38.00 53.80 

-4650.00 -16800.00 1.50 39.8 43.1 47.2 43.4 39.4 37.4 27.3 0 0 41.70 56.80 

-4150.00 -16800.00 1.50 42.9 46.2 50.4 46.8 43.1 41.7 33.9 5.8 0 45.70 60.20 

-3650.00 -16800.00 1.50 45.1 48.4 52.6 49.3 45.7 44.7 38.2 19.8 0 48.60 62.10 

-3150.00 -16800.00 1.50 43.2 46.4 50.7 47.3 43.6 42.3 35 13.5 0 46.30 60.20 

-2650.00 -16800.00 1.50 39.7 42.9 47.1 43.4 39.4 37.4 27.6 0 0 41.70 56.80 

-2150.00 -16800.00 1.50 36.9 40.1 44.2 40.1 35.7 32.9 20.1 0 0 37.80 53.70 

-1650.00 -16800.00 1.50 34.7 37.8 41.8 37.5 32.6 29 12.3 0 0 34.50 51.10 

-1150.00 -16800.00 1.50 33 36 39.8 35.2 29.9 25.3 3.3 0 0 31.80 48.90 

-650.00 -16800.00 1.50 31.4 34.5 38.1 33.2 27.4 21.9 0 0 0 29.40 46.90 

-150.00 -16800.00 1.50 30.1 33.1 36.7 31.4 25.2 18.7 0 0 0 27.30 45.10 

-6650.00 -17300.00 1.50 31.2 34.3 37.8 32.8 26.9 21.2 0 0 0 29.00 46.40 

-6150.00 -17300.00 1.50 32.6 35.7 39.4 34.6 29.2 24.4 0 0 0 31.10 48.20 

-5650.00 -17300.00 1.50 34.1 37.2 41.1 36.6 31.6 27.6 7.5 0 0 33.50 50.10 

-5150.00 -17300.00 1.50 35.8 39 42.9 38.7 34.1 30.8 15.7 0 0 36.00 52.20 

-4650.00 -17300.00 1.50 37.6 40.8 44.9 40.9 36.6 33.9 21.6 0 0 38.60 54.30 

-4150.00 -17300.00 1.50 39.3 42.5 46.6 42.8 38.7 36.5 26 0 0 40.90 56.20 

-3650.00 -17300.00 1.50 40 43.3 47.4 43.7 39.7 37.7 28 0 0 42.00 57.00 

-3150.00 -17300.00 1.50 39.3 42.5 46.7 42.9 38.8 36.7 26.5 0 0 41.10 56.20 

-2650.00 -17300.00 1.50 37.6 40.7 44.8 40.9 36.6 34 22 0 0 38.70 54.30 

-2150.00 -17300.00 1.50 35.7 38.8 42.8 38.6 34 30.7 16.1 0 0 35.90 52.20 

-1650.00 -17300.00 1.50 33.9 37 40.9 36.4 31.4 27.4 8.4 0 0 33.30 50.10 

-1150.00 -17300.00 1.50 32.4 35.4 39.2 34.5 29 24.1 0 0 0 30.90 48.10 

-650.00 -17300.00 1.50 31 34.1 37.7 32.6 26.7 21 0 0 0 28.80 46.30 

-150.00 -17300.00 1.50 29.8 32.8 36.3 30.9 24.6 17.9 0 0 0 26.80 44.70 

-6650.00 -17800.00 1.50 30.6 33.7 37.2 32 25.9 19.9 0 0 0 28.10 45.60 

-6150.00 -17800.00 1.50 31.8 34.9 38.5 33.6 28 22.6 0 0 0 29.90 47.10 

-5650.00 -17800.00 1.50 33.1 36.1 39.9 35.3 30 25.4 0 0 0 31.90 48.80 
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-5150.00 -17800.00 1.50 34.3 37.5 41.3 36.9 32 28.1 9.5 0 0 33.90 50.40 

-4650.00 -17800.00 1.50 35.6 38.7 42.6 38.4 33.7 30.4 14.9 0 0 35.70 51.90 

-4150.00 -17800.00 1.50 36.5 39.7 43.7 39.6 35.1 32.1 18.3 0 0 37.10 53.00 

-3650.00 -17800.00 1.50 36.9 40.1 44.1 40 35.6 32.8 19.6 0 0 37.60 53.50 

-3150.00 -17800.00 1.50 36.5 39.7 43.7 39.6 35.1 32.1 18.5 0 0 37.10 53.00 

-2650.00 -17800.00 1.50 35.5 38.7 42.6 38.4 33.7 30.4 15.3 0 0 35.70 51.90 

-2150.00 -17800.00 1.50 34.3 37.3 41.2 36.8 31.9 28 9.3 0 0 33.80 50.40 

-1650.00 -17800.00 1.50 32.9 36 39.8 35.1 29.9 25.3 0.8 0 0 31.70 48.80 

-1150.00 -17800.00 1.50 31.7 34.7 38.4 33.5 27.8 22.4 0 0 0 29.80 47.10 

-650.00 -17800.00 1.50 30.5 33.5 37 31.9 25.8 19.6 0 0 0 27.90 45.50 

-150.00 -17800.00 1.50 29.4 32.4 35.8 30.3 23.7 16.5 0 0 0 26.10 44.00 

-6650.00 -18300.00 1.50 29.9 33 36.4 31.1 24.8 18.2 0 0 0 27.00 44.60 

-6150.00 -18300.00 1.50 30.9 34 37.5 32.4 26.5 20.6 0 0 0 28.50 46.00 

-5650.00 -18300.00 1.50 31.9 35 38.7 33.8 28.2 22.9 0 0 0 30.10 47.30 

-5150.00 -18300.00 1.50 32.9 36 39.7 35.1 29.8 25.1 0 0 0 31.70 48.60 

-4650.00 -18300.00 1.50 33.8 36.9 40.7 36.2 31.1 26.9 4.7 0 0 33.00 49.70 

-4150.00 -18300.00 1.50 34.4 37.5 41.4 37 32 28.2 9.8 0 0 33.90 50.50 

-3650.00 -18300.00 1.50 34.6 37.7 41.6 37.2 32.3 28.6 11 0 0 34.30 50.70 

-3150.00 -18300.00 1.50 34.4 37.5 41.3 36.9 32 28.2 9.6 0 0 33.90 50.40 

-2650.00 -18300.00 1.50 33.7 36.8 40.7 36.2 31.1 26.9 7.2 0 0 33.00 49.70 

-2150.00 -18300.00 1.50 32.9 35.9 39.7 35 29.7 25.1 0.2 0 0 31.60 48.60 

-1650.00 -18300.00 1.50 31.9 34.9 38.6 33.7 28.1 22.8 0 0 0 30.00 47.30 

-1150.00 -18300.00 1.50 30.8 33.8 37.4 32.3 26.3 20.5 0 0 0 28.40 46.00 

-650.00 -18300.00 1.50 29.8 32.8 36.3 30.9 24.6 17.8 0 0 0 26.80 44.60 

-150.00 -18300.00 1.50 28.9 31.8 35.2 29.6 22.7 14.7 0 0 0 25.20 43.30 

-6650.00 -18800.00 1.50 29.2 32.2 35.6 30 23.2 15.5 0 0 0 25.60 43.60 

-6150.00 -18800.00 1.50 30 33.1 36.5 31.2 24.9 18.4 0 0 0 27.10 44.80 

-5650.00 -18800.00 1.50 30.8 33.9 37.4 32.3 26.3 20.4 0 0 0 28.40 45.90 

-5150.00 -18800.00 1.50 31.6 34.6 38.3 33.3 27.6 22.1 0 0 0 29.60 46.90 

-4650.00 -18800.00 1.50 32.2 35.3 39 34.2 28.7 23.6 0 0 0 30.60 47.70 

-4150.00 -18800.00 1.50 32.6 35.7 39.4 34.7 29.3 24.5 0 0 0 31.20 48.20 

-3650.00 -18800.00 1.50 32.8 35.8 39.6 34.9 29.6 24.9 0 0 0 31.50 48.40 

-3150.00 -18800.00 1.50 32.6 35.7 39.4 34.7 29.3 24.5 0 0 0 31.20 48.20 

-2650.00 -18800.00 1.50 32.2 35.2 38.9 34.1 28.6 23.6 0 0 0 30.50 47.70 

-2150.00 -18800.00 1.50 31.5 34.6 38.2 33.3 27.6 22.1 0 0 0 29.50 46.90 

-1650.00 -18800.00 1.50 30.8 33.8 37.4 32.3 26.2 20.3 0 0 0 28.30 45.90 

-1150.00 -18800.00 1.50 30 32.9 36.4 31.1 24.8 18.1 0 0 0 27.00 44.70 

-650.00 -18800.00 1.50 29.1 32.1 35.5 29.9 23.1 15.4 0 0 0 25.50 43.60 

-150.00 -18800.00 1.50 28.3 31.2 34.5 28.7 21.6 12.9 0 0 0 24.20 42.40 

-6650.00 -19300.00 1.50 28.5 31.4 34.7 28.9 21.8 13 0 0 0 24.40 42.50 

-6150.00 -19300.00 1.50 29.2 32.1 35.5 29.9 23.2 15.4 0 0 0 25.60 43.50 

-5650.00 -19300.00 1.50 29.8 32.8 36.2 30.9 24.5 17.7 0 0 0 26.70 44.40 

-5150.00 -19300.00 1.50 30.4 33.4 36.9 31.7 25.5 19.3 0 0 0 27.70 45.20 

-4650.00 -19300.00 1.50 30.8 33.9 37.4 32.3 26.3 20.4 0 0 0 28.40 45.90 

-4150.00 -19300.00 1.50 31.2 34.2 37.8 32.8 26.9 21.1 0 0 0 28.90 46.30 

-3650.00 -19300.00 1.50 31.3 34.3 37.9 32.9 27 21.4 0 0 0 29.10 46.40 

-3150.00 -19300.00 1.50 31.1 34.2 37.8 32.7 26.9 21.1 0 0 0 28.90 46.30 

-2650.00 -19300.00 1.50 30.8 33.8 37.4 32.3 26.3 20.4 0 0 0 28.40 45.90 
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-2150.00 -19300.00 1.50 30.3 33.3 36.9 31.7 25.5 19.2 0 0 0 27.60 45.20 

-1650.00 -19300.00 1.50 29.7 32.7 36.2 30.8 24.4 17.5 0 0 0 26.60 44.40 

-1150.00 -19300.00 1.50 29.1 32 35.4 29.8 23.1 15.3 0 0 0 25.50 43.50 

-650.00 -19300.00 1.50 28.4 31.3 34.6 28.8 21.8 13.1 0 0 0 24.30 42.50 

-150.00 -19300.00 1.50 27.6 30.6 33.8 27.7 20.4 10.6 0 0 0 23.20 41.40 

 

 
3.2. Вклады в расчетных точках 

Точки типа: Расчетная точка пользователя 

Расчетная точка / Задание на 

расчет вкладов 

Координаты точки Высота 

(м) 

31.5 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 La.экв La.макс 

N Название X (м) Y (м)                        

13 Расчетная точка -4225.92 -15206.13 1.50  41.1  44.3  48.5  44.9  41  39.4  30.6  0  0  43.50  58.30 

 Задание на расчет вкла-

дов 

   1* 33.9 1* 36.8 1* 41.5 1* 37.8 1* 33.9 1* 32.1 2* 23.1     1* 36.30 1* 57.80 

     2* 32.4 2* 35.4 2* 40.1 2* 36.6 2* 32.8 2* 31.3 1* 22.8     2* 35.30 2* 40.60 

 

1* - [№027] Установка свай 

2* - [№011] Земельные и подготовительные работы 
Точки типа: Расчетная точка на границе санитарно-защитной зоны 

Расчетная точка / Задание на 

расчет вкладов 

Координаты точки Высота 

(м) 

31.5 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 La.экв La.макс 

N Название X (м) Y (м)                        

1 Расчетная точка -3982.00 -15278.00 1.50  42.6  45.8  50.1  46.6  42.9  41.5  33.7  9.3  0  45.50  60.00 

 Задание на расчет вкла-

дов 

   1* 35.4 1* 38.3 1* 43.1 1* 39.6 1* 35.8 1* 34.3 1* 26.1 3* 5.4   1* 38.30 1* 59.60 

     2* 33.7 2* 36.7 2* 41.5 2* 38 2* 34.3 2* 33 2* 25.6 4* 2.3   2* 37.00 2* 42.00 

2 Расчетная точка -3052.76 -16854.24 1.50  42.1  45.3  49.6  46  42.3  40.8  32.8  6.8  0  44.80  59.10 

 Задание на расчет вкла-

дов 

   5* 34.9 5* 37.9 5* 42.7 5* 39.3 5* 35.7 5* 34.6 5* 27.7 5* 6.8   5* 38.50 1* 58.70 

     1* 34.6 1* 37.5 1* 42.2 1* 38.6 1* 34.8 1* 33.1 1* 24.4     1* 37.20 5* 43.30 

3 Расчетная точка -3310.33 -16996.75 1.50  42.2  45.4  49.6  46.1  42.3  40.9  32.9  5.6  0  44.90  59.20 

 Задание на расчет вкла-

дов 

   1* 34.6 5* 37.5 5* 42.3 5* 38.9 5* 35.3 5* 34.2 5* 27.1 5* 5.6   5* 38.10 1* 58.70 

     5* 34.6 1* 37.5 1* 42.3 1* 38.7 1* 34.8 1* 33.2 1* 24.4     1* 37.30 5* 42.90 

4 Расчетная точка -3656.24 -17129.24 1.50  41.4  44.7  48.9  45.3  41.4  39.8  31.2  0  0  43.90  58.50 

 Задание на расчет вкла-

дов 

   1* 34 1* 36.9 1* 41.6 1* 38 1* 34.1 1* 32.3 5* 24.1     1* 36.50 1* 58.00 

     5* 32.9 6* 36 5* 40.6 5* 37.1 5* 33.4 5* 32 1* 23.1     5* 36.00 5* 41.10 

5 Расчетная точка -4149.82 -17122.66 1.50  40.4  43.7  47.8  44.1  40.2  38.3  28.8  0  0  42.50  57.50 

 Задание на расчет вкла-
дов 

   1* 33.2 1* 36.1 1* 40.7 1* 37 1* 33 1* 31.1 1* 21.3     1* 35.30 1* 57.10 

     5* 30.8 6* 35.1 5* 38.4 5* 34.8 5* 30.8 5* 29 5* 19.7     5* 33.20 5* 38.80 

6 Расчетная точка -4471.12 -16996.39 1.50  39.8  43.1  47.2  43.5  39.4  37.4  27.3  0  0  41.70  56.90 

 Задание на расчет вкла-
дов 

   1* 32.6 1* 35.5 1* 40.2 1* 36.4 1* 32.3 1* 30.2 1* 20     1* 34.60 1* 56.40 

     2* 30.4 6* 34.5 2* 38 2* 34.3 2* 30.4 2* 28.5 2* 18.8     2* 32.70 2* 38.30 

7 Расчетная точка -4894.33 -16268.17 1.50  39.7  42.9  47  43.3  39.3  37.2  27.2  0  0  41.50  56.60 
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 Задание на расчет вкла-
дов 

   1* 32.4 1* 35.3 1* 39.9 1* 36.1 1* 32 1* 29.9 2* 20.8     1* 34.30 1* 56.20 

     2* 31.3 2* 34.2 2* 38.9 2* 35.3 2* 31.5 2* 29.7 1* 19.4     2* 33.90 2* 39.30 

8 Расчетная точка -4818.46 -15911.27 1.50  40.3  43.5  47.7  44  40  38.2  28.7  0  0  42.40  57.20 

 Задание на расчет вкла-
дов 

   1* 32.9 1* 35.8 1* 40.5 1* 36.7 1* 32.7 2* 30.9 2* 22.6     2* 35.00 1* 56.80 

     2* 32.2 2* 35.1 2* 39.8 2* 36.3 2* 32.5 1* 30.7 1* 20.6     1* 35.00 2* 40.30 

9 Расчетная точка -4590.20 -15634.98 1.50  41.5  44.7  48.9  45.3  41.5  39.9  31.4  1.3  0  44.00  58.40 

 Задание на расчет вкла-

дов 

   1* 34 1* 36.9 1* 41.6 1* 37.9 2* 34 2* 32.7 2* 25.1 2* 1.3   2* 36.70 1* 57.90 

     2* 33.5 2* 36.4 2* 41.2 2* 37.7 1* 34 1* 32.2 1* 23     1* 36.40 2* 41.70 

10 Расчетная точка -4314.07 -15438.27 1.50  42.5  45.7  49.9  46.4  42.7  41.3  33.5  9.8  0  45.30  59.50 

 Задание на расчет вкла-

дов 

   1* 34.9 1* 37.9 1* 42.6 1* 39 1* 35.2 2* 33.7 2* 26.5 3* 5.2   1* 37.70 1* 59.00 

     2* 34.2 2* 37.2 2* 42 2* 38.5 2* 34.9 1* 33.6 1* 25.1 2* 4.2   2* 37.60 2* 42.50 

11 Расчетная точка -3958.36 -15245.98 1.50  42.3  45.6  49.8  46.3  42.6  41.1  33.2  8  0  45.10  59.80 

 Задание на расчет вкла-

дов 

   1* 35.2 1* 38.1 1* 42.9 1* 39.3 1* 35.5 1* 34 1* 25.7 3* 4   1* 38.10 1* 59.40 

     7* 33.5 7* 36.4 7* 41.2 7* 37.7 7* 34 7* 32.7 7* 25 7* 1.2   7* 36.60 7* 41.70 

12 Расчетная точка -3446.02 -15109.07 1.50  40.9  44.1  48.3  44.7  40.8  39  29.9  0  0  43.20  58.70 

 Задание на расчет вкла-

дов 

   1* 34.3 1* 37.2 1* 41.9 1* 38.3 1* 34.4 1* 32.7 1* 23.7     1* 36.80 1* 58.30 

     7* 31.8 7* 34.7 7* 39.5 7* 35.9 7* 32.1 7* 30.5 7* 21.8     7* 34.50 7* 39.90 

 
1* - [№027] Установка свай 

2* - [№011] Земельные и подготовительные работы 

3* - [№015] Погрузочные работы 
4* - [№009] Компрессор ПР-104 

5* - [№013] Земельные и подготовительные работы 

6* - [№030] Транспортные средства на стройплощадке 
7* - [№014] Земельные и подготовительные работы 

Точки типа: Расчетная точка на границе жилой зоны 

Расчетная точка / Задание на 

расчет вкладов 

Координаты точки Высота 

(м) 

31.5 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 La.экв La.макс 

N Название X (м) Y (м)                        

14 Расчетная точка -4552.79 -17712.16 1.50  36.1  39.3  43.3  39.1  34.5  31.4  17  0  0  36.50  52.60 

 Задание на расчет вкла-
дов 

   1* 29 1* 31.8 1* 36.3 1* 32.1 1* 27.5 1* 24.3 1* 10.2     1* 29.50 1* 52.20 

     5* 26.4 6* 30.5 5* 33.7 5* 29.6 5* 25.1 5* 22 5* 8.4     5* 27.10 5* 33.60 

15 Расчетная точка -4953.16 -17117.58 1.50  37.1  40.3  44.3  40.3  35.9  33.1  20.2  0  0  38.00  53.80 

 Задание на расчет вкла-
дов 

   1* 30 1* 32.8 1* 37.4 1* 33.3 1* 28.9 1* 26 1* 13.1     1* 30.90 1* 53.40 

     2* 27.9 6* 31.6 2* 35.3 2* 31.4 2* 27.1 2* 24.5 2* 12.5     2* 29.10 2* 35.40 

16 Расчетная точка -5478.31 -16280.94 1.50  36.3  39.4  43.4  39.3  34.7  31.7  17.6  0  0  36.70  52.70 

 Задание на расчет вкла-

дов 

   1* 29.1 1* 31.9 1* 36.4 1* 32.2 1* 27.6 1* 24.5 2* 11.3     1* 29.60 1* 52.30 

     2* 27.4 6* 30.5 2* 34.8 2* 30.8 2* 26.5 2* 23.7 1* 10.5     2* 28.50 2* 34.80 

17 Расчетная точка -4733.49 -15376.87 1.50  39.4  42.6  46.7  43  38.9  36.8  26.7  0  0  41.20  56.30 
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 Задание на расчет вкла-
дов 

   1* 32.1 1* 35 1* 39.6 1* 35.8 1* 31.7 1* 29.4 2* 20     1* 33.90 1* 55.80 

     2* 31 2* 33.9 2* 38.6 2* 34.9 2* 31 2* 29.2 1* 18.7     2* 33.40 2* 38.90 

18 Расчетная точка -752.04 -16290.27 1.50  31.9  35  38.7  33.8  28.2  23  0  0  0  30.20  47.60 

 Задание на расчет вкла-
дов 

   1* 25.1 1* 27.8 1* 32 1* 27.2 1* 21.6 1* 16.6       1* 23.60 1* 47.20 

     5* 22.8 5* 25.5 5* 29.8 5* 25.1 5* 19.7 5* 15.1       5* 21.60 5* 29.10 

19 Расчетная точка -1396.89 -15755.92 1.50  34  37.1  41  36.5  31.5  27.4  8.9  0  0  33.40  50.30 

 Задание на расчет вкла-

дов 

   1* 27.2 1* 30 1* 34.4 1* 29.9 1* 24.9 1* 21 1* 4.3     1* 26.80 1* 49.90 

     5* 24.8 5* 27.6 5* 32 5* 27.7 5* 22.8 5* 19.2 5* 3.4     5* 24.80 5* 31.70 

20 Расчетная точка -1785.85 -15293.51 1.50  34.9  38  42  37.7  32.9  29.3  12.6  0  0  34.80  51.60 

 Задание на расчет вкла-

дов 

   1* 28.2 1* 31 1* 35.5 1* 31.2 1* 26.4 1* 22.9 1* 7.7     1* 28.30 1* 51.20 

     5* 25.6 5* 28.4 5* 32.8 5* 28.6 5* 23.9 5* 20.5 5* 5.8     5* 25.80 5* 32.60 

21 Расчетная точка -3040.74 -13848.17 1.50  33.8  36.9  40.7  36.3  31.2  27  6.8  0  0  33.10  50.10 

 Задание на расчет вкла-

дов 

   1* 27 1* 29.8 1* 34.2 1* 29.7 1* 24.7 1* 20.6 1* 3.7     1* 26.60 1* 49.70 

     7* 24.3 6* 27.4 7* 31.4 7* 27 7* 22 7* 18.1 7* 1.5     7* 23.90 7* 31.00 

22 Расчетная точка -4655.08 -16044.00 1.50  41.8  45.1  49.2  45.7  41.9  40.3  32  3.2  0  44.40  58.80 

 Задание на расчет вкла-

дов 

   1* 34.3 1* 37.2 1* 41.9 1* 38.3 2* 34.6 2* 33.4 2* 26 2* 3.2   2* 37.30 1* 58.30 

     2* 34 2* 36.9 2* 41.7 2* 38.2 1* 34.4 1* 32.7 1* 23.7     1* 36.80 2* 42.30 

 
1* - [№027] Установка свай 

2* - [№011] Земельные и подготовительные работы 

3* - [№015] Погрузочные работы 
4* - [№009] Компрессор ПР-104 

5* - [№013] Земельные и подготовительные работы 

6* - [№030] Транспортные средства на стройплощадке 
7* - [№014] Земельные и подготовительные работы 

 
4. Нормы допустимого шума (в соответствии с [2]) 
 

Назначение помещений или 
территорий 

Время 
суток, 

ч  

Уровни звукового давления (эквивалентные уровни звуко-
вого давления), дБ, в октавных полосах частот со средне-

геометрическими частотами, Гц  

Уровень 

звука (эквива-
лентный уровень 

звука ), 
дБА  

Максималь-
ный уро-

вень 
звука 

, 
дБА  

  
31,5  63  125  250 500  1000 2000  4000 8000  

Нормативные значения ноч-
ного периода 

07.00-
23.00 90 75 66 59 54 50 47 45 44 55 70 
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Приложение 11 

Сведения о количественной характеристике и качественном составе поверхност-

ных сточных вод на период строительства 

Максимальное количество отводимых поверхностных СВ на период СМР со 

стройплощадки составит 1149,82 м3/сут. Отведение СВ будет осуществляться по спла-

нированной территории, через каналы и лотки в 2-х секционный отстойник-осветлитель, 

после чего СВ (из 2-й секции отстойника), будут направляться в сети существующей 

промливневой канализации предприятия.  

Расчёт объёма поверхностного стока с территории строительной площадки вы-

полнен в соответствии с «Рекомендациями по расчёту систем сбора, отведения и 

очистки поверхностного стока с селитебных территорий, площадок предприятий и опре-

делению условий выпуска его в водные объекты» (ФГУП «НИИ ВОДГЕО», 2014 г.) для 

наиболее интенсивного периода строительных работ (инженерной подготовки террито-

рии, земляных работ, устройства фундаментов), проводимых в 2022 году: 

FHW 10 , 

где: 

W – количество дождевых вод в сутки м3; 

H – максимальный суточный слой осадков, образующихся за дождь, сток от которого 

подвергается очистке, мм; 

Н=Нср  × (1+cv × Ф), 

где: 

Нср – значение среднего максимума суточного слоя осадков, мм. Нср=26,1 мм согласно 

Приложения 11 «Рекомендаций …» (ФГУП «НИИ ВОДГЕО», 2014 г.); 

cv – коэффициент вариации суточных осадков. cv = 0,43 согласно Приложения 11 «Ре-

комендаций …» (ФГУП «НИИ ВОДГЕО», 2014г.); 

Ф – нормированное отклонение от среднего значения при разных значениях обеспечен-

ности и коэффициента асимметрии сs. Обеспечение приёма на очистку не менее 63 % 

для предприятий второй группы. Коэффициент асимметрии сs = 1,4, согласно Приложе-

ния 11 «Рекомендаций …» (ФГУП «НИИ ВОДГЕО», 2014г.). Так как коэффициент асим-

метрии кривой обеспеченности для г. Волгоград сs > 3сv (1,4 > 3*0,43), то для определе-

ния нормированного отклонения Ф от среднего значения ординат используется логариф-

мически нормальная кривая обеспеченности (Приложение 9 «Рекомендаций…» (ФГУП 

«НИИ ВОДГЕО», 2014г.)), согласно которой Ф=-0,47; 

Н = 26,1 × (1+0,43×(-0,47)) = 20,83 мм; 

F – площадь водосбора, га.  

F = 27,6 Га. 
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Ψ – общий коэффициент стока дождевых вод. Соответственно равен:  

Вид поверхности Пло-
щадь 
Fi, га 

Доля покрытия 
общей пло-

щади стока Fi/F 

Коэф. стока. Ψi 
по табл. 10 

«Рекоменда-
ций…» 

Коэф. Ψ общевзве-
шенный 
Fi∙Ψi /F 

Строительная площадка 

Спланированная 
территория 

27,6 1 0,2 0,2 

Σ F = 27,6 Σ =1,000 
 

Ψ =0,2 

Максимальное количество СВ, отводимых в отстойник-осветлитель, с территории 

строительной площадки в сутки составит: 

𝑊 = 10 × 20,83 × 0,2 × 27,6 = 1149,82 

Среднегодовой объём поверхностных сточных вод, согласно п. 7.1.1 «Рекоменда-

ций, рассчитывается по формуле: 

Wг = Wд + Wт + Wм , м3 

где: 

Wд, Wт и Wм – среднегодовые объёмы дождевых, талых и поливомоечных вод соответ-

ственно, м3. 

Среднегодовой объём дождевых вод, определяется по формуле (согласно п. 7.1.2 

«Рекомендаций»): 

FHW ДДД 10 , 

где: 

Нд – слой осадков за тёплый период года (7 месяцев), мм. Согласно СП 131.13330.2020 

Нд = 224 мм; 

Ψд – общий коэффициент стока дождевых вод. Ψд рассчитан как средневзвешенная ве-

личина для всей площади водосбора с учётом коэффициентов стока для разного вида 

поверхностей: 

Вид поверхно-
сти 

Пло-
щадь Fi, 
га* 

Доля покры-
тия общей 
площади 
стока Fi/F 

Коэф. стока. Ψi 
согласно п.п. 
7.1.3-7.1.4 «Реко-
мендаций…» 

Коэф. Ψ обще-
взвешенный 
Fi∙Ψi /F 

Строительная площадка 

2022 г. 

Спланирован-
ная территория 

27,6 1 0,2 0,2 

Σ Fi = 27,6 Σ =1,000 
 

Ψ =0,2 

2023 г. 

Щебёночные 
покрытия 

1,21 0,04 0,5 0,02 

Бетонные по-
крытия 

0,61 0,02 0,7 0,014 
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Вид поверхно-
сти 

Пло-
щадь Fi, 
га* 

Доля покры-
тия общей 
площади 
стока Fi/F 

Коэф. стока. Ψi 
согласно п.п. 
7.1.3-7.1.4 «Реко-
мендаций…» 

Коэф. Ψ обще-
взвешенный 
Fi∙Ψi /F 

Спланирован-
ная территория 

25,14 0,94 0,2 0,188 

Σ Fi = 26,96 Σ =1,000 
 

Ψ =0,222 

2024 г. 

Бетонные по-
крытия 

0,14 0,01 0,7 0,007 

Асфальтовые 
покрытия 

2,56 0,11 0,7 0,077 

Щебёночные 
покрытия 

1,21 0,05 0,5 0,025 

Спланирован-
ная территория 

18,87 0,83 0,2 0,166 

Σ Fi = 22,78 Σ =1,000 
 

Ψ =0,275 

Примечание: 
- отведение СВ по мере возведения зданий и сооружений будет осуществляться 
непосредственно в проектируемые сети, с дальнейшим направлением в ливне-
вую канализацию. Соответственно, СВ с крыш, отмосток, тротуаров и т.п., в от-
стойник-осветлитель не поступают; 
- площадь водосбора строительной площадки в 2023 г. и 2024 г. приведена с 
учётом плана-графика выполнения СМР за вычетом застроенной территории. 

Таким образом, среднегодовой объём дождевых вод составит: 

𝑊2022 = 10 × 224 × 0,2 × 27,6 = 12364,80 м3 

𝑊2023 = 10 × 224 × 0,222 × 26,96 = 13406,67 м3 

𝑊2024 = 10 × 224 × 0,275 × 22,78 = 14542,75 м3 

Среднегодовой объём талых вод, определяется по формуле (согласно п. 7.1.2 

«Рекомендаций»): 

уТТТ КFHW 10 , 

где: 

Нт – слой осадков за холодный период года (5 месяцев), мм. Согласно СП 

131.13330.2020 Нт=177 мм; 

Ψт – общий коэффициент стока талых вод. Согласно п. 7.1.5 «Рекомендаций…» прини-

маем Ψт = 0,6; 

Ку – коэффициент, учитывающий частичный вывоз и уборку снега. Согласно п. 6.2.9 «Ре-

комендаций…» принимаем Ку = 0,65. 

        𝑊2022 = 10 × 177 × (
2

5
) × 0,6 × 27,6 × 0,65 = 7620,9 м3 

𝑊2023 = 10 × 177 × 0,6 × 26,96 × 0,65 = 18610,5 м3 

              𝑊2024 = 10 × 177 × (
3

5
) × 0,6 × 22,78 × 0,65 = 9435,10 м3 
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Количество поливомоечных СВ Wм = 0, т.к. в период СМР мойка дорожных покры-

тий не осуществляется. 

Соответственно, общее количество СВ, отводимых в отстойник-осветлитель со 

строительной площадки, составит: 

2022 г.: 12364,8 + 7620,9 = 19985,7 м3 

2023 г.: 13406,67+ 18610,5 = 32017,2 м3 

2024 г.: 14542,75 + 9435,1 = 23977,8 м3 

Содержание загрязняющих веществ в сточных водах со строительной площадки 

предприятия принято в соответствии с пособием «Плата за негативное воздействие на 

окружающую среду. Пособие для природопользователей» (Санкт-Петербург, Интеграл, 

2008 г.): 

Показатель 
Значение показателя загрязнения СВ с терри-

тории строительной площадки, мг/дм3 

Взвешенные вещества 6000 

Нефтепродукты 90 

ХПК 500 

БПК 210 

Сточные воды от пункта мойки колёс 

Согласно требованиям СНиП 12-01-2004 «Организация строительства», на 

стройплощадке предусмотрен пункт мойки колёс (ПМК) транспортных средств на выезде 

с замкнутым водооборотным циклом (типа Мойдодыр). Согласно параметрам выбранной 

модификации (основная модификация), установка предназначена для мойки колёс и хо-

довой части транспортных средств при разработке котлованов, проведении земляных 

работ, а также в автопарках, на промышленных объектах и т.п. МК оснащён двумя моеч-

ными пистолетами с рабочей длиной струи 10-12 м.  

Комплект "Мойдодыр" состоит из очистной установки (нефтеловушка), песко-

ловки, погружного насоса, моечного насоса, двух моечных пистолетов, печки для обо-

грева насосного отсека, а также технологической схемы организации моечной площадки 

из дорожных плит.  

Слив системы происходит 1 раз в год. В канализацию поступает 4,2 м3 сточных 

вод указанного состава: взвешенные веществ – 200 мг/дм3; нефтепродукты – 20 мг/дм3. 

Данные по ПМК приняты согласно «Рекомендациям по устройству пунктов мойки колёс 

автотранспорта на строительной площадке. 52-03» ОАО «ПКТИпромстрой», Москва, 

2003 г., в том числе по степени очистки. 

Обоснование возможности сброса сточных вод в период СМР в существующие 

сети предприятия 
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Собираемые СВ во время дождя в количестве 1149,82 м3/сут (со стройплощадки), 

а также СВ от ПМК в количестве 4,2 м3/сут поступают в отстойник-осветлитель. 

В соответствии с таблицей 2 СН 496-77 «Временная инструкция по проектирова-

нию сооружений для очистки поверхностных сточных вод» актуализированная версия 

01.11.2014 г. степень очистки СВ отстойника составит: 90% по нефтепродуктам и 95% по 

остальным ЗВ. 

Концентрации ЗВ в смешанном стоке до и после отстойника-осветлителя соответ-

ствуют требованиям к качественному составу поверхностного стока, приведенным в при-

ложении 17 книги 190188–ООС2.3.1, и составляют: 
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Наимено-

вание 

Концентрация 
ЗВ в поверх-

ностных СВ со 
стройплощадки, 

мг/дм3 

Количество ЗВ по-
ступающих с по-

верхностным сто-
ком от стройпло-

щадки, кг 

Концентра-
ция ЗВ в 

СВ от ПМК, 
мг/дм3 

Количество 
ЗВ поступа-

ющих со 
стоком от 
ПМК, кг 

Об-
щее 
коли-

чество 
ЗВ, кг 

Концен-
трация 

ЗВ в 
смешан-

ном 
стоке до 
очистки, 
мг/дм3 

Концентрация 
ЗВ в смешан-
ном стоке по-
сле очистки, 

мг/дм3 

Количество 
ЗВ в стоках 

после 
очистки, кг 

Взвешен-
ные веще-

ства 
6000 6898,92 200 0,84 6899,76 5978,89 298,95 344,99 

Нефть и 
нефтепро-

дукты 
90 103,48 20 0,08 103,56 89,74 8,98 10,36 

БПК 210 241,46 - - 241,46 209,23 10,46 12,07 

ХПК 500 574,91 - - 574,91 498,18 24,91 28,75 
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Приложение 12 

Копии гарантийных писем, лицензий специализированных организаций, которым 

передаются отходы на период строительства проектируемого объекта 
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Приложение 13 

Расчёт платы за негативное воздействие на окружающую среду на период прове-

дения строительно-монтажных работ 

Компенсационные выплаты рассчитаны как плата за негативное воздействие на 

окружающую среду. Расчёт выполнен в соответствии с:  

- Постановлением Правительства РФ N 913 от 13 сентября 2016 г. «О ставках 

платы за негативное воздействие на окружающую среду и дополнительных коэффици-

ентах»,  

- Постановлением Правительства РФ № 255 от 03.03.2017 г. «Об исчислении и 

взимании платы за негативное воздействие на окружающую среду» (с изменениями на 

17.08.2020г.),  

- Постановлением Правительства РФ N 758 от 29.06.2018 «О ставках платы за 

негативное воздействие на окружающую среду при размещении твёрдых коммунальных 

отходов IV класса опасности (малоопасные) и внесении изменений в некоторые акты 

Правительства Российской Федерации»,  

- Постановление Правительства РФ № 1393 от 11.09.2020 «О применении в 2021 

году ставок платы за негативное воздействие на окружающую среду», 

с учётом писем Росприроднадзора от 16.01.2017 г. № АС-03-01-31/502 «О рас-

смотрении обращения», от 16.12.2016 № ОД-06-01-31/25520 «О дополнительном коэф-

фициенте 2» и от 06.12.17 г. № N АА-10-04-36/26733 «О направлении информации», от 

29.11.2019 № 19-47/29872 «О плате за негативное воздействие на окружающую среду». 

 

Расчёт платы за выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух 

Плата за выбросы ЗВ в АВ рассчитывается по формуле: 

ПНД =  ∑ 𝑀НД𝑖 × 𝐻ПЛ𝑖 × КНД
𝑛
𝑖 , 

где МНДi - масса выбросов i-го ЗВ в количестве равном установленным нормативам 

допустимых выбросов (см. таблицу 2.5.1 книги 190188-ООС2.2.1), т; 

НПЛi - ставка платы за выброс i-го ЗВ, руб./тонн. Ставки платы на приняты по данным 

на 2018 г. с использованием дополнительно коэффициента 1,08 [согласно Постановления 

№ 1393 от 11.09.2020]; 

КНД - коэффициент к ставкам платы за выброс i-го ЗВ в пределах нормативов до-

пустимых выбросов, равный 1. 

Расчёт платы за выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух на период 

строительства проектируемого объекта приведён в таблице П13.1. 
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Таблица П13.1  

Расчёт суммы платы за выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух стационарными источниками на период строительства производства метанола 

№ п/п 
 

Наименование ЗВ 

Фактический выброс ЗВ  
(без передвижных ИЗА), т 

Ставка платы 
за выбросы ЗВ  

на 2018 г. 
руб./тонн 

 

Ставка платы за 
выбросы ЗВ на 
2022-2024 гг.  
(с использ-ем 

коэф. 1,08 по от-
ношению к ставке 

на 2018 г.) 
руб./тонн 

Сумма платы, руб/год 

Общая 
сумма платы 
за весь пе-
риод СМР, 

руб 
2022 г. 2023 г. 2024 г. 2022 г. 2023 г. 2024 г. 

0123 Железа оксид 0 0,3324690 1,0930240 36,6 39,53 0,00 13,14 43,21 56,35 

0143 Марганец и его соединения  0 0,0237660 0,1008980 5473,5 5911,38 0,00 140,49 596,45 736,94 

0164 Никель оксид  0 0 0,0003300 5473,5 5911,38 0,00 0,00 1,95 1,95 

0203 Хром 0 0 0,0057630 3647,2 3965,98 0,00 0,00 22,86 22,86 

0301 Азота диоксид  0 0 0,075678 138,8 149,90 0,00 0,00 11,34 11,34 

0304 Азота оксид 0 0 0,042043 93,5 100,98 0,00 0,00 4,25 4,25 

0328 Углерод (Сажа) 0 0 0 36,6 39,53 0,00 0,00 0,00 0,00 

0330 Сера диоксид  0 0 0 45,4 49,03 0,00 0,00 0,00 0,00 

0333 Дигидросульфид 0,0002350 0,0003730 0,0001040 686,2 741,10 0,17 0,28 0,08 0,53 

0337 Углерод оксид 0 0 0,690340 1,6 1,73 0,00 0,00 1,19 1,19 

0342 Водород фторид  0 0 0,0554410 1094,7 1182,28 0,00 0,00 65,55 65,55 

0344 Фториды плохо растворимые 0 0 0,0560610 181,6 196,13 0,00 0,00 11,00 11,00 

0616 Диметилбензол (Ксилол) 0 0,4049710 1,9502520 29,9 32,29 0,00 13,08 62,97 76,05 

0621 Метилбензол (Толуол) 0 0 2,9683320 29,9 32,29 0,00 0,00 95,85 95,85 
1042 Бутан-1-ол  0 0,0698680 0,1048050 56,1 60,59 0,00 4,23 6,35 10,58 

1210 Бутилацетат 0 0,0321170 0,5830350 56,1 60,59 0,00 1,95 35,33 37,27 

1401 Пропан-2-он (Ацетон) 0 0 1,1589260 16,6 17,93 0,00 0,00 20,78 20,78 

2704 Бензин  0 0 0 3,2 3,46 0,00 0,00 0,00 0,00 

2732 Керосин 0 0 0 6,7 7,24 0,00 0,00 0,00 0,00 

2750 Сольвент-нафта 0 0,5701690 1,2009990 29,9 32,29 0,00 18,41 38,78 57,19 

2752 Уайт-спирит 0 0,3925640 1,2076490 6,7 7,24 0,00 2,84 8,74 11,59 

2754 Алканы C12-C19 0,0835250 0,1398244 0,4322221 10,8 11,66 0,97 1,63 5,04 7,64 

2902 Взвешенные вещества 0 0,4821150 1,1420330 36,6 39,53 0,00 19,06 45,14 64,20 

2908 Пыль неорганическая: 70-20% SiO2 0 0,2865240 0,7244040 56,1 60,59 0,00 17,36 43,89 61,25 

Итого: 1,14 232,47 1120,75 1354,36 
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Расчёт платы за размещение отходов производства и потребления  

Дополнительные коэффициенты к ставке платы за НВОС:  

К1 – коэффициент, к ставке платы в пределах установленного лимита на размещение, К1 =1;  

Ставки платы на 2022-2024 г.г. приняты по 2018 г. с использованием дополнительно коэффициента 1,08. 

Расчёт платы за размещение отходов производства и потребления на период строительства приведён в таблице П13.2. 

Таблица 13.2  

Расчёт суммы платы за размещение отходов производства и потребления на период строительства 

№ 
п/п 

Наименование отхода Код по ФККО 
Класс 
опас-
ности 

Установленный лимит на 
размещение отходов, т 

Ставка платы 
за размеще-
ние отходов 

на 2018 г. 
руб./тонн 

 

Ставка платы за 
размещение отхо-

дов на 2022-2024 гг. 
(с использ-ем коэф. 
1,08 по отношению к 

ставке на 2018 г.) 
руб./тонн 

Сумма платы, всего: Общая 
сумма 

платы за 
весь пе-

риод 
СМР, руб 2022 г. 2023 г. 2024 г. 2022 г. 2023 г. 2024 г. 

1 
Обувь кожаная рабочая, утратившая по-
требительские свойства 

4 03 101 00 52 4 4 2,896 6,746 3,714 

663,2 716,26 

2074,29 4831,89 2660,19 9566,37 

2 
Респираторы фильтрующие противога-
зоаэрозольные, утратившие потреби-
тельские свойства 

4 91 103 21 52 4 

 
4 0,020 0,047 0,026 14,33 33,66 18,62 66,61 

3 

Обтирочный материал, загрязнённый 
нефтью или нефтепродуктами (содержа-
ние нефти или нефтепродуктов менее 
15%) 

9 19 204 02 60 4 

 
4 0,339 0,534 0,257 242,81 382,48 184,08 809,37 

4 
Отходы (мусор) от строительных и ре-
монтных работ 

8 90 000 01 72 4 

 
4 0,84 7,38 3,95 601,66 5286,0 2829,23 8716,89 

5 
Отходы прочих теплоизоляционных ма-
териалов на основе минерального во-
локна незагрязненные (утеплитель) 

4 57 119 01 20 4 4 0,21 0,15 0,06 150,41 107,44 42,98 300,83 

6 
Отходы базальтового волокна и матери-
алов на его основе 

4 57 112 01 20 4 4 - 0,132 - 0 94,55 0 94,55 

7 
Лом и отходы изделий из полистирола 
технического назначения отработанные 
незагрязненные 

4 34 141 04 51 4 
 

4 0,021 0,018 - 15,04 12,89 0 27,93 

ИТОГО по 4 классу 3098,54 10748,91 5735,10 19582,55 

8 
Каски защитные пластмассовые, утра-
тившие потребительские свойства  

4 91 101 01 52 5 5 0,134 0,311 0,171 

17,3 18,68 

2,50 5,81 3,19 11,50 

9 
Лом и отходы изделий из поликарбона-
тов незагрязнённые 

4 34 161 01 51 5 5 0,10 0,234 0,129 1,87 4,37 2,41 8,65 

10 
Резиновая обувь, утратившая потреби-
тельские свойства, незагрязнённая, 
практически неопасная 

4 31 141 12 20 5 5 0,284 0,661 0,364 5,31 12,35 6,80 24,46 

ИТОГО по 5 классу 9,68 22,53 12,40 44,61 

ИТОГО по всем классам отходов 3108,22 10771,44 5747,5 19627,16 
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Таблица регистрации изменений 

 

Изм. 

Номера листов (страниц) 

Всего ли-
стов  

(страниц)  
в док. 

Номер 
док. 

Подп. Дата 

изменённых заменённых новых 
Аннули-
рован-

ных 

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

 

 

 


