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1 CBeI[eHI/Iﬂ 0 Tonorpaq)nqemmx, HHKCHEPHO-T€OJOTHICCKUX, TNIPOre0JI0r uI€CKux,
METECOPOJOTUHICCKUX U KIUMATHYCCKUX YCJIOBUAX YYaCTKa, IPEACTABJACHHOI0 TJ5

pasMeEliCcHUuA 00beKTa KauTaJIbHOI0 CTPOMTEIBCTBA

PaiioH cTpouTenscTBa pPACHoONOKEH Ha Teppuropur HeHenkoro aBTOHOMHOIO OKpyra
Apxanrenbckoit 061actu MO MP «3anosnsipablii paiton», B reorpaguueckoM OTHOIIEHUH — B CEBEPO-
BOCTOUYHOM yacTu bosbiiezemensckoil TyHapbl Ha BapanaeiickoM HeTIHOM MECTOPOXKICHUH.

[To Tumy penbeda, B OKpyre HaCUUTHIBAETCS MATh 000COOJEHHBIX TeoMOP(OTOTHUECKHUX
paiionoB: KanuHCkmMii Kpspk, Tumanckuit kpsok, Kanuno-Tumanckas tyHzpa, Iledopckas
HU3MEHHOCTb, XpebeT [1aii-Xoit. Kanunckuit kpsxk 1 TUMaHCKUN KPSDK.

Tepputopusi OKpyra OMBIBaeTCS Ha 3anajae BojgamMu benoro, Ha ceBepe bapeHueBa u
[Tewopckoro, Ha ceBepo-BocToke Kapckoro mopeii, o0pa3yronuMu MHOTOYUCIICHHBIC 3aJIUBBI - TYOBI:
Mesenckyto, Yemckyro, Konokonkosckyto, [leqopckyro, XalmyapIpcKyro U ap.

IIeyopckoe Mope - akBaTOpHs B FOrO-BOCTOYHOM 4acTU bapeHiieBa Mopsi, MEK1y OCTpOBaMU
Konryes u Baiirau. «Iledyopckoe Mope» NMpUMEHMM K aKBaTOPHM FOr0-BOCTOYHOW 4acTu bapeHueBa
Mopsi. B mpenenax Iledopckoro mMopsi uMeercss HECKOJIBKO 3anuBOB (Ty0): Pamenka, Kosokonkosa,
[Taxanyeckas, bonBanckas, Xaimyneipckasi, [ledopckas (camas kpymnHas). M3 pek, Bmagaromux B
Mope, camoi kpynHoil siBisercs Iledopa. beper ot nocénka Bapanzaeit 1o Mpica MenbiHCKui 3aBOpOT
y IOMOPOB HOCHUJI Ha3BaHUE «bypioBbIi».

B okpyre umeercs rycras cetb u3 HeOombImxX pek (B cpeaHeM 0,53 km Ha 1 kM? mmomaan),
XapaKTepHO OOMIINE MENIKMX 03€pP, HEPEIKO COCTUHEHHBIX MEXKIY OO0 KOPOTKUMHU IpoTokamu. Pexu
OTHOCSITCS K OacceitHam mopeit CeBepHoro JlemoBuToro okeaHa, UMEIOT B OCHOBHOM PaBHUHHBIH
XapakTep, a Ha KpsiKax - MOPOKUCTHIH.

Cpenu pek ocoboe Mecto 3aHuMaeT p. [ledopa, B mpenenax okpyra HaXOAMTCS €€ HU30BbE
(220 kM) ¢ oOmmpHON MeabTOW. [ TyOWHBI MO3BOJSIOT MOPCKHUM CyaaM TMOAHMMAThCsA 10 HaphsH-
Mapa. Ilo BoxHoctu Iledopa ycrymaer B eBpomneiickoil yactu Poccun tonbko Bosre. 3HaunTenbHbI

peku Buxac, Oma, CHona, [1€ma, Bononra, Muaura, Yépuas, Mope-1O, Koporauxa, Kapa, a takxke

JIuct

Mm
=
~ nputoku [ledopsr - Cyna, lllankuna, Jlas, Konsa, An3sBa. Cpeau 03€p Beinenstorcs [onognas 'y0a,
R I'oponeukoe, Bapmi, Hech, cuctemsl 03€p: Bamyrkunckue, Y paroxckue, Maaurckue u ap.
[To nanamadgTHOMY pallOHUPOBAHMIO TEPPUTOPHS palioHa paboT mpuypoueHa Kk Kanuncko-
£ [Tevopckoit pusnko-reorpaduueckoit manamapTHONR TPOBUHIIUU
5 .
= CorymacHO T€000TaHMYECKOMY PAaMOHUPOBAHUIO pPAOH CTPOMUTENBCTBA PACIOJIOKEH B
=
é[ EBponeiicko-3amaiHOCHONPCKON TYHIAPOBOW MPOBUHIMKM M TPUHAIICSKHT K IOJ30HE CEBEPHBIX
TUTIOAPKTUYECKUX TYHIP.
=
=
]
=
%
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B cooTBeTCTBMM € MOYBEHHO — DKOJIOTMUECKUM PAalOHMPOBAHHEM Y4YacCTOK IPOM3BOJCTBA
paboT pacrnonaraercs B TYHAPOBOM MOYBEHHO KimMmaTuuyeckod 3oHe, Ilewopcko-Kapckomy okpyry
(rmaBHBIM 00pa3oM) TYHIPOBO-OOJIOTHBIX MOYB M boJbIIe3eMeTbCKOMY OKPYTY TYHAPOBO-TIICEBBIX U
OO0JIOTHO-TYHAPOBBIX, B KOMIUIEKCAX C MEP3JIOTHO-TOP(SIHUCTBIMH TMOYBAMH OYTOPKOB M OOJIOTHBIX
MEP3JIOTHBIX MOYB.

CornacHo 300reorpadguueckoMy pailOHHPOBAHUIO PallOH NMPOU3BOACTBA PadOT PACIIOIOKEH B
npezenax cyOapKTHYECKOro TYHIPOBOI'O PETHOHA, PEIKOJIECHO — TYHIpOBas moaodnacts, [leuepcko —
YayHCckast TPOBUHIIMSL.

Jloporu  OTCYTCTBYIOT, MEpEABMKEHHE 3MMON BO3MOXKHO TOJBKO IO 3UMHHUKaM
aBTOMOOWJIBHBIM U TYCEHHYHBIM TPAHCIOPTOM, B JICTHHH NEpPHOJ - BO3AYLIHBIM TPAHCIIOPTOM W
MOpCKUM IyTeM. AnMmuHHucTpaTuBHBIN 1IeHTp Heneukoro AO - r. HapesH-Map - KpynHbIi peuHoil U
MOpPCKOi mopT. XKene3HoA0pOKHBIN y3em - I'. Y CHHCK.

Knumar Heneukoro aBTOHOMHOTO OKpyra (GopMUpYETCsl TNPEUMYLIECTBEHHO TMOJ
BO3/ICIICTBMEM apKTUUYECKUX M aTJIaHTUYECKUX BO3AYIIHBIX Macc. C 3amaja Ha BOCTOK OKpyra u IpHu
NPOJABIKEHUM BIIyOb MaTepuKa YCHIMBAETCSd KOHTHHEHTAJBHOCTh KiuMmara. Yacras cMmeHa
BO3JYIIHBIX Macc, IepeMenieHre arMochepHbIX (POHTOB U CBSI3aHHBIX C HUMH LHUKIOHOB
00yCIIOBIMBAIOT HEYCTOMYUBYIO TIOTOTY.

B cootBerctBum co CII 131.13330.2020, paccmarpuBaeMasi TEPPUTOPUSI CTPOUTENILCTBA 110
pPEKOMEHAYEMOMY KIMMaTHUECKOMY paszaeieHuto Ttepputopur P miis crpoutenscTBa HaXOAUTCS B
paiione I, mogpaiion I'.

Cornacuo CIT 20.13330.2016, mo HOpMaTHBHOMY BETPOBOMY JaBJICHUIO TEPPUTOPUS
oTHocuTcs K V paiiony (0,60 xIla), no cHeroBelM Harpy3kam — K IV, HOpMaTUBHBIN BEC CHEMOBOI'O
nokposa st paiioHa — 2,0 klla. Paiion romonemHoctu Tperuil. HopmaTuBHas TOJIIMHA CTEHKH
roioiena 10 Mmm.

JIy1st XapaKTepuCTUKH KIMMaTa paiioHa paboT ucnosib3oBanbl ganabie 1o AI'MC Bapangeii.

CpenneronoBast Temreparypa Bo3ayxa MmuHyc 5,6 °C, cpenHsas TeMmieparypa BO31yxa

HaunOonee xonoxHoro Mecsma ¢espans munyc 19,2 °C, a camoro xapkoro — utons mmoc 8,9 °C.

Mm
=
~ AOCONIOTHBIN MUHUMYM Temnepatypsl MUHYC 44 °C, a abcomoTHbI MakcuMyM 1utroc 32 °C. Cpenusis
=
(2]
R MaKCHMaJIbHas TeMIepaTypa Bo3lyxa caMoro TeIioro mecsia, utois: mitoc 13,0 °C.
PacuerHast Temnepatypa Hanbosee X0JI0AHbIX CYTOK obecniedeHHocThIo 0,98 paBHa Munyc 40
g °C, obecnieyenHocTbi0 0,92 — munyc 39 °C. PacueTHast TemnepaTypa Hanbosiee X0I0IHON NATHIHEBKU
=
= obecnieuenHocTrIO 0,98 — munyc 37 °C, obecneuennoctsio 0,92 — munyc 36 °C.
=
é[ [IponomkurenbHOCT,  Oe3MOpo3HOTO Tmepuoda 79 nHeir. Jlata mepBoro 3amMopo3ka
NpUXOoauTCs Ha 15 ceHTsOps, 1aTa MocIeIHero 3aMopo3ka — 27 UIOHS.
=
=
]
=
2 Jluct
: 41-01-HUIT/2021-TKP2.T
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OcankoB B paiioHE BBINIAJAET MHOTO, OCOOCHHO B TEILIBIA MEPHUOJ C arpes 1Mo OKTIOps 277
MM, 32 XOJIOJHBIH MEpUoJl ¢ HOSOps 1Mo MapT Bbimagaer 126 MM, rogoBas cymma ocaakoB 403 mm.
CyTouHbli MakCUMyM oOcaakoB 46 MM. COOTBETCTBEHHO NEPKUTCS BBICOKAs BJIAXKHOCTh BO3/yXa,
CpeIHssl OTHOCHUTENIbHAS BIIAXKHOCTh B T€UEHHE rojia cocTaBisaeT 87 %.

CHexHbIi TokpoB obpazyercst 16.X, nara cxona 05.VI. CoxpaHsiercsi CHeXHBIN MTOKPOB 236
JHel. MakcuManbHasl BRICOTa CHEKHOTO TIOKPOBa HAOJIOAAETCS B allpesie U COCTaBIIsAeT 37 cM.

B Teuenue roga npeo6iaaaoT BETphI I0ro-3anaaHoro HamnpasineHuid. C gexadps mo ¢espaib —
IOr0-3aIllaJJHOTO0, a C HIOHSA MO aBryCT — CEBEPHOI0, CEBEPO-BOCTOYHOIrO HarpasieHus. CpenHss
roJioBasi CKOpOCTh BeTpa 6,1 m/c, cpenusis 3a ssHBapb — 6,8 M/c U cpenauss B uroie — 5,1 m/c.

BereranoHHbIi IEpUOJT CO CPENHECYTOUHBIMU TEMIIEpaTypaMu cBble +5° C 1auTcs Ha ore
okpyra 95-110 nneii, Ha ceBepe 72-94 nHs. Cymma NOJIOKUTENBHBIX TeMIlepatyp usMmensercs ot 400
rpagycoB Ha cesepe 10 1100 rpamgycoB Ha rore.

PaznuuaroTcst 1Ba KIMMaTHYECKUX pailOHA: TIOJISIPHBIN - B FOXKHOW YacTH M CyOapKTHYECKUH -
B CEBEPHOM M BOCTOYHOM 4YacTsAX TeppuTopun okpyra. CyOapKTH4YecKHil palloH IenuTcs Ha
MOAPaNOHBI: 3aMaJHBIN - C MOPCKUM KJIMMAaTOM UM BOCTOYHBIN - C KOHTHHEHTAJIbHBIM.

TexHOreHHble HArpy3KkH IMPEACTaBICHbl TEXHOIC€HHBIMH OTCBHIIKAMHA OCHOBAHUM IUIOLIAJOK,
ABTOMOOWJIBHBIMH JIOPOTaMU U KOPUJIOpaMU KOMMYHHUKAIIMM K 3TUM TUIOIIAIKAM.

MecropokaeHue  mpeacTaBiseT  co0OM  NPOMBIINIICHHBIM  00BEKT — HeTen00BIuH.
CrpoutenscTBO HE(TEHNPOBOJOB, aBTOMOPOT, JHHUK 3JEKTporepenad M APYrHX COMYTCTBYIOLIMX
coopyxkeHHil HepTenqo0bIun U TPaHCHOPTUPOBKH HE(PTU MOXKET MPUBECTH K Pa3pyLICHUIO JEPHOBOTO
MIOKpPOBA, 3aCOPEHUI0 TEPPUTOPUU CTPOUTEIBHBIMUA OTXOJAMH. 3arpsA3HEHUIO TPYHTOB M MOJ3EMHBIX
BOJI HEPTEPOAYKTAMH, HCKYCCTBEHHOMY M3MEHEHHIO pelibe(ha MECTHOCTH MPH IJIAHUPOBKE.

OcHoBHBIE (aKTOPBl TEXHOTEHHOTO BO3JCHCTBHA Ha NPHUPOJAHBIE OOBEKTHI MO XapaKTepy
BO3JICUCTBUS NOIPA3JIEISAIOTCS HA MEXAaHUUECKUE U TEXHOJIOTUYECKHE.

MexaHnndeckue BO3/ICHCTBUSI MMEIOT KOMIUIEKCHBIA XapakTep, TpaHC(HOPMUPYIOT HUCIIapeHue,
YCIIOBUS JIPEHHPOBAaHUS M TPYHTOBOrO crToka. CTpowTenbHble pabOThl BEAYT K 3HAYUTENbHBIM

HapyILIEHUsAM €CTECTBEHHBIX IIPUPOIHBIX IIPOLIECCOB:

Mm
=
= — Jedopmanus TOBEPXHOCTH M HapyIIEeHHs penbeda;
=
(2]
R — TOATOIUICHUE JHO0 TepecylIKa TEPPUTOPHH;

— W3MEHEHHE PEeXHMMa CHETOHAKOIIJICHUS;
<
§ — CMeHa IIPUPOAHO-TEPPUTOPHUATBEHBIX KOMIUIEKCOB;
=
= — aKTHBHU3aLUs Mpoliecca MPOMEP3aHus M CHUKECHUSI HHTEHCUBHOCTH OTTauBaHUsI ITOYBHI,
=
= — BO3HUKHOBEHHE MOATNOPA WU MTaJeHHE YPOBHS I'PYHTOBBIX BOI.

Texnomornueckue GaxkTopel, B CHWIy CHEOU(GUKH CBOETO IIPOUCXOXKACHHS, OKAa3bIBAIOT
= o o
= BIMSHUE HA XUMHYECKHH COCTAB KOMIIOHEHTOB NPHUPOTHON CpEIbl, €€ CAaHWTapHOE COCTOSHHE, U
=
= JTuct
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BBIpAXAOTCA B OCHOBHOM, B BHAC 3arpsA3HCHUA! XHUMHUYCCKOIO, CAHUTAPHOr'0, I[IYMOBOIO,
SJICKTPOMArHuTHOI'O U pagualiuOHHOIO.
OnbIT CTPOUTENHCTBA COOPYKEHHH B JIaHHOM pailoHE IIOKa3bIBAE€T, YTO OCHOBHBIMHU

WHXEHEPHO-TeOJOTHYECKUMHU MPUYUHAMU JeopMaIliii COOpy>KEHUN MOTYT OBITh:

BBICOKasi 0OBOJTHEHHOCTb TEPPUTOPUH;

BBICOKOC CTOAHUC IMOA3CMHBIX BOJ,;

KOPPO3HOHHBIE CBOMCTBA IPYHTOB U I'PYHTOBBIX BOJ;

IIyYUHUCTBIE CBOMCTBA IPYHTOB.

B TEKTOHMYECKOM OTHOLIEHUHM Yy4YaCTOK CTPOUTENILCTBA OTHOCUTCA K [ledopckoil cuHeknmse,
HAJMOPSIKOBOM CcTpykType Tumano-Iledopckoii snmbaiikansckoii rmiatdopmel. Paiton pabor
pacroio)xeH B CeBepHOW 4vacTh Bapanmeir — AI3BBUHCKOW CTPYKTYPHOM 30HBI (CTpykTypa I-ro
Hopsiika), B Ipelenax KOTopoW Beiaensercs crpykrypa II-ro mopsaxa — CopokuHckuil Ban. B
ceBepHOM uacTu COpPOKMHCKOTO Bajla BBIJEIECHA JIOKAJIbHBIE IOJOKUTEIbHBIE CTPYKTYpPBl —
Bapanpeiickas u TopaBeiickasi.

HeorexkToHnyeckass akTUBU3allMg PETMOHA HACTYNWJIa B paHHEM IMajeoreHe (BO3MOXKHO B
no3aHemMenoBoe Bpems). B 3To Bpems HaumHaeTcst (OpMUpPOBAaHHE 30HBI YPAIbCKOTO Kpska WU
COIPSDKEHHBIX JENPECCUil COBPEMEHHOIO IUIaHA. B  OJIMroLleH-MHOLIEHOBOE BpEMsI XapaKTepHa
AKTHUBM3AIMS TEKTOHMYECKUX JIBHXKEHUI ¢ mpeolialaHueM JIeHYIallMOHHO-DPO3UOHHBIX MPOLECCOB.
O06 amMIuIMTy/e TEKTOHMYECKUX JBUKEHHH MOXKHO CYIUTh IO INIyOWHE JIeHyIaluu FOPCKO-MEIOBBIX
OTJIO)KEHUH. B IIMOLIEH - 0IIEHCTOLIEHOBOE BpeMsl IPOUCXOJWIO TOCTYIUIEHUE BOI APKTUYECKOIO
OacceiiHa. b1 copmMupoBaH OOMIMPHBIA KOHTHHEHTAIBHO - MOPCKOM MOJIACCOMIHBIN YEXOI.
Bozapimanne permoHa u  Bropas (IOcie MPOJODKUTENBHOM — BEpPXHEMENIOBOMH-11aIeoreHOBOM )
HEOTEKTOHUYECKasl AKTUBHU3aLlMs B Hayajle HEOIUICHCTOLEHA TPUBEIIN K PETPECCUU BOJI APKTHYECKOTO
OacceifHa M K aKTUBHOMY Pa3BHTHIO COBpeMEHHOU ruapocetu. Cepus oyieicHeHn Ypana B cpeHeM
IUIEMCTOLICHE-TOJIOLIEHE ~ 3aBEpIIAET TE€O0JOTMYECKYI0 HCTOPUI0  Pa3BUTHUSL  XapaKTepU3yeMoOH
TEPPUTOPUH.

B reonoruueckoM cTpoeHHMH ydacTka pabOT Ha TIIyOMHY M3yY€HHs BCKPBIBAIOTCS TOJIBKO

JIuct

Mm
=
S OTJIOKEHHUS YETBEPTUYHOM CUCTEMBI.
(2]
@ B reonoro-nMTonoru4eckoM CTPOCHHMU pailoHa CTPOUTEIbCTBA TNPUHUMAET Y4acTHe
KOMIUIEKC TOJIOICHOBBIX aJUTIOBHAIbHO-MOpCcKuX (amIV) u mopckux (mlV) oTinoxeHuid, NepeKpbITHIA
<
§ C MOBEPXHOCTH COBpPeMEHHBIMH 000THBIMU oTinoxkeHusMu (bIV). Texuorenuoie rpyHTH (tIV)
Z BCKPBITHI HA NIEPECEUEHUH NMPOEKTUPYEMOM TPacChl ¢ aBTOMOOMIIBHBIMU JIOPOTaMH, TaK e B Hayajie U
=
= B KOHIIE TPACCHI HA OTCHIMAHHBIX IJIOLIAIKAX.
WHXeHepHO-TeoNIoOTnYecKiii pa3pe3 paiioHa HM3BICKAaHUH Ha HCCIEIOBAHHYIO TIYyOHMHY [0
E[ 15,0 M nipesicTaBIeH:
=
%
: 41-01-HUIT/2021-TKP2.T
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— Topd m3bbITOouHO BraxHbIM crnadopasznoxusiuiics (MUI'D 94). BekpeiT B mHTEpBasiax
rryoun ot 0 go 0,3 M Ha aGcomoTHBIX oTMeTKax ot 0,7-7,16 no 0,40-6,86 M. MomiHOCTh cOCcTaBHIIA
0,3 m;

— HaceimHo#l cnoit: mecok cpemaHedl KPYyNMHOCTH CpPEIHEH IUIOTHOCTU CPEAHEH CTENeHU
BonoHaceimenus (MUI'D 70). Bekpeir B mHTepBanax riyoun ot 0 mo 2,3-2,5 M Ha aOCONIOTHBIX
OoTMeTKax oT 5,89-9,26 no 3,39-6,76 m. MakcuManbHas MOIIHOCThL COCTaBMiIa 2,5 M, MUHUMAaJIbHAS 2,3
M;

— Ilecox mnbuieBaThIi cpeaHel MIIOTHOCTH BoJoHachimeHHbIl (MI'D 456). BcekpoiT B
uHTepBaiax riayoun ot 0,3-2,5 1o 3-6,3 m Ha abcomoTHBIX oTMeTKax oT 0,40-6,86 mo munyc 4,09-6,26
M. MakcumMasbHass MOIITHOCTE COCTaBMiIa 6 M, MUHUMAaJbHas 0,5 M;

— CyrnmMHOK TJIaCTUYHOMEP3JIBIN  CIIa0OJbIUCTHI MPU OTTAUBAHUSA MATKOIUIACTHYHBIN
(UI'D 208). BekpeIT B nHTEpBaiax riayouH ot 3-6,3 1o 15,0 M Ha aOCONIOTHRIX OTMETKax OT MUHYC
4,09 - 6,26 no munyc 14,3 — munyc 5,74 M. MakcumalnbHas MOIIIHOCTh COCTaBWIa 12 M, MUHUMaIbHAs
8,7 M.

['eonoro-nuronoruyeckue pPasHOBUAHOCTH TPYHTOB PA3IUYHbI 1O MOIIHOCTH, 3ajieTaHue

CJIOCB MPCUMYIICCTBCHHO I'OPU30HTAJIBHOC.
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2 Caenenus 00 0COObIX NPUPOAHO-KINMATHYECKHUX YCJIOBUAX TEPPUTOPHHU, HA KOTOPOIi
pacrnoJjiaraercsi 3eMeJbHbII y4acTOK, NpeAcTaBJCHHbIN I pa3MelleHus1 00beKTa

KalmuTaJbHOI'0 CTPOUTEIbCTBA

PazHooOpaszue u crnemuduka KiuMara B OKpyre OOBSCHSIOTCS €ro pPacHoJOKEHHEM Ha
apKTUYECKOM MOoOepexbe, 3HAUUTENbHOM, Oonee 20° mONTOTON, 3HAYUTENBHOM NMPOTSKEHHOCTHIO C
3arajia Ha BOCTOK, U pAaBHUHHBIM XapaKTepoM pelbeda.

Knumar Heneukoro aBTOHOMHOTO OKpyra (GopMUpPYETCsl NPEUMYLIECTBEHHO TMOJ
BO3JICUCTBUEM apKTUYECKHUX M aTIIAHTHYECKUX BO3AYIIHBIX Macc. C 3amajaa Ha BOCTOK OKpyra W Npu
NPOJABIKEHUM BIIyOb MaTepuKa YCHJIMBAETCSd KOHTHHEHTAJBHOCTh KiuMmara. Yacras cMmeHa
BO3AYIIHBIX Macc, MepeMelleHue aTMOC(epHBbIX (POHTOB M CBS3AaHHBIX C HUMH IIMKJIOHOB
00yCIIOBIMBAIOT HEYCTOWYUBYIO TIOTOTY.

B coorBerctBum co CII  131.13330.2020, paccmarpuBaemasi TEppUTOpPUA  TIO
PEKOMEHAYEMOMY KIMMaTHUECKOMY paszeieHuto tepputopun PO miis crpoutenscTBa HaAXOAUTCSA B
patione I, moapaiion I'.

Cornacuo CIT 20.13330.2016, mo HOpMaTHBHOMY BETPOBOMY MJaBJICHUIO TEPPUTOPHUS
otHocutcst kK V pairony (0,60 xIla), mo cHeroBeiM Harpy3kam — K [V, HOpMaTHBHBIA BEC CHETOBOTO
nokposa st paiioHa — 2,0 klIla. Paiion romonemHoctu Tperuil. HopmaTuBHas TOJIMHA CTEHKH
rosionena 10 mm.

JIyst XapakTepuCTHUKH KIMMaTa paiioHa paboT ucnosib3oBanbl ganabie 1o AI'MC Bapangeii.

CpennerogoBas TeMmieparypa Bo3ayxa MuHYC 5,6 °C, cpeanHsia Temmeparypa BO3ayxa
HanOonee xonoxHoro Mecsma ¢espans munyc 19,2 °C, a camoro »xapkoro — utois mmoc 8,9 °C.
AOCOMOTHBIM MUHUMYM TeMnepaTypsl MuHyC 44 °C, a abcomoTHbIN MakcuMmyM 1utroc 32 °C. Cpeanss
MaKCHUMaJIbHas TeMIepaTypa Bo3lyXxa caMoro TeIioro mecsia, utois: mioc 13,0 °C.

Pacuernas tremmneparypa HanboJiee X0JIOAHBIX CyTOK obecrieueHHOCTRIO 0,98 paBHa munHyc 40
°C, obecnieyuenHocTbi0 0,92 — munyc 39 °C. PacueTHast TemnepaTypa HanboJiee X0JI0IHON NATHIHEBKU

obecnieueHHocThIO 0,98 — Munyc 37 °C, obecneuennocTsio 0,92 — munyc 36 °C.

/m
=
= Knumarnueckre nmapaMeTpbl TEIIOr0 U XOJOAHOTO MEPHOJIOB Tojia mpuBeaeHbl coriaacHo CII
=
g 131.13330.2020.
Tabnuma 2.1 — Knumarnyeckue mapaMeTpsl XOJIOAHOTO M TETUIOTO TEPHOJIOB
[a+]
5 Haumenosanue 3HaueHue
=
= KnnmaTtuueckue napaMeTpsl X0JIOJHOTO IEPHO/IA
=
=
é Temmnepatypa Bo3ayxa Hanboee obecneuennocthio 0,98 -40
0,

XOJIOTHBIX CYTOK, °C, obecneueHHoCcThIO 0,92 -39
§ TemmepaTypa Bo3ayxa HanboIee obecnieuennocThIO 0,98 -37
2
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2 o
XOIIO/IHO# nATHAHEBKH, °C, obecnieyeHHocThio 0,92 -36
Temmepatypa Bo3ayXa, °C obecnieuenHocThiO 0,94 -24
AOcooTHas MUHUMAaJTbHAS TEMIIepaTypa Bo3myxa, °C -44
Cpennsis cyTodHas aMIUTHTYAA TEMIIEpaTyphl BO3Ayxa Haubojee X0IoaHoro Mecsia, °C 8,8
MPOJOIKUTENBHOCTD 238
L 0°C
CpeIHss TeMIleparypa -11,5
[TpomomKUTENBHOCTD, CYT, U CPEAHSSA
TeMIiepatypa Bosayxa °C, mepruoaa co < goC HPONOJDKUTEIBHOCTD 323
CpelHeH CyTOYHOU TeMIepaTypoit CpeIIHss TeMIepaTypa 73
BO3/yXa
MPOJOIKUTENBHOCTD 365
£10°C
CpeIHss TeMIeparypa -5,6
Cpennsist MecsiuHasi OTHOCHUTENbHASI BIaXXHOCTh BO3/yXa HanboJee X0JI0AHOTo Mecana, % 86
CpenHsas Mecs'UHas OTHOCHUTEIbHAS BIAXKHOCTH BO3yXa B 15 4 Hanbosee X0JI0qHOro Mecsa, % 85

MaxkcuMalnbHas U3 CpeHUX CKOPOCTEel BeTpa 10 pyMOaM 3a sSHBaph, M/C -

[Ipeobnanaromee HanpaBieHHE BETpa 3a AeKadpb-PeBpaib 103
Cpennsist ckopocTh BeTpa (M/c) 3a MEpUoJi co CpeTHeH CyTOYHOM TemmepaTypoii Bozayxa <8 °C 6,1
Haumenosanue 3HadyeHue

Kiaumartuueckue napaMeTphbl TCIUIOTO I€pUoaa

Bapomerpuueckoe nasienue, rila 1010
Temnepatypa Bo3nyxa, °C, obecieueHHOCTBIO 0,95 11
Temnepatypa Bo3ayxa, °C, obecieueHHOCTHIO 0,98 15
Cpennsis MakCUMalIbHAs TEMITepaTypa Bo3ayxa Hanbosee Terwtoro Mecsia, °C 13,0
AOcCoII0THas: MaKCHMaJjIbHas TeMIlepaTypa Bo3ayxa, °C 32
Cpennsis cyTodHas aMIUTHTYIa TeMIIepaTyphl Bo3ayxa Hanbosee Teroro Mecsa, °C 7,1
CpenHss Mecs'YHasi OTHOCHUTEIIbHASI BIAKHOCTH BO3TyXa HanOoJIee TEIUIoro Mecsa, %o 86
CpenHsis Mecs'YHasi OTHOCHUTEIbHASI BIAKHOCTH BO3/Tyxa B 15 4 Haubonee Terioro mecsna, % 80
CyTOYHBII MaKCHUMYM OCaJIKOB, MM 46
[Ipeobnanaroree HapaBiIcHNE BETPA 32 HIOHL-ABTYCT CB

m
= MuHuMalbHas U3 CPESAHUX CKOPOCTEH BeTpa 1Mo pyMOam 3a HI0JIb, M/C -
s
(2]
i
[Ipn mpoexkTHpOBaHMU CIEAYET YYWUTHIBATh HArpy3KH, BO3HHMKAKOIIME IPH BO3BEACHUM U
= SKCIUTyaTalluu COOPYKEHUI.
[a]
= OCHOBHBIMU XapaKTEPUCTUKAMHU aTMOC(EpPHBIX HATPY30K SIBISIOTCS WX HOPMATHUBHBIE
=
E[ 3HAQYCHMS: CHErOBOM  HArpy3KH, BETPOBOM HArpy3Kd, TOJIOJNENHOM HArpy3sk, COINIACHO
Qo
= CIT 20.13330.2016, ITYD 7 n3a. 3oHa Biaaxaoctu naHa corniacHo CIT 50.13330.2012. Kinumartnaeckuit
- paiioH MO BO3JEHCTBHUIO KJIMMAaTa Ha TEXHUYECKUE U3ACNHS U Marepuasibl NpuHIT corjacHo ['OCT
=
=
= 16350-80.
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Tabmuma 2.2 — Harpy3ku u BO3/IeHCTBHS B pailOHE CTPOUTEITHCTBA

3HaueHune O6ocHOBaHUE (MCTOYHUK
HaumenoBanue napamerpa
MTOKa3aTest nHGOPMAITIH)

HopmaTtuBHOe 3HaYeHNE Beca CHETOBOTO TIOKPOBA IS 2.0 xITa IV CIT 20.13330.2016
CHETOBOIo paiioHa ’ ) )
HopMmaTuBHOE 3Ha4eHHE BETPOBOTO JaBIECHUS AJIs BETPOBOIO 0,60 xI1a V CII20.13330.2016
paiioHa 1000 ITa V I11YD 7 u3n.
HopmatuBHas ToIMHA CTEHKH roJIoNena 10 wow T CI1 20.13330.2016

P B A 15 My 11 Y2 7 m3
Knumatuueckuii pailon 1o Bo3ACHCTBUIO KIIMMaTa Ha lo—ymepeniii,

p A YMEPEHHO TOCT 16350-80

TEXHUUYECKUE U3ACITUS U MaTSpUaIbl XOTOTHBI
KnumaTtnueckuil nogpaiioH CTpOUTENLCTBA Ir CIT131.13330.2020
30Ha BIaXXHOCTH Tepputopun Poccnu 2-HOpMaJlbHas CII 50.13330.2012
CpennerogoBasi NpOAOHKUTEIBHOCTE TPO3 B Hacax MeHee 10 gacoB IIVD 7 u3n.
Paifon mo MHTEHCUBHOCTH TUISICKU ITPOBOJIOB YMEPEHHBIN IIY3 7 uzn.

o

B uncne HeOnarompuATHBIX TPOLECCOB U SIBICHUM B TpeAenax paccMaTpHUBaeMOM
TEPPUTOPUN Hambosiee Pa3BUTHI KPUOTCHHBIE MPOLECCH: CE30HHOE M MHOTOJIETHEe MydeHue. Taxke
Pa3BUTHI POLECCHI, CBSI3aHHBIE C IEITEIIBHOCTHIO TOBEPXHOCTHBIX BOJ,.

Kpuocennoe nyuenue.

KpuorenHoe mnyueHue BO3HMKAET B pE3YJbTAaTE€ MHOIOKPAaTHBIX LMKJIOB IPOMEpP3aHUs U
nporauBanus CTC. Ilpu HacTyIsIeHMM OTpPHULIATEIbHBIX TEMIIEPATyp IPOMEP3aHUE UAET KaK CBEpXY,
TaKk U CHU3Y, co cTopoHsl MMII. Ilpu mpomMep3aHuu TpyHTOB KPHOT€HHOE MYyYEHHE 3aBUCHUT OT
COUYETaHHUsI OCHOBHBIX (DaKTOPOB, OMPEACNAIONIMX XapakTep U HMHTEHCUBHOCTb €ro IPOSIBICHUSA:
COCTaB, CBOMCTBA M CJIOKEHHUE TPYHTOB, UX MPEA3UMHSASA BIAKHOCTb U TEMIIEPATYPHBI PEXUM
npomep3anus. KpHoreHHoe mnydyeHue TPyHTOB HamOojee aKTHBHO IPOTEKaeT Ha OOBOJHEHHBIX
y4yacTKax  BCeX  TIeoMOp(OJIOrMYEeCKHX  YpPOBHEH,  CIOXKEHHBIX  CYyNeCYaHO-CYTIIMHUCTHIMU
OTJIOXKEHUSIMU.

HopmartuBHas riiyOMHa CE30HHOTO MPOMEP3aHUsI-OTTauBaHMUs MEP3JIbIX TPYHTOB OIpesesieHa

cornacuo CIT25.13330.2020.

Mm

=

S .

g Jlis TeppuTOpUN W3BICKAaHUN XapaKTEepHBI CIEIyIOIIHMe HOPMATHUBHBIE TIyOWHBI CE30HHOTO

(2]

o orrauBanus (CTC) o TumamM rpyHTOB: TIECKU CpeaHer KpymHocTH — 2,40 M, Tecku mbuieBatsie — 2,17
M, Tophsl — 0,87 M.

s y

5 Pacuetsr HopMaTuBHOH TITyOUHBI ce30HHOTO Tipomep3anus (CMC) mo Tumam rpyHTOB: TIECKU

= .

= cpeaneit kpynHocTH — 3,40 M, mecku neuieBarbie — 3,02 M, Topdsr — 1,75 M.

=

= B xone nHX)eHepHO-Te0OTHYECKUX U3BICKAHUH Y4aCTKOB paclpoCTpaHEeHUsl OyrpoB MyueHus
HE BBISBIICHO.

=

=

o

=
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[To creneHn MOPO3HOM MYYMHUCTOCTH €f TPYHTHI MOJPA3NEISIOT coriacHo Tabnuie b.24
I'OCT 25100-2020. HopmaTuBHBIC 3HaYSHUS CTETICHU TyYUHUCTOCTH MPUBEICHBI B TabmuIe 2.3.

Ta6muma 2.3 — HopmatuBHBIC 3HaYEHUS CTENEHU MMYYMHUCTOCTH BbIENeHHBIX UT'D

o

CreneHb My4UHUCTOCTH Efh, %0
Ne UITD T Pa3noBUAHOCTH TPYHTOB
110 J1Ta0OPATOPHBIM JIAHHBIM A pyH
94 9,9 CHJIBHOITYYHMHHUCTBIH
70 1,6 CJ1a00NyYHMHHUCTBIN
456 4.2 CPEITHETTYYMHUCTBIN
Tloomonnenue

B Ttemblii mepuox roga B IPUIIOBEPXHOCTHOM YacTU pas3pe3a BO3MOXKHA AaKTHUBH3ALUS
IpOIIecCOB InepeyBiakHeHUs. CTPOUTENbCTBO 0€3 JOKHON MH)KEHEPHOW MOJITOTOBKH TEPPUTOPUU
MOJKET AKTUBU3UPOBATh WHKCHEPHO-TEOJIOTUYECKHE MTPOLECCH] U MOBJIEYb HApYyIICHUE SKCILUTyaTaluy
coopyxeHuil. [lmockas poBHas MOBEPXHOCTh 3€MJIM, HAJIMYUE IVIMHHUCTBIX IPYHTOB B BEPXHEH 4YacTH
pa3pesa ¢ HU3KUMHU (HIBTPAIMOHHBIMU CBOMCTBAMH MOKET aKTHBH3HPOBATH TEXHOTECHHBIE MPOLIECCHI,
CBSI3aHHBIE C NEPEYBIAXHEHUEM U MOATOILUIEHUEM TeppuTOopuH. HapylieHne cHeXHOro oKpoBa IpH
WH)XEHEPHOW JESITEeIbHOCTM W HaJW4YMe Ha JaHHOH TEppUTOPUM IYYMHHUCTBIX TPYHTOB Oyner
CIOCOOCTBOBATh AKTMBM3ALIUHU MPOLIECCOB MOPO3HOI'O ITy4EHHUSI.

Cornacuno CII 11-105-97, wacte Il mpunoxenue M KpuTepuu THUNHM3aLUU TEPPUTOPUI 1O
noxaroruiieMoctH - I-A-2 Ce3onHo (exeroano) noarartuaembie Hkp/Hep-Dhe >1 B netnee Bpemsi.

TeppuTopust OTHOCUTCS K MOATOILIAEMON B €CTECTBEHHBIX YCIOBHUSAX - YPOBEHb I'DYHTOBBIX
BoJ BbIme 3,0 M.

Ceticmuueckue ycioeus meppumopuu

Cpenu SHIOTEHHBIX TIE€OJUHAMUYECKHX TIPOLIECCOB HAMOONbIIee 3HAYEHHWE HMMEIOT
HEOTEKTOHMKA, COBPEMEHHBIC JIBJKEHUS 3E€MHOM IIOBEPXHOCTH, C€CTECTBEHHAs W BbI3BAHHAA
CeMCMOAKTUBHOCTb, BO3ACUCTBIE HE(PTENOObIUN Ha NepepacipeielleHue THAPOCTaTUUECKUX HAlopoB
U MUTpaIu (QIOUI0B 1Mo pa3pesy.

Cornacuo CII 14.13330.2018 mo kapre obmiero ceiicmuyeckoro paiionupoBanusi Poccun

Mm
E_ OCP-2015-A TeppuTopHsi CTPOUTEIHCTBA TOIMANAET B 30HY CaMOW HHU3KOW CEHCMHYHOCTH — HE
E‘i npeBbimaer 5 OamioB mo mkaine MSK-64. Kareropus omacHOCTH MPUPOJHOTO TMpolecca

3emyieTpsicenus, cornacHo tabm. 5.1 CIT 115.13330.2016 — ymepeHHO onacHasi (MHTEHCUBHOCTb MEHee
g 6 6aoB).
; ITo CIT 115.13330.2016 Tabnuma 5.1 KaTeropusi OMACHBIX TMPUPOJHBIX BO3ACHCTBUI
E[ TEPPUTOPHUS OTHOCUTCS:

— TI0 MOATOIUICHUIO — BEChMa OTacHasi;

E( — TI0 3€MJICTPSICEHHSIM — YMEPEHHO OTIacHas;
: JIuct
o 41-01-HUTTA/2021-TKP2.T -
=~ Usm. [Komyu| Jucr |Ne mox.| Tomm. | Mara 11

®opmar A4




o

— TI0 ITy4YCHHUIO — BECbMa OIacHasl.

TexnozcenHvie npoyeccwl

B mpouecce mpoeKTUpOBaHMS U CTPOUTEIHCTBA HEOOXOIUMO MPEAYCMOTPETh JOCTATOUYHbIE
3alIUTHBIE MEpPONPHUATHA Ha YYaCTKaX BCTPEUYEHHBIX TMPOLECCOB M B MECTaX BO3MOXKHOTO
BO3HHMKHOBEHUS M Pa3BUTHUS JAHHBIX NTPOIECCOB HA TEPPUTOPHUU M3BICKAHUI.

B crmyuyae akTHBHM3anMHM HETaTHBHBIX MPOIECCOB B 30HE BIMSHHS MHXKCHEPHBIX COOPYKCHHH
ClIeZlyeT MPOBOJIUTH JOMOTHUTEIbHBIC 3aIUTHBIE MEPOIIPHUITUS C YIETOM OCOOCHHOCTEH MPOSBICHUS
omacHbIX TmporeccoB. IIpu coOOMIONEHUH TEXHOJIOTHMH CTPOUTENBCTBA YXYAIICHHUS WH)KEHEPHO-
re0JIOTUYECKUX YCIIOBUH HE MPOU30MIET.

CTpouUTENBCTBO MOKET MPHUBECTH K Pa3pyIICHHIO JEPHOBOIO IIOKPOBA, 3aCOPEHUIO
TEPPUTOPUU CTPOUTEIBHBIMU OTXOJAaMH, 3aIPS3HEHUIO TPYHTOB U MOJI3EMHBIX BOJI HEPTEPOIYKTAMH,
UCKYCCTBEHHOMY M3MEHEHMIO pelibeda MECTHOCTH IpH IUIAaHUPOBKE. B mporecce cTpouTenscTa s
UCKIIIOYEHUS] HAapYIICHUS MPUPOAHBIX T'€0JIOTO-IUTOJIOTHYECKUX, THAPOTCOIOTHUECKUX YCIOBUH, B
IEeJISIX KOJIOTUYECKON 0€301MacHOCTH PEKOMEH TyeM MPOBECTHU CIIETYIONINE MEPOIPHUSITHS:

- IPEIyCMOTPETh YTUIM3ALNIO CTPOUTEIHHOTO MyCOpa B CIIELIUAIIBHO OTBEICHHBIC MECTa;

- TpU CTPOUTENILCTBE H30erarb pa3inuBa OCH3MHA U HEPTENPOAYKTOB B TPYHTHI,

IMOBEPXHOCTHEBIC U IMOA3EMHBIC BOBI.
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3 CaeaeHusi 0 NPOYHOCTHBIX U 1e(OPMANMOHHBIX XapPAKTEPUCTHKAX I'PYHTA B

OCHOBAaHHUH 00bEKTA KANUTAJILHOIO CTPOUTEILCTBA

I[lo pesynpraTam OypeHHss U  J1aDOpaTOpPHBIX  HCCIENOBaHWI, Ha  OCHOBAaHUU
MPOCTPAHCTBEHHON M3MEHYMBOCTH YACTHBIX 3HAYCHUU IMOKazareie (U3NKO-MEXaHUYECKUX CBOWCTB
TPYHTOB, OIPENCICHHBIX JTaOOPATOPHBIMU METOJaMH, C YI€TOM JAaHHBIX O T€OJIOTUYECKOM CTPOCHUU
U JUTOJOTUYECKNX ocoOeHHOcTel u B coorBercTBuM c Tpedoanumsmu CII 22.13330.2016, TOCT
20522-2012, TOCT 25100-2020 B pa3pese BbiAciIeHO 4 HHXEHEpHO-Teoorndeckux snemenTa (UI'D):

HUrs 70 HaceimHoil cio0il: mecok cpeaHe KpymHOCTH CpEeAHEH IUIOTHOCTH CpeaHeH
CTENEHU BOJOHACHILICHUS;

Urs 94 Topd M30BITOYHO BIAKHBINA CIIa00PA3TOKUBIIUICS;

UIro 456 [lecok mbUIEeBaTHI CpeAHEH TJIOTHOCTH BOJOHACHIIMICHHBI C MPUMECHIO
OpPraHUYECKOI'0 BEIIECTBA;

NUI'D 208  CyrnmMHOK — IUIACTUYHOMEP3JNbIA  cabosIbIUCThIH IIpU  OTTauBAHUAA
MSITKOTUTACTUYHBIM.

Ou3MKO-MeXaHWYEeCKHUE MOKA3aTeNIu TPYHTOB OIpeIeIeHbI 0 JaHHBIM J1a00paTOPHBIX paldoT.

Cornacuo n.5.3.17 CII 22.13330.2016, 1oBEpUTEIbHYIO BEPOATHOCTh PACUETHBIX 3HAUYCHUH
XapakTepUCTUK TPYHTOB IPUHHUMAIOT DPABHOM IIPUM pacyeTrax OCHOBAHMM II0 IEPBOW TIPYIIIE
npeenbHbIX cocTossHul - 0,95, mo BTopoii - 0,85.

[Tokazareny HOpMATUBHBIX 3HAYEHUH (PU3NKO-MEXAaHUYECKUX CBOMCTB IPYHTOB MPUBEICHBI B
Tabymue 3.1-6.

Tabmuua 3.1 - Ilokasarenn HOPMATUBHBIX 3HAUYEHUH (DU3MKO-MEXaHUYECKHX CBOMCTB

MEpP3JIbIX TPYHTOB

[Mokazarens mo 'OCT 25100-2020 I/ZH(;83
5-2 -
" 2-1 0,5
o ['paHyIoMeTpUYECKUI COCTAB, 1-0,5 1,6
= % 0,5-0,25 1,9
= 0,25-0,1 3,8
2 0,1-0,05 20,
0,05-0,01 23,33
o 0,01-0,005 24,16
S <0,005 24,90
= BnaxnocTts cymmapnas, Wtot, % 25,1
EI [Ipenen texydectu, WL 30,9
= [Ipenen packatsiBanus, Wp 16,9
UYucno miactuaHocTH, Jp, % 14,1
§ [Noxazarens Texyuecty, JL, m.ex. 0,58
£
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B3am. uas

Iloan. u mata

NuB. Ne moui.

[Mokazarens mo TOCT 25100-2020 I;Il(;;)
BraxHOCTB 3a cUeT NeASHBIX BKIIOYCHHIA, 38
Wi '
BraxHOCTB TpyHTa MEXIY JIEASHBIX 213
BKJIIOUCHHUI, Wm '
BraxHOCTB 3a cueT HezaMep3Iel BOJIbI,

11,0
Ww
BiraxxaocTh 3a cueT mopoBoro yibaa, Wic 10,4
[LI0THOCTB MEP3IIOro TPYHTA, P, I/cM’ 1,83
[TnoTHOCTH CKeneTa Mep3JIoro rpyHTa, pd, 146
r/em’ '
[II0THOCTh YACTHI[ TPYHTA, S, T/CM® 2,70
Koaddumuent nmopucrocty, e, 1.e1. 0,843
JIbaucTOCTD 32 CUET JEeSHBIX BKIIOYCHUH 0,09
JIbIuCTOCTH 3a CUET TOPOBOTO JIbIIA 0,14
JIbaucTocTh cymMMapHast 0,23
[TopucrocTs,%, n 46
CrerneHb 3anofiHEeHUS 00BeMa TTOp MEP3JI0T0
TpyHTa JIIOM W He3aMep3LIel BoJon Sr, 0,668
I.el.
3aconeHHocTh, Dsal, % 0,29
Oprannueckyre BemecTsa, % -
VY aenpHO€ ANEKTPUIECKOEe COMTPOTHBIICHNE 36
rpyHra, OMxm

[To naGopaTopHBIM TaHHBIM
KOS(i)(i)I/ILIIEeHT CKMMaEeMOCTH TpY OTTauBaHUH, 0076
mth, MIla ! '
Koappuunenrt orrauBanust Mep3ioro rpyHTa
Ath, g.en. 0,095
COHpOTI/IBJ'IeHI/Ie Cpe3y 0 NOBECPXHOCTU
cMmep3anus ¢ marep. pynnam. Raf, MIla 0,063
DKBHBAJICHTHOTO CIeIICHUs ceq, MIla 0,126
Komrp. moaynb nedopmannu Mep3ioro rpyHTa 112
Efi, MIla '
Ilo HOPMAaTUBHBIM JTaHHBIM

Pacuernsle gaBnenus R, kI1a 950
PacuetHrie COIMPOTUBJICHHUS 11O TPYHTY WJIN
rpyHTOBOMY pacTBopy Rsh, lla 120

Tabmuma 3.2 — Termoduznyeckne XxapaKTEePUCTUKA MEP3IIBIX TPYHTOB

TennonpoBOAHOCT TPYHTA, OOBemMHas TEMII0EMKOCTh TpyHTa, (C,
34 3.9\, 1016
No UITD (B1/(M”-C) JIx/(m”C)-107)
B TAJIOM B MEP3JIOM B TAJIOM B MEp3JIOM
COCTOSIHUH, Ath COCTOSIHUH, A cocrostund, Ci, cocrosguud, Cs
208 1,38 1,63 2,89 2,15

Cornacuo I'OCT 25100-2020 Tabaums! b.22 mo creneHu 3aCOIeHHOCTH JIETKOPACTBOPUMBIMU

COJSIMM TPYHTBl Ha HCCIEAYeMOH TEPPUTOPHUU SIBIAIOTCA HE3aCOJICHHBIMU (3aCOJIEHHOCTH IO

71ab0paTOPHBIM JaHHBIM JUTS CyrJIMHKOB coctaBuia — 0,01-0,04 %).

Hzm.

Kom.y4| JIuct

Ne rok.

IToamn. JHara
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Ta6muma 3.3 — HopmatuBHbIe 3HaueHUST PU3UKO-MEXaHUYECKUX CBOMCTB TaIbIX TPYHTOB

uros
ITokazarens mo 'OCT 25100-2020
70 94 456
2-1 2,79 - -
1-0,5 33,20 - 3,00
FpaHyJIOMeTpI:)I‘IeCKI/II/I 0,5-0,25 24,07 i 12,09
cocras, %
0,25-0,1 27,73 - 56,93
0,1-0,05 12,21 - 27,97
EctecTBenHas BIaxkHOCTE, We, % 15,6 1313,6 25,0
KoadduiueHt mopucrocty, €, 1.e1. 0,612 | 21,129 0,744
CreneHb BOIOHACHIIIEHNS, S, I.€]1. 0,677 0,935 0,910
[TnoTHOCTH YacTHUI| TPYyHTA, PS, r/em® 2,66 1,58 2,66
[LI0THOCTB TPYHTA, p, T/CM 1,91 0,96 1,91
[TnotHOCTH CKenera, pd, r/em® 1,65 0,07 1,52
CyXOro TpyHTa 30 - 33
Yron otkoca, rpajg
oJ1 BOJIOK 27 - 31
Koaddurment ¢punprparym, M/CyT 3,62 - 3,40
Crenenb pasnoxenust, % - 1477 -
Crenenp myunamuCcTOCTH, Efh, % 1,6 9,9 4.2
Opranmnka, % - 91,6 4,5
VY aenbHoe JIEKTPUIECKOE COIPOTHBIICHUE IPYHTA, 256 29 213
OMXM
[To HOpMAaTHUBHBIM JaHHBIM
Cuennenue, Cu, kxlla 3 - 2
VYT071 BHYTpEHHETO TPEHMUSI, (H, TPanyc 35 - 26
Monyis obreit aepopmanuu, E, MIla 30 0,11 11
[To mosieBBIM TaHHBIM (CTATUYECKOE 30HIUPOBAHUC)
o Cuennenue, Cu, kxlla - - -
E Y101 BHYTPEHHETO TPEHHUSI, (H, TPaxyc 35 - 30
5 Monyns obweit nepopmanuu, E, MIla 26,8 - 18,1
ﬂta IMpumeyanue: HopMaTuBHbBIE HaHHble npuBeAeHbl cornacHo CIT 11-105-97 4.3 mo manubiM Tabmuusl JK.2 s
NID-70, Tabmunsr A.1 CIT22.13330.2016 mis UTD-456, tabmuns! XK. 1 mas UTD-94.
g Ta6mmma 3.4 — PekoMeH1yeMble XapaKTepUCTUKH MEXAaHNYECKUX CBOMCTB TAJIBIX TPYHTOB
;( ITnotHOCTH Cuerienne VYron Monyis
o &, 3 BHYTPEHHETO edopMamH
X é E JInTomorn4ecKoe OnMcaHue TPyHTOB p, r/em C, xlla TpEeHHs , Tpaj sreopmart
= o | pll | pl |Culci| cl| ou | ol | ol | E, Mila
r 20 HacwkimHoit cioit: HevCOK CpenHen 192 | 190 | 1.90 | 3 3 > | 35 | 33 | 33 26.8
= KPYIHOCTH CPEIHEN MIOTHOCTH
=
2 JTuct
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ITnotHOCTH Cuerrenne Vron Moys
&m 3 BHYTPEHHETO edopma
é E JIutonorudeckoe onucaHue rPyHTOB p, T/cm C, xIla TpEeHHs §, Tpaj Ae@opmarii
pH pll pl | Cu |[CII | CI | o | oI | ol E, MIla
CpeAaHEN CTEeNeHu
BOJIOHACHITIIEHUSI
94 Topd n36sITOUHO BIIQKHBIH 0.96 | 0.96 | 0.96 | - ] ] 0 0 0 0.11
CJ1a00pa3IOKUBITUIICS
[Tecok mbuIeBaThIl CpeHEN
456 | WIOTHOCTH BOJIOHACBIUCHABINC 1 4 91 | 191 1101 2 | 2 | 1 | 30 | 27 | 26 18,1
MPUMECHIO OPraHUYECKOTO
BEIIECTBA

o

[Ipumeuanue: pekOMEHIyeMbIe XapaKTEPUCTHKN MPHUBEICHBI IT0 HAUXYIIMIEMYy 3HAYCHHIO TIPH COMOCTaBICHUHT
TIOJTYYCHHBIX TaHHBIX IO PE3yJIbTaTaM J1a00pPaTOPHBIX U TOJEBHIX JaHHBIX.

Beuay manoit momaoctu 0,3 M, mns topda He OBUTM TPOBEACHBI IOJIEBBIC HCIBITAHUS
METOJIOM BpallaTeIbHOTO cpe3a.

Koppo3noHHasi ~ arpecCHBHOCTh TPYHTOB IO  OTHOIICHHWIO K  YIIIEPOJUCTOH U
HU3KOJIETUPOBAHHON CTAIH MO JIAOOPATOPHBIM JTaHHBIM JIJIsl IECKOB — HU3Kas, JUIsi TOPGOB - BBICOKAs,
TSl CyTTHHKOB — cpenusis, cornacHo ['OCT 9.602-2016, ta6:.1.

CreneHb arpecCMBHOTO BO3JIEHCTBUSL Cynb(aToB B TIpyHTaX Ha OETOHBI MapoK IO
BostoHernponuriaeMmoctu W4-W20 (CIT 28.13330.2017 Tabnuua B.1) s BceX BBIAECICHHBIX TPYHTOB —
cimaboarpeccuBHasi, CTEIICHb arpeCCUBHOTO BO3JICHCTBUS XJIOPUIOB B TPYHTAX Ha CTAIBHYIO apMaTypy
JKEIe300€TOHHBIX KOHCTPYKIIMM JUIsi OETOHOB MapoK Mo BojoHemponuiaemoctu W4 - W6 (CII
28.13330.2017 Tabnuma B.2) niis Bcex BBIJCICHHBIX TPYHTOB — CpPEeIHEarpeCcCUBHAs.

Koppo3noHHasi arpecCHBHOCTh TPYHTOB IO OTHOIIEHUIO K CBHHIIOBOH 00OJOuYkKe Kabens —
BBICOKas, K amoMuHueBod — Bbicokas (Pl 34.20.508 ta6xn. I111.1, IT11.3). Ha wmetamnudeckue
KOHCTPYKIIMHA arpecCMBHOCThH BBIIIE YPOBHSI TPYHTOBBIX BOJ — ciaboarpeccuBHas (Ta6m.X.5 CII
28.13330.2017). CremneHp arpecCMBHOTO BO3ACHCTBUSA JKMJIKMX HEOPTAaHMYECKHUX Cpell Ha
MeTaJUIn4ecKue KOHCTPYKINHU — cpeanearpeccuBHas (tadu. X.3 CII 28.13330.2017).

W3 cneunuyeckux rpyHTOB Ha TEPPUTOPHH CTPOUTEIHCTBA BCKPHITHI: MHOTOJIETHEMEP3JIbIC

= Y TEXHOTCHHBIE TPYHTHI U OOJIOTHBIE OTI0KEHHSL.
;s' MHoroneTHeMep3ble TPYHTHI Ha BCEW TEPPUTOPUH MMEIOT CIUIOIIHOE PAacHpOCTpaHCHHE U
2 IPECTaBIICHbI: CYITTUHKOM  ITUIACTUYHOMEP3JBIM  CHa0ONBIMCTHIM ~ NPH  OTTAaUBAHMAA
msirkoruiacTuaHbM (U3 208).

<
E[ K crermmduyuecknM 0cOOEHHOCTSIM MHOTOJICTHEMEP3JIBIX TPYHTOB CJIEAYET OTHOCHTB!
;-[ BBICOKYIO JTMHAMHYHOCTh (DU3NKO-MEXaHWYECKUX CBOWCTB MEP3NBIX, MPOMEP3AONNX MU
= OTTaMBAIOIIUX IPYHTOB;

HAJIMYHME B COCTABE TPYHTOB CIIEU(PUUIECKOT0 MUHEpaa — JibJa, CIOCOOHOTO K 00pa30BaHMIO
E[ U JIETPpafaluy Mo BIMSHAEM N3MEHEHUH TeMITepaTyphl TPyHTOB;
g JIuct
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CIOCOOHOCTH TPYHTOB U3MEHSATH CBOU 00BEM M CBOMCTBA MTPHU OTTAaUBAHHH.

HopmatuBHble nokazatenn BcTpedeHHbIX MI'D mnpexncraBnensl B pasnene 8 «CBolicTBa
TPYHTOBY.

N3 cnennduyeckux rpyHTOB Ha TEPPUTOPUN U3BICKAHUI BCKPBITHI TEXHOT€HHBIE TPYHTBHI.

TexHOTeHHBIE TPYHTBI MPEACTABJICHBI HACBIITHBIMU T'PYHTAMH, BCKPBITBIMU C ITIOBECPXHOCTH Ha

cyllecTByrome miuomanake. ['pyHTsl mnpeacTaBieHbl necyaHbiMH oTioxkeHusmu (UI'D - 70). Ilo
rPaHYJIOMETPUUECKOMY COCTaBY — MECKU CPEAHEN KPYMHOCTH CpeHEW IUIOTHOCTH CPEJHEN CTENeHU
BOJIOHACHIIIICHUsI. HachImHBIE TPYHTHI BCKPBHITHI B HHTEpBaiax rayomn or 0 mo 2,3-2,5 M Ha
a0COJIFOTHBIX OTMETKax oT 5,89-9,26 no 3,39-6,76 M. MakcumanbHasi MOIIHOCTE COCTaBWja 2,5 M,
MHHHUMAaJIbHas 2,3 M.

[ToacTunaromumMu rpyHTaMu SIBJISIIOTCS IECKU MbUIEBATHIE.

Hacemubie rpynThl, cormacao CIT 22.13330.2016 Tabmuma 6.9 — cnexasiumecs, m. 6.6.7
VIUTOTHEHHE MOACTUIIAIONINX IPYHTOB OT BeCa HACBINU 3aKOHYMIIOCH (ITPU TaBHOCTH OTCHINKH 10 s1er).
Bpewmst camoymuioTHEHUS TJIAHOMEPHO BO3BEJCHHOM MecuyaHoi HachmM — 2 roxaa (coriacHo Tadm.9.1,
CII 11-105-97, u.III).

PacuetHoe compoTuBIEHHWE HACHITHBIX TPYHTOB, coriiacHo Tadm. B.9 CII 22.13330.2016,
R0=250 «I1a.

OpraHuyeckye TPYHTHI MPEACTaBIECHBI OOJIOTHBIMH OTIOXKEHUAMHU — Tophamu. OOpa3oBaHus

TOP(SHBIX MAaCCHBOB IMPOUCXOIWJIO B YCIOBHSIX 0Oraroro armMoc()epHOro M TI'PYHTOBOTO BOJHOTO
NUTaHUS B COYETAHUHM C XOJOJHBIM KIMMaToM. byrpuctelii HepoBHBIH penbed IHA TOP(HSIHHUKOB
CIoCcOOCTBOBAJ 3aCTaMBAHMIO BOJABI B IMOHM)KEHHUAX, YTO TMPHUBEIO K IOCEJIECHUIO BJIArof0OMBBIX
pacTeHuil, KOTOpble, OTMHUpas, IOJIOKWIM Hadaso TOp(pOHAKOIUIEHUI0. MuHepalibHas MPHUMECH,
NpUHOCHMAs TIOJBIMH BOJAaMU PEKH, 0OycioBHiia OOpa3oBaHHE OPraHOMHMHEPAIBHBIX OTIIOKEHHM,
MOACTHIAIOIMIHNX TOPQsHYI0 3aiexb. [locie 3amomHenus TophsHONH Maccod MepBOHAYAIBHBIX OYaroB
3a00mauMBaHUsl W  BBINIOJIAKMBAHUS  penbeda, 0010TO0Opa3OBaTENbHBIA  TpOIECC  Hadaml
pacmpoCcTpaHsATCsl TOPU3OHTAIBHO. B pe3ynbTaTe NMpOM30IIIO CIUSAHUE OTACIBHBIX 04aroB B €IMHBIH

MmaccuB. B Hauane TopdooOpazoBaTenbHOrO Mpolecca OTiIaraiuch Tophsl HUISUHHOTO U NEPEXOTHOTO

m

jas)

= THIOB, TaK KaK MHHEPaJIbHOE MMTaHKe ObLIO JocTaTouyHoe. Kora e ypoBeHb IPYHTOBBIX BOJ yKe HeE

=

3

C‘B o0Xo04uJ1 10 BerHI/IX CJIOEB 3aJIC)KU U IIOJIBIEC BOJIBI peK y)Ke HC 3aJIMBAJIN ITOBBIIIICHHLBIC y‘laCTKI/I
TOPGSHUKOB, 371€Ch HAYAIlM OTJIAraThCsi TOP(BI BEPXOBOTO TUIIA B YCIOBHUSIX OEIHOI0 MHHEPAIHLHOTO

g nuTaHusa, 4TO HpI/IBeJIO K O6pa30BaHI/IIO yIIaCTKOB BerOBOFO THUIIA Ha TOp(bHHBIX MGCTOpO)KI[eHI/I}IX.

=

= Hemocpe/cTBEHHO, Ha y4YacTKe CTPOMTENhCTBA OCHOBHYIO POIb B COCTAaBE KOMIIIEKCA HMEIOT

=

é[ TOp(AHUKH, IPECTABIEHHbIE NPEUMYILECTBEHHO BEPXOBBIMH TUIIAMH 3aJI€KEH.

=

=

S

=
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B mHacrosimee Bpemst 00JI0TOOOPAa30BATENBHBIM TMPOIECC TMPOAODKAET Pa3BUBATHCAL
[Ipoucxomut 3abomauynBaHUE OKPYKAIOUIMX CYXOJIOJIOB, IJIE B YCJIOBHUSX IMOHW)XCHHOTO penbeda
CeJIATCA MPeICTaBUTENH OOJIOTHON PACTUTEIBHOCTH.

Ha yuacTke cTpouTenscTBa BCTpeueH TOP(Q CIEAYIOMUX BUIOB:

Topd u3bpITOUHO BaXxHBIH cnabopaznoxusimiics (MI'D 94). BekpbIT B MHTEpBasiaX ITyOUH
or 0 mo 0,3 M Ha abcomroTHbIX oTMeTKax OT 0,84-7,16 mo 0,54-6,86 M. Momuocts coctaBuiaa 0,3 M.
MuHepansHOe OCHOBaHHE MIPEICTABICHO TIECKaMH.

Cormacao T1abn. 2.7 BCH 26-90 mo mnpounoctm UMID-94 otHOcuTCcs kK 3 THIy, 1O
nedopmatuBHocT MI'D3-94 otHOCcuTCs K moaTuny A; mo 1a6.2.6 BCH 26-90 T'3-94 — I11-A tum. Ilo
MIPOXOJUMOCTH CTPOUTEINHHON TeXHUKH B JieTHUH nepuo (cornacHo CIT 86.13330.2014) — 6onora Ha
TEPPUTOPUU padOT OTHECEHBI K TPETHEMY THITY.

B npomecce crTpouTenbcTBa M IKCILTyaTalldU  TMPOEKTHPYEMBIX OOBEKTOB CO3JIAIOTCS
TEXHOTCHHbIE BO3JEHCTBUS, KOTOpPbIE MOTYT MPHUBECTH K HApPYLMICHUIO TPUPOAHBIX TI€OJIOro-
JUTOJOTUYECKHX, TUAPOTCOIOTHUECKUX YCIOBUH. JlesITeNbHOCTh YeIOBEKa MPUBOAUT K 00pa30BaHHIO
TEXHOTCHHBIX TPYHTOB B pe3yiabTaTe (PU3NUECKUX U XUMHUKO-(PU3NUEeCKUX BO3CHCTBUI HA MPUPOIHBIE

00pa3zoBaHMs, a TAKXKE TOSIBJICHUIO aHTPOIIOTEHHBIX 00pa30BaHUM.

m
jas)

=

Z

o

«

=

=

=

=]

3

=

=

5

=
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4  CaeneHusi 00 ypoBHe TPYHTOBBIX BOJ, X XMMHYECKOM COCTABE, AarPECCUBHOCTH 1O
OTHOLICHHIO K MaTepHaJIaM M3/1e Uil 1 KOHCTPYKIUI MOA3eMHOH YacTH 00beKTa

KalmuTaJdbHOI'0 CTPOUTEIbCTBA

Teppuropus cTpouTenbCeTBa OTHOCUTC K TumMaHo — IleyopckoMy CII0KHOMY apTE€3MaHCKOMY
OacceiiHy, SBIAIOMIEMYCS THAPOT€OJIOTHYECKON CTPYKTYPOH NEepBOro MOpsiiKa, KOTOPBIH B CBOIO
ouepenb BKJIO4aeT B ceOst Ileuopckuit apresmaHckuii OacceiiH (CTpyKTypa BTOPOTO MOPSIKA).
[Tewopckwuii apre3nanckuii 6accerin pasnensercs Ha Mxma-Ilewopckuit, bonpmesemensckuii u [Tewopo
— KoxBuHCKHI apTe3umaHcKhe O0acCeHBl TPEThETrO TMOpsAaKa. YYacTOK pabOT OTHOCUTCA K
BonbmesemensckoMy apTe3snaHcKoMy Oacceiiny.

I'maporeonornueckue ocobeHHOcTH Ileyopckoro apre3maHckoro OacceiiHa OmpeaessoTCs
KOMIUIEKCOM CTPYKTYPHO-T€O0JOrH4ecKuX M (usnuko-reorpaduyeckux yciaouil. CypoBbId KiIuUMat
TEPPUTOPUU U OTHOCHUTEIHHO OO0JbIIOE KOJIMYECTBO aTMOC(EpPHBIX OCAJAKOB C YYETOM MAajoro
UCTapeHus 00ecIeynBaOT W30BITOUHYIO YBIQ)KHEHHOCTh TePpUTOpHU. bosbinas 3a00104€HHOCTh U
3aTOp()OBAaHHHOCTh B CBOIO OYEpElb YBEIMUYMBAIOT IMPOJOJIKUTEIBHOCTh WHOHIBTPALMOHHOTO
NWTaHWd MNOJ3eMHBIX BoA. Ha Xxapaktep mnuTaHus W TUAPOXUMHUYECKYHO 30HAIBHOCTH BOJ
3HAYUTEJIbHOE BIMSHUE OKA3bIBAIOT MHOTOJIETHEMEP3IIBIE TOPOIBL.

[To xapaktepy pacnpoCTpaHEHHs W Pa3BUTHS IMOA3EMHBIE BOJIBI HA TEPPUTOPUHM pabOT Ha
uccienyemoit rmyoune qo 15,0 M OTHOCATCS K HAaIMEP3JIOTHBIM BOJaM. BeinensieTcss BOJOHOCHBIM
TaJUKOBBIH TOPWU30HT, TMPUYPOUCHHBIH K aJUTIOBHAIBLHO-MOPCKUM OTIokeHHsM (amlV). Pexum
HEMOCTOSTHEH U 3aBUCHUT OT KOJMYECTBAa aTMOC(EPHBIX OCATKOB U TEMIIOB OTTaWBaHUA.

AJTIOBHATBHO-MOPCKHE OTJIOXKEHHUsSI HIMPOKO PAcCHpOCTpaHEHBl B paiioHe paboT, ciaras
BEPXHIOIO 4acThb pa3pe3a I MOpckoit Teppacsl, e 4aCTO BBIXOJAT HA JHEBHYIO IIOBEPXHOCTD, a TAKKE
NOACTWIAIOT OTJIOKEHUS JIaWJbl BIOJb INPOTOK M pPEK. boisblield 4YacTbl0 HAXOIATCA B TalOM
cocTosiHUU. Tanuku GOPMHUPYIOTCS MO JOJUHAMH MOCTOSHHO JIEHCTBYIOIIUX BOJIOTOKOB, KPYIHBIMU
03epaMu, JHUILAMH XaChIPEEB.

Ha nepuon usbickanuii (ampens 2021 r.) B palioHE CTPOUTEILCTBA YpPOBEHb IOSIBICHUS

Mm
=
= MOA3EMHBIX BOJ 3aMKCHpOBaH Ha riayonHax ot 0 go 2,7 M Ha abcomoTHbIX oTMeTKax 0,30 — 6,86 M,
=
(2]
& YpOBEHb YCTAHOBJICHUS MOA3EMHBIX BOJ 3apuKkcHpoBaH Ha riayouHax ot 0 10 2,5 M Ha aOCOIIOTHBIX
ormetkax 0,30-7,16 m. Tak xe oroOpana nmpoba BoabI ¢ MoBepxHOCTH p. [Ipomoii (ckBaxkuHa 97) mis
g XUMHYECKOTO COCTaBa U arpECCHUBHBIX CBOWCTB.
=
= BogoBmemaonmm  OTI0KEHUSIMH  SIBJISIFOTCSL  aJUTIOBUAIbHO-MOPCKHUE TECKU IbLIEBaTHIE.
=
é[ Bo1oHOCHBIN TOPU3OHT SBIIsETCS O€3HATIOPHBIM.
KoaddutimenTt GpunbTparuu 115 MeCKOB ONPEENICH M0 Ta00OPaTOPHBIM JTaHHBIM:
= - UT'2-70 Kp=3,62 M/cyT — CHIIBHOBOJONIPOHHIIAEMbIE;
o
=
2 Jluct
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- UT'2-456 Kp=3,40 M/cyT — CUIBLHOBOIOTIPOHUIIAEMEIE.

XapakTepucTika TPYHTOB TIO BOJONPOHUIIAEMOCTH B 3aBUCHMOCTH OT KO3 UIMeHTa
dbunsTparuu npuseaeHa B coorsercteur ¢ ['OCT 25100-2020 Tabn. B.4.

[TuTanue MpPoOUCXOTUT 3a CUET aTMOC(EPHBIX OCAIKOB, MPOTAUBAHUS TPYHTOB JESATEILHOTO
cinoss ¥ (PUIBTPAIIMOHHOTO TMOANOpPa TOBEPXHOCTHBIX BOJ. Pa3rpy3ka NIpOUCXOAWT B MECTHYIO
HPO3UOHHYIO CETb.

Pexxum moa3eMHBIX BOJ MOXKET MEHSTHCS B 3aBUCUMOCTH OT BPEMEHH T'0Jla M KOJMYECTBa
BBIMABIIUX aTMOChepHbIX OcaakoB. [losToMy B mepuoj TasHUS CHETa M CE30HHO-MEpP3JI0ro ClIos,
YPOBEHb MOJI3EMHBIX BOJ MOKET NoBbImaThes Ha 0,5-1,0 M.

[Tomzemuble BOABI MO 1a0OPAaTOPHBIM JaHHBIM HMEIOT XJIOPUIHBIA HATPUEBBIH cOCTaB (IO
knaccudukanuu [ykapesa).

ITo otHOomeHnuto k GeroHy Mapku W4 HopmanbHOW BomoHenpoHunaemoctu (tadma. B.3 CII
28.13330.2017) BOBI ABJISIOTCS 110 COACPKAHUIO arPECCUBHOM YTIIEKUCIOTHI — CPEAHEArpECCUBHBIMU,
0 BOJOPOJHOMY TIOKa3aTeno — crnaboarpeccuBHbiME (Tabm. 1.2 CIT 28.13330.2017). Crenenb
arpeccUBHOrO BO3JCHCTBUS KHUIKUX cpel Ha OeToH mapku W6 cormacao Tadn. B.3 CIT 28.13330.2017
— cnaboarpeccuBHas. CTemeHb arpecCHUBHOIO BO3JECHCTBUS KHUAKUX HEOPraHMYECKUX Cpell Ha
METaJUIMYECKHEe KOHCTPYKIHMH — cuibHoarpeccuBHas (tabm. X.3 CII 28.13330.2017). Crenenn
arpecCUBHOTO BO3JCUCTBHUS CpEeJl HA METAUIMYECKHE KOHCTPYKIIMU — CpeTHEearpecCHBHAas HUXKE
ypoBHsI rpyHTOBBIX BoJ (Tabi. X.5 CII 28.13330.2017). ArpecCUBHOCTb MO/I3€MHBIX BOJI K CBUHIIOBOM
000510UKe KabeJsd — BEICOKAs, K aJTFIOMHUHUEBOM — BBICOKAS.

OneHka 3alUIIeHHOCTH MOI3EMHBIX BOJ] OT 3arpsA3HEHUSI ONIPEIENISIeTC:

- HATMYUEM B pa3pese C1abonpoOHUIIaeMbIX OTIOXKCHHIA,

- TIIyOMHOM 3a7eraHus OJ3EMHBIX BOI;

- MOIIIHOCTbIO, JTUTOJIOTUEN U (QUIBTPALMOHHBIMU CBOMCTBAMHU MOPO/I, MEPEKPHIBAIOIINX
BOJIOHOCHBIN TOPU30HT;

- MOTJIONIAIOIIIMMHE CBOHCTBAMH ITOPO/T;

- COOTHOIICHHUEM ypOBHeﬁ HCCICAYCMOT'O U BBIIICJICKAICTO BOJOHOCHLIX TOPHU30HTOB.

m

=

a CorimacHo WH)XEHEPHBIM  M3BICKAHUSM  THAPOTCOJIOTUYECKHE  YCIOBUS — TEPPUTOPHHU

=

(2]

& CTPOMTENBCTBA OMPEACISIIOTCS HATMYMEM BOJIOHOCHOTO TAJIMKOBOTO TOpU30HTA. [ yOMHA 3aieranus
nmoa3eMHbIX BoJ oT 0,0 10 2,6 M.

g [Tomzemuble Boabl 3ayneratoT Ha riayomHe meHee 10 m (1 Gamn). Paspe3 30HBI a’panuu

=

= [IPEJICTABIICH:

=

é[ - neckamu (CHJIbHOBOJIOTIPOHHUIIAEMbIE TPYHTHI) — 0 OaIIOB.

Cymma GamoB cocrapisieT 1 6amn (o Metoauke, npeanoxkeHHoi B padore ['omsbepr B. M.,
= lazga C. «'uaporeonoruyecKkue OCHOBBI OXpaHbl MMOA3EMHBIX BOJ OT 3arps3HEHUSN»), UYTO
o
=
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COOTBETCTBYET | KaTeropuu 3aiuIIeHHOCTH (CKOPOCTh MPOHUKHOBEHHUSI 3arps3HUTENCH B MOJ3EMHbIE
BOJbI MeHee 10 cyTok — camasi HU3Kasi CTENEHb 3allUIIEHHOCTH ).

Ha ypoBeHHBIII peXuUM TOM3EMHBIX BOJ IOMHUMO TPUPOJHBIX OKa3bIBAIOT BIIUSHUC
TEXHOTCHHBIE (DAKTOPhI, W3 KOTOPBHIX CJEAYeT OTMETHTh: HapYIICHHUE ECTECTBEHHOTO CTOKa
MOBEPXHOCTHBIX BOJ BCIEACTBUE 3aCTPOUKU TEPPUTOPUHU, OTCYTCTBHE BOJOCTOKOB BJIOJIb JOPOT U
MPOE3/0B, PACPOCTPAHEHUE HACHIITHBIX TPYHTOB.

[Ipu cTpoUTENHCTBE MPOEKTUPYEMBIX 00BEKTOB BO3MOXKHO W3MEHEHUE THIPOJIOTHYECKOTO U
THUAPOTEOJIOTUYECKOr0 pekuma. [Ipu HeOIarompusTHBIX YCIOBUSX BO3MOXKHBI TOJIBH)KKH TPYHTOB,
W3MEHEHUE HaIpaBJICHUS M CKOPOCTH BOJHBIX MOTOKOB. IIpeoOpa3zoBanue penbeda IMIaHUpyeMoOn
3aCTpauBaeMON TEPPUTOPUHU, MOKET NEPEKPBITh XapaKTep CJIOKUBIIETOCS TOJ3EMHOT0 CTOKA.
[TepeyBnaxHeHHE TPYHTOB BIUSET HA HECYIIYIO CIIOCOOHOCTH MOATAITUBAEMBIX TeppUTOpHid. Takxke
HEOOXOIMMO YYHTHIBATh, YTO paHEE HEArpeCCUBHBIC BOJBI MPU MOMAJaHUU B HUX MPOMBIIIICHHBIX U
CTOYHBIX BOJI MOT'YT CTaTh arpeCCUBHBIMH.

[Ipu coOMOEHNN TEXHOJIOTUU CTPOHUTEIHCTBA HETATUBHOE BIUSHHUE OMACHBIX TPOIECCOB

MOKHO CBCCTH K MUHUMYMY.
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5 Omnucanue u 000CHOBaAHHE KOHCTPYKTHBHBIX PellIecHUI 31aHUH M COOPYKeHH,
BKJIIOYAsl X IPOCTPAHCTBEHHbIE CXEeMbI, IPUHSATHIC IPU BbINOJHEHHH PACieTOB

CTPOMTEIbHBIX KOHCTPYKIUH

[Ipy TpOEKTUPOBAHMM TPUHATHI  CIEAYIOIIUE HICHTU(PUKANUOHHBIE TPU3HAKH B
cootBercTBUU C 4.l u 4.1l c1.4 @enepanpHoro 3akona ot 30.12.2009 r. Ne384-03 «Texuuueckuit
periaaMeHT 0 6€30MacCHOCTH 3/IaHUH U COOPYKESHUI»

1. Hasznayenue:

- 00BbeKT He(Tera3o/100bIBAIOIIETO KOMILIEKCA.

2.  IlpuHamiexHOCTh K 0OBEKTaM TPAHCIOPTHOW MHAPACTPYKTYPHI U K JPYTUM OOBEKTaM,
(GYHKINOHATIBHO-TEXHOJIOTUYECKHE 0COOEHHOCTH KOTOPBIX BIUSIOT Ha UX O€30MAaCHOCTb:

- IPOEKTUPYEMbIE COOPYKEHHSI HE OTHOCATCS K 00BEKTaM TPaHCIOPTHOU HH(PACTPYKTYPHI.

3. BO3MOXHOCTH ONACHBIX MPHUPOAHBIX MPOLECCOB M SBIEHUH U TEXHOTEHHBIX
BO3/ICUCTBUI HAa TEPPUTOPHH, HA KOTOPOU OyAET OCYLIECTBISATHCS CTPOUTEIBCTBO M IKCIUTyaTalUs
COOPYKEHHIL:

- HapylleHHE I[OYBEHHO-TIOKPOBHOTO CJOf, 3arpsi3HEHHE TPYHTOB U TPYHTOBBIX BOJ,
3arpsi3HEHUE TMOBEPXHOCTHBIX BOJOTOKOB, yBenmuueHue MomHocth CTC (mpu Hammuuum MMII),
HapyILICHHE ECTECTBEHHOTI'O TEMIIEPATYPHOT0 PeXKHMa U BIIAYKHOCTU T'PYHTOB, 3arpsi3HEHUE aTMochepsl
B pe3yiabTaTe BHIOPOCOB 3arps3HSIONIMX BELIECTB, AKTUBM3ALMSA SK30TCHHBIX T'€OJOrMYECKHX
MPOIIECCOB — TEPMOKAPCT U TEPMOIPO3Hsl (MIPU HATHYUH ).

4.  IlpuHaaneXHOCTH K OMACHBIM IMPOU3BOJICTBEHHBIM O0BEKTAM:

- B coorBercTBuM C¢ DenepanpHpiM 3akoHOM Nell6 ot 21.07.1997 r. npoexkTtupyemble
00BEKTHI OTHOCATCS K KATETOPUH OIACHBIX MPOU3BOICTBEHHBIX OOBEKTOB.

5. Hannyue moMenieHuii ¢ moCTOSIHHBIM MPeObIBAHUEM JTFOJICH:

- 3/1aHUS U IOMELIEHUS C MOCTOSHHBIM NMPeObIBaHUEM JII0JIEH OTCYTCTBYIOT.

6.  YpoBeHb OTBETCTBEHHOCTH COOPYKECHHU:

- Ha ocHoBaHuM 4.3 npuioxeHus 2 denepanpHoro 3akoHa oT 21.06.1997 r. Ne 116-®3 «O
MIPOMBIIIIEHHON 0€30MacHOCTH OIMACHBIX NMPOU3BOJICTBEHHBIX OOBEKTOB» MPOEKTUPYEMBIE OOBEKTHI
otHocstcs K [l xmaccy omacHoctu. B cooTBercTBHM co cratheit 48.1 I'pagocTpouTenbHOTO KOJEKCa
Poccuiickoit ®eneparuu MpoeKTUpyeMble OOBEKTHI HE SIBISIFOTCSI O0COOO OIMACHBIMH, TEXHUYECKHU
CIIOKHBIMU W yHUKaJIbHBIMU. IIpoekTHpyeMble COOpYKEHMsSI IIOCTOSIHHOTO Ha3HauY€Hus U He
pacrojio’)KeHbl Ha 3€MEJbHBIX YYacTKaxX, IMPEeIOCTABICHHBIX S WHIUBUAYATbHOIO >KUIUIIHOTO
cTpouTenscTBa. B coorBercTBUM ¢ 4. 7, 8, 9, 10 c1.4 [2] nmpoeKkTHpyEMbIE COOPYKEHUS OTHOCITCS K

HOPMAJIbHOMY YPOBHIO OTBCTCTBCHHOCTH. Pacuernplie 3HaUCHHSA yCI/IJII/Iﬁ B 3JICMCHTAaX CTPOUTCIIbHBIX
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KOHCTPYKLUH OMpeesIeHbI C y4eToM K03 pHlneHTa Hae)KHOCTH M0 OTBETCTBEHHOCTH He Huxe 1,0,
corjacHo 4.7 ct.16 [2].

B nmamHOM pasmene mpoekTa paccMaTpuBaeTcs peKOHCTpykius HedtenpoBoga MHC-3
«Bapanneit» - YIIH «Bapanaeit».

ApPXHUTEKTYPHO-CTPOHUTENbHAS YacTh MPOEKTa pa3paboTaHa HA OCHOBAHUM TEXHOJIOTUYECKUX
3a/laHuil Ha CTPOUTEITHHOE POEKTUPOBAHHUE.

OOBbEeMHO-TIITAHUPOBOYHBIE UM KOHCTPYKTHUBHBIE  PEIICHHS  COOPYKEHUH  JOJKHBI
o0ecrieunBaTh OE€30MACHOCTH B MPOIIECCE MOHTAXa M IKCILTyaTalliid U COOTBETCTBOBATH TPEOOBAHUAM
JEHCTBYIOIUX HOPM U MIPABUIL

K npoekTupyeMbIM COOpYKEHUSIM OTHOCSTCS:

- VY3zen mycka CO/Jl;

- ¥Y3en noakiroyeHus K cyniectByronier kamepe npuema CO/I;

- Vsen noakmodenus or MHC-1, MHC-2, MHC-3;

- Y3en OeperoBoii 3aIBIKKH — 2 TIT.;

- Omnopsl noa TpyOOIPOBOIKI;

— Omnopsl oA 3alIUTHBIE KOXKYXH HAJI36MHBIX [IEPEXO0I0B Yepe3 BOAHbBIE MPErpabl;
- KaOenpHas scrakana.

VY3en nycka COJl — orceinanHas mebHem 6=200 MM MJIoIIagKka ¢ OrpakJeHHEM pa3MepaMu

13,0x6,0 M BeIcOTOM 2,2 M. Ha y3711e pacronararoTcsi Omopsl Mo 3aBUKKH, OTOPHI IO TPYOOIPOBO/I,
OTIOPHI TOJ KaMepy, APCHAXKHAs eMKOCTh V=5 M°, MONHHEOTBOI. JIIsi OOCIIYXKHBAHHS 3aIBIIKEK
NPEIYCMOTPEHBl METaUNTMYEeCKUEe IUIONIAKK, Ui Mepexoja 4epe3 TPyOOmpOBOIBI MPEITyCMOTPEHBI
Mepexo/Hble TUTOManku. J[ins cmycka coO CIUTAaHMPOBAaHHOW IUIOMIAAKU Y3714 TPEeIyCMOTpEeHA
MeTaJITMYeCKast IECTHUIIA C OTPAKICHUEM.

¥Y3en monakiwyeHHs K cyliecTBylome kamepe npuema COJl — paHee CIIaHUpOBAHHas

momaaka. Ha y3ne pacnonararorcesa cymiectByromas kamepa npuema CO/l u npoekTupyembie ornopa
noAa 3aiBUKKY. I[.H}I OGCHy)KI/IBaHI/I}I 3aABUXKXKHU MMPECAYCMOTPCHA MCTAJUINYCCKAs TUIOIIAIKa.

V3en nonxmroyeHus or MHC-1., MHC-2. MHC-3 - orcelma"Has uieoemM 6=200 mm

Mm
=
~ IJI0MIAaKa ¢ orpaxkaeHuem pasmepamu 5,0x4,0 m BeicoTol 2,2 M. Ha y31e pacnosiaratoTcsi ornopsl moj
=
(2]
& 3aaBKKU. [l o0Cy:kMBaHUS 3aBUKEK MPEIyCMOTPEHA METaJUIMYecKas IIonaiKa.
¥Y3en GeperoBoil 3aABUMXKKH - OTChIMaHHas ImeOHeM 0=200 MM TMIOmagKa ¢ OrpakIeHUEM
g pasmepamu 6,0x4,0 M BbicoTOM 2,2 M. Ha y3ne pacnosararoTcst omopsl MHOJ 3aIBHXKKH. Jlis
=
= o0cyXKMBaHUS 3aJIBUKEK IPETyCMOTpEeHa MeTaJlTTN4ecKast IIIOMaIKa.
=
é( Onopel 1OJ 33ABMXKKH BBITIOJMHSIOTCA B BHJE OIOPHBIX IUIACTUH, YCTaHaBIMBaeMble Ha
O0ypo3abMBHBIE CBau U3 CTAIBHBIX TPYO.
=
=
o
=
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Omnopsl MOJ TEXHOJOTWYECKHE TPYOONpPOBOABI M KaMephbl BBIMOIHSIOTCA B BHUJE CTaIbHBIX
TpaBepc, yCTaHABIMBAEMBIX Ha Oypo3aOuBHBIE CBaW U3 CTAIBHBIX TPYO.

JlpeHaxcHass eMkocTh V=5 M° - cranbHAas TOPH3OHTANBHAs  LAIMHIPHUCCKAS.
VYcranaBiauBaeTcs IIOA3EMHO.

Omnopsl 0/ BO3AYIIHUK EMKOCTHU BBITOJIHSAIOTCS B BUJIE CTAIBHBIX CBOOOIHO CTOSIIIUX CTOEK,
yCTaHaBJIMBAaEMbIX Ha Oyp03aOUBHbIE CBAH U3 CTAIBHBIX TPYO.

MonnaueorBog M1 - MoTHUENPUEMHUK MOTHOM 3aBOACKON KoMiuiekTarmu MI'®10-3(8)-V-
11, YCTAHOBJICH HAa METaJUTMYECKUI OTOJIOBOK Oyp0o3aOMBHOM CBaW M3 CTAIbHOM TPYOBHI.

TexHonoruueckue TpyOOIPOBOABI IO TPAcCce YKIAAbIBAIOTCS KaK Ha CYIIECTBYIOLINE OMOPHI,
TaK ¥ Ha BHOBb ITPOCKTHPYEMBIE.

OHODBI noJa TEXHOJIOTHYCCKHE TDV6OHDOBOI[BI BBITIOJHAOTCA B BHUAC CTAJIbHBIX TPaBCPC,

yCTaHaBIMBaeMbIX Ha Oypo3aOMBHBIC CBaW M3 CTAIBHBIX TPYO.

Onopkl 10J1 3alIMTHEIC KOKYXHM HAJI3EMHBIX IIEPEXO0JI0B Yepe3 BOAHBIC IPErpagbl — KOXYXH

u3 ctanbHOM TpyOsl ¢.720 (yuren B paszgene TKP1), ynmoskeHHBbIe Ha METaJUIMYECKHE POCTBEPKU C
JOKEMEHTaMH Ha CTOMKaX, yCTaHaBIMBAaeMble Ha OTOJIOBKHM OYp03aOMBHBIX CBail U3 CTAIbHBIX TPYO.

KabenpHas 3CTaKaJa BBIIIOJHACTCA M3 CTaJIbHBIX 0anok Ha CTOﬁKaX, YCTaHAaBJIIMBACMBIX Ha

OTOJIOBKH Oyp03aOMBHBIX CBail U3 CTalbHBIX TpyO. Hu3 Ganok scrakaapl OT YpOBHS 3€MJIM HE MEHEE
3,0 m.
MeTaﬂHOKOHCprKLII/II/I OIIOp AOJIKHBI HU3roTaBJIMBATHLCA B COOTBCTCTBUH C Tpe6OBaHI/I}IMI/I

TOCT [4] u CTI [15].
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6 OnucaHue H 000CHOBaHME TeXHHMYECKHUX pelleHHil, 00ecneYnBAOIMX HEO0X0IMMYI0
NPOYHOCTH. YCTOHYHUBOCTD, IPOCTPAHCTBEHHYI0 HEM3MEHAEMOCTD 31aHUI U
COOPYKEHUH 00bEKTA KANIUTAJIBLHOI0 CTPOUTENBCTBA B LIEJI0M, a4 TAK/KE UX OTAEJIbHbBIX
KOHCTPYKTHBHBIX 3JIECMEHTOB, y3J10B, ieTajleil B Ipouecce H3roToOBJICHHS, IEPEBO3KH,

CTPOUTEJILCTBA U IKCILIyaTallu! 00beKTa KANUTAJBLHOI0 CTPOUTEILCTBA

[Tockonbky  TexHoJorumueckoe  obopymoBanue  (MmomHueorBog ~ MI'®10-3(8)-V-m)
IPEeyCMOTPEHO KOMIUJIEKTHOM 3aBOJACKONM TOCTaBKHM, BCE MEPONpHUATHS oOecrednBarolne
HEOOXOIUMYIO MPOYHOCTh, YCTOWYMBOCTD, MPOCTPAHCTBEHHYI0 HEU3MEHSEMOCTh B IIEJIOM, a TaKXKe
OTJICTHHBIX KOHCTPYKTHBHBIX DJIEMEHTOB, Y3JIOB M JIeTale B MPOIECCe M3TOTOBIICHUS, TIEPEBO3KH,
YCTaHOBKH U IKCILTyaTaIlu PEIaeTcs 3aBOJJaMH — U3TOTOBUTEIISIMH.

OO01Iee TEXHUUECKOE COCTOSHUE ACTAKAJ COTJIACHO TEXHUUYECKOTO 3akiiroucHus No888/06.21-
CII nmo pe3ynbraTaM HH)KEHEPHO-TEXHUYECKOTO OOCIEI0BaHUS CTPOUTENIbHBIX KOHCTPYKIHUN OIOp
ACTAaKaJ TEXHOJOTHYECKHX KOMMYHUKaUWd 1o o0BekTy "PekoHcTpykius HedTenpoBoma MHC-3
«Bapanpgeit» - VYIIH «Bapangeit»", seimonnennsle OOO "CII I'pynn", r. Mocksa, 2021 r.,
OIICHUBAETCA KaK OrPaHUYEHHO pPab0TOCTIOCOOHOE, TPH KOTOPOM OTCYTCTBYIOT JE€(PEKTHl |
MOBPEXACHUS, TPUBEIIINE K HEKOTOPOMY CHIDKEHUIO HECylled CIIOCOOHOCTH, U OTCYTCTBYET
OIACHOCTh BHE3AITHOTO Pa3pYIICHHS, TOTEPU YCTOMUYUBOCTH WM OMPOKUBIBAHUS, U DKCILTyaTaIHs
COOPYKCHHSI BO3MOXKHA TIPHU TMPOBEICHUU MEPONPHUSITHNA IO BOCCTAHOBJICHUIO W (WJIH) YCHICHUIO
KOHCTPYKIMA, COIJIACHO YKa3aHUW U PEKOMEHIAlNI JaHHBIX 3aKJIFOYEHUMN.

Pacuersl coopykeHu HOpPMajabHOTO YPOBHSI OTBETCTBEHHOCTH BBIMOJHSIOTCS Ha OCHOBHbBIE

COueTaHHsA HAarpy3oK, ¢ ydeToM Kod(dduiueHTta HaAeKHOCTH IO OTBETCTBEHHOCTH y, =10, Ha

ocHoBaHuU TpeboBanmii denepanpbHoro 3akoHa Ne 384-D3 "TexHudeckuit peraaMeHT 0 0€30MacHOCTH
3naHui U coopyxenuit» ot 30.12.2009 r.

BeprukanbHble mnpenenbHble MPOTHOBI s METAJUIMYECKMX OajoK NpUHATHL He Oolsee
f,=1/250 cormnacuo tabxa. .1 npuoxxenus J[ CIT20.13330.2016 «Harpy3ku u BO37CHCTBUS.

Hecymue cranbabie KOHCTpYKIMU | rpynmbl npuHSTHI U3 ctanu C345-6, koHCTpyKiuu 2 u 3
rpynn u3 cranu (C345-5, BcmomorarenbHble KOHCTpYKIMHU 4 rpynnbel u3 ctamu C255-4 mo I'OCT
27772-2015.

B coorBerctBuu ¢ tabmuueit B.1 CII 16.13330.2017 mertann mpokaTa, HCIOJIB3YeMOTO s
CTAIBHBIX KOHCTPYKIUK | Tpynmbl JOJDKEH YAOBIECTBOPATH TPeOOBaHUSIM KCV™® ue menee 34
Tlx/em?, s KOHCTPYKIIMA 2 W 3 Tpymnmbl - TpeOOBaHUSAM KCV?® ue menee 34 Jlx/em®, mis
KOHCTPYKITUH 4 TPYIIIBI - TpeOOBaHUAM KCV? e menee 34 Jix/cm?,

CBapHbIe COCTMHEHUS CTANLHBIX KOHCTPYKIIUN pa3pa0OTaHbl B COOTBETCTBUU C YKAa3aHUSMHU

tabmuneit .1 CIT 16.13330.2017. Hns cramm mapku C255-4 mo 'OCT 27772-2015 npu pyduHoit
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JyTOBOW cBapke NpUMeEHsIOTCs eKTpoabl D42A nmo I'OCT 9467-75, mna cranu mapku C345-5 u
C345-6 - anexrpoast 950A mo 'OCT 9467-75.

Bce cBapounbie paboOThl JOMKHBI BECTUCh B COOTBETCTBHMH ¢ TpeboBanusimu CII
70.13330.2012, a Taxxxe CHull 12-03-2001.

IIpoekTHOE MOJIOKEHHE TNOA3EMHOM eMKOocTH V=5 M> obecrednBaeTcs YCTaHOBKOM Ha
MeTalmaeckue 0anku (j1oxemMerTsl) u3 nuctoBoit cranu mo OCT 19903-2015 u3 cranu C255-4 no
I'OCT 27772-2015, onupaemble Ha Oypo3aOMBHBIE CBaW W3 CTAIbHBIX TPYO C KpeIieHHeM K HHUM
METaJUTMYEeCKUMU XoMyTaMH U3 JuctoBor ctanu mo ['OCT 19903-2015 u3 cramm C255-4 mo 'OCT
27772-2015. ObOpaTtHas 3achIllKa Ma3yx OCYIIECTBIISICTCS MECTHBIM MECYaHBIM TPYHTOM C TTOCIIOHHBIM
YIUIOTHEHHEM [0 JOCTHKEHHS IIOTHOCTH TPYHTa He MeHee 1,7 T/,

Omnopa 1moa BO3AYITHUK €MKOCTH BBITMIOTHICTCS B BUAE CTATLHON CBOOOTHO CTOSIICH CTOMKHU
u3 rtHyroro kBajapatHoro mpodwist mo ['OCT 30245-2003 crams C345-5 mo I'OCT 27772-2015,
yCTaHaBIMBaeMOW Ha Oyp03aOWBHYIO CBAIO U3 CTAIIBHOU TPYOHI.

MonnaueorBog M1 — MonHuenpuéMHUK MOJHOM 3aBojickoi KoMmriuiekTtauud MI'®10-3(8)-V-
I, yCTAHOBJIEH Ha METAJUIMYECKUU OrojioBok u3 jmuctoBoi cranu mo 'OCT 19903-2015 u3 cranu
C345-5 o I'OCT 27772-2015 na Oypo3abuBHoii cBae u3 ctanbHOM Tpyosl ¥D273x8 mo 'OCT 8732-78
(ctame 09T2C mo I'OCT 8731-74). YCTOHYHMBOCTE OT OMPOKUIBIBAHHMS OOCCIIEUMBAETCS KECTKUM
CONPSKCHUEM OIOPHBIX KOHCTPYKLUH MOJIHUENPUEMHUKA C OTOJIOBKOM CBal U JIOCTaTOYHOH
TIyOMHOM TOTPYKEHUSI CBaH B TPYHT.

Onopsel o 3aJIBM>KKU BBIMOJIHSIOTCS B BUAE OMOPHBIX MJIACTUH U3 JucToBOM ctanu no ['OCT
19903-2015 (cramp C345-5 mo 'OCT 27772-2015), ycranaBiuBaeMble Ha Oypo3aOMBHBIC CBaW W3
CTaJIbHBIX TPYO.

Omnopsl MOJ TEXHOJOTUYECKHE TPYOONpPOBOABI M KaMephbl BBIMOIHSIOTCS B BHUJE CTaIbHBIX
TpaBepc u3 rHyToro kBaaparHoro npoduist mo I'OCT 30245-2003 (crans C345-5 TOCT 27772-2015),
yCTaHaBIMBAaEMbIX Ha Oypo3aOMBHBIE CBaW U3 CTAJIbHBIX TPYO. YCTOWYMBOCTH OT OMPOKHJIBIBAHHS
o0ecrieynBaeTcsl KECTKUM COIpPSDKEHHEM METAJUTMYECKUX TPaBepC M CTOEK OMOp CO CBasMU U
JIOCTaTOYHOM IIIyOMHON NOTPY>KEHHsI CBail B TPYHT.

Onopel TOJ 3alIMTHBIE KOXYXH HAA3EMHBIX IIE€PEXOJO0B Yepe3 BOJHBIE MPErpagbl —
METAJJINYECKUE POCTBEPKU C JIO)KEMEHTaMH U3 crnapeHHbIX AByTaBpoB no ['OCT P 57837-2017 u
muctoBoi ctanu o 'OCT 19903-2015 u3 cranu C345-5 no 'OCT 27772-2015, ycraHaBniuBaeMble Ha
ctoiiku u3 cranbHbeIX Tpyo mo 'OCT 10704-91 (crans 0912C mo 'OCT 10705-80), onmpaembie Ha
OroJIOBKM Oyp0o3aOMBHBIX CBalli M3 CTaJIbHBIX TpyO. VYCTOHYMBOCTH OT ONPOKUIBIBAHUS
o0ecrieunBaeTcs KECTKUM COIPSKEHHEM JIO)KEMEHTa C OrOJIOBKAaMHU CBall, BEPTUKAJIbHBIMU CBSI3IMU
MexIy croiikamu u3 craiabHbIX Tpyd mo ['OCT 10704-91 (crams 0912C mo I'OCT 10705-80) u

JIOCTaTOYHOM IITyOMHON OTPY>KEHHsI CBail B TPYHT.
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KabenpHas scTakaga BhIIOMHAETCS U3 THyTOTO KBagpatHoro npoduist mo FOCT 30245-2003
(crans C345-5 TOCT 19903-2015) Ha ctolikax u3 rHyToro kBajapaTHoro npoduis mo [OCT 30245-
2003 (cramp C345-5 TOCT 19903-2015), ycraHaBIMBaeMbIX Ha OTOJIOBKH Oyp03aOWMBHBIX CBall W3
CTaJIbHBIX TPYO.

KoHcTpykus orpakaeHus y3JIoB - METaJUIMYeCKHe pambl U3 yroiakoB paBHOOOkuX mo ['OCT
8509-93 ¢ muerensiMu cetkamu 1o ['OCT 5336-80 Ha MeTaJuIMYECKUX CTOWKAaX M3 MPOQHIIL
kBagpatHoro 3aMmkHyToro mo I'OCT 30245-2003 u3 cranmu mapku C255-4 mo I'OCT 27772-2015,
OMUparoNMXcsi Ha Oypo3aOuBHBIE CBaW W3 CTAIbHBIX TpyoO. Jlmsi BXoma W OOCTY)KHMBaHUS
000pyI0BaHUS HA TEPPUTOPUH Y3JIOB IPEYCMOTPEHBI KATUTKU WM BOPOTA.

Merammnyeckue TUIOMAAKH 00CTYKUBAHUS U TIEPEXOAHbIE TUIOIMIAIKU Yepe3 TPYOOIPOBOIbI
BBINOJHAIOTCA U3 m3nenuid no cepuu 1.450.3-7.94 cranp mapku C255-4 mo I'OCT 27772-2015 n
YCTaHABIMBAIOTCS Ha MeETAJUTMYeCKue TpaBepchl u3 3aMkHyToro mnpoduns ['OCT 30245-2003 mo
Oypo3aOMBHBIM CBasiM M3 CTaJbHBIX TpyO. [l moabema Ha IUIOIIAAKY HPEAYCMOTpEHa

MeTajuindeckas jectHua no cepuu 1.450.3-7.94 crans mapku C255-4 no I'OCT 27772-2015.
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7 OnucaHue KOHCTPYKTHBHBIX M TEXHHYECKHUX PellIeHHUI NMOA3eMHOI 4acTH 00beKTa

KaluTAJbHOT0 CTPOUTEILCTBA

DyH/IaMEHTBI TIOJI OMOPHI M COOPYXKEHHUS MPHUHATHI CBaiHbIe M3 cTalbHBIX TpyO mo ['OCT
8732-78 u3 cramu 0912C mo 'OCT 8731-74 (mapka cTanu C JOMOJHUTENBHBIM TPeOOBaHUEM IIO
ynapaoii Bsaskoctu KCV ne menee 34 Jx/cm? mpu temneparype ucnbitanuit munyc 40°C).

Pacyersl cBaiiHbIX (yHZAMEHTOB BBIMONHEHB MO | TPUHIMIY WCHOIB30BaHUS
MHOTOJIETHEMEP3JIBIX TPYHTOB (MHOTOJIETHEMEP3JIble IPYHThl OCHOBAaHUS HCIOJB3YIOTCS B MEP3JIOM
COCTOSTHUH, COXPaHSIEMOM B IPOIECCE CTPOUTENILCTBA M B TEUEHHE BCEro Mepuoja 3KCIUTyaTaluu
COOPYKEHHS).

@yHIaMEHTBl PACCUUTAHBI [0 CAMOM HEOIAroNpUATHONW CXeMe Harpy3Kd M MO HauxXyauen
cxeme TrpyHTOB. PacueTel ()yHIaMEHTOB BBIMIOJIHEHBI C MPUMEHEHUEM NporpamMmbl «DyHIaMEHT
Bepcust 14.0 ot 26.03.2017 r. B coorBercTBuM ¢ TpeboBanmsmu CII [20]. Hecymas crnocoGHOCTH
CBaliHBIX (yHIAMEHTOB ompezeneHa ucxonas u3 ycnoBus (7.1) ¢ ucmonb3oBaHueM KOdPUIIUEHTA
HaJIS)KHOCTH MO0 OTBETCTBEHHOCTH COOpPYXKeHUs ¥, = 1,2 B coorBerctBum ¢ CII [20].

CBau morpyxaroTcs B TPyHT Oypo3aOMBHBIM CIIOCOOOM B TPEIBAPUTEIBLHO MPOOYpPEHHBIC
CKBaXUHBI TuameTpoM Ha 20 MM MeHbIIe auamerpa cBail. CKBaOXHHBI MEpe] MOTPYy:KEHUEM B HUX
CBall JTOJKHBI OBITH OYMINEHBI OT BOJIBI, [IUTaMa, JibJa U cHera. CBau mepej MOTPyKEHUEM B CKBAXKUHBI
CIIEyeT OYMCTUTH OT JIbJA, CHETA KOMbEB MEP3JI0Or0 I'PyHTa M KUPOBbIX IATeH. [lorpyxenue cpaii
MIPOM3BOIUTH HE MO3HEe YeM uepe3 4 yaca rociie npoOypuBaHus, 3a4UCTKA U TPUEMKH CKBAXKHH.

BayTpeHHeo mosiocTh CBall 3alOJIHUTh CYXOW ILIEMEHTHO-TIECYaHOW CMECBhIO COCTaBa HE
MmeHee 1:5.

IIpoekTHOE MOJIOKEHHE TMOA3EMHOM eMKOoCcTH V=5 M> obecrednBaeTcs YCTaHOBKOM Ha
MeTajuIMuecKkre Oamku (JIOKEMEHTHI) W3 JIMCTOBOM CTalld, omMpaeMble Ha Oypo3aOWBHBIC CBaW W3
cranbHBIX TPYO B¥219x8 mo 'OCT 8732-78 (crans 091'2C o 'OCT 8731-74).

Omnopa moja BO3AYIIHUK €EMKOCTH BBITIOHSIETCS B BUJE CTAIBHON CBOOOAHO CTOSIIIIEH CTOMKH,

yCTaHaBJIMBaeMON Ha Oypo3aOWMBHYIO CBal0 M3 CTajbHOU TpyObl @219x8 mo 'OCT 8732-78 (cramnb

m
=
a 09T"2C o 'OCT 8731-74).
=
EE MomauneotrBoa M1 - MOTHHUETPUEMHHK TTOJTHON 3aB0oickoi KomrutekTaruu MI'®10-3(8)-V-1n
- YCTaHaBIMBACTCA HA METAUIMYECKUU (IIaHel U3 JIMCTOBOM CTajH, ONMUpaeMblii Ha Oypo3aOuBHYIO
g cBaro u3 cranbHO# TpyObl 8273x8 mo FOCT 8732-78 (crans 091 2C o 'OCT 8731-74).
=
= MakcumanbHasi Harpy3ka Ha cBaro U3 TPYObl auameTpoM 273x8 1o MPOKEKTOPHYIO MauTy
=
é[ coctapsieT 2,3 T. Jlomyckaemast Harpy3ka Ha CBar0 COCTaBIIAET 5,63 T (COTIAaCHO pacyera).
Onopel ozl TPyOONPOBOMABI YCTAHABIMBAIOTCS HA OTOJIOBKM Oypo3aOHMBHBIX CBail u3
= cTalbHBIX TPYO ¥219x8, ¥325x8 mo 'OCT 8732-78 (ctanb 091'2C mo 'OCT 8731-74).
£
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Onopsl TOJ 3alllUTHBIE KOXXYXM HAJ3EMHBIX IE€PEXOJ0B Yepe3 BOJHBIC IMperpagsl —
METAJIMYECKHE POCTBEPKH C JIO)KEMEHTAMH Ha CTOHKAaX yCTAHABIMBAIOTCS HA OTOJIOBKH
O0ypo3abMBHBIX cBail n3 ctanbHbIX TPYO B325x8 mo 'OCT 8732-78 (crams 0912C mo 'OCT 8731-74).

Onopbl  KaOeTBHOM 53CTakaabl yCTAHABIMBAIOTCS HAa OTOJOBKH Oypo3aOMBHBIX CBall W3
ctanbHbIX TPYO B219x8 mo 'OCT 8732-78 (cranb 091 2C o 'OCT 8731-74).

Omnopsl OrpaxJeHHs yCTaHABIMBAIOTCS Ha Oypo3a0MBHBIE CBaU U3 CTAJIBHBIX TPYO D114x8 mo
I'OCT 8732-78 (cranmb 091'2C mo 'OCT 8731-74).

MerTannnueckue MIOMAAKU OOCTYKHUBaHUS U MEepeXOoJHbIe TIOUIAIKK Yyepe3 TPyOOormpoBObI
YCTaHABIMBAIOTCS Ha METAJUIMYECKHUE TPaBEPChl 0 Oyp03aOMBHBIM CBasiIM M3 CTAIBHBIX TPYO D219x8

no 'OCT 8732-78 (crans 0912C mo 'OCT 8731-74).
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8 IlepeueHb MepONPHUATHIA 0 3aLUTE CTPOUTEIBHBIX KOHCTPYKIUHA U (pyHAAMEHTOB OT

paspyuieHust

CreneHb arpecCUBHOCTH BO3JCHCTBUS Cpelbl TEMIEpPaTypHO-BIAXHOCTHOTO PEXKUMA,
CTETeHbh arpeCCUBHOTO BO3ACUCTBUS IJIOMAAKH cTpouTenbcTBa coriacHo CIT [21] ta6m. X1, X5 Ha
METAJIIIMYECKHE KOHCTPYKIIMHU IS

- HaJI3€MHBIX COOPYXEHHI — CpeiHearpeccuBHasl,

- MOA3EMHBIX KOHCTPYKIUI — CpeIHearpeccuBHasl.

3amuTa OT KOPPO3MHM  CTalbHBIX O3JEMEHTOB MNPOU3BOJAUTCS IyTeM  HaHECEHUS
AQHTUKOPPO3MHHBIX JJAKOKPACOYHBIX TOKPHITHI B COOTBETCTBUU ¢ Tpeboanusimu CIT [21].

[ToBepxHOCTH CBaif M3 CTAIBHBIX TPYO M METAJUIMYECKHX KOHCTPYKIMM, HAXOISAIIUXCS B
TPYHTE, OKPACUTh IMOKCUIHOW TPYHT-dMajbio 3a 1Ba paza (175 MKM) B MOCTPOEYHBIX YCIIOBUSX C
abpa3uBOCTPYHHON 0unCTKOM moBepxHOCcTH A0 creneHu 2 mo [OCT 9.402 (Sa 2 1/2 umm Sa 2 no ISO
8501-1) c mpuganreM mepoXoBaTOCTH, 00ECIBUTUBAHUEM M 003 KIUPHUBAHUEM.

BHyTpeHHEI0 MOJ0CTh CBall 3alOJHUTH CYXOH LIEMEHTHO-IIECYaHOM CMECBIO COCTaBa He
MmeHee 1:5.

Metannnueckue KOHCTPYKIIMM, OKCIUTyaTHUpyeMble Ha OTKPBITOM BO3JyXE, OKpPacUTh
LIMHKHAIIOJIHEHHOW TOJMYPETAHOBOM I'PYHTOBKOW 3a oAMH pa3 (80 MKM) ¢ mocienyrome okpackon
MOJINYPETAaHOBOW 3MaJbIO 32 OAUH pa3 (60 MKM) U 3alIUTHO-AEKOPATUBHON aKpUIypeTaHOBOM 3MalIbiO
¢ 3amuTol K Y®-usnydeHuro 3a oauH pa3 (60 MKM) B TOCTPOEYHBIX YCIOBUSX C aOpa3suBOCTPYHHOMH
ouncTtkoi moBepxHOCTH 10 cTeneHu 2 mo ['OCT 9.402 (Sa 2 1/2 wmm Sa 2 mo ISO 8501-1) ¢
NPUJAHUEM IIEPOXOBATOCTH, OOECIIBUIMBAHUEM U 00€3)KUPUBAHUEM, B IOCTPOCUHBIX YCIOBHUSX.

Meponpustus 1o 3amuTe OO0OPYAOBAaHHUS 3aBOJCKOM IOCTaBKH PEIIAIOTCS 3aBOJAMHU —

HU3TOTOBHUTCIISIMU.
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B3am. uas

Iloan. u mata

NuB. Ne moui.

9 OnucaHue MHKEHEPHBIX PelIEHUH H COOPYKeHH, 00ecTeYnBAOIIUX 3AIUTY
TEePPUTOPHH 00BEKTA KANIMTAJIBHOI0 CTPOUTEILCTBA, OT/AEJIbHBIX 31aHUI H
COOPY KEHUI KANMTAJIbHOI0 CTPOUTEILCTBA, A TAK Ke MepcoHaia (KuTeJsieil) oT

OMACHBIX MPUPOAHBIX U TEXHOICHHBIX IPOLECCOB

Caaiinble (yHIAMEHTBI COOPY)KEHUH 3aIPOCKTHPOBAHBI C YYETOM JCHCTBUS CUI MOPO3HOTO

IIy4EHHUS.

JIyig 3aiuThl IPOEKTUPYEMbIX OOBEKTOB Ha y3llaX IyCKa/pueMa OYHCTHBIX YCTPOMCTB OT

MPSAMBIX YAAPOB MOJIHUHN TPEAYCMOTPEHBI MOJIHUEOTBOABI BBICOTOM 18,0 M.

06paTHa;1 34CbIINIKa KOTJIOBAHOB W TAa3yX OCYHICCTBIIACTCA MCCTHBIM ICCUAHBIM I'PYHTOM C

o 3
THIATCIBHBIM IMOCJIOUHBIM YIINIOTHCHUCM 0 JOCTUKCHUA INIOTHOCTHU I'PYHTA HC MCHCC 1,7 /™M .

Ha y3nax mycka/mpuema COJl m Ha y37axX MOJKIIOYCHHSI/OTKIIOUCHHUS TPETyCMOTPEHBI

OTpaXIEHUS BBICOTOM 2,2 M OT HECAaHKIMOHUPOBAHHOTO JOCTyNa K TEXHOJIOTHYECKOMY

000pYyIOBaHUIO Ha TEPPUTOPUH y3TIa.
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bubanorpagus

1 ®denepanbHbIM 3aKOH O TEeXHMYECKOM PEryJIUpPOBAHUU
184-03
2 ®denepanbHbIi 3aKOH TexHu4yeckuid  perJamMeHT o 0e30MacHOCTH  3JaHud |
384-d3 COOPYKECHHI
3 ITocTanoBnenue [TonoxxeHue o coctaBe pa3eioB MPOECKTHOM JOKYMEHTALUU U
[IpaButenscTBa PO oT  TpebOoBaHUAX K UX COJIEPIKAHUIO
16 deBpansa 2008 r. N
87 r. Mockaa
4 I'OCT 23118-2019 KoHcTpykiuu cranbHbIe CTpoUTENbHBIC. OOIIHE TEXHUYECKHUE
yCIIOBUS
5 I'OCT 25100-2020 ['pynaTel. Knaccudukamms
6 I'OCT 2.105-2019 Enunas cucrema KOHCTPYKTOpPCKOW mokyMmeHTanuu. OOrmime
TpeOOBaHUS K TEKCTOBBIM JOKYMEHTaM
7 I'OCT 2.106-2019 Envnas cucrema KOHCTPYKTOPCKOHN JOKyMEHTAllMH. TeKCTOBbIE
JIOKYMEHTBI
8 I'OCT 2.301-68 Enunas cuctema KOHCTPYKTOPCKO TokyMeHTanuu. dopmartsl
9 I'OCT P 21.101-2020 Cuctema TPOEKTHOM JOKYMEHTAllMM [UJII CTPOMUTENHCTBA.
OcHoBHBIE  TpeOOBaHMS K  TPOGKTHOM W paboueit
JIOKYMEHTAaIluu
10 CII 16.13330.2017 CranbHble KOHCTPYKITUU
(AxryanusupoBanHas Bepcus CHull 11-23-81%)
11 CIT 20.13330.2016 Harpysku u Bo3aeiicTBusl.
(AxryamusupoBanHas Bepcus CHull 2.01.07-85%)
12 CII 11-105-97 HHXeHepHO-Te0JIOTHYEeCKUE U3BICKAHUS I CTPOUTEIHCTBA
13 CII 50-101-2004 [IpoexTupoBaHue W YCTPOWCTBO OCHOBAaHMM W (PyHIAMEHTOB
3aHUM U COOPYKEHUN
2 14 CII 50-102-2003 [IpoexTupoBaHue U YCTPOWCTBO CBAtHBIX (DyHIaMEHTOB
; 15 CII 53-101-98 N3roToBieHne M KOHTPOJIh KauyeCTBa CTAIbHBIX CTPOUTEIBHBIX
g KOHCTPYKIUN
16 CIT 131.13330.2020 CrpoutenbHasi KIMMATOJIOTHS
<
§ (AxryamusupoBanHas penakius CHull 23-01-99%)
=
o 17 CII 14.13330.2018 CTpouTenbCTBO B CECHCMUYECKUX palioHax
=
= (AxryanusupoBanHas penakius CHull 11-7-81%)
- 18 CII 22.13330.2016 OcHoBaHMsI 3AaHUN U COOPYKEHUI
=
o
=
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(AxryamusupoBanHas penakius CHull 2.02.01-83%)

19 CII 24.13330.2021 Caaiinble pyHIaMEHTHI
(AxryanusupoBanHas penakuus CHull 2.02.03-85)

20 CITI 25.13330.2020 Cgaiinble pynaamenTs! (AxTyannsupoBanHas pepakuus CHull

2.02.04-88)

21 CII 28.13330.2017 3amuTa CTPOUTENIbHBIX KOHCTPYKIIMI OT KOPPO3UHU

(AxryanusupoBanHnas Bepcust CHull 2.03.11-85)

22 CITI 45.13330.2017 3eMJIsIHbIE COOPYKEHHUsS, OCHOBAHUS U (PyHIaMEHTHI

(AxryanusupoBanHnas Bepcust CHull 3.02.01-87)

23 [Tpuka3z ®CnoDTuAH  denepanbHble HOPMBI U PaBUIIA B 00JACTH MIPOMBIIIIICHHON
ot 15 nexabps 2020 6e3onacHocTu «lIpaBuia 6e30nacHOCTH HEPTSIHOM U Ta30BOM
roga Ne 534 IIPOMBILIUICHHOCTH)

24 OCT 26.260.758-2003  KoucTpykiuu Metamuindeckue. O0mme TeXHHIeCKue

TpeOoBaHUS
25 11-2587.1/51C-I1/2021- TexHHYECKHI OTUYET IO Pe3yIbTaTaM HHKXCHEPHO-
W'Y, Tom 2 re0JIOTMYECKMX U3BICKAHUM IS TI0ArOTOBKH IPOEKTHOM

JOKYMEHTAIuH 10 00beKTy «PekoHCTpyKIus HedTenmpoBoaa
MHC-3 «Bapangueii» - YIIH «Bapaneii», BbIITOJTHEHHBIN
000 «HUITA «HedrerazmpoekT» 1. Tromens, 2021 r.
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O06o3HaueHne

HaumenoBanue

[Ipumeuanue

41-01-HUIIN/2021-TKP2.I'1

BenomMocTs 1OKyMEHTOB rpaduuecKoi 4acTh

41-01-HUITN/2021-TKP2.1"2

KoHncTrpykuus caii

41-01-HUITN/2021-TKP2.I'3

V3en noakimrouenust or MHC-3. ITiman. Bun. Cxema

CBaMHOIO MOJIA

41-01-HUITN/2021-TKP2.1°4

V3en nycka CO/. [1nan. Bug

41-01-HUIIN/2021-TKP2.I'5

VY3en 6eperosoii 3aaBrkku. [Inan. Bun. Cxema

CBAMHOI0 MOJIA

41-01-HUIIN/2021-TKP2.I'6

V3en anexkTponpuBoAHOM 3aaBMKKU. [1nan. Bua.

Cxema CBalfHOTO MMOJIS

41-01-HUIIN/2021-TKP2.I7

V31161 TyCcKa, MOJKIIIOUCHHS, OEPETOBBIX 3aIBUKEK.

Omnopst Onl, On2, On3

41-01-HUITN/2021-TKP2.I'8

V31161 TyCcKa, MOJIKIIFOUECHHS, OEPETOBBIX 3a]IBUKEK.

Orpaxaenue. Y3Ibl

CoriiacoBaHo

41-01-HUITN/2021-TKP2.I'9

penaxnas emkocts V=5 m3. Cxema pacnosoxeHus

JI0’)KEeMEHTOB, 0aoK ¥ XoMyToB. Buasr 1-1, 2-2

41-01-HUITN/2021-TKP2.I'10

Hpenaxnas emxocts V=5 M3. Jloxxement JIM1.

banka b1. Pa3pessl

41-01-HUIIN/2021-TKP2.I'11

Hpenaxnas emxocts V=5 M3. ¥3usl 1, 2. XomyT X1

41-01-HUITN/2021-TKP2.I'12

Onopa 1moj BO3AYIITHUK

41-01-HUIIN/2021-TKP2.I'13

dyHIaMeHT 1moJ; MoJIHueoTBO M1

41-01-HUITN/2021-TKP2.I'14

[epexozs! uepe3 BoaHbIE Mperpasl (koxyx ¢720-

0

ocHoBHas HUTKA). [Tnan. Bug. Cxema cBaitHOTO TOJIS

é 41-01-HUITN/2021-TKP2.1'15 [Tepexomp! uepe3 BoHbIE Mperpaabl (Koxyx ¢720-
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Henonsuknas onopa (Bbicota onopst A0 1,5m). Tun 1
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Hemnoasuxuas onopa (Beicota onops! 10 1,5M). Tun 2
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HenonsukHas onopa (BbicoTa Omopsl A0 2,5M)
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(bau BeinosHums w3 mpyo no [OCT 8732-78 uz cmamnu mapku O092C no [OCT 8731-74 ¢ GononHumesisHeiM
mpedobaHuen no ydaprou bsskocmu KCV He mewee 34 [x/cm’ npu memnepamype ucnsimanud muHyc 40°C.
HakorewHuk - cbau  Bsinosmume 13 npokama aucmoboeo no [OCT 19903-2015 us cmamu mapku (345-6 no
rocr 27772-201.

. (Bapky  memannokoHcmpykyuy - npousbodums  3nexkmpodamu  F50A no TOCT  9467-75. Beicomy cbapHozo wba

npurumams no (11 16.13330.2017 (Akmyanusupobarnas pedakyus CHUll 1-23-81%) n.%.1.7 madn. 38,

. (Bau okpacums  3nokcudwou  2pyHm-3manew  3a  dba  pasa (175 mkm) B nocmpoeswsix  ycaobusx  C

adpazubocmpyuHou  ovucmkou  nobepxHocmu do cmenewu 2 no [OCT 9.4072 (Sa 2 1/2 um Sa 2 no
IS0 8501-1) ¢ npudaHuem wepoxobamocmy, 00echsinubanueM U 00e3Xupubaruen.

. (Bau noepyxawmcsa 6 apywm  Oypo3adubHeM cnocoooM 6 npedbapumernsHo NPOOUDEHHsE CKOaXuHsl QuaMempom

Ha 20 MM Metwle duavempa cOau. (kBaxuksr neped nozpyxedueM O Hux cOau GonXHsl ObiMb  OYUUEHS  OM
Bodsl, wnama, meda v cHeea. (Bau neped nozpyxeduem 6 ckBaxuHsl CAedyem oYucmums Om /b0d, CHeed
KoMbeb Mep3/o20 epyHma U xupoleix nsmed. [lozpyxeHue cBau npousbodums He no3dHee YeM Yepe3 4 vaca
nocse NPoOYPUBaHUs, 3a4UCKU U NPUEMKU CKBAXUH.

. BHymperrow  nonocms cbau 3anonHums  CYxou  LeMeHmHo-necqarod crecsio (LIIC) npu  codmedenuu credywujux

mpedobaruu.
- KOHCMpYkyus cBau GonxHa Owimb - 2epMemuyHaU,
- kavecmbo cbapreix wbob donxHo npobepambcs busyanHo U ymempasbykobsim koumponem (Y3K) no OCT
P 55724 u 1oCcT 23118,
- He donyckaemcs Haaudue B cbae nocmoporHux npedmemol, Bods, cHeza U /kod,
- donxHo ooecnequbamecs 100% 3anonHeHue BrympenHe2o npocmparcmba cbau ¢ y4emoM CamMoyn/omHeHus
yric;
- HeoOXoduMo npeaycrampubams Meponpusmus No - UCK/wYeHuw nonadausi bodkl u cHeea B cyxyw LI
- CoomHowerue yemeHma U necka B cyxou LIIC donxHo Obime He MeHee 1.5;
- ang  npuzomabnieHus  cyxou  L[IC ¢ yenslo  UCK/YEHUS  KOPPosuu — U3HYMPU — CAeayem  Ucnofib300ame
NOPM/AGHGYEMEHM  00WECMPOUMESBHOZ0 HA3HAYeHUS 0€3 MUHEDA/bHbX 000a6OK U HENYYUHUCTIBIL HE3ACO/IeHHBIU
necok;
- npu  npueomobreruy  cyxou  LIIIC  Heodxodumo  o0ecnedums  JonycmuMsiu  Lpobers ee  BraxHocmu coenacHo
racr 31357,
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1.	Сваи выполнить из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным Сваи выполнить из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  выполнить из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным выполнить из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным из труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным труб по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным по ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным ГОСТ 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным 8732-78 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным из стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным стали марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным марки 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным 09Г2С по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  по ГОСТ 8731-74 с дополнительным по ГОСТ 8731-74 с дополнительным  ГОСТ 8731-74 с дополнительным ГОСТ 8731-74 с дополнительным  8731-74 с дополнительным 8731-74 с дополнительным  с дополнительным с дополнительным  дополнительным дополнительным требованием по ударной вязкости KCV не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  по ударной вязкости KCV не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. по ударной вязкости KCV не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  ударной вязкости KCV не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. ударной вязкости KCV не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  вязкости KCV не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. вязкости KCV не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  KCV не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. KCV не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. не менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. менее 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. 34 Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С. Дж/см² при температуре испытаний минус 40°С.  при температуре испытаний минус 40°С. при температуре испытаний минус 40°С.  температуре испытаний минус 40°С. температуре испытаний минус 40°С.  испытаний минус 40°С. испытаний минус 40°С.  минус 40°С. минус 40°С.  40°С. 40°С. Наконечник свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по свай выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по выполнить из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по из проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по проката листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по листового по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по ГОСТ 19903-2015 из стали марки С345-6 по  19903-2015 из стали марки С345-6 по 19903-2015 из стали марки С345-6 по  из стали марки С345-6 по из стали марки С345-6 по  стали марки С345-6 по стали марки С345-6 по  марки С345-6 по марки С345-6 по  С345-6 по С345-6 по  по по ГОСТ 27772-2015. 2.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва 9467-75. Высоту сварного шва  Высоту сварного шва Высоту сварного шва  сварного шва сварного шва  шва шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 3.	Сваи окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c Сваи окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c грунт-эмалью за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  за два раза (175 мкм) в построечных условиях c за два раза (175 мкм) в построечных условиях c  два раза (175 мкм) в построечных условиях c два раза (175 мкм) в построечных условиях c  раза (175 мкм) в построечных условиях c раза (175 мкм) в построечных условиях c  (175 мкм) в построечных условиях c (175 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      (Sa 2 1/2 или Sa 2 по     (Sa 2 1/2 или Sa 2 по      2 1/2 или Sa 2 по     2 1/2 или Sa 2 по      1/2 или Sa 2 по     1/2 или Sa 2 по      или Sa 2 по     или Sa 2 по      Sa 2 по     Sa 2 по      2 по     2 по      по     по     ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.  4.	Сваи погружаются в грунт бурозабивным способом в предварительно пробуренные скважины диаметром Сваи погружаются в грунт бурозабивным способом в предварительно пробуренные скважины диаметром  погружаются в грунт бурозабивным способом в предварительно пробуренные скважины диаметром погружаются в грунт бурозабивным способом в предварительно пробуренные скважины диаметром  в грунт бурозабивным способом в предварительно пробуренные скважины диаметром в грунт бурозабивным способом в предварительно пробуренные скважины диаметром  грунт бурозабивным способом в предварительно пробуренные скважины диаметром грунт бурозабивным способом в предварительно пробуренные скважины диаметром  бурозабивным способом в предварительно пробуренные скважины диаметром бурозабивным способом в предварительно пробуренные скважины диаметром  способом в предварительно пробуренные скважины диаметром способом в предварительно пробуренные скважины диаметром  в предварительно пробуренные скважины диаметром в предварительно пробуренные скважины диаметром  предварительно пробуренные скважины диаметром предварительно пробуренные скважины диаметром  пробуренные скважины диаметром пробуренные скважины диаметром  скважины диаметром скважины диаметром  диаметром диаметром на 20 мм меньше диаметра свай. Скважины перед погружением в них свай должны быть очищены от  20 мм меньше диаметра свай. Скважины перед погружением в них свай должны быть очищены от 20 мм меньше диаметра свай. Скважины перед погружением в них свай должны быть очищены от  мм меньше диаметра свай. Скважины перед погружением в них свай должны быть очищены от мм меньше диаметра свай. Скважины перед погружением в них свай должны быть очищены от  меньше диаметра свай. Скважины перед погружением в них свай должны быть очищены от меньше диаметра свай. Скважины перед погружением в них свай должны быть очищены от  диаметра свай. Скважины перед погружением в них свай должны быть очищены от диаметра свай. Скважины перед погружением в них свай должны быть очищены от  свай. Скважины перед погружением в них свай должны быть очищены от свай. Скважины перед погружением в них свай должны быть очищены от  Скважины перед погружением в них свай должны быть очищены от Скважины перед погружением в них свай должны быть очищены от  перед погружением в них свай должны быть очищены от перед погружением в них свай должны быть очищены от  погружением в них свай должны быть очищены от погружением в них свай должны быть очищены от  в них свай должны быть очищены от в них свай должны быть очищены от  них свай должны быть очищены от них свай должны быть очищены от  свай должны быть очищены от свай должны быть очищены от  должны быть очищены от должны быть очищены от  быть очищены от быть очищены от  очищены от очищены от  от от воды, шлама, льда и снега. Сваи перед погружением в скважины следует очистить от льда, снега  шлама, льда и снега. Сваи перед погружением в скважины следует очистить от льда, снега шлама, льда и снега. Сваи перед погружением в скважины следует очистить от льда, снега  льда и снега. Сваи перед погружением в скважины следует очистить от льда, снега льда и снега. Сваи перед погружением в скважины следует очистить от льда, снега  и снега. Сваи перед погружением в скважины следует очистить от льда, снега и снега. Сваи перед погружением в скважины следует очистить от льда, снега  снега. Сваи перед погружением в скважины следует очистить от льда, снега снега. Сваи перед погружением в скважины следует очистить от льда, снега  Сваи перед погружением в скважины следует очистить от льда, снега Сваи перед погружением в скважины следует очистить от льда, снега  перед погружением в скважины следует очистить от льда, снега перед погружением в скважины следует очистить от льда, снега  погружением в скважины следует очистить от льда, снега погружением в скважины следует очистить от льда, снега  в скважины следует очистить от льда, снега в скважины следует очистить от льда, снега  скважины следует очистить от льда, снега скважины следует очистить от льда, снега  следует очистить от льда, снега следует очистить от льда, снега  очистить от льда, снега очистить от льда, снега  от льда, снега от льда, снега  льда, снега льда, снега  снега снега комьев мерзлого грунта и жировых пятен. Погружение свай производить не позднее чем через 4 часа  мерзлого грунта и жировых пятен. Погружение свай производить не позднее чем через 4 часа мерзлого грунта и жировых пятен. Погружение свай производить не позднее чем через 4 часа  грунта и жировых пятен. Погружение свай производить не позднее чем через 4 часа грунта и жировых пятен. Погружение свай производить не позднее чем через 4 часа  и жировых пятен. Погружение свай производить не позднее чем через 4 часа и жировых пятен. Погружение свай производить не позднее чем через 4 часа  жировых пятен. Погружение свай производить не позднее чем через 4 часа жировых пятен. Погружение свай производить не позднее чем через 4 часа  пятен. Погружение свай производить не позднее чем через 4 часа пятен. Погружение свай производить не позднее чем через 4 часа  Погружение свай производить не позднее чем через 4 часа Погружение свай производить не позднее чем через 4 часа  свай производить не позднее чем через 4 часа свай производить не позднее чем через 4 часа  производить не позднее чем через 4 часа производить не позднее чем через 4 часа  не позднее чем через 4 часа не позднее чем через 4 часа  позднее чем через 4 часа позднее чем через 4 часа  чем через 4 часа чем через 4 часа  через 4 часа через 4 часа  4 часа 4 часа  часа часа после пробуривания, зачистки и приемки скважин. 5.	Внутреннюю полость свай заполнить сухой цементно-песчаной смесью (ЦПС) при соблюдении следующих Внутреннюю полость свай заполнить сухой цементно-песчаной смесью (ЦПС) при соблюдении следующих  полость свай заполнить сухой цементно-песчаной смесью (ЦПС) при соблюдении следующих полость свай заполнить сухой цементно-песчаной смесью (ЦПС) при соблюдении следующих  свай заполнить сухой цементно-песчаной смесью (ЦПС) при соблюдении следующих свай заполнить сухой цементно-песчаной смесью (ЦПС) при соблюдении следующих  заполнить сухой цементно-песчаной смесью (ЦПС) при соблюдении следующих заполнить сухой цементно-песчаной смесью (ЦПС) при соблюдении следующих  сухой цементно-песчаной смесью (ЦПС) при соблюдении следующих сухой цементно-песчаной смесью (ЦПС) при соблюдении следующих  цементно-песчаной смесью (ЦПС) при соблюдении следующих цементно-песчаной смесью (ЦПС) при соблюдении следующих  смесью (ЦПС) при соблюдении следующих смесью (ЦПС) при соблюдении следующих  (ЦПС) при соблюдении следующих (ЦПС) при соблюдении следующих  при соблюдении следующих при соблюдении следующих  соблюдении следующих соблюдении следующих  следующих следующих требований: -	конструкция сваи должна быть герметичной; конструкция сваи должна быть герметичной; -	качество сварных швов должно проверяться визуально и ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ качество сварных швов должно проверяться визуально и ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ  сварных швов должно проверяться визуально и ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ сварных швов должно проверяться визуально и ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ  швов должно проверяться визуально и ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ швов должно проверяться визуально и ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ  должно проверяться визуально и ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ должно проверяться визуально и ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ  проверяться визуально и ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ проверяться визуально и ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ  визуально и ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ визуально и ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ  и ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ и ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ  ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ ультразвуковым контролем (УЗК) по ГОСТ  контролем (УЗК) по ГОСТ контролем (УЗК) по ГОСТ  (УЗК) по ГОСТ (УЗК) по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ Р 55724 и ГОСТ 23118; -	не допускается наличие в свае посторонних предметов, воды, снега и льда; не допускается наличие в свае посторонних предметов, воды, снега и льда; -	должно обеспечиваться 100% заполнение внутреннего пространства сваи с учетом самоуплотнения должно обеспечиваться 100% заполнение внутреннего пространства сваи с учетом самоуплотнения  обеспечиваться 100% заполнение внутреннего пространства сваи с учетом самоуплотнения обеспечиваться 100% заполнение внутреннего пространства сваи с учетом самоуплотнения  100% заполнение внутреннего пространства сваи с учетом самоуплотнения 100% заполнение внутреннего пространства сваи с учетом самоуплотнения  заполнение внутреннего пространства сваи с учетом самоуплотнения заполнение внутреннего пространства сваи с учетом самоуплотнения  внутреннего пространства сваи с учетом самоуплотнения внутреннего пространства сваи с учетом самоуплотнения  пространства сваи с учетом самоуплотнения пространства сваи с учетом самоуплотнения  сваи с учетом самоуплотнения сваи с учетом самоуплотнения  с учетом самоуплотнения с учетом самоуплотнения  учетом самоуплотнения учетом самоуплотнения  самоуплотнения самоуплотнения ЦПС; -	необходимо предусматривать мероприятия по исключению попадания воды и снега в сухую ЦПС; необходимо предусматривать мероприятия по исключению попадания воды и снега в сухую ЦПС; -	соотношение цемента и песка в сухой ЦПС должно быть не менее 1:5; соотношение цемента и песка в сухой ЦПС должно быть не менее 1:5; -	для приготовления сухой ЦПС с целью исключения коррозии изнутри следует использовать для приготовления сухой ЦПС с целью исключения коррозии изнутри следует использовать  приготовления сухой ЦПС с целью исключения коррозии изнутри следует использовать приготовления сухой ЦПС с целью исключения коррозии изнутри следует использовать  сухой ЦПС с целью исключения коррозии изнутри следует использовать сухой ЦПС с целью исключения коррозии изнутри следует использовать  ЦПС с целью исключения коррозии изнутри следует использовать ЦПС с целью исключения коррозии изнутри следует использовать  с целью исключения коррозии изнутри следует использовать с целью исключения коррозии изнутри следует использовать  целью исключения коррозии изнутри следует использовать целью исключения коррозии изнутри следует использовать  исключения коррозии изнутри следует использовать исключения коррозии изнутри следует использовать  коррозии изнутри следует использовать коррозии изнутри следует использовать  изнутри следует использовать изнутри следует использовать  следует использовать следует использовать  использовать использовать портландцемент общестроительного назначения без минеральных добавок и непучинистый незасоленный  общестроительного назначения без минеральных добавок и непучинистый незасоленный общестроительного назначения без минеральных добавок и непучинистый незасоленный  назначения без минеральных добавок и непучинистый незасоленный назначения без минеральных добавок и непучинистый незасоленный  без минеральных добавок и непучинистый незасоленный без минеральных добавок и непучинистый незасоленный  минеральных добавок и непучинистый незасоленный минеральных добавок и непучинистый незасоленный  добавок и непучинистый незасоленный добавок и непучинистый незасоленный  и непучинистый незасоленный и непучинистый незасоленный  непучинистый незасоленный непучинистый незасоленный  незасоленный незасоленный песок; -	при приготовлении сухой ЦПС необходимо обеспечить допустимый уровень ее влажности согласно при приготовлении сухой ЦПС необходимо обеспечить допустимый уровень ее влажности согласно  приготовлении сухой ЦПС необходимо обеспечить допустимый уровень ее влажности согласно приготовлении сухой ЦПС необходимо обеспечить допустимый уровень ее влажности согласно  сухой ЦПС необходимо обеспечить допустимый уровень ее влажности согласно сухой ЦПС необходимо обеспечить допустимый уровень ее влажности согласно  ЦПС необходимо обеспечить допустимый уровень ее влажности согласно ЦПС необходимо обеспечить допустимый уровень ее влажности согласно  необходимо обеспечить допустимый уровень ее влажности согласно необходимо обеспечить допустимый уровень ее влажности согласно  обеспечить допустимый уровень ее влажности согласно обеспечить допустимый уровень ее влажности согласно  допустимый уровень ее влажности согласно допустимый уровень ее влажности согласно  уровень ее влажности согласно уровень ее влажности согласно  ее влажности согласно ее влажности согласно  влажности согласно влажности согласно  согласно согласно ГОСТ 31357.
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1.	Узел подключения от МНС-3 см. на плане трассы в разделе ТКР1. Узел подключения от МНС-3 см. на плане трассы в разделе ТКР1. 2.	Способ погружения свай - бурозабивной.  Способ погружения свай - бурозабивной.  3.	Площадку ПМ1 выполнить из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш, Площадку ПМ1 выполнить из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш,  ПМ1 выполнить из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш, ПМ1 выполнить из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш,  выполнить из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш, выполнить из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш,  из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш, из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш,  конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш, конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш,  по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш, по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш,  серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш, серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш,  1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш, 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш,  вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш, вып. 0, 2 (площадку, лестничный марш,  0, 2 (площадку, лестничный марш, 0, 2 (площадку, лестничный марш,  2 (площадку, лестничный марш, 2 (площадку, лестничный марш,  (площадку, лестничный марш, (площадку, лестничный марш,  лестничный марш, лестничный марш,  марш, марш, ограждение площадки и лестницы) на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого  площадки и лестницы) на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого площадки и лестницы) на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого  и лестницы) на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого и лестницы) на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого  лестницы) на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого лестницы) на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого  на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого  траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого  и стойках из профиля квадратного замкнутого и стойках из профиля квадратного замкнутого  стойках из профиля квадратного замкнутого стойках из профиля квадратного замкнутого  из профиля квадратного замкнутого из профиля квадратного замкнутого  профиля квадратного замкнутого профиля квадратного замкнутого  квадратного замкнутого квадратного замкнутого  замкнутого замкнутого 120х120х5 по ГОСТ 30245-2003 опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У      по ГОСТ 30245-2003 опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     по ГОСТ 30245-2003 опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У      ГОСТ 30245-2003 опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 30245-2003 опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У      30245-2003 опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     30245-2003 опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У      опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У      на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У      металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     металлическую раму из швеллеров [16У, [24У      раму из швеллеров [16У, [24У     раму из швеллеров [16У, [24У      из швеллеров [16У, [24У     из швеллеров [16У, [24У      швеллеров [16У, [24У     швеллеров [16У, [24У      [16У, [24У     [16У, [24У      [24У     [24У     ГОСТ 8240-97. Все металлические конструкции площадок выполнить из стали марки С255-4           8240-97. Все металлические конструкции площадок выполнить из стали марки С255-4          8240-97. Все металлические конструкции площадок выполнить из стали марки С255-4           Все металлические конструкции площадок выполнить из стали марки С255-4          Все металлические конструкции площадок выполнить из стали марки С255-4           металлические конструкции площадок выполнить из стали марки С255-4          металлические конструкции площадок выполнить из стали марки С255-4           конструкции площадок выполнить из стали марки С255-4          конструкции площадок выполнить из стали марки С255-4           площадок выполнить из стали марки С255-4          площадок выполнить из стали марки С255-4           выполнить из стали марки С255-4          выполнить из стали марки С255-4           из стали марки С255-4          из стали марки С255-4           стали марки С255-4          стали марки С255-4           марки С255-4          марки С255-4           С255-4          С255-4          ГОСТ 27772-2015. Площадки установить по месту. 4.	Ограждение площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из Ограждение площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  5336-80 на металлических рамах из 5336-80 на металлических рамах из  на металлических рамах из на металлических рамах из  металлических рамах из металлических рамах из  рамах из рамах из  из из уголка 50х50х5 по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  50х50х5 по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по 50х50х5 по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  из замкнутого профиля 100х100х4 по из замкнутого профиля 100х100х4 по  замкнутого профиля 100х100х4 по замкнутого профиля 100х100х4 по  профиля 100х100х4 по профиля 100х100х4 по  100х100х4 по 100х100х4 по  по по ГОСТ 30245-2003. Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  30245-2003. Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 30245-2003. Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  ограждения выполнить из стали марки С255-4 ограждения выполнить из стали марки С255-4  выполнить из стали марки С255-4 выполнить из стали марки С255-4  из стали марки С255-4 из стали марки С255-4  стали марки С255-4 стали марки С255-4  марки С255-4 марки С255-4  С255-4 С255-4 ГОСТ 27772-2015. 5.	Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  эпоксидной грунт-эмалью за два раза эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунт-эмалью за два раза грунт-эмалью за два раза  за два раза за два раза  два раза два раза  раза раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            очисткой поверхности до степени 2 по           очисткой поверхности до степени 2 по            поверхности до степени 2 по           поверхности до степени 2 по            до степени 2 по           до степени 2 по            степени 2 по           степени 2 по            2 по           2 по            по           по           ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.  6.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 полиуретановой грунтовкой за один раз (80  грунтовкой за один раз (80 грунтовкой за один раз (80  за один раз (80 за один раз (80  один раз (80 один раз (80  раз (80 раз (80  (80 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 1/2 или Sa 2 по ISO  1/2 или Sa 2 по ISO 1/2 или Sa 2 по ISO  или Sa 2 по ISO или Sa 2 по ISO  Sa 2 по ISO Sa 2 по ISO  2 по ISO 2 по ISO  по ISO по ISO  ISO ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 7.	Отсыпку площадки узла выполнить щебнем М800 фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    Отсыпку площадки узла выполнить щебнем М800 фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     площадки узла выполнить щебнем М800 фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    площадки узла выполнить щебнем М800 фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     узла выполнить щебнем М800 фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    узла выполнить щебнем М800 фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     выполнить щебнем М800 фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    выполнить щебнем М800 фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     щебнем М800 фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    щебнем М800 фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     М800 фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    М800 фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     мм толщиной б=200 мм (площадь                    мм толщиной б=200 мм (площадь                     толщиной б=200 мм (площадь                    толщиной б=200 мм (площадь                     б=200 мм (площадь                    б=200 мм (площадь                     мм (площадь                    мм (площадь                     (площадь                    (площадь                    отсыпки - 42,0 м²).  42,0 м²).   м²).  ).  8.	Площадь застройки - 20,0 м². Площадь застройки - 20,0 м². 20,0 м².  м². 9.	Размеры со * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей Размеры со * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  со * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей со * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  отметки со знаком * уточняются в рабочей отметки со знаком * уточняются в рабочей  со знаком * уточняются в рабочей со знаком * уточняются в рабочей  знаком * уточняются в рабочей знаком * уточняются в рабочей  * уточняются в рабочей * уточняются в рабочей  уточняются в рабочей уточняются в рабочей  в рабочей в рабочей  рабочей рабочей документации.
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1.	Узел пуска см. на плане трассы в разделе ТКР1.  Узел пуска см. на плане трассы в разделе ТКР1.  2.	Площадки ПМ выполнить из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши, Площадки ПМ выполнить из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши,  ПМ выполнить из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши, ПМ выполнить из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши,  выполнить из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши, выполнить из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши,  из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши, из конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши,  конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши, конструкций по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши,  по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши, по серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши,  серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши, серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши,  1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши, 1.450.3-7.94 вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши,  вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши, вып. 0, 2 (площадки, лестничные марши,  0, 2 (площадки, лестничные марши, 0, 2 (площадки, лестничные марши,  2 (площадки, лестничные марши, 2 (площадки, лестничные марши,  (площадки, лестничные марши, (площадки, лестничные марши,  лестничные марши, лестничные марши,  марши, марши, ограждение площадок и лестниц) на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5  площадок и лестниц) на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5 площадок и лестниц) на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5  и лестниц) на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5 и лестниц) на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5  лестниц) на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5 лестниц) на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5  на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5 на траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5  траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5 траверсах и стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5  и стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5 и стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5  стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5 стойках из профиля квадратного замкнутого 120х120х5  из профиля квадратного замкнутого 120х120х5 из профиля квадратного замкнутого 120х120х5  профиля квадратного замкнутого 120х120х5 профиля квадратного замкнутого 120х120х5  квадратного замкнутого 120х120х5 квадратного замкнутого 120х120х5  замкнутого 120х120х5 замкнутого 120х120х5  120х120х5 120х120х5 по ГОСТ 30245-2003 опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97.  ГОСТ 30245-2003 опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97. ГОСТ 30245-2003 опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97.  30245-2003 опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97. 30245-2003 опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97.  опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97. опирающихся на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97.  на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97. на металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97.  металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97. металлическую раму из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97.  раму из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97. раму из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97.  из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97. из швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97.  швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97. швеллеров [16У, [24У     ГОСТ 8240-97.  [16У, [24У     ГОСТ 8240-97. [16У, [24У     ГОСТ 8240-97.  [24У     ГОСТ 8240-97. [24У     ГОСТ 8240-97.      ГОСТ 8240-97.     ГОСТ 8240-97.    ГОСТ 8240-97.   ГОСТ 8240-97.  ГОСТ 8240-97. ГОСТ 8240-97.  8240-97. 8240-97. Все металлические конструкции площадок выполнить из стали марки С255-4          ГОСТ  металлические конструкции площадок выполнить из стали марки С255-4          ГОСТ металлические конструкции площадок выполнить из стали марки С255-4          ГОСТ  конструкции площадок выполнить из стали марки С255-4          ГОСТ конструкции площадок выполнить из стали марки С255-4          ГОСТ  площадок выполнить из стали марки С255-4          ГОСТ площадок выполнить из стали марки С255-4          ГОСТ  выполнить из стали марки С255-4          ГОСТ выполнить из стали марки С255-4          ГОСТ  из стали марки С255-4          ГОСТ из стали марки С255-4          ГОСТ  стали марки С255-4          ГОСТ стали марки С255-4          ГОСТ  марки С255-4          ГОСТ марки С255-4          ГОСТ  С255-4          ГОСТ С255-4          ГОСТ           ГОСТ          ГОСТ         ГОСТ        ГОСТ       ГОСТ      ГОСТ     ГОСТ    ГОСТ   ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 27772-2015. Площадки установить по месту. 3.	Ограждение площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка Ограждение площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка  площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка  - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка  стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка  плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка  сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка  по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка  ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из уголка  5336-80 на металлических рамах из уголка 5336-80 на металлических рамах из уголка  на металлических рамах из уголка на металлических рамах из уголка  металлических рамах из уголка металлических рамах из уголка  рамах из уголка рамах из уголка  из уголка из уголка  уголка уголка 50х50х5 по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ  по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ  ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ  8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ  по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ  металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ  стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ  из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ  замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ  профиля 100х100х4 по ГОСТ профиля 100х100х4 по ГОСТ  100х100х4 по ГОСТ 100х100х4 по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 30245-2003. Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 ГОСТ  Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 ГОСТ Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 ГОСТ  металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 ГОСТ металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 ГОСТ  конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 ГОСТ конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 ГОСТ  ограждения выполнить из стали марки С255-4 ГОСТ ограждения выполнить из стали марки С255-4 ГОСТ  выполнить из стали марки С255-4 ГОСТ выполнить из стали марки С255-4 ГОСТ  из стали марки С255-4 ГОСТ из стали марки С255-4 ГОСТ  стали марки С255-4 ГОСТ стали марки С255-4 ГОСТ  марки С255-4 ГОСТ марки С255-4 ГОСТ  С255-4 ГОСТ С255-4 ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 27772-2015. 4.	Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175  в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175  грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175  окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175  эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175 эпоксидной грунт-эмалью за два раза (175  грунт-эмалью за два раза (175 грунт-эмалью за два раза (175  за два раза (175 за два раза (175  два раза (175 два раза (175  раза (175 раза (175  (175 (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            очисткой поверхности до степени 2 по           очисткой поверхности до степени 2 по            поверхности до степени 2 по           поверхности до степени 2 по            до степени 2 по           до степени 2 по            степени 2 по           степени 2 по            2 по           2 по            по           по           ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.  5.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с  грунтовкой за один раз (80 мкм) с грунтовкой за один раз (80 мкм) с  за один раз (80 мкм) с за один раз (80 мкм) с  один раз (80 мкм) с один раз (80 мкм) с  раз (80 мкм) с раз (80 мкм) с  (80 мкм) с (80 мкм) с  мкм) с мкм) с  с с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 1/2 или Sa 2 по ISO  1/2 или Sa 2 по ISO 1/2 или Sa 2 по ISO  или Sa 2 по ISO или Sa 2 по ISO  Sa 2 по ISO Sa 2 по ISO  2 по ISO 2 по ISO  по ISO по ISO  ISO ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 6.	Способ погружения свай - бурозабивной. Способ погружения свай - бурозабивной. 7.	Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     площадки узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    площадки узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     мм толщиной б=200 мм (площадь                    мм толщиной б=200 мм (площадь                     толщиной б=200 мм (площадь                    толщиной б=200 мм (площадь                     б=200 мм (площадь                    б=200 мм (площадь                     мм (площадь                    мм (площадь                     (площадь                    (площадь                    отсыпки - 120,0 м²).  ).  8.	Площадь застройки - 78,0 м². Площадь застройки - 78,0 м². 9.	Размеры со * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей документации.Размеры со * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей документации. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей документации.Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей документации.

AutoCAD SHX Text
1 (Г8)

AutoCAD SHX Text
2 (Г8)

AutoCAD SHX Text
5 (Г8)

AutoCAD SHX Text
6 (Г8)

AutoCAD SHX Text
3 (Г8)

AutoCAD SHX Text
4 (Г8)

AutoCAD SHX Text
+0,200

AutoCAD SHX Text
0,000

AutoCAD SHX Text
Данный лист

AutoCAD SHX Text
Согласовано

AutoCAD SHX Text
Инв.   подл.

AutoCAD SHX Text
Подп. и дата

AutoCAD SHX Text
Взам. инв.  

AutoCAD SHX Text
Стадия

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Листов

AutoCAD SHX Text
Изм.

AutoCAD SHX Text
Кол.уч.

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
  док.

AutoCAD SHX Text
Подп.

AutoCAD SHX Text
Дата

AutoCAD SHX Text
41-01-НИПИ/2021-ТКР2.Г4

AutoCAD SHX Text
Обустройство кустов Харьягинского нефтяного  месторождения (2022г.)

AutoCAD SHX Text
Конструктивные решения

AutoCAD SHX Text
Узел пуска CОД. План. Вид

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
П

AutoCAD SHX Text
Проверил

AutoCAD SHX Text
Новиков

AutoCAD SHX Text
Марченко

AutoCAD SHX Text
Салдаева

AutoCAD SHX Text
Формат А4х3

AutoCAD SHX Text
Н. контр

AutoCAD SHX Text
Разраб.

AutoCAD SHX Text
ООО "НИПИ нефти и газа УГТУ"


Loenacobano
Ne

Baam. uHO.

[lodn. u dama

Wb, N° nodn.

Ysen oepezobou 3adbuxku

(neyugukayus
[lo3 00o3HaveHue Hauverobarue Kon Macca Mpume-
' | ed., ke YaHue
K nnaHy yzna:
1 [7 Onopa 0On1 1
K cxeme cbaurozo noss.
10 [2 Cbag mp. 2198 [=12.0 M 1
-9 [z (Bas mp. 14x8 [=110 M 9

ISANA B

10. Omceinky — nAowadky — y3na — Buino/Hume

71,

Ysen nycka cm. Ha naawe mpaccel 6 pasdene TKP1

[lnowadky  oocnyxubarusa M1 Geimomou do 0.5  OsinonHsemcs  u3  yeonkob  pabrononoysmsx L 50x50x5 u
L63x63x5 no [OCT 8509-93 ¢ Hacmunom u3 npocesHo-BeimaxHozo aucma [1B506 no 1Y 36.26.11-5-89
(cmame mapku (255-4 no [OCT 27772-2015).

(bapky - memasnnokoHCmpykyuy - npousbodums  3nekmpodamy 3424 no [OCT 9467-75. Beicomy cBapHoeo wba
npunumams no (11 16.13330.2017 (AkmyanuaupobarHas pedakyus CHull 1-23-81% n.14.1.7 madn. 38,
[lnowadky ycmarobums no mecmy.

Bce cmpoumerbHyle padomsi Becmu ¢ coo/moderuem npabun mexHUKU 0e30nacHoCmu.

Ozpaxderue nnowadku - cmameHas naemedas cemka no [OCT 5336-60 wa memasnuyeckux pamax U3
yeorka 50x50x5 no TOCT 8509-93 no memannuyeckum cmoukam U3 3amkHymoz2o npogunas 100x100x4  no
[OCT 30245-2003. Bce memannudeckue KOHCMPYKYUY 02paxdedus BeinonHums U3 cmam mapku (255-4
[acr 27772-2015.

Memasnnuyeckue  KOHCMPUKYUU, HaXo0auuecs 6 2pyHme, oKpacums 3IN0KCUGHOU epyHm-3mMasee 3a dba pasa
(175 mkm) 6 nocmpoessix  ycrobusx ¢ adpasubocmpyuHou  ovucmkod  nobepxHocmu G0 CmeneHu 2 no
[ocrT 9402 (Sa 2 12 uw Sa 2 no ISO 8501-1) ¢ npudaHuer wepoxobamocmu, o00echsinubanuem u
o0e3xupubaruen.

Memarnnuyeckue KOHCMPUKYUL  OKPACUMb  YUHKHANOAHEHHOU — noAuypemarobod  epyHmobkou 3a  odud pas (80
MkM) € nocredymwed okpackou noauypemarobou mamke 3a odud pas (60 mkM) U 3auumHo-dexopamubHou
akpunypemarobou 3mMamle ¢ 3awumou K YP-uznyqeHun 3a odud pas (60 mkm) 6 nocmpoedwslx ycrobusx C
adpasubocmpyurou  o4ucmkou  nobepxHocmu do cmenenu 2 no [OCT 9.402 (Sa 2 1/2 um Sa 2 no ISO
8501-1 ¢ npudaruer wepoxobamocmu, oecnsinubaHuey U o0e3xupubaHuem.

(nocod nozpyxedus cbau - Oypo3adubHou.

weoHer @gp.  20-40 mv  momyuHou  0=200 MM (naowads
omcsinku - 415 m7)

Towyads sacmpouky - 18,0 m?

_ / [InaH Ozpaxderue /
(xema cbauHozo nons ‘ 0,000 Kapumka / cm. npured, 6 {
L L /[ ] | A
_ / 0.200] || o
0w | 2000 LW 10oe] 2000 | 00 | S
1 2 3 4 L L / O
R N G
(=]
S - N
o]
&7 &2 . naowadka 1M1 370 =
S +0.500
2730 1770 —  « —
[}
3 I q ¥ || s
~ S
| S — - I
¥ ]
= . - =
a (o] —  F N
| M5 2730 777[7Q mpuM.5
/ 6 ®
© - - - o n B
T @ 2000 T 2500
2000 2500 | I LS
I 8
4500 _ L
1000 4500 1000
1 0, @
Ozpaxdenue
108 \ 518 Cneyugukayus onop
38
T 1T ‘ Hormep Horep Mapka | Kon-bo Omwema Oepxa Tun [pume~
P ﬂ, ncma onaps! cBau cbau chau cmp. onap YaHue
118 Al KOHCMPUK
1p.219x8 * *
‘ Jomwi |1 |i=mow| 1 | *77)| #1207 Onf
S i Aucm
N 21 |
I|] | 4 ([8
nnanp. o &, § Taonuya cbau
N ‘g ! ! MV ycnobroe Mapka omvemka_eonobe., 1 Ha2pyaka npoEKMHbI kon-6o
J|v- d& |-K led\ thj& n/n 0003HaY. cbau 17; /705(;’9 Ha cbav, m omKas, My wm
S pydky pydky
S JTL (bay _q} Ip.219x8 OMHOCUMHABHAA
1500 ’ 2000 1000 0 (=120 1 5 149 16 ommenka
7]
000 4500 1000
Ip.14x8 OMHOCUMHAbHAA
@ @ -9 ‘$’ L=110 m ~ +0.300 03 omMemKa

12. Pasveps co  *  ymoyHums no  mecmy. Bsicomusie ommemku co  sHakon ¥ ymowHAomca 6 padodeu
GOKYMEHMAYUU.
41-01-HITn/ 2021-TKP2 15
Odycmpoucmbo kycmob XapeA2uHcko2o He@maHozo
am. | Kom. | uem \N° ax.|  Tloan. | Jama HECTOpoXOeny (20222
Paspao. Map+erko Cmadug | /ucm | /lucmob
KoHcmpykimuBrsle  pewerus n /

[Ipobepun | Hobukob

Y3en oOepeeobou zadbuxku. [lnaH. Bud. y .
H. konmp __|Candaeba Cvema cBatiozo nons 0o0 "W wegmu v 2aza Y'TY

Popmam A4x3



AutoCAD SHX Text
Стадия

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Листов

AutoCAD SHX Text
Изм.

AutoCAD SHX Text
Кол.уч.

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
  док.

AutoCAD SHX Text
Подп.

AutoCAD SHX Text
Дата

AutoCAD SHX Text
41-01-НИПИ/2021-ТКР2.Г5

AutoCAD SHX Text
Обустройство кустов Харьягинского нефтяного  месторождения (2022г.)

AutoCAD SHX Text
Конструктивные решения

AutoCAD SHX Text
Узел береговой задвижки. План. Вид. Схема свайного поля

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
П

AutoCAD SHX Text
Проверил

AutoCAD SHX Text
Новиков

AutoCAD SHX Text
Марченко

AutoCAD SHX Text
Салдаева

AutoCAD SHX Text
Н. контр

AutoCAD SHX Text
Разраб.

AutoCAD SHX Text
ООО "НИПИ нефти и газа УГТУ"

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
А

AutoCAD SHX Text
Б

AutoCAD SHX Text
А

AutoCAD SHX Text
Б

AutoCAD SHX Text
Схема свайного поля

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
9

AutoCAD SHX Text
8

AutoCAD SHX Text
7

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
А

AutoCAD SHX Text
Б

AutoCAD SHX Text
А

AutoCAD SHX Text
Б

AutoCAD SHX Text
План

AutoCAD SHX Text
+0,200

AutoCAD SHX Text
0.000

AutoCAD SHX Text
Узел береговой задвижки

AutoCAD SHX Text
Поз.

AutoCAD SHX Text
Обозначение

AutoCAD SHX Text
Наименование

AutoCAD SHX Text
Кол.

AutoCAD SHX Text
Масса ед., кг

AutoCAD SHX Text
Приме- чание

AutoCAD SHX Text
Спецификация

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
9

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
1-9

AutoCAD SHX Text
Свая тр. 219х8 L=12,0 м

AutoCAD SHX Text
Свая тр. 114х8 L=11,0 м

AutoCAD SHX Text
Г2

AutoCAD SHX Text
Г2

AutoCAD SHX Text
К схеме свайного поля:

AutoCAD SHX Text
К плану узла:

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
11

AutoCAD SHX Text
Опора Оп1

AutoCAD SHX Text
Г7

AutoCAD SHX Text
1.	Узел пуска см. на плане трассы в разделе ТКР1.  Узел пуска см. на плане трассы в разделе ТКР1.  2.	Площадку обслуживания ПМ1 вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и Площадку обслуживания ПМ1 вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и  обслуживания ПМ1 вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и обслуживания ПМ1 вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и  ПМ1 вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и ПМ1 вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и  вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и  до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и  0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и  выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и  из уголков равнополочных L50х50х5 и из уголков равнополочных L50х50х5 и  уголков равнополочных L50х50х5 и уголков равнополочных L50х50х5 и  равнополочных L50х50х5 и равнополочных L50х50х5 и  L50х50х5 и L50х50х5 и  и и L63х63х5 по ГОСТ 8509-93 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  по ГОСТ 8509-93 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 по ГОСТ 8509-93 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  ГОСТ 8509-93 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 ГОСТ 8509-93 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  8509-93 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 8509-93 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  по ТУ 36.26.11-5-89 по ТУ 36.26.11-5-89  ТУ 36.26.11-5-89 ТУ 36.26.11-5-89  36.26.11-5-89 36.26.11-5-89 (сталь марки С255-4 по ГОСТ 27772-2015).   3.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва   металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва   производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва   электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва   Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва   по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва   ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва   9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва   Высоту сварного шва  Высоту сварного шва   сварного шва  сварного шва   шва  шва  принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 4.	Площадку установить по месту. Площадку установить по месту.  установить по месту. 5.	Все строительные работы вести с соблюдением правил техники безопасности.  Все строительные работы вести с соблюдением правил техники безопасности.  6.	Ограждение площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из Ограждение площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  5336-80 на металлических рамах из 5336-80 на металлических рамах из  на металлических рамах из на металлических рамах из  металлических рамах из металлических рамах из  рамах из рамах из  из из уголка 50х50х5 по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  50х50х5 по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по 50х50х5 по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  из замкнутого профиля 100х100х4 по из замкнутого профиля 100х100х4 по  замкнутого профиля 100х100х4 по замкнутого профиля 100х100х4 по  профиля 100х100х4 по профиля 100х100х4 по  100х100х4 по 100х100х4 по  по по ГОСТ 30245-2003. Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  30245-2003. Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 30245-2003. Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  ограждения выполнить из стали марки С255-4 ограждения выполнить из стали марки С255-4  выполнить из стали марки С255-4 выполнить из стали марки С255-4  из стали марки С255-4 из стали марки С255-4  стали марки С255-4 стали марки С255-4  марки С255-4 марки С255-4  С255-4 С255-4 ГОСТ 27772-2015. 7.	Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  эпоксидной грунт-эмалью за два раза эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунт-эмалью за два раза грунт-эмалью за два раза  за два раза за два раза  два раза два раза  раза раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            очисткой поверхности до степени 2 по           очисткой поверхности до степени 2 по            поверхности до степени 2 по           поверхности до степени 2 по            до степени 2 по           до степени 2 по            степени 2 по           степени 2 по            2 по           2 по            по           по           ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.  8.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 полиуретановой грунтовкой за один раз (80  грунтовкой за один раз (80 грунтовкой за один раз (80  за один раз (80 за один раз (80  один раз (80 один раз (80  раз (80 раз (80  (80 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 1/2 или Sa 2 по ISO  1/2 или Sa 2 по ISO 1/2 или Sa 2 по ISO  или Sa 2 по ISO или Sa 2 по ISO  Sa 2 по ISO Sa 2 по ISO  2 по ISO 2 по ISO  по ISO по ISO  ISO ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 9.	Способ погружения свай - бурозабивной. Способ погружения свай - бурозабивной. 10.	Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     площадки узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    площадки узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     мм толщиной б=200 мм (площадь                    мм толщиной б=200 мм (площадь                     толщиной б=200 мм (площадь                    толщиной б=200 мм (площадь                     б=200 мм (площадь                    б=200 мм (площадь                     мм (площадь                    мм (площадь                     (площадь                    (площадь                    отсыпки - 41,5 м²).  41,5 м²).  ,5 м²).  5 м²).   м²).  ).  11.	Площадь застройки - 18,0 м². Площадь застройки - 18,0 м². 18,0 м². 8,0 м². 12.	Размеры со * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей Размеры со * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  со * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей со * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  отметки со знаком * уточняются в рабочей отметки со знаком * уточняются в рабочей  со знаком * уточняются в рабочей со знаком * уточняются в рабочей  знаком * уточняются в рабочей знаком * уточняются в рабочей  * уточняются в рабочей * уточняются в рабочей  уточняются в рабочей уточняются в рабочей  в рабочей в рабочей  рабочей рабочей документации.
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1.	Узел электроприводной задвижки см. на плане трассы в разделе ТКР1.  Узел электроприводной задвижки см. на плане трассы в разделе ТКР1.  2.	Площадку обслуживания ПМ1 вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и Площадку обслуживания ПМ1 вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и  обслуживания ПМ1 вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и обслуживания ПМ1 вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и  ПМ1 вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и ПМ1 вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и  вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и вытотой до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и  до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и до 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и  0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и 0.5м выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и  выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и выполняется из уголков равнополочных L50х50х5 и  из уголков равнополочных L50х50х5 и из уголков равнополочных L50х50х5 и  уголков равнополочных L50х50х5 и уголков равнополочных L50х50х5 и  равнополочных L50х50х5 и равнополочных L50х50х5 и  L50х50х5 и L50х50х5 и  и и L63х63х5 по ГОСТ 8509-93 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  по ГОСТ 8509-93 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 по ГОСТ 8509-93 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  ГОСТ 8509-93 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 ГОСТ 8509-93 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  8509-93 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 8509-93 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 с настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 настилом из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 из просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 просечно-вытяжного листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 листа ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89 ПВ506 по ТУ 36.26.11-5-89  по ТУ 36.26.11-5-89 по ТУ 36.26.11-5-89  ТУ 36.26.11-5-89 ТУ 36.26.11-5-89  36.26.11-5-89 36.26.11-5-89 (сталь марки С255-4 по ГОСТ 27772-2015).   3.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва   металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва   производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва   электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва   Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва   по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва   ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва   9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва   Высоту сварного шва  Высоту сварного шва   сварного шва  сварного шва   шва  шва  принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 4.	Площадку установить по месту. Площадку установить по месту.  установить по месту. 5.	Все строительные работы вести с соблюдением правил техники безопасности.  Все строительные работы вести с соблюдением правил техники безопасности.  6.	Ограждение площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из Ограждение площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из площадки - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из - стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из стальная плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из плетеная сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из сетка по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из по ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из ГОСТ 5336-80 на металлических рамах из  5336-80 на металлических рамах из 5336-80 на металлических рамах из  на металлических рамах из на металлических рамах из  металлических рамах из металлических рамах из  рамах из рамах из  из из уголка 50х50х5 по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  50х50х5 по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по 50х50х5 по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по ГОСТ 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по 8509-93 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по металлическим стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по стойкам из замкнутого профиля 100х100х4 по  из замкнутого профиля 100х100х4 по из замкнутого профиля 100х100х4 по  замкнутого профиля 100х100х4 по замкнутого профиля 100х100х4 по  профиля 100х100х4 по профиля 100х100х4 по  100х100х4 по 100х100х4 по  по по ГОСТ 30245-2003. Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  30245-2003. Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 30245-2003. Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 Все металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 металлические конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4 конструкции ограждения выполнить из стали марки С255-4  ограждения выполнить из стали марки С255-4 ограждения выполнить из стали марки С255-4  выполнить из стали марки С255-4 выполнить из стали марки С255-4  из стали марки С255-4 из стали марки С255-4  стали марки С255-4 стали марки С255-4  марки С255-4 марки С255-4  С255-4 С255-4 ГОСТ 27772-2015. 7.	Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  эпоксидной грунт-эмалью за два раза эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунт-эмалью за два раза грунт-эмалью за два раза  за два раза за два раза  два раза два раза  раза раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по           абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по            очисткой поверхности до степени 2 по           очисткой поверхности до степени 2 по            поверхности до степени 2 по           поверхности до степени 2 по            до степени 2 по           до степени 2 по            степени 2 по           степени 2 по            2 по           2 по            по           по           ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.  8.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 полиуретановой грунтовкой за один раз (80  грунтовкой за один раз (80 грунтовкой за один раз (80  за один раз (80 за один раз (80  один раз (80 один раз (80  раз (80 раз (80  (80 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO  2 1/2 или Sa 2 по ISO 2 1/2 или Sa 2 по ISO  1/2 или Sa 2 по ISO 1/2 или Sa 2 по ISO  или Sa 2 по ISO или Sa 2 по ISO  Sa 2 по ISO Sa 2 по ISO  2 по ISO 2 по ISO  по ISO по ISO  ISO ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 9.	Способ погружения свай - бурозабивной. Способ погружения свай - бурозабивной. 10.	Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    Отсыпку площадки узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     площадки узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    площадки узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    узла выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    выполнить щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    щебнем фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    фр. 20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                    20-40 мм толщиной б=200 мм (площадь                     мм толщиной б=200 мм (площадь                    мм толщиной б=200 мм (площадь                     толщиной б=200 мм (площадь                    толщиной б=200 мм (площадь                     б=200 мм (площадь                    б=200 мм (площадь                     мм (площадь                    мм (площадь                     (площадь                    (площадь                    отсыпки - 41,5 м²).  41,5 м²).  ,5 м²).  5 м²).   м²).  ).  11.	Площадь застройки - 18,0 м². Площадь застройки - 18,0 м². 18,0 м². 8,0 м². 12.	Размеры со * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей Размеры со * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  со * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей со * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей * уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей уточнить по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей по месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей месту. Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей Высотные отметки со знаком * уточняются в рабочей  отметки со знаком * уточняются в рабочей отметки со знаком * уточняются в рабочей  со знаком * уточняются в рабочей со знаком * уточняются в рабочей  знаком * уточняются в рабочей знаком * уточняются в рабочей  * уточняются в рабочей * уточняются в рабочей  уточняются в рабочей уточняются в рабочей  в рабочей в рабочей  рабочей рабочей документации.
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1.	Сваи учтены на схемах свайных полей. Сваи учтены на схемах свайных полей. 2.	Металлоконструкции опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015. Металлоконструкции опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015. 3.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва 9467-75. Высоту сварного шва  Высоту сварного шва Высоту сварного шва  сварного шва сварного шва  шва шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 4.	Защиту от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных Защиту от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  нанесения антикоррозийных лакокрасочных нанесения антикоррозийных лакокрасочных  антикоррозийных лакокрасочных антикоррозийных лакокрасочных  лакокрасочных лакокрасочных покрытий в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  "Защита строительных конструкций от "Защита строительных конструкций от  строительных конструкций от строительных конструкций от  конструкций от конструкций от  от от коррозии".  5.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 полиуретановой грунтовкой за один раз (80  грунтовкой за один раз (80 грунтовкой за один раз (80  за один раз (80 за один раз (80  один раз (80 один раз (80  раз (80 раз (80  (80 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    2 1/2 или Sa 2 по                   2 1/2 или Sa 2 по                    1/2 или Sa 2 по                   1/2 или Sa 2 по                    или Sa 2 по                   или Sa 2 по                    Sa 2 по                   Sa 2 по                    2 по                   2 по                    по                   по                   ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.
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1.	За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 2.	Металлоконструкции опор приняты из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2015. Металлоконструкции опор приняты из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2015. 3.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного ГОСТ 9467-75. Высоту сварного  9467-75. Высоту сварного 9467-75. Высоту сварного  Высоту сварного Высоту сварного  сварного сварного шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7               принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7              принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7               по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7              по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7               СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7              СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7               16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7              16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7               (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7              (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7               редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7              редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7               СНиП II-23-81*) п.14.1.7              СНиП II-23-81*) п.14.1.7               II-23-81*) п.14.1.7              II-23-81*) п.14.1.7               п.14.1.7              п.14.1.7              табл. 38. 4.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 полиуретановой грунтовкой за один раз (80  грунтовкой за один раз (80 грунтовкой за один раз (80  за один раз (80 за один раз (80  один раз (80 один раз (80  раз (80 раз (80  (80 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и  эмалью за один раз (60 мкм) и эмалью за один раз (60 мкм) и  за один раз (60 мкм) и за один раз (60 мкм) и  один раз (60 мкм) и один раз (60 мкм) и  раз (60 мкм) и раз (60 мкм) и  (60 мкм) и (60 мкм) и  мкм) и мкм) и  и и защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) к УФ-излучению за один раз (60 мкм)  УФ-излучению за один раз (60 мкм) УФ-излучению за один раз (60 мкм)  за один раз (60 мкм) за один раз (60 мкм)  один раз (60 мкм) один раз (60 мкм)  раз (60 мкм) раз (60 мкм)  (60 мкм) (60 мкм)  мкм) мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402  до степени 2 по ГОСТ 9.402 до степени 2 по ГОСТ 9.402  степени 2 по ГОСТ 9.402 степени 2 по ГОСТ 9.402  2 по ГОСТ 9.402 2 по ГОСТ 9.402  по ГОСТ 9.402 по ГОСТ 9.402  ГОСТ 9.402 ГОСТ 9.402  9.402 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.
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1.	Расположение емкости на плане см. часть ТКР1. Расположение емкости на плане см. часть ТКР1. 2.	Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  эпоксидной грунт-эмалью за два раза эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунт-эмалью за два раза грунт-эмалью за два раза  за два раза за два раза  два раза два раза  раза раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по               мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по              мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по               в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по              в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по               построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по              построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по               условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по              условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по               c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по              c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по               абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по              абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по               очисткой поверхности до степени 2 по              очисткой поверхности до степени 2 по               поверхности до степени 2 по              поверхности до степени 2 по               до степени 2 по              до степени 2 по               степени 2 по              степени 2 по               2 по              2 по               по              по              ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.  3.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва 9467-75. Высоту сварного шва  Высоту сварного шва Высоту сварного шва  сварного шва сварного шва  шва шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 4.	Обратную засыпку пазух котлована производить местным песчаным грунтом, с послойным уплотнением Обратную засыпку пазух котлована производить местным песчаным грунтом, с послойным уплотнением  засыпку пазух котлована производить местным песчаным грунтом, с послойным уплотнением засыпку пазух котлована производить местным песчаным грунтом, с послойным уплотнением  пазух котлована производить местным песчаным грунтом, с послойным уплотнением пазух котлована производить местным песчаным грунтом, с послойным уплотнением  котлована производить местным песчаным грунтом, с послойным уплотнением котлована производить местным песчаным грунтом, с послойным уплотнением  производить местным песчаным грунтом, с послойным уплотнением производить местным песчаным грунтом, с послойным уплотнением  местным песчаным грунтом, с послойным уплотнением местным песчаным грунтом, с послойным уплотнением  песчаным грунтом, с послойным уплотнением песчаным грунтом, с послойным уплотнением  грунтом, с послойным уплотнением грунтом, с послойным уплотнением  с послойным уплотнением с послойным уплотнением  послойным уплотнением послойным уплотнением  уплотнением уплотнением до объемного веса грунта 1,7 т/м . 1,7 т/м . 3. 5.	Порядок выполнения работ по установке дренажной емкости: Порядок выполнения работ по установке дренажной емкости: -	Забивку свай произвести до разработки котлована. Верх забивки свай произвести до отметки: Забивку свай произвести до разработки котлована. Верх забивки свай произвести до отметки:  свай произвести до разработки котлована. Верх забивки свай произвести до отметки: свай произвести до разработки котлована. Верх забивки свай произвести до отметки:  произвести до разработки котлована. Верх забивки свай произвести до отметки: произвести до разработки котлована. Верх забивки свай произвести до отметки:  до разработки котлована. Верх забивки свай произвести до отметки: до разработки котлована. Верх забивки свай произвести до отметки:  разработки котлована. Верх забивки свай произвести до отметки: разработки котлована. Верх забивки свай произвести до отметки:  котлована. Верх забивки свай произвести до отметки: котлована. Верх забивки свай произвести до отметки:  Верх забивки свай произвести до отметки: Верх забивки свай произвести до отметки:  забивки свай произвести до отметки: забивки свай произвести до отметки:  свай произвести до отметки: свай произвести до отметки:  произвести до отметки: произвести до отметки:  до отметки: до отметки:  отметки: отметки: +0,100. -	Разработка грунта механизированным способом. При выполнении данного объема работ необходимо: Разработка грунта механизированным способом. При выполнении данного объема работ необходимо:  грунта механизированным способом. При выполнении данного объема работ необходимо: грунта механизированным способом. При выполнении данного объема работ необходимо:  механизированным способом. При выполнении данного объема работ необходимо: механизированным способом. При выполнении данного объема работ необходимо:  способом. При выполнении данного объема работ необходимо: способом. При выполнении данного объема работ необходимо:  При выполнении данного объема работ необходимо: При выполнении данного объема работ необходимо:  выполнении данного объема работ необходимо: выполнении данного объема работ необходимо:  данного объема работ необходимо: данного объема работ необходимо:  объема работ необходимо: объема работ необходимо:  работ необходимо: работ необходимо:  необходимо: необходимо: -обеспечить целостность сваи (вертикальность, неизменяемость сечения сваи, отсутствие вмятин  целостность сваи (вертикальность, неизменяемость сечения сваи, отсутствие вмятин целостность сваи (вертикальность, неизменяемость сечения сваи, отсутствие вмятин  сваи (вертикальность, неизменяемость сечения сваи, отсутствие вмятин сваи (вертикальность, неизменяемость сечения сваи, отсутствие вмятин  (вертикальность, неизменяемость сечения сваи, отсутствие вмятин (вертикальность, неизменяемость сечения сваи, отсутствие вмятин  неизменяемость сечения сваи, отсутствие вмятин неизменяемость сечения сваи, отсутствие вмятин  сечения сваи, отсутствие вмятин сечения сваи, отсутствие вмятин  сваи, отсутствие вмятин сваи, отсутствие вмятин  отсутствие вмятин отсутствие вмятин  вмятин вмятин и т.п) -	Разработка грунта вручную вблизи забитой сваи. Разработка грунта вручную вблизи забитой сваи. -	Произвести срезку сваи до отм. -2,383. Произвести срезку сваи до отм. -2,383. -	Выполнить монтаж балок, ложементов и установить дренажную емкость в проектное положение. Выполнить монтаж балок, ложементов и установить дренажную емкость в проектное положение. -	Установить хомуты Х1 в соответствии со схемой расположения балок и хомутов. Установить хомуты Х1 в соответствии со схемой расположения балок и хомутов. -	Произвести обратную засыпку котлована местным грунтом, послойно, с тщательным уплотнением.Произвести обратную засыпку котлована местным грунтом, послойно, с тщательным уплотнением.
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1.	За относительную отметку 0.000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0.000 принята планировочная отметка земли. 2.	Металлические конструкции выполнить из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2015. Металлические конструкции выполнить из стали С255-4 по ГОСТ 27772-2015. 3.	Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза Металлические конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза конструкции, находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза находящиеся в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза в грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза грунте, окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза окрасить эпоксидной грунт-эмалью за два раза  эпоксидной грунт-эмалью за два раза эпоксидной грунт-эмалью за два раза  грунт-эмалью за два раза грунт-эмалью за два раза  за два раза за два раза  два раза два раза  раза раза (175 мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по                мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по               мкм) в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по                в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по               в построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по                построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по               построечных условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по                условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по               условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по                c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по               c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по                абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по               абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по                очисткой поверхности до степени 2 по               очисткой поверхности до степени 2 по                поверхности до степени 2 по               поверхности до степени 2 по                до степени 2 по               до степени 2 по                степени 2 по               степени 2 по                2 по               2 по                по               по               ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и (Sa 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 1/2 или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и или Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и Sa 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 2 по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и по ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и  с приданием шероховатости, обеспыливанием и с приданием шероховатости, обеспыливанием и  приданием шероховатости, обеспыливанием и приданием шероховатости, обеспыливанием и  шероховатости, обеспыливанием и шероховатости, обеспыливанием и  обеспыливанием и обеспыливанием и  и и обезжириванием.  4.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва металлоконструкций производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва производить электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Э42А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва 9467-75. Высоту сварного шва  Высоту сварного шва Высоту сварного шва  сварного шва сварного шва  шва шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 5.	Размеры со звездочкой (*) уточнить по месту.Размеры со звездочкой (*) уточнить по месту.
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1.	Металлоконструкции опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015. Металлоконструкции опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015. 2.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва 9467-75. Высоту сварного шва  Высоту сварного шва Высоту сварного шва  сварного шва сварного шва  шва шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 3.	Защиту от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных Защиту от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  нанесения антикоррозийных лакокрасочных нанесения антикоррозийных лакокрасочных  антикоррозийных лакокрасочных антикоррозийных лакокрасочных  лакокрасочных лакокрасочных покрытий в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  "Защита строительных конструкций от "Защита строительных конструкций от  строительных конструкций от строительных конструкций от  конструкций от конструкций от  от от коррозии".  4.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 полиуретановой грунтовкой за один раз (80  грунтовкой за один раз (80 грунтовкой за один раз (80  за один раз (80 за один раз (80  один раз (80 один раз (80  раз (80 раз (80  (80 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    2 1/2 или Sa 2 по                   2 1/2 или Sa 2 по                    1/2 или Sa 2 по                   1/2 или Sa 2 по                    или Sa 2 по                   или Sa 2 по                    Sa 2 по                   Sa 2 по                    2 по                   2 по                    по                   по                   ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.
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1.	За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 2.	Расположение молниеотвода на плане см. часть ТКР3. Расположение молниеотвода на плане см. часть ТКР3. 3.	Данный тип фундамента разработан для установки молниеотвода МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской Данный тип фундамента разработан для установки молниеотвода МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской  тип фундамента разработан для установки молниеотвода МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской тип фундамента разработан для установки молниеотвода МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской  фундамента разработан для установки молниеотвода МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской фундамента разработан для установки молниеотвода МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской  разработан для установки молниеотвода МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской разработан для установки молниеотвода МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской  для установки молниеотвода МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской для установки молниеотвода МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской  установки молниеотвода МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской установки молниеотвода МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской  молниеотвода МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской молниеотвода МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской  МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской МГФ10-3(8)-v-цл полной заводской  полной заводской полной заводской  заводской заводской готовности.  4.	Способ погружения свай - бурозабивной. Способ погружения свай - бурозабивной. 5.	Отметка верха сваи -  +0,480. Отметка верха сваи -  +0,480. 6.	Металлоконструкции приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015. Металлоконструкции приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015. 7.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва 9467-75. Высоту сварного шва  Высоту сварного шва Высоту сварного шва  сварного шва сварного шва  шва шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 8.	Защиту от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных Защиту от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  нанесения антикоррозийных лакокрасочных нанесения антикоррозийных лакокрасочных  антикоррозийных лакокрасочных антикоррозийных лакокрасочных  лакокрасочных лакокрасочных покрытий в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  "Защита строительных конструкций от "Защита строительных конструкций от  строительных конструкций от строительных конструкций от  конструкций от конструкций от  от от коррозии".  9.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 полиуретановой грунтовкой за один раз (80  грунтовкой за один раз (80 грунтовкой за один раз (80  за один раз (80 за один раз (80  один раз (80 один раз (80  раз (80 раз (80  (80 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    2 1/2 или Sa 2 по                   2 1/2 или Sa 2 по                    1/2 или Sa 2 по                   1/2 или Sa 2 по                    или Sa 2 по                   или Sa 2 по                    Sa 2 по                   Sa 2 по                    2 по                   2 по                    по                   по                   ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием. 
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1.	Расположение ростверков и отметки низа кожуха см. план и профиль в части ТКР1. Расположение ростверков и отметки низа кожуха см. план и профиль в части ТКР1. 2.	Способ погружения свай - бурозабивной. Сваи приняты  325х8 длиной 12,0 м. Способ погружения свай - бурозабивной. Сваи приняты  325х8 длиной 12,0 м. пособ погружения свай - бурозабивной. Сваи приняты  325х8 длиной 12,0 м.  Сваи приняты  325х8 длиной 12,0 м.3.	Конструкция свай см. лист Г2. Конструкция свай см. лист Г2. 4.	Размеры помеченные знаком * уточнить в рабочей документации. Размеры помеченные знаком * уточнить в рабочей документации.  в рабочей документации. 5.	Металлоконструкции опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки Металлоконструкции опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  27772-2015, трубы из стали марки 27772-2015, трубы из стали марки  трубы из стали марки трубы из стали марки  из стали марки из стали марки  стали марки стали марки  марки марки 09Г2С по ГОСТ 10705-80. 6.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва 9467-75. Высоту сварного шва  Высоту сварного шва Высоту сварного шва  сварного шва сварного шва  шва шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 7.	Защиту от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных Защиту от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  нанесения антикоррозийных лакокрасочных нанесения антикоррозийных лакокрасочных  антикоррозийных лакокрасочных антикоррозийных лакокрасочных  лакокрасочных лакокрасочных покрытий в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  "Защита строительных конструкций от "Защита строительных конструкций от  строительных конструкций от строительных конструкций от  конструкций от конструкций от  от от коррозии".  8.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  грунтовкой за один раз (80 мкм) грунтовкой за один раз (80 мкм)  за один раз (80 мкм) за один раз (80 мкм)  один раз (80 мкм) один раз (80 мкм)  раз (80 мкм) раз (80 мкм)  (80 мкм) (80 мкм)  мкм) мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    2 1/2 или Sa 2 по                   2 1/2 или Sa 2 по                    1/2 или Sa 2 по                   1/2 или Sa 2 по                    или Sa 2 по                   или Sa 2 по                    Sa 2 по                   Sa 2 по                    2 по                   2 по                    по                   по                   ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.
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1.	Размеры помеченные знаком * уточнить в рабочей документации. Размеры помеченные знаком * уточнить в рабочей документации.  в рабочей документации. 2.	Металлоконструкции опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки Металлоконструкции опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки С345-5 по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки по ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки ГОСТ 27772-2015, трубы из стали марки  27772-2015, трубы из стали марки 27772-2015, трубы из стали марки  трубы из стали марки трубы из стали марки  из стали марки из стали марки  стали марки стали марки  марки марки 09Г2С по ГОСТ 10705-80. 3.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва 9467-75. Высоту сварного шва  Высоту сварного шва Высоту сварного шва  сварного шва сварного шва  шва шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 4.	Защиту от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных Защиту от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных  от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных  коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных  стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных  элементов производить путем нанесения антикоррозийных элементов производить путем нанесения антикоррозийных  производить путем нанесения антикоррозийных производить путем нанесения антикоррозийных  путем нанесения антикоррозийных путем нанесения антикоррозийных  нанесения антикоррозийных нанесения антикоррозийных  антикоррозийных антикоррозийных лакокрасочных покрытий в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных  покрытий в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных покрытий в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных  в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных  соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных  с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных  требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных  СП 28.13330.2017 "Защита строительных СП 28.13330.2017 "Защита строительных  28.13330.2017 "Защита строительных 28.13330.2017 "Защита строительных  "Защита строительных "Защита строительных  строительных строительных конструкций от коррозии".  5.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 полиуретановой грунтовкой за один раз (80  грунтовкой за один раз (80 грунтовкой за один раз (80  за один раз (80 за один раз (80  один раз (80 один раз (80  раз (80 раз (80  (80 (80 мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях  за один раз (60 мкм) в построечных условиях за один раз (60 мкм) в построечных условиях  один раз (60 мкм) в построечных условиях один раз (60 мкм) в построечных условиях  раз (60 мкм) в построечных условиях раз (60 мкм) в построечных условиях  (60 мкм) в построечных условиях (60 мкм) в построечных условиях  мкм) в построечных условиях мкм) в построечных условиях  в построечных условиях в построечных условиях  построечных условиях построечных условиях  условиях условиях c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    2 1/2 или Sa 2 по                   2 1/2 или Sa 2 по                    1/2 или Sa 2 по                   1/2 или Sa 2 по                    или Sa 2 по                   или Sa 2 по                    Sa 2 по                   Sa 2 по                    2 по                   2 по                    по                   по                   ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.
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1.	Расположение опор и отметки верха опор см. план и профиль в части ППО1. Расположение опор и отметки верха опор см. план и профиль в части ППО1. 2.	Размеры помеченные знаком * уточнить по месту. Размеры помеченные знаком * уточнить по месту.  по месту. 3.	Способ погружения свай - бурозабивной. Способ погружения свай - бурозабивной. пособ погружения свай - бурозабивной. 4.	Конструкция свай см. лист Г2. Конструкция свай см. лист Г2. 5.	Металлоконструкции опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015. Металлоконструкции опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015. 6.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва 9467-75. Высоту сварного шва  Высоту сварного шва Высоту сварного шва  сварного шва сварного шва  шва шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 7.	Защиту от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных Защиту от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  нанесения антикоррозийных лакокрасочных нанесения антикоррозийных лакокрасочных  антикоррозийных лакокрасочных антикоррозийных лакокрасочных  лакокрасочных лакокрасочных покрытий в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  "Защита строительных конструкций от "Защита строительных конструкций от  строительных конструкций от строительных конструкций от  конструкций от конструкций от  от от коррозии".  8.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  грунтовкой за один раз (80 мкм) грунтовкой за один раз (80 мкм)  за один раз (80 мкм) за один раз (80 мкм)  один раз (80 мкм) один раз (80 мкм)  раз (80 мкм) раз (80 мкм)  (80 мкм) (80 мкм)  мкм) мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    2 1/2 или Sa 2 по                   2 1/2 или Sa 2 по                    1/2 или Sa 2 по                   1/2 или Sa 2 по                    или Sa 2 по                   или Sa 2 по                    Sa 2 по                   Sa 2 по                    2 по                   2 по                    по                   по                   ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.

AutoCAD SHX Text
Р =0,5т

AutoCAD SHX Text
го

AutoCAD SHX Text
Опора ОП2

AutoCAD SHX Text
отм. земли

about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
AutoCAD SHX Text
отм. верха опоры

AutoCAD SHX Text
по профилю

AutoCAD SHX Text
отм. верха сваи

AutoCAD SHX Text
Р =1,6т

AutoCAD SHX Text
в

AutoCAD SHX Text
Р =0,5т

AutoCAD SHX Text
го

AutoCAD SHX Text
Свободно-подвижная опора (высота опоры до 1,5м)

AutoCAD SHX Text
Свободно-подвижная опора (высота опоры до 1,5м)

AutoCAD SHX Text
Согласовано

AutoCAD SHX Text
Инв.   подл.

AutoCAD SHX Text
Подп. и дата

AutoCAD SHX Text
Взам. инв.  

AutoCAD SHX Text
Стадия

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Листов

AutoCAD SHX Text
Изм.

AutoCAD SHX Text
Кол.уч.

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
  док.

AutoCAD SHX Text
Подп.

AutoCAD SHX Text
Дата

AutoCAD SHX Text
41-01-НИПИ/2021-ТКР2.Г16

AutoCAD SHX Text
Обустройство кустов Харьягинского нефтяного  месторождения (2022г.)

AutoCAD SHX Text
Конструктивные решения

AutoCAD SHX Text
Свободно-подвижная опоры (высота опоры до 1,5м)

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
П

AutoCAD SHX Text
Проверил

AutoCAD SHX Text
Новиков

AutoCAD SHX Text
Марченко

AutoCAD SHX Text
Салдаева

AutoCAD SHX Text
Формат А3

AutoCAD SHX Text
Н. контр

AutoCAD SHX Text
Разраб.

AutoCAD SHX Text
ООО "НИПИ нефти и газа УГТУ"


(bododHo-nodbuxHasa onopa nepexoda 4epes
Brympunpomsic1oBeie  abmomodunbHyle dopoeuy

CY. onopa nepexoda

Loenacobano
Ne

B3am. uHd.

[lodn. v dama

MHb. N° nodz.

2000* (nokasara  yc/obHo) Fa 3pe3 -1
4 8
P =048 m P=20 r A
\550 '5;7; Sorpofiod Haumerobarue HUUME/%;/ZE um U/zuﬁgggﬁ e
LY. mpqoonposo o780x 180x5 3=8 npoguna vemana N
—1 O ' popure,
P=15m — [lptexm. ﬂggggmp obod % [=4306 1%0x200(h) rocr. 19 ocr, 79y o
0=17 A
40x 105 o~ 0=6 / N\ I — e— a7 0=17
omm. Bepxa onopel [=1360 200x280(h) “00x400 | =S 0
0=12 OAH 1 O S marb Mucmobas =10
- : ¥ 440x440 ‘ N [ocT 19903-2015 (345-5 5-8
"ﬂ'l"ﬁ'\‘" 2 S RS racrt
58 ~ s 27772-2015 5=6
o B8 v 0=6 / S [Tpoguns 3amkymli 160X T60K5
220x220 150 L 63635 8 rocT 19903-2015 056 ] ) kGadpamssly
| o] | “aox200m) | ) [OCT 30245-2003 0180x180x5
Uy . | om = Yeomku cmarnsHeie | 63x63x5
150X 1301h) 0 _L0a7__ o ,  100x200/ 20pA4EKaMaHHle
o160x160x5 B375x8
/ =306 440 pa BHononoYHsie
5 | / ] [0CT 8509-93
150
Y/ L 63x63x5
3 = 0=8
%,\ ° 150x 1300 B0
oG %—I | — i imm= |
m L l\}ﬁ) T
W 0=8
N E 50x46006N\;  63x63x5
N
g & | \ |
=6 ___ N\ 150
150x130(h)
[ 6363« -
| t— —tll} |
1. Pacnonoxerue ongp u ommemku Bepxa onop cm. naad u npoguis B wacmu 1107,
2. (nocod noepyxerus cbau - Oypo3adubHou.
S | 3. KoHcmpykyus cbau cm. aucm [2.
S 4. MemannokoHcmpykyuu onop npuHamsl U3 cmanu (345-5 no [OCT 27772-2075.
5. (Bapky memasnnokoHcmpykyud  npousbodume  3nekmpodamu  F50A no [OCT 9467-75. Beicomy cbapHozo wba
npurumams no (17 16.13330.2017 (Akmyanusupobarnas pedakyus CHull 1-23-81%) n.%.1.7 madn. 38,
0=8 6. 3awumy om Koppo3uu CmasbHeX 3/1eMeHmol npou3bodums NYMEM HAHECEHUS THMUKOPPOIUUHBIX  /IGKOKDACOYHEIX
400x200(h) \ | nokpsimuu 6 coombemcmbuu ¢ mpedobarusmy (71 28.13330.2017  “Jawuma cmpoumesnsHslX - KOHCMPYKYUU  om
7J 0=8 Koppo3uu”.
—5=17 il 70[2)(2[70(/7/ 7. Memannuyeckue KOHCMPUKYUU OKDACUMb UHKHANO/HEHHOU nonuypemarobou apyHmobkou 3a oduH pasz (80 MkM)
400x400 oIS ¥ | 7 4;?;_47?0 C nocredywueu  okpackou noauypemawobou  3Maskw  3a  odud paz (60 mkM) U 3auumHo-dekopamubHou
A " ‘; x akpunypemaxobou 3mamew ¢ 3auumod K YP-uanyvesuw 3a o0ud pa3 (60 mkM) 6 nocmpoesHsx ycaobusx C
e ~0=17 TS | adpasubocmpydHod  ovucmkol  nobepxsocmu  do cmenewu 2 no [OCT 9402 (Sa 2 1/2 um Sa 2 no
450x450 2 0=8 IS0 8501-1) ¢ npudaruen wepoxobamocmu, 00ecrmubanuem U 00e3xupubaHueM.
140x200(h)
OmM.  3eM/Y
| ! \
(bas h\/O“ (Bas
B325x8 [=12.0m - bd 832548 1=12.01
KkZ.2-0011 KR2.2-001%

41-01-HATN/2021-TKP2.['17

Ooycmpoucmbo kycmob XapAz2uHcko20 He@maHo2o
Mecmopoxdequs (20222.)

Wam. | Kony | Muem | NP ax. | flodn. | Jama

Paszpao. Map4exko Cmadus | /lucm /lucmoB
KoHcmpykmuBHsie  pelexus n /
[Ipobepun | Hobukod
m C270eh ( B0000HO-N0GBUXHAS 0napa nepexoda Yeped 0 Wi gy
. KOump |t aA0aeoq BHUmpuURpOMsICA0BbE abmomadunbHee dopozu Hepmu U 2030

Popmam A2



AutoCAD SHX Text
Стадия

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Листов

AutoCAD SHX Text
Изм.

AutoCAD SHX Text
Кол.уч.

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
  док.

AutoCAD SHX Text
Подп.

AutoCAD SHX Text
Дата

AutoCAD SHX Text
41-01-НИПИ/2021-ТКР2.Г17

AutoCAD SHX Text
Обустройство кустов Харьягинского нефтяного  месторождения (2022г.)

AutoCAD SHX Text
Конструктивные решения

AutoCAD SHX Text
Свободно-подвижная опора перехода через внутрипромысловые автомобильные дороги

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
П

AutoCAD SHX Text
Проверил

AutoCAD SHX Text
Новиков

AutoCAD SHX Text
Марченко

AutoCAD SHX Text
Салдаева

AutoCAD SHX Text
Н. контр

AutoCAD SHX Text
Разраб.

AutoCAD SHX Text
ООО "НИПИ нефти и газа УГТУ"

AutoCAD SHX Text
б=10

AutoCAD SHX Text
220х220

AutoCAD SHX Text
   180х180х5180х180х5

AutoCAD SHX Text
L=4306

about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
б=6 200x280(h)

AutoCAD SHX Text
б=10

AutoCAD SHX Text
220х220

AutoCAD SHX Text
   180х180х5180х180х5

AutoCAD SHX Text
L=4306

about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
AutoCAD SHX Text
L 63х63х5

AutoCAD SHX Text
150х460(h)

AutoCAD SHX Text
б=8

AutoCAD SHX Text
L 63х63х5

about:blank
AutoCAD SHX Text
150х130(h)

AutoCAD SHX Text
б=8

about:blank
AutoCAD SHX Text
150х260(h)

AutoCAD SHX Text
б=8

AutoCAD SHX Text
150х130(h)

AutoCAD SHX Text
б=8

AutoCAD SHX Text
100х200(h)

AutoCAD SHX Text
б=8

AutoCAD SHX Text
б=8

AutoCAD SHX Text
140х200(h)

AutoCAD SHX Text
б=8

AutoCAD SHX Text
400х200(h)

AutoCAD SHX Text
Разрез 1-1

about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
AutoCAD SHX Text
L 63х63х5

AutoCAD SHX Text
L 63х63х5

about:blank
AutoCAD SHX Text
150х130(h)

AutoCAD SHX Text
б=8

about:blank
AutoCAD SHX Text
L 63х63х5

AutoCAD SHX Text
б=8

about:blank
about:blank
AutoCAD SHX Text
150х260(h)

AutoCAD SHX Text
б=12 400x400

AutoCAD SHX Text
б=8

AutoCAD SHX Text
140х200(h)

about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
about:blank
AutoCAD SHX Text
б=8

AutoCAD SHX Text
100х200(h)

AutoCAD SHX Text
б=8

AutoCAD SHX Text
400х200(h)

AutoCAD SHX Text
180х180х5 L=4306

AutoCAD SHX Text
б=12 440x440

AutoCAD SHX Text
-б=12 450x450

AutoCAD SHX Text
Свая   325х8 L=12.0м х8 L=12.0м KR2.2-00114

AutoCAD SHX Text
Свая   325х8 L=12.0м х8 L=12.0м KR2.2-00114

AutoCAD SHX Text
Свая   325х8 х8 

AutoCAD SHX Text
-б=12 450x450

AutoCAD SHX Text
отм. верха опоры 

AutoCAD SHX Text
отм. верха сваи

AutoCAD SHX Text
Р=2.0т

AutoCAD SHX Text
в

AutoCAD SHX Text
Р=1.5т

AutoCAD SHX Text
Р =0,48 т

AutoCAD SHX Text
гб

AutoCAD SHX Text
С345-5 ГОСТ 27772-2015

AutoCAD SHX Text
Наименование профиля ГОСТ, ТУ

AutoCAD SHX Text
Наименование или марка  металла ГОСТ, ТУ

AutoCAD SHX Text
Номер  или размеры профиля, мм

AutoCAD SHX Text
Сталь листовая ГОСТ 19903-2015

AutoCAD SHX Text
б=10

AutoCAD SHX Text
б=6

AutoCAD SHX Text
Профиль замкнутый квадратный ГОСТ 30245-2003

AutoCAD SHX Text
   160х160х5  160х160х5160х160х5

AutoCAD SHX Text
б=12

AutoCAD SHX Text
б=8

AutoCAD SHX Text
   180х180х5  180х180х5180х180х5

AutoCAD SHX Text
Уголки стальные горячекатанные равнополочные ГОСТ 8509-93

AutoCAD SHX Text
L 63х63х5

AutoCAD SHX Text
1.	Расположение опор и отметки верха опор см. план и профиль в части ППО1. Расположение опор и отметки верха опор см. план и профиль в части ППО1. 2.	Способ погружения свай - бурозабивной. Способ погружения свай - бурозабивной. пособ погружения свай - бурозабивной. 3.	Конструкция свай см. лист Г2. Конструкция свай см. лист Г2. 4.	Металлоконструкции опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015. Металлоконструкции опор приняты из стали С345-5 по ГОСТ 27772-2015. 5.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва 9467-75. Высоту сварного шва  Высоту сварного шва Высоту сварного шва  сварного шва сварного шва  шва шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 6.	Защиту от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных Защиту от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных от коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных коррозии стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных стальных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных элементов производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных производить путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных путем нанесения антикоррозийных лакокрасочных  нанесения антикоррозийных лакокрасочных нанесения антикоррозийных лакокрасочных  антикоррозийных лакокрасочных антикоррозийных лакокрасочных  лакокрасочных лакокрасочных покрытий в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от  "Защита строительных конструкций от "Защита строительных конструкций от  строительных конструкций от строительных конструкций от  конструкций от конструкций от  от от коррозии".  7.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм)  грунтовкой за один раз (80 мкм) грунтовкой за один раз (80 мкм)  за один раз (80 мкм) за один раз (80 мкм)  один раз (80 мкм) один раз (80 мкм)  раз (80 мкм) раз (80 мкм)  (80 мкм) (80 мкм)  мкм) мкм) с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                   (Sa 2 1/2 или Sa 2 по                    2 1/2 или Sa 2 по                   2 1/2 или Sa 2 по                    1/2 или Sa 2 по                   1/2 или Sa 2 по                    или Sa 2 по                   или Sa 2 по                    Sa 2 по                   Sa 2 по                    2 по                   2 по                    по                   по                   ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.
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1.	За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. За относительную отметку 0,000 принята планировочная отметка земли. 2.	Металлические конструкции выполнить из стали марки С345-5 ГОСТ 27772-2015. Металлические конструкции выполнить из стали марки С345-5 ГОСТ 27772-2015. 3.	Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Сварку металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва металлоконструкций производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва электродами Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва Э50А по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва по ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва ГОСТ 9467-75. Высоту сварного шва  9467-75. Высоту сварного шва 9467-75. Высоту сварного шва  Высоту сварного шва Высоту сварного шва  сварного шва сварного шва  шва шва принимать по СП 16.13330.2017 (Актуализированная редакция СНиП II-23-81*) п.14.1.7 табл. 38. 4.	Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с Металлические конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с  конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с конструкции окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с  окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с окрасить цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с  цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с цинкнаполненной полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с  полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с полиуретановой грунтовкой за один раз (80 мкм) с  грунтовкой за один раз (80 мкм) с грунтовкой за один раз (80 мкм) с  за один раз (80 мкм) с за один раз (80 мкм) с  один раз (80 мкм) с один раз (80 мкм) с  раз (80 мкм) с раз (80 мкм) с  (80 мкм) с (80 мкм) с  мкм) с мкм) с  с с последующей окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной окраской полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной полиуретановой эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной эмалью за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной за один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  один раз (60 мкм) и защитно-декоративной один раз (60 мкм) и защитно-декоративной  раз (60 мкм) и защитно-декоративной раз (60 мкм) и защитно-декоративной  (60 мкм) и защитно-декоративной (60 мкм) и защитно-декоративной  мкм) и защитно-декоративной мкм) и защитно-декоративной  и защитно-декоративной и защитно-декоративной  защитно-декоративной защитно-декоративной акрилуретановой эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c эмалью с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c с защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c защитой к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c к УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c УФ-излучению за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  за один раз (60 мкм) в построечных условиях c за один раз (60 мкм) в построечных условиях c  один раз (60 мкм) в построечных условиях c один раз (60 мкм) в построечных условиях c  раз (60 мкм) в построечных условиях c раз (60 мкм) в построечных условиях c  (60 мкм) в построечных условиях c (60 мкм) в построечных условиях c  мкм) в построечных условиях c мкм) в построечных условиях c  в построечных условиях c в построечных условиях c  построечных условиях c построечных условиях c  условиях c условиях c  c c абразивоструйной очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       очисткой поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       поверхности до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       до степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       степени 2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       2 по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       по ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       ГОСТ 9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       9.402 (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        (Sa 2 1/2 или Sa 2 по       (Sa 2 1/2 или Sa 2 по        2 1/2 или Sa 2 по       2 1/2 или Sa 2 по        1/2 или Sa 2 по       1/2 или Sa 2 по        или Sa 2 по       или Sa 2 по        Sa 2 по       Sa 2 по        2 по       2 по        по       по       ISO 8501-1) с приданием шероховатости, обеспыливанием и обезжириванием.
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